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(57) Abstract \ L8 56

Pastries produced by means of a filling head are composed of
slices containing regions made of different types of dough and there- \5_0_ \ \\ ull
by represent, for example, a face. These regions are obtained by the AN \

use of filling tubes (38-46) of different shapes and cross-sections. The 9 ' \

dough would pass more slowly through filling tubes of narrow cross- - 52 Y, AN \\ \
section, which would result in regions of small thickness. To prevent \ ANETA
this, a perforated plate (58) is arranged in the filling tubes (38-46) in )
such a way as to impede the passage of the dough through all the fill-

ing tubes and maintain it at a constant low rate. 5L

(57) Zusammenfassung

Mit dem Fiillkopf werden Pasteten hergestellt, deren Scheiben I
Bereiche aus unterschiedlichem Brit enthalten und damit zum Bei-
spiel ein Gesicht darstellen. Diese Bereiche ergeben sich aus der Ver- L -
wendung von Fiillrohren (38-46) mit unterschiedlicher Form und un-
terschiedlichem Querschnitt. Durch Fillrohre mit geringem Quer-
schnitt wiirde das Brit langsamer durchtreten. Dies ergébe Bereiche

mit geringer Bratdichte. Um dies zu vermeiden, ist eine Lochplatte
(58) in den Fiillrohren (38-46) angeordnet. Diese drosselt den Durch- L6 m E
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tritt des Brits durch samtliche Fiillrohre und vergleichméRigt ihn auf
=inen konstanten niedrigen Wert.
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Fiillkopf flir eine Vorrichtung zum Herstellen von Pasteten

Die Erfindung betrifft einen Fillkopf fliir eine Vorrich-
tung zum Herstellen von Pasteten mit mehreren sich teil-
weise umschlieBenden und im Querschnitt eine oder mehrere
Figuren bildenden Fiillrohren unterschiedlichen Querschnit-

tes und mit in die Fiillrohre einmiindenden Zuleitungen zum

zufilhren des Brats.

Vorrichtungen mit Flillkdpfen zum Herstellen von Pasteten
sind bekannt (DE-PS 3 403 753). Sie bestehen im wesentli-
chen aus einem Tisch, einem in diesem auf- und abbewegbar
angetriebenen Teller, einem mit dem Tisch verbundenén und
{iber diesen einen Ausleger haltenden Stander und dem an
dem Ausleger befestigten Fiillkopf. Bei der bekannten Vor-
richtung weist der Fiillkopf zwei konzentrisch umeinander-
liegende Filillrohre und in diese einmiindende Zuleitungen
auf. Diese fiihren zu zwei Fiillvorrichtungen, aus denen
zwei verschiedene Bréatarten zugefiihrt werden. Mit der be-
kannten Vorrichtung lassen sich aus den beiden Brdtarten
Pasteten formen. Wenn das innere Fiillrohr des Flillkopfes
im Querschnitt zum Beispiel Herzform und das &uBere Fiill-
rohr Zylinderform aufweist, entsteht eine Pastete, die
sich in Scheiben aufschneiden 1&8t, die in ihrer Mitte ein
Brit in Herzform und das andere Brat dieses umschlieBend
in Kreisform zeigen. Die Anspriiche der Kunden steigen im-
mer mehr. Ebenso steigt das Bestreben der Metzger und der
fleischverafbeitenden Industrie, Pasteten anzubieten, die
geschmacklich immer vielfdltiger werden und auch das Auge

in noch stirkerem MaBe ansprechen. Damit ergibt sich der
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Wunsch nach einer maschinellen Herstellung von Pasteten sus
drei oder noch mehr verschiedenen Br&ts. Ein Fillkopf, mit dem
eine Pastete aus drei Brats hergestellt werden kann, ist such
‘schon bekannt V(DE-GBM 8 633 666). Bekannt ist weiter &.-g
Vorrichtung zum Herstellen von Hamburgern (US-PS Re. 31 B57).
Im Unterschied zu dem Br#&t, aus dem Pastetén geformt werden,
weist das Brit oder Rindermett, aus dem Hamburger geformt wer-
den, eine grobe Struktur auf. Die Gewebefasern sind noch mit
bloBem Auge zu erkennen. Beim Braten sollen sich die Hamburger
nicht unregelméﬂigr verformen. Beim Erhitzen aus den Fasern
austretende Fleischsi#fte sollen im Hamburger eingeschlossen
bleiben. Weiter soll def Hamburger locker sein und sich leicht
beiBen lassen. Dies verlangt eine unregelm&Bige Ausrichtung
der Gewebefasern. Weiter muB zwischen den einzelnen Fasern
oder Faserstrukturen Luft eingeschlossen werden. Um dies zu
erreichen, wird das Rindermett durch eine Lochplatte in die
Form hineingedrickt. Die Ldcher in dieser Lochplatte sind
nicht glattzylindrisch. An ihrem der Form zugekehrten Ende
sind sie verengt. Das heiBt, daB das Rindermett beim Austritt
aus einem Zylinder in diéée Lécher durch einen Kolben zusam-
mengedrickt wird. Vor dem Eintritt in die Form wird das Rin-
dermett beim Verlassen der Locher durch deren Verengungen noch
weiter zusammengedrickt. Dies hat zur Folge, daB die Gewebefa-
sern des Rindermett beim Eintritt in die Form nicht mehr in
einer einzigen Richtung, sondern wegen der Umlenkung an den
Verengungen in vielen Richtungen verlaufen. Weiter bilden sich

zwischen den aus den Lochern austretenden Rindermettstrangen

" Lufttaschen aus. Der in der Form liegende Tohe Hamburger hat

daher eine sehr unregelm#Bige Struktur und ungleichfdrmige
Dichte. Die Gewebefasern verlaufen in vielen Richtungen. Zwi-
schen den einzelnen Riﬁdermettstréngen befinden sich Luftta-
schen mit einer Dichte von praktisch Null. Diese Lufttaschen
nehmen beim Braten austretende Fleischs&fte auf. Sie fangen
auch Dehnungen des Rindermetts auf, ohne daB sich der Hambur-
ger verformt. SchlieBlich machen sie den Hamburger lockerVUnd
ermﬁglithen einen leichten BiB. SchlieBlich erhdhen sie auch
die Wirtschaftlichkeit, da die Einstandskosten fir die einge-

schlossene Luft bei Null liegen.
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Wes die Pasteten betrifft, werden die Kunden immer anspruchs-
voller. Der Wettbewerb zwischen den Pastetenherstellern wird
groBer. Dadurch hat sich der Wunsch nach einer Pastete
ergeben, die beim Aufschneiden nicht nur Scheiben mit einem
Herz in einem Kreis zeigt, sondern die ein Gesicht erkennen
15Bt. Die Nachbildung eines Gesichtes mit einer Stirn, den
Augen, einer Nase, einem Mund usw. bedeutet nun, daB man
mehrere FUllrohre mit verschiedenen Umrissen und unterschied-
lichen Querschnitten bzw. Querschnittsfldchen verwenden muB.
Rein konstruktiv gesehen ist die Herstellung solcher Fillrohre
nur eine Frage des Aufwandes und der Kosten. Solche Fillrohre
lassen sich herstellen. Beim Betrieb einer Vorrichtung mit
solchen FUllrohren zeigen sich jedoch Schwierigkeiten. In den
Fillrohren mit einer kleinen Querschnittsfléche wird das Brat
bei seinem Durchlauf abgebremst. In der Pastete und in den aus
dieser geschnittenen Scheiben ergeben sich dadurch Gebiete ge-
ringer Dichte. In diese drickt sich Brét benachbarter Gebiete.
Im genannten Beispiel bedeutet dies, daB die Trennlinien zwi-

schen den einzelnen Gesichtspartien unscharf werden.

Hiervon ausgehend stellt sich fir die Erfindung die Aufgabe,
einen FUllkopf so auszubilden, daB die - Pastete und die aus
dieser zu schneidenden Scheiben auch bei FiUllrohren mit unter-
schiedlicher Querschnittsfldche {ber 1ihrer gesamten Fléche
gleiche Dichte erhalten. Die Lésung fir diese Aufgabe ergibt
sich bei einem FUllkopf der eingangs genannten Gattung nach
der Erfindung durch eine in jedem Fillrohr vorgesehene
Einrichtung zum Drosseln des Durchtritts des Bréts. Mit diesen
Einrichtungen werden der Durchtritt oder die Durchlaufge-
schwindigkeit des Bréts in jedem FUllrohr bis auf einen Min-
destwert abgesenkt. Die Durchlaufgeschwindigkeit, gemessen in

Volumen pro Fléche, wird in s&mtli-
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chen Fiillrohren auf einem geringen Wert konstant gehalten.

‘Wenn beim Betrieb der Vorrichtung der Tisch mit der auf

diesem aufstehenden Dose mit einer geringen Geschwindig-

keit abgesenkt wird, tritt das Brit mit gleicher Geschwin-

digkeit (Volumen pro Fléche) aus sdmtlichen Fiillrohren
aus. Dies bedeutet, daR die entstehende Pastete iiber ihrer
gesamten Flééhe die gleiche Dichte erhdlt. Unabhéngig da-
von, ob das Fiillrohr eine kleine oder groBe Querschnitts-
fldche aufweist bzw. nur ein Auge oder eine groBe Ge-
sichtspartie darstellt, werden die verschiedenen Britar-

ten mit gleicher Dichte in der Dose abgesetzt.

In einer zweckmdBigen Ausgestaltung ist vorgesehen, daB
die Einrichtungen zum Drosseln des Durchtritts des Briats

Lochplatten sind.

In einer Ausgestaltung tritt eine einzige Lochplatte un-

ter einem Winkel von 90° durch simtliche Fiillrohre durch.

In einer anderen Ausgestaltung ist in dem Fillrohr mit dem
groB8ten Querschnitt eine zu diesem unter einém Winkel von
90° verlaufende'Lochplatte angeordnet, wobei einen kleine-
ren;Quefschnitt aufweisende Fiillrohre auf die Unterseite
der Lochplatte aufgesetzt sind und bei Fiillrohren, die mit
einem anderen Brdt beschickt werden, diesen gegeniiberlie-
gend Zuleitungen auf die Oberseite der Lochplatte aﬁfge—
setzt sind. Damit wird erreicht, daB den verschiedenen
Fiillrohren das gleiche oder unterschiedliches Bridt zuge-
fiihrt wird. ' ' '

In einer Abwandlung ist vorgesehen, daB zwischen die ei-
nen kleineren Querschnitt aufweisenden Fiillrohre und de-

ren Zuleitungen in der Ebene der genannten Lochplatte ei-

“gene besondere Lochplatten eingesetzt sind. Damit wird es

in das Ermessen des Konstrukteurs gestellt, ob er die Zu-
leitungen auf die eine und die Fiillrohre auf die andere

Seite einer gemeinsamen Lochplatte aufsetzt oder ob er

v



WO 88/08670 PCT/DE88/00290

10

16

20

25

30

35

dieser Aussparungen in der GroBe einiger Fillrohre gibt,
in diese besondere Lochplatten einsetzt und die Zuleitun-
gen und die Fiillrohre von oben und unten auf diese beson-
deren Lochplatten aufsetzt. Bei dieser Abwandlung kann der
Konstrukteur die GrdBe der Locher in diesen besonderen
Lochplatten eigens auf den Querschnitt der ihnen zugeord-
neten Fiillrohre und Zuleitungen abstellen.

Die in der Lochplatte oder den Lochplatten vorgesehenen
LScher k&nnen Kreisform oder eine andere geometrische Form

aufweisen.

Am Beispiel der in der Zeichnung gezeigten Ausfiihrungsform

wird die Erfindung nun weiter beschrieben. In der Zeich-

nung ist:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer vollstidndigen Vorrichtung,

Fig. 2 in grdBerem MaB8stab ein Langsschnitt durch den

Fillkopf und

Fig. 3 ein Schnitt entlang der Schnittlinie III - III in
Fig. 2.

Die Vorrichtung besteht aus dem Tisch 12 und dem iiber die-
sem befindlichen Teller 14. Unter dem Tisch 12 ist die
Druckzylindereinheit aus dem Zylinder 16} dem Kolben 18.
und der Kolbenstange 20 angeordnet. Die Druckzylinderein-
heit wird pneumatisch oder hydraulisch betrieben und ist
stufenlos regelbar. Zur Vorrichtung gehbren weiter die
Druckmittelguelle 22, eine Pumpe, die liber die Drucklei-
tungen 24 an den Zylinder 16 angeschlossen ist. Auf dem
Teller 14 steht die Dose 26. Diese wird mit den verschie-
denen Britarten gefiillt. Auf dem Teller 14 befindet sich
noch ein Filihrungsnocken 28. An diesem liegt die Dose 26
mit ihrem Mantel 30 an. Am Teller 14 ist weiter noch ein

Stinder 32 mit dem Ausleger 34 befestigt. Dieser weist ei-
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ne groBe Offnung auf, auf die eine Abdeckhaube 36 aufge-
setzt ist. In der Offnung wird das &uBere Flillrohr 38 ge-

halten. Innerhalb dieses ZuBeren Fiillrohres 38, das die

groBte Querschnittsfldche aufweist, liegen die inneren
Fiillrohre 40, 42, 44 und 46. Die Zuleituhgen 48 bis 54
miinden in diese inneren Fiillrohre 40 bis 46. Eine -Zulei-
tung 56 fiihrt zum ZuBeren Fiillrohr 38. Zwischen den Fiill-

rohren und den Zuleitungen liegt die Lochplatte 58 bzw.

~liegen die Lochplatten 58. Wie ausgefiihrt, liegt es im Er-

messen des Konstrukteurs, ob er eine einzige oder mehrere

Lochplatten verwendet. Beide Ausfiihrungen fallen unter die
Erfindung. Deshalb sind sie in der Zeichnung nicht beéon-

ders oder-unterschiedlich dargestellt.

Fig. 2 zeigt die ebenrgenanntenViuleitungen 48 bis 54 fir
die inneren Fﬁlquhfe 40 bis 46 im einzelnen. Fig. 2 zeigt
weiter die Zuleitung-SS fiir das #uBere Fiillrohr 38. Bei
der Darstellung in Fig. 1 liegen die verschiedenen Zulei-
tungeh unter der Abdeckhaube 36. Gema@R der Darstellung in
Fig. 2 laufen die Zuleitungen 48 bis 54 zusammen. Gemein-
sam sind sie an eine einzige Bratquelle, einen sogenannten
Driicker angeschlossen. Das bedeutet, daf aus den inneren
Flillrohren 40 bis 46 ein Brit und aus dem duBeren Fiillrohr

38, das an dié”Zuleitung 56 angeschlossen ist, ein anderes

Brit austritt. Fiir die Erfindung ist dies nicht wesentlich.

Andere Zusammenstellungen und Zuordnungen sing moglich.

Der Schnitt in Fig. 3 zeigt, daB das &uBere Flillrohr 38
kreisrund ist. Die inneren Flillrohre 40 bis 46 haben un-
terschiedliche Form und bilden gemeinsam ein Gesicht. Wie

ausgefiihrt, kann eine einzige den gesamten Querschnitt des

HuBeren Fiillrohres 38 ausfiillende Lochplatte 58 verwendet

werden. Ebenso kdnnen auch mehrere einzelne Lochplatten 58
verwendet werden, die jeweils nur den Querséhnitt eines
der inneren Fiillrohre 48 bis 54 ausfilillen. Auch andere Zu-
sammenstellungeh sind mdglich. So kann eine Lochplatte 58

den Querschnitt von zwei oder einer anderen Zahl von Fill-

PCT/DE88/00290
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rohren ausflillen.

Im Betrieb werden die Zuleitungen 48 bis 54 und die Zulei-
tung 56 mit Brdt gespeist. Hierbei kann es sich um das
gleiche oder auch um verschiedene Bridtarten handeln. Bei
Blick auf Fig. 1 13uft der Betrieb der erfindungsgemédfen
Vorrichtung nﬁn wie folgt ab: Der Teller 14 wird mit der
auf ihm aufstehenden Dose 26 so weit angehoben, bis deren
Boden an der Unterkante der Filillrohre anschldgt. Dann wer-
den die beiden nicht gezeigten Fiillvorrichtungen, die das
Brit den Zuleitungen zufiihren, angeschaltet. Die Druck-
mittelquelle 22 wird auf Absenken umgestellt. Die Fiillge-
schwindigkeiten der beiden FPlillvorrichtungen und die Ab-
senkgeschwindigkeit des Tellers 14 bzw. der Dose 26 sind
aufeinander abgestimmt. Die Dose 26 wird ohne Lufttaschen,
Pressungen oder Bereiche geringer Dichte gefiillt. Die
Lochplatte 58 sorgt dafiir, daB das Brédt trotz der ver-
schiedenen Querschnittes der einzelnen Fiillrohre gleich-
férmig durch dieses durchtritt. Dadurch ergeben sich die
gewinschten glatten Trennlinien zwischen den einzelnen
Brits oder den verschiedenen Bereichen der fertigen Paste-
te. Sobald die Dose 26 mit ihrem oberen Rand die Unterkan-
ten der Fiillrohre 38 bis 46 passiert, werden die Fiillvor-
richtungen abgestellt. Der Teller 14 wird weiter abgesenkt.
AnschlieBend wird die gefiillte Dose seitlich weggeschoben
und eine neue leere Dose auf den Teller 14 aufgesetzt. Ein

neues Arbeitsspiel beginnt.
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Patentanspriiche

. Fiillkopf fir eine Vorrichtung zum Herstellen von Pa-

steten mit mehreren sich teilweise umschlieBenden und

im Querschnitt eine oder mehrere Figuren bildenden

Fiillrohren unterschiedlichen Querschnittes und mit in

die Flillrohre einmiindenden Zuleitungen zum Zufiihren

" des Brits, gekennieibhnet durch eine in jedem Fillrohr

4.

(38 - 46) vorgesehene Einrichtung zum Drosseln des

Durchtritts des Bréats.

. Fiillkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

die Einrichtungen Lochplatten (58) sind.

Fﬁllkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
eine Lochplatte (58) unter einem Winkel von 90° durch
simtliche Flillrohre (38 - 46) durchtritt.

F{illkopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB

in dem Fiillrohr (38) mit dem grd8ten Querschnitt eine

zu diesem unter einem Winkel von 90° verlaufende Loch- :

piatte (58) angeordnet ist, einen kleinen Querschnitt

aufweisende Fiillrohre (40 - 46) auf die Unterseite der.
Lochplatte (58) aufgesetzt sind und bei Fiillrohren (40
- 46), die mit einem anderen Brdt beschickt werden,
diesen gegeniiberliegend Zuleitungen (48 - 54) auf die
Oberseite derrLochplatté (58) aufgesetzt sind.

. Flillkopf nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB

zwischen den einen kleineren Querschnitt aufweisenden
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Fiillrohren und deren Zuleitungen in der Ebene der Loch-
platte (58) eigene Lochplatten eingesetzt sind.

§ 6. Fillrohr nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ldcher in der Lochplatte (58) kreisrund sind.

7. Fiillrohr nach Anspruch 1 bis 6, dadurch'gekennzeichnet,
daB die LScher in der Lochplatte (58) eine von der

10 Kreisform abweichende geometrische Form aufweisen.
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