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Sposéb oczyszezania zbiornikéw okretowych i podobnych oraz urzgdzenie
do stosowania tego sposcbu

Patent trwa od dnia 16 grudnia 1961 r.

Wynalazek dotyczy
zbiornikéw okretowych,

sposobu
cystern

oczyszczania
kolejowych

i duzych zbiornikéw stalych z resztek paliwa

cieklego, zwiaszcza olej6w napedowych, oraz
urzgdzenia do stosowania tego sposobu.

Oczyszczanie okretowych zbiornikéw paliwo-
wych przeprowadza sie zwykle przez ptukanie
goracg woda, stodkg lub morskg, przez parowa-
nie zamknietych zbiornikéw nasycong parg
wodng, badZz tez przez napelnianie ich chemicz-
nymi Srodkami rozpuszczajgcymi oleje napeido-
we. Sposoby te majg szereg wad, a mianowicie
wymagajg ucigzliwej pracy recznej, nie zapew-
niajg pelmego odzysku olejéw, sg kosztowne
i czestokro¢ niebezpieczne dla zatrudnionych
praco'vx}nikéw.

Wprawdzie znane sg sposoby mechanicznego
czyszczenia matych pojemnikéw, lecz trudnos-

*) WilasSciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6l-
twoércami wynalazku sg mgr inz. Adam Kor-
niak i mgr inz. Tadeusz Szafranski.

ci techniczne stojg na przeszkodzie zastosowama :
ich do duzych zbiornikéw. )

Przewodnig my$la wynalazku jest wytworze=
nie optymalnych warunkéw oczyszczania zbior-.
nikow, regeneraCJa olejow napedowych i wyell-
minowanie pracy recznej. -

Wzieto pod uwage i uwzgledniono w: sposobieu
wedlug wynalazku trzy elemerty: szybkosé:
oczyszczania metalu, minimum szkodliwosei pro-
cesu czyszczenia dla metalu oraz mozliwose
latwe]j regeneracji zaré6wno olejéow napedowych, -
jak i czynnika czyszczgcego. Udalo sie réwniez

. wlgczy¢é w zaprojektowany obieg regeneracji

o dzialaniu cigglym duze zbiorniki (statkéw), co
dotychczas bylo w praktyce mnieosiggalne ze
wzgledu na ich duze rozmiary i zwigzanie z ka-
diubem statku.

Spos6b wedlug wynalazku polega na zasto-
sowaniu w procesie oczyszczania zamknietego
obiegu oczyszczalnika, rozpuszczajgcego skutecz-
nie wszelkie rodzaje paliw cieklych, zamkniete-
go obiegu pary grzewczej oraz obiegu odzysku
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paliva, -a-nastepnie na 'grawit'aéyjnym oddziele-

~ niu oczyszczalnika od zmieszanych z nim ole-
- jébw napedowych i zanieczyszczehn stalych np.

piasku, rdzy, przy czym jednym z elemen-

_téw: obiegu jest zbiornik okretowy.

Zastosowany oczyszczalnik powinien wykazy-
waé wzmozong aktywno$¢ w podwyzszonych
temperaturach, tatwo oddzielaé¢ oleje napedowe,
nie dziala¢ szkodliwie na materiat zbiornika, byé
tani i latwy do przygotowania oraz mieszkodli-
wy dla zdrowia.

Dobierajgc r6zne komponenty i ich procento-
we udzialy, stwierdzono, .ze szczegélnie dobre
wlasSciwo§ci ma oczyszczalnik o nastepujgcym
sktadzie jakos§ciowym i iloSciowym:

- weglan sodowy — 1,5 czesci wagowych

wodorotlenek sodowy — 2,0 cze§ci wagowe
fosforan tréjsodowy — 1,0 cze§é wagowa
szkio wodne - — 0,5 cze$ci wagowych
woda — 95,0 cze$ci wagowych

Oczyszczalnikiem tym, podgrzewanym do tem-
peratury okoto 85°C matryskuje sie §ciany zbior-
nik6w, a zbierajaca sie na dnie mieszanine
oczyszczalnika i rozpuszczonego oleju napedo-
wego rozdziela sie przez ogrzewanie i grawita-
cyjne strgcanie sie ciezszych materialéw, przy
czym odzyskany oczyszczalnik, po uprzednim
podgrzaniu go do temperatury 90—95°C, prze-

pompowuje sie ponownie w razie potrzeby do .

oczyszczanego zbiornika, lub nastepnego zanie-
czyszczenia stale usuwa przewodami szlamowy-

~mi na zewnatrz, za$ oddzielony olej napedowy,

ogrzany do temperatury warunkujgcej jego od-
powiednia lepko$é, odprowadza si¢ — po ewen-
fualnym dodatkowym oczyszczeniu w . wiréw-
ce —-do zbiornika paliwa. .

. . . .
Znane s rézne mechaniczne urzadzenia prze- -

znaczone do czyszczenia pojemnikéw i Srednich
zbiornik6w. ‘Jednakze czyszczenie duzych zbior-
nik6w statkéw odbywa sie przy uzyeiu recznych
narzedzi. W praktyce portowej nie sg znane sa-
moczynnie dzialajgce urzgdzenia mechaniczne
o duzych wydajno$ciach. .

Okazalo sie, ze sposéb wedlug wynalazku po- -

zwala na zaprojektowanie i stosowanie duzego,
wydajnego urzadzenia.

Do stosowania sposobu wedlug wynalazku
stuzg urzadzenia uwidocznione, w przykiado-
wym wykonaniu, na rysunku. Urzadzenie we-
dtug wynalazku sklada sie z trzech zespoléw:
zespolu zamknietego obiegu oczyszczalnika, ze-
spolu zamknietego obiegu pary grzewczej oraz
zespolu odzysku oleju .napedowego.

‘W sklad zespolu zamknietego obiegu oczysz-
czalnika wchodzi naczynie 1 do przygotowania
oczyszczalnika, pompa zasilajgca P;, tloczaca
oczyszcezalnik z maczynia 1 bgdZ zbiornika rezer-
wowego Z; do separatora F, komora ogrzewcza
K, pompa podajaca P; i P,;, maszynka natrysko-
wa M, i M,, inzektor I, i I,, zbiornik Z; miesza-
niny oczyszczalnika i oleju napedowego i zwig-
zana z nim pompa P, podajgca te mieszanine do
separatora F oraz !gczacy wszystkie te elementy
przewéd 2, 31 4. ’

Na zesp6t obiegu zamknietego pary grzewcze]j
sktada sie kociol parowy 5, wezownice grzejne
6, 7, 8 i 9, umieszczone kolejno w separatorze F,
komorze grzewczej K, zbiorniku rezerwowym Z,
oczyszczalnika i zbiorniku Z, oleju napedowego,
zbiornik Z, kondensatu pary grzewczej i lgczacy
je przewéd 10.

Zesp6t odzysku oleju napedowego stanowi
umieszczony w goérnej cze$ci separatora F. prze-
lew 11, wiréwka W; oleju napedowego, zbiornik
Z, oleju napedowego i pompa olejowa Ps, polg-
czone przewodem 12,

Pompa podajaca P, oraz w razie potrzeby réow-
niez pompa P, zasysajg z separatora F podgrza-
ny do temperatury 90—95°C oczyszczalnik, ttoczgc
go gietk@mi przewodami 3 do maszynki natrys-
kowej M, i/lub maszynki M,, zawieszonych w
oczyszczanych zbiornikach. Ilo§é uzytych ma-
szynek natryskowych uzalezniona jest od wiel-
kosci i iloSci oczyszczanych zbiornikéw. Poniewaz
strata temperatury w czasie przyplywu oczysz-
czalnika przez przewody 3 wynosi od 5 do 10°C,
natrysk wykonuje sie oczyszczalnikiem o tempe-
raturze okolo 85°C. Zbierajgca sie na dnie oczysz-
czanego zbiornika mieszanina rozpuszczonego pa-
liwa cieklego i oczyszczalnika o temperaturze
okolo 60°C jest w spos6b ciggly zasysana przez
inzektory wodne I, I lub przy pomocy zezowych-
pomp statku i podawana przez urzadzenie na-
tryskowe ‘17 do separatora F nad wezownicg
grzejng 6. Na skutek temperatury, wysokosé¢ kt6-
rej mozna regulowaé przez dlawienie doptywu
pary przy pomocy zaworu 15, umieszczonego
na przewodzie doprowadzajgcym pare do we-
zownicy 6, mieszanina ta zostaje rozdzielona
w separatorze przez grawitacyjne stracanie ciez-
szych materialéw, na olej napedowy, zanieczysz-
czenia stale, jak rdza, piasek itp., oraz czysty
oczyszczalnik. Czysty oczyszczalnik, gromadzacy
sie nad osadnikiem 14, przechodzi nastepnie do-
komory grzewczej K, skad po podgrzaniu go do
temperatury 90—95°C zasysany jest przez pom-
py P, i P;, a nastgpnie w razie potrzeby ponow-
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nie natryskiwany na $ciany tego samego zbior-
nika badZz nastepnego. Gromadzacy sie u gbéry
separatora F nadmiar oczyszczalnika jest odpro-
wadzany syfonem 16 do zbiornika Z;. Ewentual-
ne ubytki oczyszczalnika sg pekrywane ze zbior-
nika rezerwowego Z,; pompg zasilajacg Pj.
Oczyszczone i odsgczone zanieczyszczenia stale,
jak piasek, rdza itp., osiadajg na dnie separato-
ra F w osadniku 14, skad sg odprowadzane w
miare ich nagromadzania sie przewodami szla-
mowymi 13 na poletka do ociekania, a nastepnie
usuwane. Zgromadzony w goérnej czeSci separa-
tora F ogrzany olej odprowadzany jest przele-
wem 11 do zbiornika oleju Z,. Zainstalowana
miedzy separatorem F a zbiornikiem Z, wir6w-
ka olejowa W, gwarantuje wlasciwe oczyszcze-
nie oleju z resztek oczyszczalnika. Wir6wka W
jest zainstalowana w spos6b umozliwiajacy jej
ominiecie w przypadku stosowania na statku
olejow nie wymagajgcych podwoéjnego oczysz-
czania. Zbiornik Z, jest gléwnym zbiornikiem
odzyskanych olejéw, skad pompa olejowsg Ps
jest on odprowadzany do punktéw zuzycia, jak
np. do kotlowni zakladu, w czeSci za§ ewentu-
alnie do opalania kotlta 5 (w przypadku braku
mozliwosci ogrzewania urzgdzen z kottowni cen-
" tralnej). :

Poszczegdlne zespoly urzadzenia, jak separator
termiczno-grawitacyjny F, komora grzewcza K,
zbiornik rezerwowy Z; oczyszczalnika i zbiornik
olej6w Z,, sg wyposazone w termometry oraz
parowe wezownice grzejne 6, 7, 8 i 9 z odpo-
wiednimi zaworami regulacyjnymi, celem umo-
zliwienia obstudze utrzymania zespoléw w odpo-
wiedniej temperaturze. Wezownice grzewcze
mogg byé zasilane parg z kotlowni centralnej
zakladu produkcyjnego lub z kotta 5 opalane-
go odzyskanymi olejami.

W ‘urzadzeniu wedlug wynalazku zaréwno
oczyszezalnik jak i para grzewcza znajdujg sie
w obiegach zamknietych, co. sprowadza straty
z tytulu ich ubytku do minimum, za§ odzys-
kane i oczyszczone oleje utrzymane sg w tem-
peraturze zezwalajgcej na ich dalsze zuzytko-
wanie, np. do opalania kotla 5, catkowicie bez
strat kalorycznych. -

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b oczyszczania zbiornikéw okretowych
i podobnych, polegajagcy na natryskiwaniu
maszynkami natryskowymi $cian zbiornikéw
podgrzanym oczyszczalnikiem, znamienny
tym, ze stosuje sie oczyszczalnik o tempera-
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turze 85°C, skladajacy sie z 1,5 cze$ci wago-
wych weglanu sodowego, 2 czeSei wagowych
wodorotlenku sodowego, 1 czesci wagowej
fosforanu tréjsodowego, 0,5 czeSci wagowe]j
szkla wodnego i 95 czeSci wagowych wady,
a zbierajgcg sie na dnie zbiornika mieszaning
oczyszczalnika i rozpuszczonego oleju roz-
dziela sie przez ogrzewanie i grawitacyjne
stracenie ciezszych materialéw, przy czym
odzyskany oczyszczalnik, po uprzednim pod-
grzaniu go do temperatury okolo 90—95°C,.
natryskuje si¢ w razie potrzeby ponownie
na $cianki tego samego zbiornika badZ na-
stepnego, zanieczyszczenia stale usuwa sie na
zewnatrz, za§ oddzielony i ogrzany olej od-
prowadza — po ewentualnym. dodatkowym
odwirowaniu z resztek rozpuszczalnika — do
zbiornika paliwa.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, skladajgce sie

z zespoil6w pomp, maszynek natryskowych,
znamienne tym, ze sklada sie z trzech zespo-
16w zamknietych obiegdéw: oczyszczalnika,
pary grzewczej i odzysku oleju, przy czym
zesp6l biegu zamknietego oczyszczalnika za-
wiera naczynie (1) do przygotowywania
oczyszczalnika, pompe zasilajaca (P;), tlocza-
cg oczyszczalnik z naczynia (1) bgdZ zbiorni-
ka rezerwowego (Z,) do separatora (F), ko-
more grzewczg (K), pompy (P;, P,) podajgce
oczyszczalnik do maszynek natryskowych
(M,;, M), inzektory (I, I,) zasysajace plyn
do zbiornika (Z;) mieszaniny oleju i oczysz-
czalnika, pompe (P;) podajaca mieszaning do
separatora (F) oraz laczace wszystkie te ele-
menty przewody (2, 3 i 4); zesp6t obiegu zam-
knietego pary grzewczej zawiera kociol pa-
rowy (5), wezownice grzejne (6, 7, 8 i.9),
umieszczone kolejno w separatorze (F), ko-
morze grzewczej (K), zbiorniku reZerwowym
(Z,) i zbiorniku oleju (Z,), zbiornik (Z,) kon-
densatu pary grzewczej i tgczace je przewo-
dy (10), za$§ zesp6l odzysku oleju zawiera
przelew (11), umieszczony w goérnej cze$ci
separatora (F), kierujgcy olej przez wiréw-
ke (W) do zbiornika (Z;) i pompy (Ps) odpro-
wadzajacej olej do punktéw uzycia poigczo-
nych przewodami (12).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym,

ze u dolu separatora (F) znajduje sie osad-
nik (14) zakonczony przewodami szlamowy-
mi (13).

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3 znamienne
tym, Ze wezownica (6) zainstalowana jest w



separatorze (F) pod natryskiem (17), przy przelewem (11) znajduje sie syfon (16) polg-

czym na p'rzewodzie doprowadzajacym pare czony ze zbiornikiem rezerwowym (Z;).

do wezownicy umieszczony jest zawér dia- Biuro Projektow

wiacy (15). Budownictwa Morskiego
. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2—4 znamienne Zastepca: mgr inz. Janusz Kryczkowski

tym, ze w gornej cze$ci separatora (F) pod rzecznik patentowy
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