CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

(19)

POPIS VYNALEZU

2046189

- (11) (B.)

—_—

" (21). (PV 2205-79)

—

~

URAD PRO VYNALEZY -
i - |* (45) Vydané

A OBJEVY

'K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(22) Prihlasené 02 04 79

(40) Zverejnené 3107 80

(51} Int. C1.3
B 23 K 9/18

{75)
Autor vynélezu

P[_\LDAN FRANTISEK, BRATISLAVA a
LEVIUS RUDOLF, IVANKA PRI DUNAJI

[54] Spdsob navéarania tesniacich pléch &i sediel telies Supitok.

Vynaélez sa tyka spésobu navdrania tes-
niacich ploch ¢i sediel telies Supétok.

Predmetné oceloliatinové telesd Hupéatok
st uréené k uzatvdraniu prevdadzkovych kva-
palnych médii, najm# neagresivnhych kva-
palin. Ich tesniace plochy &i sedld sd prs-
tencoveho tvaru s tkosom 10° pre uzatvé-
ranie kliny. Pre zaistenie zvySenej Zivotnos-
ti tesniacich pldch &i sediel sa tieto navara-
ja -vysokolegovanym chromniklovym mate-
ridlom. o

Doposial sa tieto tesniace plochy alebo

sedld navéraji ruénym obldkovym zvaranim,

alebo v ochrannych atmosférach kysli¢nika
uhlicitéhoe, respektive -argénu,  Nedostatkom .

technolégie rucného oblikového zvarania je
velkd pracnost a nedostatodnd kvalita né-
varu.- U technolégie navérania v ochrannej
atmosfére plynov je nevyhodny hlboky z4-
var do zédkladného materidlu a mald Sirka
navéranej vrstvy. Hlboky zdvar je tu nevy-
hodny, lebo spdsobuje, Ze podiel zikladné-
ho materidlu vo zvarovom kove dosahuje
aZ 60 % a ovplyviiuje tym akost zvarkového
kovu. Okrem toho realizdcia tychto techno-

16gii si vyZaduje zahrani&né pridavné ma-

terialy.

‘Uvedené nevyhody sa vynélezom do znag-
nej miery odstrdnia. Podstata spdsobu nava-
rania tesniacich pléch &i sediel telies Zupa-
tok, navaranim pod tavivom, vyznadeny tym,
Ze ndvar sa vytvori dvama zvaracimi drét-

mi vedenymi na navarovd plochu pod uhlom -
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minimdlne 60° a maximélne 70° a naprieé.

smeru zvarania.

Aplikdciou spdsobu zvarania tesniacich
ploch i sediel telies ¥upatok podla vyna-
lezu sa dosiahpe poZadovany maly zdvar do
zdkladného materidlu telesa Supétka a do-
stalujica $irka ndvaru. Néavar sa vytvéra
na jednu vrstvu. Zvysi sa tie¥ produktivita
navéarania v porovnani s doposial pou#iva-
nymi technol6giami. Pre navéaranie sa po-
uZivajti pristupné, u nas vyrdbané pridavné
materidly, to je zvéraci drot a zvaracie ta-
vivo. Pre navdranie je mo¥né pouZit be¥né
zvaracie zariadenia. Téato technolégia sa da

. aplikovat. pre $iroky rozsah rozmerov.a ty-
" pov telies Supéatok ‘s minimalnym- vnttornym

priemerom navédranej plochy 50 mm.

Priklad prevedenia vyndlezu je zndzorne-
ny na pripojenom vykrese, kde obrazok
predstavuje nérysny rez telesa Supétka,
v ktorom je Sikmo situovand zvéracia -hu-
bica s dvomi zvaracimi drotmi, ktoré sme-
ruji na névar.

Navaranie tesniacich ploch & sediel Fu-
pétok 8 sa- previedlo zvdracim strojom
S upravenym pritladnym mechanizmom pre
dva zvdracie droty 3. Zdroj zvaracieho pra-

~du bol zapojeny zépornym p6lom na zvéra-

ciu hubicu 1. Podla vysledku viacerych ski-
S0k bola pouZita najvhodnej§ia alternativa
S pouZitim dvoch zvaracich drétov 3 o prie-
mere 2 mm s paralelnym zapojenim na zdroj
zvaracieho priudu tak, Ze drdty sa vedii na



ndvarovi plochu pod uhlom 65° Zvéracie
droty 3 boli pri navdranf umiestnené na-
prie¢ smeru navdrania. Okrem zvéracieho
stroja bolo pri navérani tesniacich ploch &i
sediel telies ¥upatok 8 pouZité pre otdtanie
stolové polohovadlo a manipulatny stlp
s kriovym suportom pre uchytenie zvdra-

cieho stroja. Teleso Supdtka 8 bolo uchyte-

né na polohovadle pomocou 5° tikosovej dos-
" ky 7 a vycentrované na rovinu nédvaru. Na
udrZanie taviva se pouZivala medend priloZ-
ka 5 umiestnend na podstavci 6. Vedenie
zvéracich drotov 3 zabezpelovala zvldstna
zvaracia hubica 1 s vymennou vodiacou

pikou 2. Nastavenie Sikmosti zvéracej hu-
bice 1 bolo nutné z dbvodu staZeného pri-
stupu k nédvarovej ploche. Néavar 4 bol zho-
toveny jednou vrstvou a na jednu otdlku
s prekrytim zaélatku nédvaru. Pre vlastné
navéranie boli pouZité nasledovné paramet-
re: -

Zvéraci prid 280 aZ 300 A

Zvéracie napétie 40V

‘Rychlost navérania 15 m/h

Pri tychto parametroch se dosiahla Sirka

navarn 15 aZ 22 mm a vyska névaru 5 aZ
6 mm. Ndvary boli rovnomerné a celistvé,
s minimélnou htbkou zdvaru.

PREDMET VYNALEZU.

SpOsob navédrania tesniacich pléch €i se-
diel telies ¥upédtok, navdranim pod tavivom,
vyznatujdici sa tym, Ze ndvar se vytvéra

dvoma zvaracimi drétmi uvedenymi na né&-
varovii plochu pod uhlom minimélne 60° a
maximélne 70° a naprie smeru zvérania.

1 vykres
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