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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad pomia--

rowy do okre§lania $rednicy obrabianych przed-
miotow walcowych takich jak prety lub rury w
tokarkach do obtaczania za pomocg glowicy no-
zowej, ktorej noze daja sie przestawiaé w zalez-
no$ci od obrabianego przedmiotu. Dotychczas pra-
cownik byl zmuszony do recznego mierzenia preta
po jego wybiegu, by wyznaczyé &rednice przedmio-
tu obtaczanego, a potem odpowiednio przestawié
noze. Zaleznie od materialtu, zuzycie nozy na okre-
§long jednostke czasu jest rozne. Z tego wzgledu
mierzenie $rednicy przedmiotu obtaczanego w celu
pozniejszego odpowiedniego wyregulowania nozy
dla utrzymania zgdanej Srednicy przedmiotu obta-
czanego jest dosyé czeste.

W celu umozliwienia regulacji nozy podczas ru-
chu, zaproponowano przesuwania osiowe jednego
z obu lozysk tocznych walka drazonego, na ktérym
umieszczona jest glowica nozowa, razem z prze-
stawialng tuleja obrotowa. Tuleja posiada przy
tym powierzchnie stozkowe, dzialajagce na odpo-
wiednie powierzchnie klinowe imak6éw nozy, da-
jacych sie poruszaé promieniowo w glowicy nozo-
wej. Element sterujacy siluzacy do przesuwania
osiowego lozyska tocznego i tulei obrotowej dziata
na pierScien zewnetrzny lozyska.

Réwniez i w tym przypadku operator musi naj-
pierw wyznaczyé $rednice obtaczanego przedmiotu,
a nastepnie recznie ustawié noze.

Znane jest takze sterowanie nozy obtaczajacych
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za pomoca urzadzen stykowych, przylegajacych do
obwodu przedmiotu przed glowicg nozows. Jako
urzgdzenie stykowe moze by¢ zastosowana tuleja
zaciskowa, polaczona poprzez belke poprzeczng
i dalsze elementy laczgce z korpusem pierScienio-
wym, ktéory daje sie przesuwaé wzgledem stojaka
maszyny i stuzy jako lozysko dla tulei o stozko-
wym otworze, ktora steruje sprezynowymi imaka-
mi, noZzowymi, osadzonymi przesuwnie promienio-
wo w glowicy nozowej. Przy tego rodzaju rozwig-
zaniu proponowano aby obrabiaé na tokarce ma-
teriat posiadajacy w réznych miejscach r6zng $red-
nice w taki sposob, by usuwana byla zawsze tylkd
jedna warstwa o okre$lonej $cisle grubosci.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych niedogodnos$ci dzieki zastosowaniu przyrzadu
pomiarowego do okreS§lania $rednicy przedmiotu
obtaczanego powodujgcego samoczynne nastawia-
nie nozy w glowicy, w zaleznoSci od zmierzonej
§rednicy.

Istota wynalazku polega na tym, Ze przyrzad
pomiarowy do okre§lania S$rednicy obrabianego
przedmiotu walcowego przesuwajgcego sie w kie-
runku swej dlugo$ci, a zwlaszcza do okre$lania
$rednicy przedmiotu obrabianego w urzadzeniach
do obrobki zgrubnej takich jak tokarki za pomocag
elementu czujnikowego przylegajacego w spos6b
elastyczny do przedmiotu obrabianego, zawiera dwa
elementy czujnikowe osadzone przesuwnie w Kie-
runku promieniowym po obydwoéch stronach obra-
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bianego przedmiotu. Jeden z elementéw czujniko-
wych osadzony jest w uchwycie polgczonym na-
stawnie z uchwytem drugiego elementu czujniko-
wego osadzonego przesuwnie wbrew oporowi spre-
zyny w kierunku promieniowym wzgledem przed-
miotu obrabianego. Uchwyty osadzone sa natomiast
nastawnie pionowo w ramie przesuwnej w Kie-
runku osiowym wbrew oporowi sprezyny na ra-
mie nos$nej i polaczone sa ze soba za pomoca
gwintowanej nasadki o przeciwzwojnych gwin-
tach.
' Przyklad wykonania wynalazku jest uwidocznio-
ny na zalgczonym rysunku, na ktérym: fig. 1
przedstawia schematycznie tokarke wyposazong w
przyrzad wedlug wynalazku, fig. 2 — tokarke,
w widoku z boku, fig. 3 — wal drazony, z glo-
wicg nozowa, w czeSciowym przekroju, fig. 4 —
elementy czujnikowe przylegajgce do obtaczanego
przedmiotu w powiekszonej skali, a fig. 5 — urzg-
dzenie napedowe do przestawiania nozy tokar-
skich w przekroju wzdluz linii A—B wedlug fig. 3.

Na fig. 1 oznaczono cyframi 1, 1la pare krazkéw
wciggajacych, przez' ktére wprowadzony zostaje
przedmiot obtaczany 2 w postaci preta lub rury,
zabezpieczony przed obrotem, ktéry przechodzi na-
stepnie przez obrotowa glowice nozows 3 przed-
stawiong na fig. 3. Przed plaszczyzna nozy, przed-
miot obtaczany 2 podparty zostaje przez krazki 4,
a poza plaszczyzng nozy — przez krazki 6. Osko-
rowany koniec 2a przedmiotu zostaje zamocowany
po opuszczeniu watu drgZonego 5 w szczekach za-
ciskowych 7, 7a (fig. 2) wozka lub safi 8. Gérna
szczeka mocujaca 7a daje sie w saniach przesta-
wiaé na odpowiednig wysoko$é; dolng szezeke mo-
cujacg 7 dociska do przedmiotu nie pokazany na
rysunku uklad korbowy.

W bezposrednim sasiedztwie szczek mocujgcych
7, Ta przewidziane sa elementy czujnikowe 9, 9a
przylegajgce sprezynujaco do zamocowanego przed-
miotu. Element czujnikowy 9a (fig. 4) dziala na
czujnik 10a indukcyjnego przyrzadu 10 rejestru-
jgcego droge. W wyniku ruchu czujnika 10a zosta-
je zmienione napiecie przez indukcyjny przyrzad
rejestrujacy droge, ktore ulega najpierw podwyz-
szeniu we wzmacniaczu 11, a nastepnie zostaje
doprowadzone do sumatora. Opr6cz tego napiecie
to, odpowiadajace wyznaczonej odchylce od zada-
nej $rednicy przedmiotu, wskazywane jest przez
przyrzad wskaznikowy 13 o nastawnym zakresie
pomiaréw. Element czujnikowy 9 (fig. 4) umiesz-
czony jest w uchwycie 14 polaczonym z uchwy-
tem 16 elementu czujnikowego 9a poprzez §rube
rzymska 15.

Uchwyty 14 i 16 prowadzone sg w ramie 17, kt6-
ra sama jest prowadzona w zewnetrznej ramie
no$nej 20 za pomocg sworzni prowadzacych 18,
ktére mogg §lizga¢ sie w odpowiednich otworach
19 ramy 17 oraz poruszana jest przez sprezyne
Sciskang w kierunku strzalki 2la dopéki dolny ele-
ment czujnikowy 9 nie przylegnie do przedmiotu 2a.
Rama no$na 20 zamocowana jest do san 8 przezna-
czonych dla szczek mocujgcych 7, 7a (fig. 2). Gor-
ny element czujnikowy'9a zaopatrzony jest w na-
sadke walcowg 22a oraz kolnierz 22, na ktorym
opiera si¢ jeden koniec sprezyny dociskowej 23,
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a drugi koniec przylega do pokrywy 24, zakrywa-
jacej czeSciowo otwobér w uchwycie 16 stuzacy jako
gniazdo dla sprezyny 23.

Go6rny koniec nasadki 22a prowadzony jest w
pokrywie 24 i stuzy jako styk dla czujnika 10a
indukcyjnego przyrzadu 10 =zapisujacego droge,
ktoérego obudowa 10b przymocowana jest do po-
krywy 24. Przyrzad 10 polgczony jest za pomoca
przewodu pomiarowego 10¢ ze wzmacniaczem 11
umieszczonym razem z sumatorem w obudowie 25
(fig. 2), w ktorej znajduje sie takze przyrzad
wskaznikowy 13. Rama 17 (fig. 4) przesuwana jest
na wysoko$ci uchwytu 14 za pomocg jarzma mo-
cujacego 26, a na wysoko$ci uchwytu 16 za pomo-
ca jarzma mocujgcego 27. W kazdym jarzmie osa-
dzona jest Sruba zaciskowa 28 wzglednie 29. Przez
odpowiedni obrot §rub zaciskowych 28, 29 rama 17
zaci$nieta zostaje w tych miejscach w taki sposéb,
ze uchwyty 14 i 16 mogg utrzymaé¢ podczas ruchu
dokladnie ustalone polozenie.

Dzieki odpowiedniemu obrotowi $ruby 15 sta-
je sie mozliwe dokladne wzajemne ustawienie
uchwytéow 14 i 16, przez co rdéowniez indukcyjny
przyrzad do zapisywania drogi zostaje tak usta-
wiony, Ze mozna zmierzy¢é rzeczywista S$rednice
materialu  obtaczanego. Przez takie specjalne
uksztaltowanie wzglednie taki uklad uchwytéw
elementéw czujnikowych mimoS§rodowe przemiesz-

- czenie przedmiotu pozostaje bez wplywu na wynik

pomiaru, gdyz oba uchwyty 14, 16 elementéw czuj-
nikowych 9, 9a daja sie przesuwaé¢ promieniowo
niezaleznie od siebie i ruch wzgledny elementu
czujnikowego 9a wzgledem jego uchwytu 16, a tym
samym takze ruch czujnika 10a sg réwne warto$-
ci zmieniajgcej sie wielkoSci §rednicy. )

Do walu drgzonego 5 pokazanego tylko czeScio-
wo na fig. 3 przymocowana jest glowica nozowa 3,
w ktérej osadzona jest pewna ilo§¢ nozy tokar-
skich 30 rozmieszczonych réwnomiernie na obwo-
dzie. Kazdy n6z umieszczony jest w imaku 31,
zaopatrzonym na koficu zwréconym na zewnatrz
w powierzchnie klinowg 32. Powierzchnie klinowe
32 wszystkich uchwytéw dociskane sg podczas
obrotu do odpowiednich powierzchni stozkowych 33
tulei 34. Na tulei 34 umieszczone sg oba lozyska
toczne 35. W stojaku 36 znajduje si¢ jedno z to-
zysk 37 watu drazonego 5. Tuleja 34 polgczona jest
z walem drgzonym 5 bez mozliwoSci wzajemnego
obrotu, ale z mozliwoscia przesuwu w kierunku
osiowym. Oba lozyska 35 maja niewielki luz osio-
wy i ich zewnetrzny pierScien tozyskowy 35a jest
polaczony . z tuleja gwintowang 38, ktérej gwint
zewnetrzny 39 zazebia sie z gwintem wewnetrz-
nym ' $limacznicy 40, ktoérej zeby wspblpracujg
z zebami §limaka 41.

Skutkiem obrotu $limaka 41 zgodnie z kierun-
kiem obrotu wskazéwek zegara lub w przeciwnym
kierunku, tuleja gwintowana 38, a tym samym tak-
z¢ tozyska 35 i tuleja 34 zostaja odpowiednio prze-
mieszczone w kierunku osiowym. Na walku 42
§limaka (fig. 5) zaklinowane jest na jednym kon-
cu kolo reczne 43, podczas gdy jego drugi koniec
polaczony jest za posrednictwem sprzegla 441 prze-
kladni redukcyjnej 45 z silnikiem 46. Na walku 42
umijeszezona jest oprocz tego krzywka 47 dzialajaca
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na wylacznik krancowy 48 stuzacy do wylaczania
silnika 46. :

Urzadzenie dziala w sposéb nastepujacy: Po zlu-
zowaniu S§rub zaciskowych (pokretel) 28, 29 uchwy-
ty 14 i 16 elementéw czujnikowych 9 i 9a dajg sie
przestawiaé w pewnych granicach na wysoko$é
wewnatrz ramy 17. Dokladne ustawienie uchwy-
tow 14 i 16 na zadang $rednice wprowadzonego
trzpienia mierniczego, ktérego $rednica zewnetrz-
na odpowiada zadanej $rednicy przedmiotu obta-
czanego umozliwia odpowiedni obr6ét §ruby rzym-
skiej 15. Polozenie wysokoSciowe elementu czuj-
nikowego 9a spoczywajgcego na trzpieniu mierni-
czym oraz polozenie wysokoSciowe czujnika 10a
zostaja przy tym tak ustawione, Ze przyrzad
wskaznikowy 13 wskazuje dokladnie warto§é za-
dang. Pokretla 28, 29 zostaja dokrecone, przez co
ustalone zostaje polozenie uchwytéow 14 i 16 w ra-
mie 17.

Elementy stykowe 9, 9a posiadaja po swojej
stronie wlotowej lejkowate poszerzenie 49 (fig. 2)
tak, ze obrabiany koniec 2a przedmiotu moze
wej§¢ bez przeszk6d miedzy styki. Gdy po pew-
nym czasie pracy noze obtaczajgce 30 ulegng zu-
zyciu, wowczas zwiekszy sie §rednica przedmiotu
obtaczanego. W wyniku tego element czujnikowy 9
wraz ze swoim uchwytem 14 i ramg 17 z uchwy-
tem 16 zmieni polozenie. Element czujnikowy 9a
porusza sie odpowiednio do goéry, skutkiem czego
czujnik 10a przyrzadu 10 zapisujgcego droge prze-
suwa sie do wewnatrz. Przez to wywolana zostaje
zmiana napiecia, ktérg wskazuje przyrzad wskaz-
nikowy 13, a wzmacniacz 11 odpowiednio je wzmac-
nia (fig. 1).

To podwyzszone napiecie doprowadzane jest do
sumatora, ktory wysyla impuls dla wlaczenia sil-
nika 46, jak tylko warto$é rzeczywista odbiega
o pewng wielko§é od nastawialnej wartoSci zadanej.
Krzywka 47 umieszczona na walku 42 §limaka 41
wlgcza wtedy na przyklad po wykonaniu przez
walek 42 polowy obrotu wylgcznik 48, ktéry po-
nownie wylgcza silnik 46. Kat obrotu walka 42,
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a tym samym takzZe $limacznicy 40, a przez to wy-
wolane przemieszczenia osiowe tulei gwintowanej
38 sg tak zwymiarowane, ze skutkiem odpowied-
niego przemieszczenia osiowego tulei 34 réwniez
droga imakéw nozowych 31 jest taka, Ze noze 30
ustawione zostaja w polozeniu wymaganym dla za-
pewnienia pozadanej $rednicy koncowej przedmio-
tu obtaczanego. Operator potrzebuje tylko od cza-
su do czasu uwazaé na to, czy przyrzad wskaZni-
kowy 13 wskazuje §rednice rzeczywista przedmiotu
obtaczanego i czy przy pewnej odchylce Srednicy
rzeczywistej od Srednicy zadanej zostaje odpowied-
nio wlgczony silnik 46, by samoczynnie nastawié
noze 30. Dzieki przyrzadowi wedlug wynalazku
mozna zatem znacznie podwyzszyé stopien wyko-
rzystania tokarek.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad pomiarowy do okreSlania S$rednicy
obrabianego przedmiotu walcowego, przesuwajgce-
go sie w kierunku swej dlugo$ci, zwtlaszcza do
okre$lania $rednicy przedmiotu obrabianego w
urzadzeniach do obrobki zgrubnej za pomocg ele-
mentu czujnikowego przylegajacego w sposéb ela-
styczny do przedmiotu obrabianego znamienny
tym, ze zawiera dwa elementy czujnikowe (9, 9a)
csadzone przesuwnie w kierunku promieniowym
po obydwu stronach obrabianego przedmiotu (2a),
przy czym element czujnikowy (9) osadzony jest
w uchwycie (14) polgczonym nastawnie z uchwy-
tem (16) elementu czujnikowego (9a) osadzonego
przesuwnie wbrew oporowi sprezyny (23) w kie-
runku promieniowym wzgledem przedmiotu obra-
kianego, a uchwyty (14, 16) osadzone sg nastawnie
w kierunku pionowym w ramie (17) przesuwnej
w kierunku osiowym wbrew oporow!l sprezyny
(21) na ramie no$nej (20).

2. Przyrzad pomiarowy wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, Ze uchwyty (14, 16) sg polgczone ze
sobg za pomocy $ruby rzymskiej (15).
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