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Sposéb otrzymywania wzmocnionych powloka ochronng
gipsowych form matek dla przemyslu ceramicznego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymy-
wania wzmocnionych powloka ochronng gipsowych
form matek dla przemystu ceramicznego.

Wyroby ceramiczne formowane sa w formach ro-
boczych, ktére otrzymuje sie przez odlewanie w tak
zwanych formach matkach.

Formy matki dotychczas wykonywane sa z gi-
psu, bedgcego materialem tanim i latwo dostep-
nym. Wada takich form jest jednak mata ich trwa-
lo§¢, gdyz po okolo 20 cyklach formowania plasz-
czyzny formujgce ulegajg uszkodzeniu i zachodzi
konieczno$¢ wymiany form. Przy masowe]j pro-
dukcji wyrob6w przemystu ceramicznego zuzycie
form matek ze wzgledu na podanag wyzej nie-
wielkg trwalo$§é jest bardzo duze.

Celem wynalazkir st okolo dziesieciokrotne
zwiek‘s'zenie trwalo$ci plaszczyzn formujgcych form
matek.

Istota wynalazku polega na powleczeniu gipso-
wych powierzchni robociych form matek kilku-
warstwowg powlokg ochronng odporng na dziata-
nie czynnikéw chemicznych i hydraulicznych wy-
stepujacych w czasie formowania gipsu.

Charakterystycznymi wtasno$ciami stosowanej
powloki sg dobra przyczepno$¢ do gipsu przed
jej zahartowaniem i zla przyczepno$é gipsu do
powloki juz zahartowanej.

Jako powloke ochronng zgodnie z wynalazkiem
stosuje sie kompozycje skladajaca sie z polime-
ré6w polimeryzacyjnych lub polikondensacyjnych,
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badz tez ich mieszaniny, a najlepiej kompozycje
epoksydowg, hartowang znanymi utwardzaczami
chemicznymi dzialajacymi w temperaturze poko-
jowej.

W ‘celu podwyzszenia trwaloSci kompozycji do-
datkowo stosuje sie pigmenty odporne na dziatanie
czynnikéw chemicznych i hydraulicznych wyste-
pujacych w warunkach formowania gipsu i cha-
rakteryzujace sie brakiem przyczepno$ci do gip-
su, na przyklad odpowiednie lakiery lub pigmen-
towang emalie. Dla uzyskania najlepszych wtas-
nosci stosuje sie ilo§¢ spoiwa w kompozycji wiek-
szg od tak zwanej liczby olejowej uzytych pigmen-
tow lub wypelniaczy.

Liczba olejowa okre$§la najmniejszg -ilo§é¢ spoi-
wa potrzebng do zwigzania 1 g pigmentu, przy
czym wielko$é jej zalezna jest od asortymentu spo-
iwa i pigmentu. Stad tez wynika konieczno$¢ kaz-
dorazowego oznaczenia liczby olejowej przed usta-
leniem skladu iloSciowego kompozycji pigmento-
wanej.

Po dodaniu pigmentu kompozycja jest okotlo
dwukrotnie twardsza od niepigmentowanej i oko-
lo 20—30%0 mniej przepuszczalna dla wody i in-
nych skiadnikéw ciektych.

Powloke naklada sie na uprzednio uformowang
i dokladnie wysuszong powierzchnie¢ roboczg for-
my matkivkilkoma, najlepiej 2—5 warstwami, przy
czym kazdg nastepng warstwe naklada sig po
catkowitym wyschnieciu i zahartowaniu poprzed-
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niej warsiwy. Lgczna grubo$é naniesionych warstw
powinna zapewniaé dostateczng szczelno$é powto-
ki przed przenikaniem wody i zapraw gipsowych.
Grubo$¢ taka zwlaszcza dla powlok epoksydowych
wynosi powyzej 30 mikronéw, a najlepiej 30—
—120 mikronéw. %gczna grubo$¢é naniesionych
warstw powinna zapewnia¢ dostateczng szczelno$é
przed przenikaniem wody i zapraw gipsowych.
Stosowanie powlok o wiekszej grubo$ci jest matlo
celowe, poniewaz obok zwiekszonego zuzycia ma-
terialéw powoduje latwo znieksztalcenie relieféw
ptaszczyzn roboczych formy matki.

Powloki nakladane na powierzchnie formy ma-
tki, a zwlaszcza ostatnig jej warstwe nanosi sie
w taki spos6b, aby nie powstawaly zacieki, nie-
réwnogci i pecherze.

Trwalo$¢ form gipsowych wzmocnionych sposo-
kem wedlug wynalazku pod wzgledem powierzch-
niowych wtasno$ci formierskich jest okolo 10-krot-
nie wyzsza od form nieuszlachetnionych.

Stosowanie wymienionego sposobu wzmacnia-
nia form gipsowych jest oplacalne w kazdych wa-
runkach, gdyz koszt kilkudziesieciogramowej kom-
pozycji powlokowej amortyzuje sie calkowicie na-
wet przy produkcji krotkoseryjnej.
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Zastrzezenia patentowe

Spos6b otrzymywania wzmocnionych powloka
ochronng gipsowych form matek dla przemysiu
ceramicznego, znamienny tym, ze powierzch-
nie robocze form pokrywa sie powlokg ochron-
ng, ktora jest kompozycja skladajgca sie z po-

‘limeré6w polimeryzacyjnych lub polikondensa-

cyjnych, badz tez ich mieszaniny, a najlepie]j
kompozycjg epoksydowsg, hartowang znanymi
utwardzaczami chemicznymi, dzialajgcymi w
temperaturze pokojowej, a w celu dodatkowego
zwiekszenia trwaloSci kompozycji stosuje sie
pigmenty odporne na dzialanie czynnikéw che-
micznych i hydraulicznych wystepujgcych w
warunkach formowania gipsu i charakteryzujace
sie brakiem przyczepno$ci do gipsu.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
stosuje sie ilos¢ spoiwa w kompozycji wiek-
szg od liczby olejowej uzytych pigmentéw lub
wypelniaczy.

. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym, Ze

powloke naklada sie na uprzednio uformowang
i doktadnie wysuszona powierzchnie¢ robocza
formy kilkoma, najlepiej 2—5 warstwami, o 13-
cznej gruboSci powyzej 30 mikrondéw, najlepie]j
30—120 mikronéw, przy czym kazdg nastepng
warstwe naklada sie po calkowitym wyschnie-
ciu i zahartowaniu poprzedniej warstwy.
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