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OZET

GOSTERGE CIHAZINA SAHIP PAKETLEME MAKINESI

Gbsterge cihazi, Dbir paketleme makinesinde paralel olarak
calisan iki ardisik veya Ortilisen islemi ayni anda temsil eden
bir zaman <g¢izelgesi grafidine sahiptir. Zaman g¢izelgesi
grafidinde her islem ig¢in bir g¢izgi sadlanmaktadir ve isleme
ait islem sembollerinin (60} Dboyutlari, ilgili iglemlerin

zamansal slUresine orantiladar.
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ISTEMLER

1.Bir gdsterge ccihazi (14) dgeren, bir tepsl sizdirmazlik

makinesi, bir derin ¢ekme makinesi veya bir oda makinesi
bi¢imindeki Dbir paketleme makinesi (1) olup, burada bir
zaman ¢izelgesi grafiginde g&sterge c¢ihazi (14), paralel,
art arda ve/veya =zamansal olarak ©Ortiisen Dbir sekilde
raketleme makinesinde (1} ver alan en az 1ki islemin es
zamanli bir gdsterimini sadlamaktadir, burada bir c¢izgi
zaman ¢izelgesindeki her bir islem 1i¢in sadlanmaktadir,
burada islemlere atanan islem sembollerinin (60} bovyutlari
ilgili idiglemlerin =zaman dilimine orantila: olmaktadir ve
burada gbsterge cihaz1 (14) paketleme makinesinin (1)
iglemlerine ait sirasiyla mevcut olan durumunu gdsteren bir

sifir ¢izgisinin (61) g&sterimini gdstermektedir.

.RBir isleme atanan bkir islem semboliniin (60) koyutunun, bir

elektronik kamdaki ilgili isleme atanan bir aktiiatdrin
kontrol profilinin (20, 30, 40, 50) belirli bir kesitinin
{(21-24, 31-35, 41-44, 51-53) zaman dilimine orantili oldudu,

istem 1’e gére paketleme makinesi.

.Bir islem semboliiniin (60) islemin ilave parametrelerini wveya

bzelliklerini gbstermek ig¢in bir operatidr tarafindan
segilebildigi, onceki istemlerden herhangli birine gore

paketleme makinesi.
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TARIFNAME

GOSTERGE CIHAZINA SAHIP PAKETLEME MAKINESI

Mevcut bulus, gésterge cihazina sahip bir paketleme makinesi

ile ilgilidir.

Uygulamada  farkli paketleme makineleri bilinmektedir. En
Snemli tiirler arasinda derin g¢ekme makineleri, oda makineleri,
tepsi sizdirmazlik makineleri wveya tepsi sizdirmazlik (mesleki
cevrelerde "Traysealer" olarak Dbilinmektedir) makinelerinin
vaninda boru poset sizdirmazlik makineleri bulunmaktadir. Bu
tiir paketleme makineleri &rnedin DE 10 2007 021 397 Al veya DE

198 28 381 Al sayili patent doklimanlarinda tanimlanmaktadir.

Bu paketleme makinelerinde, sonunda paketlenmis {irin hazir
olana dek, paralel ve/veya pes pese birden fazla iglem
gergeklesmektedir. Bu islemler &rnedin; Uridnil igine alacak
paketleme parcasini tek tek tedarik etmek wve hatta liretmek
{6rnedin bir folyonun 1811 islem gérmesi), paketleme
parcalarini bir iirin veva doldurucu madde ile doldurmak, bir
kapak wveya Dbir sizdirmazlik folyosu edinmek wve kap 1ile
baglanti1l1 hale getirmek, paketlemeleri etiketlemek ve/veya
paketlemeleri hentliz bitisik olan bir felyo seridinden
ayirmaktir. Bununla birlikte paketlemelerin bireysel calisma
istasyonlari arasinda tasinmalari gerekmektedir. Tim bu farkli
izlemler i¢in paketleme makinesinde, asamalarin belirli
eylemler (&rnedin sizdirmazlik sadlama veya etiketleme) veya

hareketler gerceklestiren aktuatdrler bulunmaktadir.

Bir paketleme makinesinin kontreolid, tim bireysel iglemlerin
koordine edilmesini gerektirdidinden, oldukca karmasiktir.
OGzellikle cesitli aktiiatdrlerin ve/veya paketlemelerin

catismalari engellenmelidir, belirli islemlerde &nce baska bir
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iglemin sonlandidindan emin olunmalidir ve ayrica
paketlemelerin malzeme Ozelliklerinin vaninda, paketlenecek
driniin de Hzellikleri dikkate alinmalidir. Paketlems
makinesindeki islemlerin seyrine vapilan herhangi bir
niidahale, dikkat edilmesi gereken parametrelerin g¢okludu ve
asamalarin karsilikli Dbagimliliklarindan zordur ve bundan
dolayl makinenin kullanicisi wveya onu ayarlayan kisginin yilksek
derecede bilgi sahibi olmasi gerekmektedir. Ote  vyandan,
drnedin birim zaman basina paketlenecek daha c¢ok wveya daha az
irtin teslim edildidinde ve ©paketleme makinesinin 1isleme
hizinin buna ayarlanmasi gerektigi zamanlar gibi, Dbelirli

durumlarda kontrole midahale kaginilmaz olmaktadir.

Sonradan vayinlanmigs DE 10 2008 030 510 sayili patent
dokliimaninda paketleme makinesine ©6rnek o¢larak Dbir tepsi
si1zdirmazlik makinesi ("Traysealer") ayrintili olarak tarif
edilmektedir, Burada Snceden hazirlanmis ve iridn ile
doldurulmus tepsiler bir aktarma band: ile getirilmektedir.
RAktarma bandinin sonuna dolu tepsilerden biri geldidinde,
oradan birinci aktarma bandi ile eszamanli c¢alisan, ikinci bir
aktarma Dbandina 1letilmektedir. Bu sekilde bir grup dolu
tepsi, agit araliklar ile bir ikinci aktarma  bandina
konulmaktadir. Oradan da tepsilerden olusan n grubu, bir
kavrama sistemi tarafindan tutulur wve sizdirmazlik istasyonu
igerisinde bir kaldirma tezgdhi Uzerine konulur. Kavrayici
kollarin ag¢ildigi ve tepsileri biraktiklari anda kaldirma
tezgdhi, tepsileri bir sizdirmazlik folyosunun yanina getirmek
igin yukari ¢ikmaktadir. Tepsi sizdirmazlik folycsu ile
mihiirlendikten sonra, &rnedin, 1s1 ve Dbasing wveya ultrason
etkisi altinda, kaldirma tezgdhi tekrar n savidaki tepsilerini
aktarma band1 seviyesine getirmek igin asagl hareket
etmektedir. Kavrama sistemi daha sonra sizdirmaz n
tepsilerini, veni getirilmis bir grup n tepsileri ile birlikte

kavramaktadir wve tim 2Zn tepsilerini gelen aktarma bandinin
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aktarma yonilne hareket etmektedir. Kavrayici kollarin agilmasi
ile sizdirmaz n sayidaki tepsiler, goétiirilmek lzere bir giden
aktarma bandina konulmaktadir. Yeni getirilen n tepsileri de
ardindan kaldirilaip sizdirmaz hale getirilmeleri ig¢in es

zamanli clarak kaldirma tezg&hina birakilmaktadar.

‘‘Elektronik kam profilleri daha hizl1 paketleme
gerceklestirmektedir’’ baslikli makalede, vyeni cilt 4.2008,
sayfa 179 ila 181 "de; paketleme makineleri igin

basitlestirilmis bir kontrecl y&ntemi &nerilmektedir. Bu dneri,

paketleme makinesindeki islemlerin déngiisel olarak
tekrarlandiga bilgisinden yola ¢ikilarak, islemlerin
kontrolini bir sbzde ‘"elektronik kam profili*”’ ile

vapllmasina davanmaktadir. Bu tir bir elektronik kam profili
aslinda dodnglisel olarak tekrarlayan 1islemlerde kullanilan
mekanik kam prefilinin karsitina olusturmaktadir. Kam
profilinde, iglemlerin déngiisel olarak tekrarlandid: bir ddniis

sliresi wvevya dongll siiresi bulunmaktadir {mekanik ile benzer

sekilde ‘' kral dalgasai’’ weya ‘‘ana eksen’’ olarak da
adlandirilir). Bir ‘‘iglem”’’ Dburada bir veya daha fazla
aktuatdr ile gercgeklestirilen, Ornedin bir aktarma, bir
sizdirmazlik, bir kesme v.s. gibi bir islev  anlamina

gelmektedir. Her bir aktiiatdr ig¢in elektronik kam profilinde;
aktiiatdrin durumunu temsil eden, bir emri ileten wveya hatta o
gktiiatdrdeki kontrol wvoltajini belirten bir kontrol profili
bulunmaktadir. ‘’/Elektronik kam profilleri daha hizla
paketleme gercgeklestirmektedir’’ baslikli makalede, 1islemlerin
seyrini degistirmek igin déngl siiresinin uzatilip
kisaltilabilecedi belirtilmektedir. Bu durum yukarida
tanimlanan donlg sliresinin uzatilmasi veva kisaltilmasinda,
kontrol profilinin bireysel dedisikligi ile paketleme
makinesinin tim sevri zorlasabilecedi ve hatta tamamen
durmasina neden olabilecek sekilde, farkli islemlerin karmasik

bir sekilde birbirleri ile baglantili oldudgu sorununu
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cOzmemektedir.

DE 103 08 816 Al sayili patent doklimani, endistriyel kontrol
yéntemlerinde gbrev yonelimli adimlarain grafik
gorsellestirmesine 1liskin bir olasil1d1i ac¢iklamaktadir. Buna
benzer bir gbrsellesgtirme US 7,009,185, US 4,853,867 veya EP 0
458 982 Al sayili patent doklmanlarinda da aciklanmaktadir.
Ancak bu dokimanlarin hig¢hiri, paketleme sanayisi ve orada wvar

olan sgsartlara dedinmemektedir.

Bu tir paketleme makineleri ©&rnedin US 5,566,526 A wve daha
Snce adi ge¢gen DE 10 2007 021 397 Al sayili patent

dokimanlarinda agiklanmaktadir.

Mevcut bulusun amaci, kullanici icin paketleme makinesinin

kullanimini iyilestirmektir.

Bu amag¢, istem 17in odzelliklerine gdre bir paketleme makinesi
ile c¢dzilmektedir. Bulusun avantajli ileri vapilandirmalara,

badli istemlerde belirtilmektedir.

Bulus, bir paketleme makinesi ile ilgilidir. Gosterge cihazi,
paketleme makinesinin bkir kontrol ydntemi ile kontrol edilen,
basit ve sorunsuz bkir kullanim ac¢isindan, uygun  hale
getirilmistir. Bu amag¢ ig¢in bulusa uygun gésterge cihazi bir
zaman c¢izelgesi grafidinde, paketleme makinesinde birbiri ile
paralel art arda olusan ve / veya zamansal olarak ortisen en
az iki islemi ayni anda gbstermektedir. Sizdirmazlik,
etiketleme wveya kesme gibi fiili olan Thareketler veya
vontemlerden olusan islemlerden her biri ig¢in zaman ¢izelgesi
grafiginde, kolay anlagilmasini saglavan bir cizgi
bulunmaktadir. Islemlere ait islem sembollerinin &lgiimleri,
zaman ¢izelgesi grafidinde 1ilgili islemlerin zamansal siliresi
ile orantilidir. Islem sembollerinin c¢akismasi veya diizeni,

tercihen islemlerin zamansal gerceklesme sirasina gdre
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olmaktadair. Bu sekilde kullanici, belirli islemlerin ne
sekilde ayni anda veya pes pese gergeklestidini hizlica
anlamaktadir. Iglem sembolleri &rnedin, wuzunluklarai ilgili
islemin zamansal silresine orantili olan c¢ubuklar seklinde

olabilmektedir.

Bir isleme ait islem semboliniin H1lgimi, tercihen bir
elektronik kam profilindeki ilgili isleme ait aktliatdrdeki
kontrol profilinin belirli kesitinin zamansal siresi 1ile
orantilidir. Gosterge cihazinda 1lgili aktiatdérin belirli bir
hareket wveya isglevi gerceklestirdidi, kontreol profilinin
sadece 1ilgili kegitinin gdsterilmesi de mimkiin olmaktadir.
Kontrol profilinin zaman kesiti donilis siiresinin dedismesi ile
difer kontrol profillerinin gdsterilen kesitlerine gdre de
uzar vevya kisalirsa, gbsterge cihaza sayesinde aninda

gdriilebilmektedir.

Tercihen g&sterge cihazinda, paketleme makinesindeki
iglemlerin mevcut durumunu temsil eden bir sifir c¢izgisi
bulunmaktadir. Bu sifir g¢izgisi, paketleme makinesi c¢alisir
durumda oldudunda, islem sembolleri onun altindan gececek
sekilde, gbsterge cihazinda ayni yerde sabit kalabilmektedir.
Bulusun dedisik bir sgeklinde, gbsterge cihazindaki sifir

¢cizgisi kavdirilabilmektedir.

Bir difer vapilandirma sekilinde 1ise &rnedin, islemin ilave
parametreleri wveya ©&zelliklerini gdstermek ig¢in, gdsterge
cihazinda islem  semboliiniin lizerine tiklayarak kullanica
tarafindan bir islem sembolinin sec¢ilebilir olmasi da mimkin
olmaktadir. Burada Ornedgin ©Onceden Ust islem semboliinde
toplanan bireysel islem adimlarinin alt adimlara
gbsterilebilir. Bunun vaninda ilgili islem hakkinda bilgiler
veya bu islemin belirli parametrelerinin ayarlama

olasiliklarini gdstermek mumkin olmaktadir.
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Paketleme makinesinin kullanimi agilisindan ve ozellikle
olabildigince hijyenik c¢evre ac¢isindan, gdsterge cihazinin bir

dokunmatik ekran seklinde olmasi amaca uygun olmaktadir.

Paketleme makinesi bir tepsi sizdirmazlik makinesi, bir derin

cekme makine veya bir oda makinesi olabilmektedir.

Bulusa uygun bir paketleme makinesinin tercih edilen bir
kontrol y&ntemine gdre, kontrolde kullanilan elektronik kam
profilindeki en az Dbir kontrcl profili; 1ilgili aktiiatorin
belirli hareketlerine wveya durumlarina karsgilak gelecek
sekilde, birden fazla kesite ayrilmaktadir. Kontrol profilinin
bu kesitleri; ilgili aktiiatérde bir kesit boyunca belirli
kontrol woltajin bulunmasi, Xkesit boyunca aktiiatdriin belirli
bir hareketi gercgeklestirmesi vwveya kesit boyunca aktlatdriin
etkisiz olmasi ile Dbelirlenebilmektedirler. Bunun yaninda
bulusa uygun bu kontrol profilinde bir faktdér F etrafinda
ddnils  siiresini, kontrol profilinin birinci kesitinde bir
Faktér F1 wve F1 > Feaktdr F ve kontrol profilinin ikinci
kesitinde Faktdér FZ2 wve F2 < F etrafinda defistirmektedir.
Déniis sliresindeki dedisiklik; paketleme makinesinin c¢alisma
hizinda ya da 1islem oranindaki yilkselis wveya disiis anlamina
gelmektedir. Bir Faktdr F etrafinda donilis sliresinin uzatilip
kisaltilmasinda, elektronik kam profilindeki tim kontrol
profillerini ayni Faktdr F etrafinda uzatmak veya sikistirmak
daha akla yatkin olmaktadir. Bulusun dayandidi anlayisa gore,
déniis sliresinin dedistirilmesinin sadece kontrcl profillerinin
basit, orantili germe wveva sikistirmasina neden olmayip, bir
kontrol profilinin farkli kesitlerinin degisik sekillerde tim
donlis suUresinin dedisimine katkida bulunmasi ile paketleme
makinesinin faalivet sevri; enerji wverimliligdi, paketleme
makinesinin c¢alisma Omrii wve {lrlnlerin giivenli kullanimi

a¢isindan oldukga diizelmektedir.
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Kontrol vyé&éntemi; kontrol profilinin farkli kesitleri ile bir
aktiiatdérin- kontrol profilinin ilgili kesitlerine uygun olarak
islem kesitlerinin tiir ve ©&zelliklerine badli olarak- donls
sliresinin uzatilmasina veya kisaltilmasina dedisik katkilarda
bulunabilme avantajini saJlamaktadir. Paketleme makinesinin
kontrol diizenedi buna; bireysel aktliatdrlerin &1i va da durgun
zamanlarinin azaltilip ve hatta tamamen &nlenebilmesi igin ve
baska islem kesitlerinin vyliksek oc¢ranli kisalmalara altinda,
déniis siiresi icerisinde daha biliviik bir zaman dilimi wverildigi
i¢in hareket desenlerinin daha yavas cereyan edebilmeleri ic¢in
izin wvermektedir. Azaltilmigs hizlar ve 1vmelere sahip daha
vumusak hareket desenleri; paketleme makinesinin hizmet &mriini
ve bakim araliklarini uzatmak ve {irinli daha ©&zenli hareket
ettirmek ig¢in, paketleme makinesindeki hareketli paclarin
titresim veya yorgunluk belirtilerinin &nlenmesine katkida

bulunurlar.

Bulus kapsaminda bir ‘’‘elektronik kam profili’’; en basit
anlamda tek bir aktliatdr icin tek bir kontrol profili wveya
kontrol profillerinin daha dst bir kocrdinasyonundan
olusabilmektedir. Her bir kontrecl profiline, bir aktlatdrin
hareket—-, hiz-, hizlandirma- veya hareketlendirme profili

karsilik gelebilmektedir.

Tercihen bulusa uygun sekilde sadece bir kontrol profili
birden fazla kesite ayrilmamistir, onun yerine elektronik kam
profilindeki birden fazla wveya tim kontrol profilleri, birden
fazla kesite ayrilmistir. Bu durum paketleme makinesindeki
birden fazla wveya hatta tim aktllatdrlerin az &dnce tanimlanan

sekilde optimize edilebilece§i avantajini sa¢lamaktadir.

Kontrol tertibatindaki bir kontrol profilinin belirli
kesitleri igin altina inilmevyven veya iistiilne g¢ikilmayan asgari

veya azami bir sirenin belirlenmesi diginiilebilir. Asgari veya
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azami slre, ilgili aktlatdrlerin Gzellikleri veya
gerekliliklerinden ortavya clkmektadir. Ornek olarak bir
nakliye Dbandinin hizlandirma asamasinin ¢ok kisa olmamasi
gerekir, c¢linki {ridn olusacak asiri hizlandirmalarda heniiz acgik
olan paketlemeden disari akabilir (sivi Urlinler igin) wveya
disari savrulabilmektedir (hafif lrlnlerde) . Sizdirmazlik
folyosunun giivenli eritilmesini saglamak idig¢in, paketlemenin
milthiir lenmesi igin  bir asgari slire belirlenebilir. Uriin
igerisine sicaklik girisini sinirlandirmak icin ayrica bir de

azaml suUre belirlenebilmektedir.

Baz1i kosullar altinda, d&nilis sliresindeki bir dedigiklikte, bir
kontrol profilindeki en az bir kesitinin, sabit bir slireye
sahip olmasi vararlidir. Ddnlis silresinin uzatilmasi veva
kisaltilmasinda, kontrol ©profilinin bu kesitinin hi¢ Dbir

katkisi olmamaktadir. Donilis siresinin uzatildidi durumlarda,

kontrol profilinin diger kesitleri héylece haglantila
hareketlerin yiksek oranli olarak hafif veva vavas
gerceklesebileckleri sekilde, yliksek oranli olarak
uzatilabilirler.

Kontrol tertibatindaki en az iki kontrol profilinin belirli
Ortiisme silireleri ig¢in altina inilmeyen veya {lizerine c¢ikilmayan
asgari veva azami slirenin belirlenmesi amaca uygun
olabilmektedir. Ornek olarak birinci ve ikinci gelen aktarma
bantlarinin, bir kabi birinci aktarma bandindan ikincisine
iletebilmek ig¢in belirli bir silire 1i¢in ayni hizda olmalar:
gerekmektedir. Bununla birlikte kaldirma tezgdhi paketlemeleri
dnceden belirlenmis bir slirede sizdirmazlak folyvosuna
vaklastirmalaidar. Kontrol tertibatindaki ilgili Ortiisme
zamanlarinin asgari veya azami siirelerinin &nceden verilmesi
ile gerekli iglev wve galisma asamalarainin gilivenli bir gekilde

gerceklesmeleri sadlanmaktadir.
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Gzel bir durumda, doéniis siiresindeki bir dedisiklikte iki
kontrol profilinin en az bir ortisme siliresinin, sabit bir
slireyl muhafaza etmesi distnlilebilir. Donis slresindeki bir
dedisiklikte olusan sabit Ortiisme siiresi ig¢in yeni dederlerin
hesaplamasina gerek clmadigindan, bu durum kontroli
kolaylastirabilmektedir. Bdyle Dbir Ortiisme zamanina d&rnek
olarak kavrayici kollar we kaldairma aracinin hareketleri
arasindaki Ortiisme zamani verilebilir.

Baz1i sartlar altinda, kaldirma araci ile kavrayvici kollar
arasinda bir c¢arpismayi engellemek 1i¢in kaldirma aracinin
kaldirilip kapatilmasindan &nce, kavrayici kollarin yeterince
disariya dodru hareket etmesini sadlamak ig¢in, Srtilsme

sliresinin sabit kalmasi gerekmektedir.

En az bir aktiatér ig¢in F1/F ve/veya F2/F oraninin
ayvarlanabilmesi tercih edilmektedir. Bu gekilde vya kullanici
va da makinenin kendisi; donilis siliresinde bir uzama veya
kisalmada, kontrol profilinin belirli kesitlerinin yapacaklara
katkivya ayvarlayabilmektedir. DiJer bir ifadevle, dénls
sliresindeki bir dedisiklikte, kontrol profilinin farkla

kesitlerinin agirliklandirmalari dedistirilebilmektedir.

Kullanici kontrol profilinin her kesiti icin
agirliklandirmayi, vani F1/F oranini ayri ayri girmesine gerek
kalmazsa, makinenin kullanimi onun ig¢in daha kolay oclacaktir.
Kullanicinin oérnedin belirli bir drun ve/veya belirli
paketleme malzemeleri i¢in merkezi bir ayarlama vyapmasi ve
bunun ftizerine kontrol tertibatinin bireysel kontrol profilleri
icin en uygun adirliklandirmalari belirlemesi de mimkin

olabilmektedir. Ornek olarak kullanici iiriniin ivme duyarliliga

deferini, oGzellikle %0 (ag1ir, kati diriinler ig¢in) wve%$100
(hafif, akiskan Urlinler ig¢in) aralidindaki deferleri

girebilir. Sivi {iriinlerde viskozite ne kadar vyiiksek ise, ivme

duvarlilidi igin ayarlanmasi gereken deder de o kadar disiik
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olacaktir.

Dénts stUresindeki bir degisiklik durumunda, kontrol
tertibatinda birinci bir kontrol profilindeki bir kesitin,
ikinci bir kontrol profilinin bir kesitine gbre dedisim
gbstermesi tercih edilmektedir. Bu &nlem ile kontrol ydntemi,

paketlenecek lriinlere daha iyvi uyarlanabkilmektedir.

D&niis siiresindeki dedigiklik; ©&rnedin paketleme makinesindeki
sensdrlerin, dedisen sinir kosullarini tespit etmeleri gibi,
paketleme makinesinin kontrol tertibati sayesinde otomatik
olarak da olabilmektedir. Ornedin birim zaman basina paketleme
makinesine daha az {lirin getirildidinde wveya sensdrler daha
uzun bir sizdirmazlik siiresini tespit ettiklerinde, ddnils
sliresi uzatilabilir. Bunun vyaninda donis stiresinin bir
operatdr tarafindan maniiel olarak dedistirilmesi de mimkin

olmaktadir.

Asafidaki sekiller idile bulusun avantajli bir vyapilandirma

Ornedgl gosterilmektedir. Burada:

Sekil 1'de, bir tepsi sizdirmazlik makinesi ("Traysealer"™)

seklindeki paketleme makinesinin perspektifli gdrinlimii,

Sekil 2'de, paketleme makinesi ig¢inde hbelirli iglemler

dizisinin sematik bir gosterimi,

Sekil 37te, Sekil 2'de gdsterilen islemler ile 1lgili bulusa
uygun paketleme makinesinin elektronik kam

profilinden bir kesit,

Sekil 4'te, tiim kontrol 9profillerinin bilinen, orantili
uzamasil 1ile ddnilis siresinin uzatilmasindan sconra

Sekil 3'te g&sterilen elektronik kam profilinden bir
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kesit,

Sekil b5'te, Dbulusa uygun ydontemin kullanilmasi ile donils
sliresinin uzatilmasindan sonra Sekil 3’'te gbsterilen

elektronik kam profilinden bir kesit ve

Sekil 6'da, paketleme makinesinin gbsterge cihaza

gosterilmektedir.

Ayni bilegenler, sgsekillerde ayni referans numaralari 1ile
belirtilmektedir.

Sekil 1'de bulusa uygun paketleme makinesinin (1} tepsi
sizdirmazlik makinesi ("Traysealer") sgeklindeki perspektifli

gorinimi verilmektedir.

Paketleme makinesinde (1), 1lUzerinde bir vyapi1 (3) olan bir

makine sasisi (2} bulunmaktadir. Doldurulmusg, tepsi seklindeki

kaplara getiren bir birinci gelen aktarma bandi (4)
{gosterilmemistir), vatay vonde ikinci bir gelen aktarma bandi
{5) ile ayni hizava gelmektedir. Her 1iki gelen aktarma

bantlari (4,5) dar bir ag¢iklik ile ayrilmislardir.

Alcaltilmis pozisyonda bir kaldirma tezgadhinin (6) st ylizeyi,
her iki gelen nakliye bantlarinin (4,5) ilst vyiizeyleri ile avyni
hizaya gelmektedir. EKaldirma tezgdhinin (6) diJer tarafinda
bir giden nakliye bandi (7), algaltilmis kaldirma tezgdhinin

(6) {iist vyiizeyi 1le ayni hizava gelmektedir.

Paketleme makinesinde (1), ayni anda 2n sayida tepsi
kavrayabilen bir kavrama sistemi (8) bulunmaktadair. Bu amag
i¢in kavrama sisteminde (8), ikinci gelen aktarma bandinin (5)
sag ve solunda bulunan ve tepsileri kavramak veya birakmak

i¢in eszamanli olarak yatay vyvdnde ve paketleme makinesinin (1)
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gegis yoOnlne (D) dikey olarak hareket edebilen 1iki vatay
kavrayici kol {(9) bulunmaktadir. Kavrayici kollar 1(9) dahil,
tim kavrama sistemi (8), vyatay yonde, gec¢is ydniine (D) paralel

olarak hareket edebilmektedirler.

Sizdirmazlik folyosunun (11) verilmesi ve saklanmasi ig¢in bir
folyo aktarma rulosu (10) kullanilmaktadir. Sizdirmazlik
folyosu (11) bir folyo germe dilzenedi (12) Uzerinden, kaplar
ile mithiirlenmek i¢in kaldirma tezgdhi (6) {lstiinde bulunan bir
yvapidaki (3) sizdirmazlik dizenedine yonelmektedir.
Sizdirmazlik folyosunun (11) kalani, bir folyo artigi

saricisina (13) sarailmaktadar.

Paketleme makinesinin (1) {iizerindeki vapiva (3) dénebilir bir
sekilde monte edilmis bir gd&sterge cihazi (14), kullaniciva
hem paketleme makinesinin (1) mevcut durumunu gdstermektedir
hem de onu kullanmasini sadlamaktadir. Bu amag¢ i¢in gdsterge
ciharzinda (14) kullanica elemanlari (15) bulunmaktadir.
Bununla birlikte gbsterge cihazinda (14) ekran Uzerine
dogrudan veri girisi 1ile kullanimi saglavan bir dokunmatik

ekranin bulunmasi da mumkindir.

Paketleme makinesinin (1) c¢alisma durumunda, tepsi seklindeki
kaplar dolum esnasinda veya dolumdan sonra Dbirinci gelen
gktarma bandinda {(4) tasinirlar. Birinci gelen aktarma
bandinin (4) bitiminden hemen &nce sensdr bir kabi tuttudunda,
birinci gelen aktarma bandindaki (4) kabin, ikinci gelen
aktarma bandina (5) iletilecedi szekilde, ikinci gelen aktarma
bandi (5), birinci gelen aktarma bandi (4) ile eszamanli
olarak hareket ettirilmektedir. Bu iletme, ikinci gelen
aktarma bandinin (5), kabi aldiktan sonra tekrar durdurulmasi
ile kaplarin egit araliklar ile ikinci gelen aktarma bandi (b5)
iizerinde diizenlenmeleri ile gerceklesmektedir. Belirli n

sayidaki kaplarin (6rnedin ic¢ kap) ikinci gelen aktarma bandi
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{5) 1idzerine konuldudu anda, kavrama sistemindeki (3) uygun
giris acgikliklarina sahip kavrayici kollar (9), kaplara dodru
vaklastirilmaktadir. EKaplar 1ki kavrayici kol (9) arasinda
si1kistirildidir anda tim kavrama sistemi (8), kaplarin kaldirma
tezgdhi (6) {lzerinde wveya {stlinde konumlandirilana kadar,
paketleme makinesinin (1) gegis vyonii (D) boyunca hareket
etmektedir. Kavrayici kollar (9) agilip, kaplar serbest
kaldiktan sonra, kaldirma tezgahi (6) yukari dodru
cikmaktadir. Bu volla doldurulmus kaplar bir sizdirmazlik
folyosu (11) ile kaplanacaklari bir sizdirmazlik istasyonuna
getirilmektedir. Sizdirmaz hale getirildikten sonra kaldirma
tezgdhi (6) tekrar gelen aktarma bantlarinin (4,5) seviyesine
kadar inmektedir. S8izdirmazlik esnasinda kavrama sistemi (8)
gegis ydéniniin (D} tersine, cikis konumuna vdnelmektedir.
Kavrayici kollar (9 tekrar birbirlerine dogru
vaklastiklarinda, ayni anda hem kaldirma tezgdhindaki (6) n
sayidaki sizdirmaz kaplari hem de ikinci gelen aktarma
bandindaki (5} yveni hazirlanmis kaplari kavrarlar. Kavrama
sistemi (8) artik tekrar gecgis ybniine (D) hareket ederse, n
sayidaki =izdirmaz kaplar, giden aktarma bandi (7) ilzerinde
hareket ettirilir ve kavrayici kollarin (%) agilmasi ile crada
serbest birakilirlar. Ayni anda n sayida yeni kap da ardindan
mithlirlenmek {izere, kaldirma tezgdhi (6) lizerine konulmaktadir.
Onceden sizdirmaz n sayidaki kaplar, giden aktarma bandi (7)
ile paketleme makinesinden (1) c¢ikartilabilirler. Gerektidinde

sizdirmaz kaplarin etiketlenmesi vapilmaktadir.

Kaldirma tezgéhinin (6) ve kavrama sisteminin (8) hareket
akisi, sekil 2'de tekrar sematik clarak gbsterilmektedir.
Kavrama sgistemi t0 zamaninda, kavrayici kellarin (9) birbirine
vaklasmalari: ile kapanmaya baslamaktadir. Kavrayici kcllar (9)
tl zamaninda kaplari kavrarlar ve tiim Kkavrama sistemi (8)
artik paketleme makinesinin (1) gecis v&nii D boyvunca hareket

ettirilmektedir. Bir t2 zamaninda kavrama sistemi (8) vyine
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durmakta vwve kavrayici kollar (9) agllmaktadir. Kavrayici
kollar (9) artik kaldirma tezgahinin (6) hareket vydniinden
uzaklagtiklarinda, kaldirica dizenek t3 zamaninda
kapatilabilir, baska bir ifadeyle kaldirma tezgihi {6)
kaldirailabilir. Kavrayici sistemin (8) t5 =zamaninds tekrar
baslangi¢ pozisyonuna ulasmasi i¢in ayni anda gecgis yonline (D)
geri hareket ettirilmektedir. Kaldirma tezgdhinin (6)
yliksestilmis pozisyonunda t©4 zamanindan itibaren kaplarin
milhiirlenmesi baslar ve to zamaninda bitirilmektedir. Kaldirma
tezgahinin (6) asadi indirilmesi ile t6 zamaninda kaldirma
diizenedi tekrar ag¢ilabilmektedir. Paketleme makinesinin (1) t7
zamaninda ¢aligma doénglisiinin bitmesi ile buradan (t0 =zamana
gibi) vyeni bir c¢alisma donglisil baslayabilmektedir. Bu sekilde
T = t7 - t0 zamani, paketleme makinesinin (1) ddnlis sliresini

veya ddngll slUresini gdstermektedir.

Farkli hareket ve islevlerin yerine getirilmesi ig¢in paketleme
makinesinde (1) birden fazla aktiiatdr bulunmaktadir. Ornek
olarak birer aktliatdr, bir gelen veya giden aktarma bandinin
calistirilmasinda, bir diger aktilatdr kaldirma tezgdhinin ({6)
kaldirilip indirilmesinde, bir dider aktiiatdr tim kavrayici
sistemin (8) vyatay hareketinde, bir difJer aktiatdr kavrayici
kollarin {9) acilip kapatilmasinda, bir difder aktiiatdr
sizdairmazlidinda wve bir aktiatdr de sizdirmazlik folyosunun
{11) ¢cozlUllip sarilmasinda kullanilmaktadir. Bunun yaninda
ayrica bkaska aktiatdorler bulunabilir wveya bir 1isleme birden

fazla aktiuatdr katilabilmektedir.

Bulusa uygun paketleme makinesinin (1) kontrol tertibata
olarak, paketlemem makinesindeki (1) her bir agktiatdre bir
kontrol profili karsilik geldidi bir elektreonik kam profili
bulunmaktadir. Sekil 3'te bu elektronik kam profilinden bir
kesitte; kavravici kellarin (9), tim kavrama sisteminin (8),

kaldirma tezgahinin (6) ve sizdirmazlik istasyonunun
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zktiiatdrleri gésterilmektedir.

Birinci bir kontrecl profili (20) kavrayici kollara (9) aittir.
Bu birinci kontrol profilinde (20), (21)“‘den (24)‘e kadar dort
kesit bulunmaktadir. Birinci kesit (21) kavrayici kollarin (9)
sizdirmazlik kareketini temsil etmektedir. Ikinci kesit (22)
boyunca kavrayici kollar kapali tutulmaktadir. Uclinci kesitte
{(23) kavrayici kollar agilir wve bu ag¢ik pozisyon dérdiinci
kesitte (24) muhafaza edilmektedir. Bunun ardindan, vyani ddniis
sliresi t7'ye ulasildiginda, kentrol profili (20) tekrar

birinci kesit (21) ile baslamaktadir.

Tkinci kontrol profili (30) tiim kavrayici sistemin (8) vyatay
hareketine aittir. Kavrayici kollar (9) kapanirken, kontrol
profilinin (30) bir birinci kesitinde (31), kavrayici sistem
(8) tlimiiyle Thareketsiz  kalmaktadar. Kesit (32) boyunca
kavrayici sistem geg¢is yonid D boyunca hareket etmektedir.
Uclincii  kesit (33) boyunca kavrayicl sistem (8) hareketsiz
kalmaktadir. Bunun ardindan ddrdincil kesit (32) boyunca tekrar
baslangi¢ pozisyonuna hareket ederek, orada kesit (35) boyunca

beklemektedir.

Uclincii kontrel profili (40) kaldirma tezgahinin (6) vya da
kaldirma diizenedinin hareketine aittir. Bu kontrol kesitinin
{(40) bir birinci kesiti (41} boyunca kaldirma tezgdhi (&)
alcaltilmis pozisyonunda hareketsiz kalmaktadir. Ikinci kesit
(42) boyunca kaldirma tezgdhi (6), {glincll bir kesit (43)

boyunca sabit kalmak {izere vyukari kaldirilmaktadir. Ardindan

kaldirma tezgidha {(6) dérdinci kesitte {44) tekrar
alcaltilmaktadar.
Dordiincli kontrol profili (50} sizdirmazlik aracina aittir.

Birinci kesitte (51} wve idiciincii kesitte (53) sizdirmazlik aracai

etkin dedildir. Sadece ikinci kesitte (523, kaplara
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sizdirmazlik ig¢in etkinlestirilmektedir.

t0’'dan t7'ye kadar olan dongil sliresi T, burada 29 zaman birimi

kadardir, &rnedin 29 adet saniyenin onda biri kadar.

Sekil 4’te, normalde déngl sidresi T’'nin uzatilmasinda olusan,
elektronik kam profilindeki ayni kesit gdsterilmektedir,
Gosterilen vyapilandirma Srnedinde doniis ya da déngid sliresi T,
29'da 37 zaman birimine uzatilmistir, vani 9Sdrnedin 2,9
saniyeden 3,7 saniyeye. Dongi siresi T’nin bu uzatilmasi; va
bir operatdr tarafindan vyapilir, ya da paketleme makinesinin
(1) kontrol tertibati tarafindan otomatik olarak
gergeklestirilmektedir. Uzatilmis bir T déngld siresi, ornedin
sizdirmazlik i¢in daha uzun bir siire kullanmak ig¢in wveva daha
az paketlemeler geldidinde, paketleme makinesinin (1) Dbirim
zaman basina diisen islem oranini azaltmak ig¢in gerekli

olabilmektedir.

Paketleme makinelerindeki alisilagelmis kontrol
tertibatlarinda Sekil 4'te de gésterildigi gibi, tim kontrol
bolimleri (20, 30, 40, 50) corantili olarak bkirbirlerine dodru
gerilmistir (veya déngid sliresi T'’nin kisaltilmasinda, buna
gdre orantili olarak sikistirilmistir). Kontrol profillerinin
(20, 30, 40, 50) Z1 ila 24, 31 ila 35, 41 ila 44, 51 ila 53
kadar kesitlerinden her biri buna gdre ayni Faktdr F = 37/2¢
etrafinda uzatilmistir. Bu sekilde paketleme makinesinin ayni

seyri, sadece daha yavas olarak, gerc¢eklesmektedir.

Sekil 57te  vyine elektronik kam profilinin ayni kesiti
gbsterilmektedir, ancak burada bir kontrol vontemi
kullanilmaktadir wve déngl siiresi T, vyine faktdér F = 37/29
etrafinda uzatilmistir. Kavrayici Kkollarin (9) hareketinden
sorumlu olan birinci kontrol profili (20) 0&rnedinde hareket

seyri, sekil 4’e g&re normal kontrcl tertibati 1ile ortaya
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c1iktida gibi, clzgili sekilde gbsterilmektedir. Birinci
kontrol profilinin (20} diiz g¢izgl olarak gdsterilen gergek
seyri lse; birinci kesitin (21) ve Ucglinctd kesitin (23)
uzatilmadiklarinza, onun yerine sekil 3'teki baglangig
poziyonundaki ayni sireyli muhafaza ettiklerini gdstermektedir.
Bu iki kesit (21,232} bundan dolayi bir F2 = 1 < F faktord

4

etrafinda ‘gerilmistir’ . DiJer iki kesit (22, 24) de,
birinci profildeki (20) dongll siiresi T’ye ulagsmak di¢in tam
tersi olarak, bir F2 > F faktdril ile vyiiksek oranli olarak

uzatilmistair.

Tki kesit boyunca (21,23) kavrayicl kollarin (9) hareketleri,
driniin paketleme tepsisi igerisindeki hareketi lzerine etkisi
oldukca azdir. EKavrayici kollar (9) kapandiinda, tepsiler
gelen aktarma bandi (5) wveya kaldirma tezgahi (6) {zerine
bulunmaktadirlar. Ayni zamanda her iki taraftan da kavrayici
kollardan (9) kligik bir itilmeye maruz kalmaktadirlar.
Kavrayici kellarin (%) agilmasi ile tepsiler yine ayni sgekilde
giden aktarma bandir (7) wveya kaldirma tezgdhi (&) lzerine
bulunmaktadirlar. Kavrayici kollaran {9) hizlica ac¢ildiga
durumlarda bile, irinid kaba gdre c¢ok fazla etkileyecek
sekilde, kaba ve icerisindeki {irliine bir itme
uygulanmamaktadir. Bu gdrisiin altinda vatan sebep olarak,
toplam ddngll siiresi T uzatilsa da, iki kesitin (21,23) sliresi
bulunabilmektedir. D&ngil siliresinin uzatilmasi bunun verine
paketleme makinesinin (1) faalivyet seyrindeki diger

kesitlerden oransiz olarak elde edilmektedir.

Kavrayici kollarin (9) acilap kapanmasainda hizain sabit
kalmasi, bir déngill igerisinde kavrama sistemi (8) hareketinin,
sekil 37deki gibi ayni anda baslavabilecedi anlamina
gelmektedir. Kavrama sisteminin (8) kontrol profilinin (30)
ikinci kesiti (32) artik vliksek oranli olarak, baska bir

ifadeyle Faktdr F2Z2 > F ile uzatilmistir. Bu da tim kavrama
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sisteminin (8) vyine de kavrayici kollarin (9) acilmasindan
dnce hareketsiz kalabilmeleri igin, vyilksek oranli olarak vyavas
hizlandirilip hareket ettirilebildidi anlamina gelmektedir.
Kavrama sisteminin (8) bu yiksek oranli vyavas hareketi, sadece
tepsi icerisindeki Urind dedil, ayni zamanda kavrama

sisteminin (8) harekeli bilegenlerini de korumaktadir.

Zaman  kesitinde (23) kavrama  hareketi baslangi¢ hizina
korududunda, ayni sekilde kaldirma tezgdhinin (6} kaldirma
hareketi de kesit (42} silresince vyiiksek oranli olarak vyavasg
gerceklegebilmektedir. Bununla Dbirlikte kaldirma tezgdhinin
(6) aktiiatdérll ve hareketli pargalari da buna gdre daha dzenli
olarak ¢alistirailabilir. Ayni zamanda paketleme makinesinin

{1l) enerji tiketimi de azalmaktadir.

Kavrama sisteminin (8) kontrol profilinde (30}, kontrol
yontemi bir diger optimizasyon gercgeklegtirmistir. Kontrol
profilinin (30) kesitlerinin (34,35) alisagelmis, basit wvevya

orantili mesafelerinden elde edilebilen, sekil 47te gdsterilen

kontrol profilinin {30) seyri, cizgili olarak
gbsterilmektedir. Bunun aksine kontrol yontemi, kontrol
profilinin (30 kesitinde (34) t7’ zamanina kadar vyani

uzatilmis déngli sliresi T’nin sonuna kadar bir uzatmaya neden
olmaktadir. Kontrol profilinin (30) besinci kesiti (35) devre
disi kalmaktadir, diJer bkir deyisle dordinci kesiti (324), bir
sonraki déngliniin birinci kesiti (31) izlemektedir. Bu vaklasim
sekli ile kavrama sisteminin (8) bir &6lli- wveya durma siliresi
dnlenmektedir, aksi halde kavrama sistemi kesit (35) siiresince
baslangic¢ pozisyonunda sabit kalacaktir. EKesitin (34) islemi
i¢in, vani kavrama sisteminin (8) baslangig¢ pozisyonuna geri
gitmesi i¢in, artik olduk¢a uzun bir zaman dilimi mevcuttur.
Buna badli clarak dislik ivmeler wve vavas hareketler ile
kavrama sistemi (8) artik baslangic pozisyonuna geri

getirilebilmektedir.
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Crantili uzatmanin &ksine, ayni Urlnlerden olusan tepsilerde
normalde sizdirmazlik folyosu ile sabit sizdirmazlik sidresi

bulunur ve g¢izgili olarak gdsterilmektedir.

Kapala sizdirmazlaik istasyonunda kaplarain ilaveten
bosaltilmas1 ve/veya gazlanmasi durumlarinda, daha iyi artak
oksijen dederlerini elde etmek i¢in, eldeki mevcut azami
slireyi kullanmak vararli olabilmektedir. Bu arka plan &nilinde
sekil 5’de kesit (53), diiz ¢izgiler ile sekil 3'deki baslangig

durumuyla kivasla, faktdr F etrafinda uzatilmistir.

Bulusa uygun kontrol tertibatinda; hangi isgslem kesitlerinin

déniis sliresi T’'nin uzatilmasai durumunda, digder islem
kesitlerini yiksek oranli olarak uzatabilmeleri igin
slirelerini muhafaza edebilecekleri hakkindaki bilgiler

depclanmaktadir ve dikkate alinmaktadair. Bunun yaninda hangi
igslem kesitlerinin az veya c¢ok vylksek oranli olarak dénls
sliresi T'nin kisaltilmasina katkida bulunabileceklerine dair
bilgiler de gtz Onlne alinabilinmektedir. Bununla bkirlikte
kontrol profillerinin belirli kesitlerinin sireleri ig¢in
asgari ve azami dederler de olusturulabilmektedir. Ornek
olarak sizdirmazlik kesitinin (H2) sliresi, sizdirmazlik
kalitesini etkilememesi acisindan, c¢ok kisa olmamalidir. Bunun
tersi olarak da, {Urine sicaklik girisgsini sinirlandirmak icgin,

sizdirmazlik siliresi ¢ok uzun olmamalidir.

Bazi islemlerde, iki islem arasindaki Srtiisme siiresi,
paketleme makinesinin (1) sakin bir faalivet sevyri ig¢in dnemli
bir kriter olmaktadir. Ornek olarak bir paketleme tepsisini
glivenli olarak birinci gelen aktarma bandindan (4) ikinci
gelen aktarma bandina (5) iletebilmek ig¢in, birinci gelen
aktarma bandi (4) wve ikinci gelen aktarma bandi (5) iletim

sliresi Dboyunca egzamanli olarak c¢alistirilmalidir. Bu tir
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Ortilisme zamanlarinin sabit kalmalari wveya belirli asgari veya
azami dederlerin asgilmamasi icgin, kontrol tertibati optimize

edilebilmektedir.

Bulusun avantajli bir seklinde kullanici, dbéngil siiresi T'nin
uzatilmasi veya kisaltilmasinda, belirli kontrcl profillerinin
bireysel kesitlerinin wve bir veya farkli kontrcl profilleri
(2¢0, 30, 40, 50) gruplarindan hangi agirliklandirmalar ile
etki edecefini segebilmektedir. Afirliklandirmanin kullanica
tarafindan deJistirilmesi, sabit kalan dongl siiresi T’de bile
bir veva birden fazla kontrol profilleri arasindaki

iligkilerin dedismesine sebep olabilmektedir.

Afirliklandirma, kullanici tarafindan &rnedin paketlemenin
veya sizdirmazlik folyosunun &zelliklerine gdre veya Urinin
bdzelliklerine gbdre, Ozellikle de onun ivme duyarlilidina
bakilarak gergeklestirilebilir. Efer kullanici sivi iiriinlerde
ivme duyarlilidir ig¢in %0 ila %100 skalasinda disik bir defer
girisi vyapiyorsa, kontrol prefilleri (20,320,40,50), {liriinlerin
mimkiin oldugunca disiik bir ivme gdstermesi acgisindan optimize
edilirler. Bu nedenle kontrol tertibati 1ilk olarak kentrol
profili (30} tUzerindeki kavrama sistemindeki (8) hareketlerin
kesitlerini (32,34) uzatmaya c¢alisacaktir, ikinci olarak da
kontrol profili (40) izerindeki kaldirma tezgahinin (6),
kaldirma hareketinin kesitlerini (42,44) uzatmavya
calisacaktir. Daha disik ivme duyarlilidina sahip irinlerde,
kesitlerde (32,34) daha =zayif bir uzatma vyeterli olacaktir.
Basit bir uygulama seklinde; kullanici tarafindan ayarlanan
ivme duyarlilidi derecesinin, bkir kontrol profilinin belirli
kesitlerinin viiksek veya disik oranli olarak ddngll siliresi
T’nin uzatmasina katkida bulunacak gekilde, FI1/F2 oranina

déniistirmek mimkindir.

Sekil 6 Dulusa uygun godsterge c¢ihazinin {(14) ekran alaninin
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sematik gdriiniminitl vermektedir. Bu gdsterge c¢ihazinda (14)
paketleme makinesinin (1) faaliyet sevyvri bir =zaman ¢izelgesi
grafiJinde semabik olarak gosterilmektedir. Paketlems
makinesinin (1) her bir g¢alisma istasyonu wveya belirli bir
islemi ig¢in, gb&sterge cihazinda (14) bir ¢izgi bulunmaktadair.

Cubuk seklindeki bir islem sembolii {e0), elektronik kam
profiline ait kontrol profilinin (20,30,40,50) belirli
kesitini temsil etmektedir. Kaldirma tezgdhina (&) ait ¢izgide
iglem semboll (60) o6rnedin kaldirma tezgdhinin (6) kaldirailap
indirilmesini gbsterebilmektedir. Ilgili ¢izgin dider
bdlgelerinde bir islem sembolii (60) bulunmamaktadir. Kavrama
sistemine (8) ait c¢izgide, kavrama sisteminin &ne veya arkaya

dodru bir hareketinin zaman kesitleri gdsterilmektedir.

Islem sembolleri (60) sayesinde kullanici hangi islemlerin
ayni anda veya peg pese gergeklestigini anlayabilmektedir.
Tslem sembollerinin (60) her birinin yatay genislemesi, ilgili
igslem kesitinin kapladiga slireye karsailaik geldidinden,
kullanici ayni anda bir bkireysel islem kesitinin uzunludunu
anlayabilmektedir. Bir iglem sembolid (60) ne kadar uzunsa,
vani vyatay vyonde gésteriliveorsa, 1ilgili islem kesiti de o

kadar uzundur veya tersi de gegerli olmaktadir.

Bununla birlikte sekil 6'da bir sifir cizgisi (61)
gbsterilmektedir. Bu c¢izgi, paketleme makinesinin (1) belirli
bir =zamanda kaydedilen £iili durumuna karsilik gelmektedir.
Sifir ¢izgisi (61) tarafindan kesilen tiim islem sembollerinin
(60} dislemleri bdylece o anda etkin durumdalar. Paketleme
makinesi (1) calistidinda, islem sembolleri (60) ok (62) ile
gbsterildidi sekilde, diizenli olarak =si1fir g¢izgisinin (61l)
altindan gegerler. Oklar (63) aracilidiyla; sifir g¢izgisinin
(61) gbsterge cihazi (14) izerinde sada vevya sola
kayvdirilarak, kullanici tarafindan daha iyi gdrinmesi ig¢in,

istenilen konuma getirilebilecedi belirtilmektedir.
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Bulusun bir farkli seklinde kullanici iglem sembollerinden
(60) birini, &rnedin tiklama ile secgebilmektedir. Bu durumda
bu islem semboliinin (60) kapsadigz islem seyirlerinin
biylitilmis bir gdrintisini veya 1lgili islemin belirli

parameterlerinin avarlanmasi icin bir menii elde edecektir.

Gosterilmis olan yapilandirma &rnedinden vola g¢ikilarak bulusa
uygun paketleme makinesi dedisik gekilde
defistirilebilmektedir. Ornek olarak gdsterge cihazindaki (14)
islem sembollerinin (60) sekil 6’da belirtildidi mutlaka ¢izgil
seklinde olmalari gerekmemektedir. Bunun yerine dodrudan
elektronik kam profilindeki kontrol profilleri (20, 30, 40,
50) de gbsterilebilir. Paketleme makinesinin (1) mutlaka bir
"Tray—-sealer" olmasi gerekmemektedir. Kontrol yontemi ayni
sekilde, buna gdre farkli islemler ve bunlar icgin gerekli
aktliatdrlere sahip bir derin ¢ekme makinesinde, bir c¢da
makinesinde veya bir tip poset makinesinde kolaylikla

kullanilabilmektedir.

G&sterge cihazi (14) buna uygun olarak; bir veya birden fazla
islem i¢in, ©&rnedin ¢izgili hatlar ile belirli bir islem
sembolliine (60) ait islemin asgari ve/veya azami slireleri
gbsterilerek tamamlanabilmektedir. Bu sekilde kullanaica,
ilgili islem kesitinin daha fazla kisaltilip uzatilabilecedini
hemen anlamaktadir. Belirli bir islem dig¢in 1ilgili aktiatorin
durma veya 6l zamaninin sematik olarak, ©6rnedin kirmizi
renkte gbsterilmesi de diigiiniilebilir. B&ylece paketleme
makinesinin kullanicisi, 1islem parametrelerinin optimizasyonu
i¢in, makinenin fazliyet seyrinin analizini

kolaylastirabilmektedir.
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