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(54)实用新型名称

一种矿粉风选装置

(57)摘要

本实用新型涉及风选装置领域，尤其涉及一

种矿粉风选装置。技术问题：为了克服传统矿粉

混合中可能存在杂质或灰尘，而风选装置在进行

工作时直接对所有物质进行筛选，其中杂质和灰

尘无法去除，造成杂质含量上升，导致物质后续

使用被影响的缺点。技术方案：一种矿粉风选装

置，包括有进料组件、筛分组件、存料组件、存灰

组件、风选组件、粉碎组件。本实用新型通过设置

风选装置，为L型风选装置，竖直方向上设置进料

口，进料口下方设置一次筛板，筛板上设置震动

装置，对矿粉进行震动筛选，将过大的颗粒进行

去除，将过大的颗粒进行刮动到粉碎装置中再次

进入风选装置内进行筛分直到完毕，在矿粉落下

的进程中设置可转动式吹风装置。

权利要求书1页  说明书4页  附图4页

CN 222789328 U

2025.04.25

CN
 2
22
78
93
28
 U



1.一种矿粉风选装置，包括有进料组件(1)；其特征在于：还包括有筛分组件(2)、存料

组件(3)、存灰组件(4)、风选组件(5)、粉碎组件(6)；进料组件(1)上设置有用于筛分的筛分

组件(2)；进料组件(1)一侧设置有用于存料的存料组件(3)；进料组件(1)另一侧设置有用

于存灰的存灰组件(4)；存灰组件(4)上设置有用于转动吹风的风选组件(5)；进料组件(1)

后端部设置有用于粉碎的粉碎组件(6)。

2.根据权利要求1所述的一种矿粉风选装置，其特征在于：进料组件(1)包括进料口

(101)和筛分管(102)；进料口(101)下端部设置有筛分管(102)。

3.根据权利要求2所述的一种矿粉风选装置，其特征在于：筛分组件(2)包括固定板

(201)、弹簧(202)、连接板(203)、筛板(204)、震动电机(205)、滑轨(206)和移动刮板(207)；

筛分管(102)上设置有固定板(201)；固定板(201)上设置有弹簧(202)；弹簧(202)上设置有

连接板(203)；连接板(203)之间设置有筛板(204)；筛板(204)下端部设置于有震动电机

(205)；固定板(201)上端部设置有滑轨(206)；滑轨(206)上滑动连接有移动刮板(207)。

4.根据权利要求1所述的一种矿粉风选装置，其特征在于：存料组件(3)包括存料管

(301)、矿粉筛网(302)、弧形储料槽(303)和出料口(304)；筛分管(102)一侧设置有存料管

(301)；存料管(301)上设置有矿粉筛网(302)；存料管(301)下端部设置有弧形储料槽

(303)；弧形储料槽(303)上设置有出料口(304)。

5.根据权利要求2所述的一种矿粉风选装置，其特征在于：存灰组件(4)包括存灰管

(401)、灰尘筛网(402)和清理口(403)；筛分管(102)另一侧设置有存灰管(401)；存灰管

(401)一侧设置有灰尘筛网(402)；存灰管(401)另一侧设置有清理口(403)。

6.根据权利要求5所述的一种矿粉风选装置，其特征在于：风选组件(5)包括连接块

(501)、转轴(502)、转动电机(503)、风机(504)、风叶(505)和时间继电器(506)；存灰管

(401)上设置有连接块(501)；连接块(501)上设置有转轴(502)；转轴(502)转动连接有转动

电机(503)；连接块(501)上设置有风机(504)；风机(504)上转动连接有风叶(505)。

7.根据权利要求2所述的一种矿粉风选装置，其特征在于：粉碎组件(6)包括粉碎箱

(601)、粉碎机(602)、抽泵(603)和管道(604)；筛分管(102)后端部设置有粉碎箱(601)；粉

碎箱(601)上设置有粉碎机(602)；粉碎箱(601)后端部设置有抽泵(603)；抽泵(603)上端部

设置有管道(604)。
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一种矿粉风选装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及风选装置领域，尤其涉及一种矿粉风选装置。

背景技术

[0002] 矿粉是一种细粉状物质，主要由非金属矿物(如氧化铁、氧化铝、硅酸盐等)研磨而

成。在建筑材料、化工、冶金等领域，矿粉有着广泛的应用，矿粉可以作为各种填充物的原

料，如橡胶制品、塑料制品、油漆、涂料等，可以增加材料的强度、硬度和耐磨性，在水泥、混

凝土等建材制品中添加矿粉，可以提高其抗压强度，可以调节材料的各种性能，在橡胶制品

中添加矿粉，可以改善橡胶的机械性能和耐热性能，矿粉是一种廉价的原料，可以用来替代

一些昂贵的原料。由于矿粉的颗粒大小不一致，于是在使用时需要对矿粉进行风选，因此要

求我们制作一种矿粉风选装置。传统矿粉风选装置在进行工作时直接对所有物质进行筛

选，但所有物质的混合中可能存在杂质或灰尘无法去除，造成杂质含量上升，影响物质后续

使用。

实用新型内容

[0003] 为了克服传统矿粉混合中可能存在杂质或灰尘，而风选装置在进行工作时直接对

所有物质进行筛选，其中杂质和灰尘无法去除，造成杂质含量上升，导致物质后续使用被影

响的缺点。

[0004] 本实用新型的技术方案为：一种矿粉风选装置，包括有进料组件、筛分组件、存料

组件、存灰组件、风选组件、粉碎组件；进料组件上设置有用于筛分的筛分组件；进料组件是

用于进行进料的场所。筛分组件是用于进行一次筛分的动力装置。进料组件一侧设置有用

于存料的存料组件；存料组件是用于存料的场所。进料组件另一侧设置有用于存灰的存灰

组件；存灰组件是用于存储灰尘的场所。存灰组件上设置有用于转动吹风的风选组件；风选

组件是用于转动吹风的装置。进料组件后端部设置有用于粉碎的粉碎组件；粉碎组件是用

于对较大颗粒进行粉碎的装置。

[0005] 优选的，通过设置进料组件用于进行进料，对所有混合的矿粉进行存放；设置筛分

组件用于进行一次筛分，对较大颗粒和小颗粒进行区分；设置存料组件用于分开对不同大

小的颗粒进行存料；设置存灰组件用于存储灰尘，并对灰尘进行清理；设置风选组件用于转

动进行吹风和抽风工作；设置粉碎组件用于对较大颗粒进行粉碎，再回到筛分装置内进行

重复工作直到筛分完毕。

[0006] 作为优选，进料组件包括进料口和筛分管；进料口下端部设置有筛分管。矿粉从进

料口进入到筛分管内进行筛分工作。

[0007] 作为优选，筛分组件包括固定板、弹簧、连接板、筛板、震动电机、滑轨和移动刮板；

筛分管上设置有固定板；固定板上设置有弹簧；弹簧上设置有连接板；连接板之间设置有筛

板；筛板下端部设置于有震动电机；固定板上端部设置有滑轨；滑轨上滑动连接有移动刮

板。筛板在震动电机的作用下，通过固定板连接弹簧连接连接板，进行震动筛选，区分大小
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颗粒，移动刮板在滑轨上移动，将较大颗粒刮除。

[0008] 作为优选，存料组件包括存料管、矿粉筛网、弧形储料槽和出料口；筛分管一侧设

置有存料管；存料管上设置有矿粉筛网；存料管下端部设置有弧形储料槽；弧形储料槽上设

置有出料口。矿粉从矿粉筛网中进行筛选，进入存料管到达弧形储料槽进行储存，出料口出

料。

[0009] 作为优选，存灰组件包括存灰管、灰尘筛网和清理口；筛分管另一侧设置有存灰

管；存灰管一侧设置有灰尘筛网；存灰管另一侧设置有清理口。灰尘通过灰尘筛网进入存灰

管内进行储存，清理口对灰尘进行清洁。

[0010] 作为优选，风选组件包括连接块、转轴、转动电机、风机、风叶和时间继电器；存灰

管上设置有连接块；连接块上设置有转轴；转轴转动连接有转动电机；连接块上设置有风

机；风机上转动连接有风叶。风机启动，带动风叶进行吹风，时间继电器到达时间后，转动电

机启动，带动转轴和连接块进行转动，对风机转动进行抽风工作。

[0011] 作为优选，粉碎组件包括粉碎箱、粉碎机、抽泵和管道；筛分管后端部设置有粉碎

箱；粉碎箱上设置有粉碎机；粉碎箱后端部设置有抽泵；抽泵上端部设置有管道。较大颗粒

进入粉碎箱内被粉碎机粉碎，粉碎好的颗粒通过抽泵抽到管道中再此进行筛分工作。

[0012] 本实用新型的有益效果：

[0013] 1、通过设置风选装置，为L型风选装置，竖直方向上设置进料口，进料口下方设置

一次筛板，筛板上设置震动装置，对矿粉进行震动筛选，将过大的颗粒进行去除，将过大的

颗粒进行刮动到粉碎装置中再次进入风选装置内进行筛分直到完毕，在矿粉落下的进程中

设置可转动式吹风装置，正向时将落下的矿粉内的灰尘进行去除，当转动到反向时，进行抽

风，将在底部的矿粉抽到设置的多层筛分结构中，根据颗粒大小进行存储拿取。克服了传统

矿粉混合中可能存在杂质或灰尘，而风选装置在进行工作时直接对所有物质进行筛选，其

中杂质和灰尘无法去除，造成杂质含量上升，导致物质后续使用被影响的缺点；

[0014] 2、通过设置进料组件、筛分组件和粉碎组件进行进料和一次筛分，矿粉从进料口

进入到筛分管内进行筛分工作，筛板在震动电机的作用下，通过固定板连接弹簧连接连接

板，进行震动筛选，区分大小颗粒，移动刮板在滑轨上移动，将较大颗粒刮除，较大颗粒进入

粉碎箱内被粉碎机粉碎，粉碎好的颗粒通过抽泵抽到管道中再此进行筛分工作，之后通过

设置的存料组件、存灰组件和风选组件进行吹风和抽风工作，风机启动，带动风叶进行吹

风，灰尘通过灰尘筛网进入存灰管内进行储存，清理口对灰尘进行清洁，时间继电器到达时

间后，转动电机启动，带动转轴和连接块进行转动，对风机转动进行抽风工作，矿粉从矿粉

筛网中进行筛选，进入存料管到达弧形储料槽进行储存，出料口出料，完成对矿粉的风选工

作；

附图说明

[0015] 图1展现的为本实用新型的矿粉风选装置立体构造示意图；

[0016] 图2展现的为本实用新型的矿粉风选装置进料组件示意图；

[0017] 图3展现的为本实用新型的矿粉风选装置筛分组件示意图；

[0018] 图4展现的为本实用新型的矿粉风选装置粉碎组件示意图；

[0019] 附图标记说明：1、进料组件；2、筛分组件；3、存料组件；4、存灰组件；5、风选组件；
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6、粉碎组件；101、进料口；102、筛分管；201、固定板；202、弹簧；203、连接板；204、筛板；205、

震动电机；206、滑轨；207、移动刮板；301、存料管；302、矿粉筛网；303、弧形储料槽；304、出

料口；401、存灰管；402、灰尘筛网；403、清理口；501、连接块；502、转轴；503、转动电机；504、

风机；505、风叶；506、时间继电器；601、粉碎箱；602、粉碎机；603、抽泵；604、管道。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步地进行说明。

[0021] 请参阅图1，本实用新型提供一种实施例：一种矿粉风选装置，包括有进料组件1、

筛分组件2、存料组件3、存灰组件4、风选组件5、粉碎组件6；进料组件1上设置有用于筛分的

筛分组件2；进料组件1一侧设置有用于存料的存料组件3；进料组件1另一侧设置有用于存

灰的存灰组件4；存灰组件4上设置有用于转动吹风的风选组件5；进料组件1后端部设置有

用于粉碎的粉碎组件6。

[0022] 请参阅图2‑4，本实用新型提供一种实施例：进料组件1包括进料口101和筛分管

102；进料口101下端部设置有筛分管102。矿粉从进料口101进入到筛分管102内进行筛分工

作。筛分组件2包括固定板201、弹簧202、连接板203、筛板204、震动电机205、滑轨206和移动

刮板207；筛分管102上设置有固定板201；固定板201上设置有弹簧202；弹簧202上设置有连

接板203；连接板203之间设置有筛板204；筛板204下端部设置于有震动电机205；固定板201

上端部设置有滑轨206；滑轨206上滑动连接有移动刮板207。筛板204在震动电机205的作用

下，通过固定板201连接弹簧202连接连接板203，进行震动筛选，区分大小颗粒，移动刮板

207在滑轨206上移动，将较大颗粒刮除。存料组件3包括存料管301、矿粉筛网302、弧形储料

槽303和出料口304；筛分管102一侧设置有存料管301；存料管301上设置有矿粉筛网302；存

料管301下端部设置有弧形储料槽303；弧形储料槽303上设置有出料口304。矿粉从矿粉筛

网302中进行筛选，进入存料管301到达弧形储料槽303进行储存，出料口304出料。存灰组件

4包括存灰管401、灰尘筛网402和清理口403；筛分管102另一侧设置有存灰管401；存灰管

401一侧设置有灰尘筛网402；存灰管401另一侧设置有清理口403。灰尘通过灰尘筛网402进

入存灰管401内进行储存，清理口403对灰尘进行清洁。风选组件5包括连接块501、转轴502、

转动电机503、风机504、风叶505和时间继电器506；存灰管401上设置有连接块501；连接块

501上设置有转轴502；转轴502转动连接有转动电机503；连接块501上设置有风机504；风机

504上转动连接有风叶505。风机504启动，带动风叶505进行吹风，时间继电器506到达时间

后，转动电机503启动，带动转轴502和连接块501进行转动，对风机504转动进行抽风工作。

粉碎组件6包括粉碎箱601、粉碎机602、抽泵603和管道604；筛分管102后端部设置有粉碎箱

601；粉碎箱601上设置有粉碎机602；粉碎箱601后端部设置有抽泵603；抽泵603上端部设置

有管道604。较大颗粒进入粉碎箱601内被粉碎机602粉碎，粉碎好的颗粒通过抽泵603抽到

管道604中再此进行筛分工作。

[0023] 在进行工作时，矿粉从进料口101进入到筛分管102内进行筛分工作。筛板204在震

动电机205的作用下，通过固定板201连接弹簧202连接连接板203，进行震动筛选，区分大小

颗粒，风机504启动，带动风叶505进行吹风，灰尘通过灰尘筛网402进入存灰管401内进行储

存，清理口403对灰尘进行清洁。时间继电器506到达时间后，转动电机503启动，带动转轴

502和连接块501进行转动，对风机504转动进行抽风工作。矿粉从矿粉筛网302中进行筛选，
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进入存料管301到达弧形储料槽303进行储存，出料口304出料。移动刮板207在滑轨206上移

动，将较大颗粒刮除。较大颗粒进入粉碎箱601内被粉碎机602粉碎，粉碎好的颗粒通过抽泵

603抽到管道604中再此进行筛分工作，直到筛分完毕为止，完成所有工作。

[0024] 通过上述步骤，通过设置进料组件1、筛分组件2和粉碎组件6进行进料和一次筛

分，矿粉从进料口101进入到筛分管102内进行筛分工作，筛板204在震动电机205的作用下，

通过固定板201连接弹簧202连接连接板203，进行震动筛选，区分大小颗粒，移动刮板207在

滑轨206上移动，将较大颗粒刮除，较大颗粒进入粉碎箱601内被粉碎机602粉碎，粉碎好的

颗粒通过抽泵603抽到管道604中再此进行筛分工作，之后通过设置的存料组件3、存灰组件

4和风选组件5进行吹风和抽风工作，风机504启动，带动风叶505进行吹风，灰尘通过灰尘筛

网402进入存灰管401内进行储存，清理口403对灰尘进行清洁，时间继电器506到达时间后，

转动电机503启动，带动转轴502和连接块501进行转动，对风机504转动进行抽风工作，矿粉

从矿粉筛网302中进行筛选，进入存料管301到达弧形储料槽303进行储存，出料口304出料，

完成对矿粉的风选工作，全自动化的多次筛分工作，极大效率的完成了对矿粉的筛分精细

程度。

[0025] 上面结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但是本实用新型并不限于

上述实施方式，在本领域技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本实用新型宗旨

的前提下做出各种变化。
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