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本发明公开了一种除尘器移位安装的方法。

该方法包括以下步骤：拆除上的部件，保留除尘

器本体；在除尘器本体上对称焊接四个吊耳三；

制作吊具，并在吊具上面对称焊接四个吊耳一，

下面对称焊接四个吊耳二；在除尘器本体的相邻

立柱焊接焊接纵向加劲杆或横向加劲杆；然后在

除尘器本体上竖向固定爬梯；用吊钩将吊具通过

吊耳一吊至除尘器本体上方，再通过吊耳二和吊

耳三将吊具和除尘器本体连接，在保证吊具水平

状态下，将除尘器本体吊至新的安装位置，然后

进行除尘器的安装。本发明所述除尘器移位安装

的方法，能够保证除尘器本体的完整性，也便于

除尘器在新安装位置的快速组装，节省成本；移

位前加固除尘器本体的加固结构可不必拆除，保

证除尘器的结构牢固。
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1.一种除尘器移位安装的方法，所述除尘器包括除尘器本体、烟囱、风机、风管，所述除

尘器本体包括两列立柱(1)，所述每列立柱(1)有五根，所述立柱(1)的上端固定有纵向和横

向的水平梁(2)，所述水平梁(2)上固定有箱体(3)，在相邻立柱(1)之间焊接十字撑(8)；所

述箱体(3)的下方连接有四个灰斗，所述灰斗位于两列立柱(1)之间，所述箱体(3)的右面设

有纵向水平的风箱(5)，所述风箱(5)通过管道(6)连通箱体(3)，所述箱体(3)上设有雨棚，

所述箱体(3)内设有布袋及电气部件，其特征在于，所述方法包括以下步骤：

步骤一：拆除烟囱、风机、风管、布袋、雨棚、及电气部件，然后运输至新的安装位置；

步骤二：在每列立柱(1)的第二根和第四根立柱(1)的上段分别焊接吊耳三(13)；在风

箱(5)上焊接吊耳四(14)，然后在风箱(5)顶板和底板上开竖向贯穿的两组孔洞，并在孔洞

内焊接圆钢(15)，风箱(5)的两组孔洞分别位于右侧两个吊耳三(13)的正上方；

步骤三：根据吊耳三(13)位置尺寸及除尘器本体重量，制作得到吊具(7)，在吊具(7)的

上面分别焊接四个吊耳一(11)，在吊具(7)的下面分别焊接四个吊耳二(12)；

步骤四：根据吊耳三(13)的位置，对除尘器本体的吊起和落地进行受力分析，并确定立

柱(1)的上段和下段的薄弱位置，然后在纵向上相邻立柱(1)的上段和下段的左右两面分别

焊接纵向加劲杆(9)，在横向上相邻立柱(1)的上段和下段的分别焊接横向加劲杆(10)，所

述风箱(5)的下方设有若干临时立柱(21)，所述临时立柱(21)的上端通过横向加劲杆(10)

与水平梁(2)连接，所述临时立柱(21)的下段与立柱(1)的下段上焊接有横向加劲杆(10)；

步骤五：将除尘器本体上固定的梯子和走道拆除，并运输至新的安装位置，然后在箱体

(3)的左面竖向固定爬梯(16)；

步骤六：将吊车的吊钩(17)通过钢丝绳一(18)依次连接四个吊耳一(11)，然后将吊具

(7)吊至箱体(3)的上方，将左侧的两个吊耳二(12)通过钢丝绳二(19)与左侧的两个吊耳三

(13)连接，将右侧的两个吊耳二(12)通过钢丝绳二(19)与右侧的两个吊耳三(13)连接，并

将钢丝绳二(19)穿过吊耳二(12)和吊耳三(13)之间的圆钢(15)，将吊耳四(14)通过钢丝绳

三(20)连接吊钩(17)；

步骤七：在保证吊具(7)水平状态下，将除尘器本体吊至新的安装位置，拆除钢丝绳一

(18)、钢丝绳二(19)和钢丝绳三(20)，修补风箱(5)的孔洞，安装除尘器本体的梯子和走道，

然后安装烟囱、风机、风管、布袋、雨棚、及电气部件，即完成除尘器的近距离移位。

2.根据权利要求1所述除尘器移位安装的方法，其特征在于：在横向上，相邻的吊耳二

(12)之间的间距等于相邻的吊耳三(13)之间的间距；在纵向上，相邻的吊耳二(12)之间的

间距等于相邻的吊耳三(13)之间的间距。

3.根据权利要求1所述除尘器移位安装的方法，其特征在于：所述相邻的灰斗的底部固

定有纵向的加固杆(22)。

4.根据权利要求1所述除尘器移位安装的方法，其特征在于：所述步骤三中，吊具(7)的

制作，准备一对横杆(23)和一对纵杆(24)，将横杆(23)和纵杆(24)焊接形成矩形框架，在矩

形框架的两对角线位置分别设置连接杆(25)，并将连接杆(25)的两端焊接在矩形框架的顶

点处，得到吊具(7)，在吊具(7)的四个顶点处的上面分别焊接吊耳一(11)，在吊具(7)的四

个顶点处的下面分别焊接吊耳二(12)。
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一种除尘器移位安装的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及机械设备技术领域，尤其涉及除尘器移位，具体涉及一种除尘器移位

安装的方法。

背景技术

[0002] 随着科学技术的进步，生产设备也随之更新换代，但是，在生产体系中，相互配合

生产的不同设备往往不能同时更换。当生产体系中的某设备更换时，由于新设备的体积等

原因，其他设备的位置也要做出相应调整；比如，马钢某厂新炉机建设需要，之前建成的Z7

除尘器所在位置阻碍了新烧结机基础建设，因此需拆除后、搬迁到新的位置并恢复原有除

尘功能，由于除尘器本体为焊接制成，拆分再组装后，除尘器使用寿命降低，甚至可能直接

损坏报废，严重影响生产，同时增加资金投入。因此，本发明提供一种除尘器移位安装的方

法。

发明内容

[0003] 为了解决上述存在的问题，本发明提出一种除尘器移位安装的方法，该方法能够

将除尘器本体在不拆除的情况下，整体迁移至新的安装位置，在保护除尘器本体的同时，快

速安装并恢复除尘器除尘状态，过程简单，移位成本低。

[0004] 为了实现上述目的，本发明提供一种除尘器移位安装的方法，所述除尘器包括除

尘器本体、烟囱、风机、风管，所述除尘器本体包括两列立柱，所述每列立柱有五根，所述立

柱的上端固定有纵向和横向的水平梁，所述水平梁上固定有箱体，在相邻立柱之间焊接十

字撑；所述箱体的下方连接有四个灰斗，所述灰斗位于两列立柱之间，所述箱体的右面设有

纵向水平的风箱，所述风箱通过管道连通箱体，所述箱体上设有雨棚，所述箱体内设有布袋

及电气部件，所述方法包括以下步骤：

[0005] 步骤一：拆除烟囱、风机、风管、布袋、雨棚、及电气部件，然后运输至新的安装位

置；

[0006] 步骤二：在每列立柱的第二根和第四根立柱的上段分别焊接吊耳三；在风箱上焊

接吊耳四，然后在风箱顶板和底板上开竖向贯穿的两组孔洞，并在孔洞内焊接圆钢，风箱的

两组孔洞分别位于右侧两个吊耳三的正上方；

[0007] 步骤三：根据吊耳三位置尺寸及除尘器本体重量，制作得到吊具，在吊具的上面分

别焊接四个吊耳一，在吊具的下面分别焊接四个吊耳二；

[0008] 步骤四：根据吊耳三的位置，对除尘器本体的吊起和落地进行受力分析，并确定立

柱的上段和下段的薄弱位置，然后在纵向上相邻立柱的上段和下段的左右两面分别焊接纵

向加劲杆，在横向上相邻立柱的上段和下段的分别焊接横向加劲杆，所述风箱的下方设有

若干临时立柱，所述临时立柱的上端通过横向加劲杆与水平梁连接，所述临时立柱的下段

与立柱的下段上焊接有横向加劲杆；

[0009] 步骤五：将除尘器本体上固定的梯子和走道拆除，并运输至新的安装位置，然后在
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箱体的左面竖向固定爬梯；

[0010] 步骤六：将吊车的吊钩通过钢丝绳一依次连接四个吊耳一，然后将吊具吊至箱体

的上方，将左侧的两个吊耳二通过钢丝绳二与左侧的两个吊耳三连接，将右侧的两个吊耳

二通过钢丝绳二与右侧的两个吊耳三连接，并将钢丝绳二穿过吊耳二和吊耳三之间的圆

钢，将吊耳四通过钢丝绳三连接吊钩；

[0011] 步骤七：在保证吊具水平状态下，将除尘器本体吊至新的安装位置，拆除钢丝绳

一、钢丝绳二和钢丝绳三，修补风箱的孔洞，安装除尘器本体的梯子和走道，然后安装烟囱、

风机、风管、布袋、雨棚、及电气部件，即完成除尘器的近距离移位。

[0012] 进一步地，在横向上，相邻的吊耳二之间的间距等于相邻的吊耳三之间的间距；在

纵向上，相邻的吊耳二之间的间距等于相邻的吊耳三之间的间距；在吊装过程中，保证钢丝

绳二处于竖直状态，减少钢丝绳二与除尘器本体的接触，避免破坏除尘器本体结构。

[0013] 进一步地，所述相邻的灰斗的底部固定有纵向的加固杆；进一步加固除尘器本体，

避免除尘器本体损坏。

[0014] 进一步地，所述步骤三中，吊具的制作，准备一对横杆和一对纵杆，将横杆和纵杆

焊接形成矩形框架，在矩形框架的两对角线位置分别设置连接杆，并将连接杆的两端焊接

在矩形框架的顶点处，得到吊具，在吊具的四个顶点处的上面分别焊接吊耳一，在吊具的四

个顶点处的下面分别焊接吊耳二。

[0015] 本发明所述除尘器移位安装的方法，先将除尘器配件拆除并运输，然后将焊接制

成的除尘器本体整体迁移至新的安装位置，保证除尘器本体的完整性，也便于除尘器在新

安装位置的快速组装，节省成本；移位前加固除尘器本体的加固结构可不必拆除，保证除尘

器的结构牢固。

附图说明

[0016] 图1为本发明所述除尘器本体加固前的结构示意图。

[0017] 图2为本发明所述除尘器本体加固前的右视结构示意图。

[0018] 图3为本发明所述除尘器本体加固后的结构示意图。

[0019] 图4为本发明所述除尘器本体加固后的右视结构示意图。。

[0020] 图5为本发明所述除尘器本体的吊装示意图。

[0021] 图6为本发明所述除尘器本体的吊装右视示意图。

[0022] 图7为本发明吊具的俯视结构示意图。

具体实施方式

[0023] 下面结合附图对本发明作进一步的详细说明，以利于本领域技术人员能够更加清

楚的了解，本发明采用以下方案，如图1和图2所示，所述除尘器包括除尘器本体、烟囱、风

机、风管，所述除尘器本体包括两列立柱1，所述每列立柱1有五根，所述立柱1的上端固定有

纵向和横向的水平梁2，所述水平梁2上固定有箱体3，在相邻立柱1之间焊接十字撑8；所述

箱体3的下方连接有四个灰斗，所述灰斗位于两列立柱1之间，所述箱体3的右面设有纵向水

平的风箱5，所述风箱5通过管道6连通箱体3，所述箱体3上设有雨棚，所述箱体3内设有布袋

及电气部件，如图3至7所示，所述方法包括以下步骤：
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[0024] 步骤一：拆除烟囱、风机、风管、布袋、雨棚、及电气部件，然后运输至新的安装位

置，从而减少吊装的重量；

[0025] 步骤二：如图3至6所示，在每列立柱1的第二根和第四根立柱1的上段分别焊接吊

耳三13；在风箱5上焊接吊耳四14，然后在风箱5顶板和底板上开竖向贯穿的两组孔洞，并在

孔洞内焊接圆钢15，风箱5的两组孔洞分别位于右侧两个吊耳三13的正上方；

[0026] 步骤三：如图7所示，根据吊耳三13位置尺寸及除尘器本体重量，制作得到吊具7，

在吊具7的上面分别焊接四个吊耳一11，在吊具7的下面分别焊接四个吊耳二12；

[0027] 步骤四：如图3至6所示，根据吊耳三13的位置，对除尘器本体的吊起和落地进行受

力分析，并确定立柱1的上段和下段的薄弱位置，然后在纵向上相邻立柱1的上段和下段的

左右两面分别焊接纵向加劲杆9，在横向上相邻立柱1的上段和下段的分别焊接横向加劲杆

10，所述风箱5的下方设有若干临时立柱21，所述临时立柱21的上端通过横向加劲杆10与水

平梁2连接，所述临时立柱21的下段与立柱1的下段上焊接有横向加劲杆10；

[0028] 步骤五：如图3和图5所示，将除尘器本体上固定的梯子和走道拆除，并运输至新的

安装位置，然后在箱体3的左面竖向固定爬梯16；

[0029] 步骤六：如图5和图6所示，将吊车的吊钩17通过钢丝绳一18依次连接四个吊耳一

11，然后将吊具7吊至箱体3的上方，将左侧的两个吊耳二12通过钢丝绳二19与左侧的两个

吊耳三13连接，将右侧的两个吊耳二12通过钢丝绳二19与右侧的两个吊耳三13连接，并将

钢丝绳二19穿过吊耳二12和吊耳三13之间的圆钢15，将吊耳四14通过钢丝绳三20连接吊钩

17；

[0030] 步骤七：在保证吊具7水平状态下，将除尘器本体吊至新的安装位置，拆除钢丝绳

一18、钢丝绳二19和钢丝绳三20，修补风箱5的孔洞，安装除尘器本体的梯子和走道，然后安

装烟囱、风机、风管、布袋、雨棚、及电气部件，即完成除尘器的近距离移位。

[0031] 在横向上，相邻的吊耳二12之间的间距等于相邻的吊耳三13之间的间距；在纵向

上，相邻的吊耳二12之间的间距等于相邻的吊耳三13之间的间距；在吊装过程中，保证钢丝

绳二19处于竖直状态，减少钢丝绳二19与除尘器本体的接触，避免破坏除尘器本体结构。如

图3所示，所述相邻的灰斗的底部固定有纵向的加固杆22；进一步加固除尘器本体，避免除

尘器本体损坏。

[0032] 所述步骤三中，吊具7的制作，准备一对横杆23和一对纵杆24，将横杆23和纵杆24

焊接形成矩形框架，在矩形框架的两对角线位置分别设置连接杆25，并将连接杆25的两端

焊接在矩形框架的顶点处，得到吊具7，在吊具7的四个顶点处的上面分别焊接吊耳一11，在

吊具7的四个顶点处的下面分别焊接吊耳二12。

[0033] 将上述方法应用于马钢某厂的Z7除尘器的移位安装。Z7除尘器的除尘器本体重为

49t，除尘器本体的长×宽×高为12.8m×6.3m×12.7m；除尘器本体的立柱1为HW175×175

的H型钢，水平梁2为HW200×150的H型钢，十字撑8为∟75×75×5的角钢；吊具7采用HW300

×300的H型钢焊接制成；纵向加劲杆9、横向加劲杆10和加固杆22为20#槽钢，临时立柱21为

HW200×150的H型钢，钢丝绳一18的长度为7.5m，钢丝绳二19的长度为7.8m；吊耳三13的吊

点与立柱1下端面的垂直距离为4.6m；焊接在立柱1下段上的纵向加劲杆9与立柱1下端面的

垂直距离为0.5m，焊接在立柱1上段上的纵向加劲杆9与立柱1下端面的垂直距离为3.7m；爬

梯16长约11米，宽0.6米，梯臂为∠50×50×5角钢，踏棍为φ20园钢，爬梯16通过∠70×70
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×6角钢固定到除尘器本体的筋板上。纵向加劲杆9、横向加劲杆10、加固杆22和临时立柱21

的重量总和约为6t，吊具7的重量为4t，内部灰重2.5t，再加上钢丝绳的重量，吊装的总重量

取65t，动载计算重量为65×1.1＝70.4t，分析采用钢丝绳一18、钢丝绳二19和钢丝绳三20

的型号为Φ47.5-6×37+1；选用500t汽车吊进行移位安装工作，该吊车在回转半径16米、臂

长36.9米状态，起吊最大重量71.8t，吊钩最高高度32米，此时吊车支腿9.6m，配重120t。

[0034] 本发明马钢某厂的Z7除尘器的移位安装工作，Z7除尘器在短时间内恢复生产的效

果，整体移位时间短、成本低，并且施工过程，安全可靠。
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图1

图2
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图3
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图4
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图5
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图6

图7
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