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Przedmiotem wynalazku jest watornica dwu-
stronna do beczek drewnianych stuzgca do wy-
cinania rowkow watorowych i do obrobki pasa
przywatorowego z wyrownaniem czét klepek w
korpusach beczek drewnianych, jednocze$nie na
obu ich koncach.

Znane dwustronne watornice do beczek wypo-
sazone sg w poruszajgce sie na lozu obrabiarki
dwa suporty, na ktoérych umieszczone sg pierScie-
nie dociskowe $ciskajgce z obu koncoéw korpus
beczki. Na kazdym z tych suportéw znajduje sie
dodatkowy suport z umieszczonym na nim wrze-
cionem z pilg tarczowg i glowicg nozowg wraz z
silnikiem. NajczeSciej pila tarczowa i glowica no-
zowa umieszczone sg bezpoSrednio na czopie walu
silnika.

Cykl obroébki beczki tymi urzgdzeniami wymaga
wykonania nastepujacych po sobie czterech ko-
lejnych czynno$ci: zaciskanie korpusu beczkowego
w pierScieniach dociskowych, wprawienie beczki
w ruch obrotowy, przesuwanie suportéw z glo-
wicami narzedziowymi do wnetrza beczki wraz z
uruchomieniem gtowic narzedziowych, i dosuwa-
nie glowicy narzedziowej do wewnetrznej powierz-
chni beczki. Po wykonaniu watoréw i obrébki pa-
sa przywatorowego wszystkie czynno$§ci mechaniz-
moéw . powtarzajg sie w odwrotnej kolejnosci. Po-
wazng wada tych urzgdzen jest szeregowe usta-
wienie w czasie wszystkich czynnoS$ci, konieczno$é
oddzielnego wlgczania i wylgczania silnik6w po-
szczegblnych zespoldw (mechanizmdéw) za pomocg
oddzielnych dzwigni oraz oddzielnego nastawienia
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ich na wymiar kazdej sztuki beczki przy recznym
zaciskaniu korpuséw beczek w pier§cieniach
uchwytowych. Ze wzgledu na diugie czasy przygo-
towawcze, wydajnos¢ maszyny jest niewielka,
obstuga jej znacznie utrudniona a nieréwnomier-
no$¢ (niedokladno$é) obrobki beczek dos§é duza ze
wzgledu na bledy czterech mechanizméw i bledy
recznego nastawiania na wymiar.

Inny, nowy typ znanej watornicy wyposazony
jest dodatkowo w mechanizm podawania beczek z
poziomu podlogi na poziom pierScieni dociskowych
oraz w automatyczne wylgczanie sie silnikéw po
wykonaniu okre§lonych czynno$ci przez poszczeg6l-
ne mechanizmy. Maszyna ta posiada wszystkie za-
sadnicze wady opisanej poprzednio watornicy
wprowadzajac niewielkie tylko usprawnienia obstu-
gi jak samoczynne wylaczanie silnikow i me-
chaniczne podnoszenie i zaciskanie beczki. Egcz-
ny czas watorowania beczki na tej maszynie nie
jest krotszy ze wzgledu na wprowadzenie mecha-
nicznego podnoszenia beczki z poziomu podlogi na
poziom pierScieni dociskowych i odwrotnie. Wy-
miary gabarytowe urzadzenia i jego ciezar sg sto-
sunkowo bardzo duze.

Wszystkie te niedogodno$ci i wady usuwa kon-
strukcja watornicy bedaca przedmiotem niniejsze-
go wynalazku.

Celem wynalazku jest skrocenie do niezbednego
minimum czaséw przygotowawczych poszczeg6l-
nych mechanizméw przy réwnoczesnym maksy-
malnym uproszczeniu obstugi urzgdzenia i zmniej-
szeniu jego wymiaréw. Cel ten osiggnieto droga
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zmian konstrukeyjnych pozwalajacych na nakla-
nie sie¢ w czasie poszczeg6lnych czynno§ci maszy-
ny oraz zautomatyzowanie dzialania mechanizméw.

Istota wynalazku jest urzgdzenie, w ktérym ele-
menty mocowania beczki w pierScieniach uchwy-
towych wraz z elementami dosuwu i pracy jed-
nostki obrébczej (glowicy narzedziowej z wy-
dzielonym silnikiem) oraz z podzespolem nadajg-
cym beczce ruch obrotowy tworzg jeden mecha-
nizm zapewniajgcy automatyczne i dokladne wy-
konanie pelnego cyklu obrobki beczki.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przykla-

dzie wykonania na rysunku, na Kktéorym fig. 1
przedstawia schemat kinematyczny watornicy, fig.
2 watornice w widoku z boku a fig. 3 to samo
urzadzenie w widoku z géry.

Jak wida¢ na rysunkach, na tozu 1 watornicy
usytuowane sg watki napedowe 4 i 5 poruszane
silnikiem gléwnym 2 poprzez znany uklad prze-
kladniowy 3. Na koricu watka napedowego 4, a
takze walka 5 znajduje sie przekladnia §limakowa
6 z dwoma korbami 7, osadzonymi symetrycznie
na obu koncach osi §limacznicy. Slimacznica polg-
czona jest z wahaczem za po$rednictwem dwoéch
lacznikéw 8 przesuwnie osadzonych dolnymi kon-
cami na korbach 7 a gérnymi koncami polgczo-
nych przegubowo z wahaczem 9. Wahacz 9 ma-
jacy postaé watka ulozyskowanego na lozu 1 wag-
tornicy z dwoma ramionami (jarzmami) 10 wypo-
sazony jest w prowadnice 11, polgczone z podsta-
wag 12 jednostki obrébezej 13.

Prowadnice 11 przeciwnymi koncami polgczone
sa przegubowo za poSrednictwem walu lgczgcego
14 i suwakow sprezynowych 15 z zespolem zacis-
kania i obrotu beczki.

Zesp6l zaciskania i obrotu beczki sklada sie z
wozka 16 polgczonego na stale z pier§cieniem
uchwytowym 17 i znanym mechanizmem 18 obro-
tu beczki (uklad ko6t zebatych osadzony przesuw-
nie na watku napedowym 4). Wbézek wyposazony
jest w rolki 19, na ktérych przemieszczany jest
w kierunku do i od beczki po prowadnicach wal-
cowych 20. Watornica ma zainstalowany wylgcznik
kraiicowy stuzacy do samoczynnego wylgczania
gléwnego silnika elektrycznego po wykonaniu petl-
nego cyklu obrébki beczki oraz inny wylgcznik
krancowy samoczynnie wlgczajacy i wylgczajgcy
silnik jednostki obrébczej.

Toze 1 watornicy wyposazone jest w podpérko-
we palaki 21, na ktére naklada sie korpus becz-
kowy do watorowania. Po uruchomieniu silnika 2
waltki napedowe 4 i 5 uruchamiajg przekladnie
§limakowa 6 powodujacg przechylenie sie waha-
cza 9 a wraz z nim opuszczanie sie jednostki
obrébezej 13 oraz dosuwanie pierscieni uchwyto-
wych 17 w kierunku beczki az do jej zamocowa-
nia, przy czym beczka unosi sie z patgkéw. Row-
nocze$nie te same walki 4 i 5 wprawiajg beczke w
ruch obrotowy.

Jarzma 10 wahacza 9 w trakcie odchylania sie
od polozenia wyjSciowego zwalniaja wylacznik kran-
cowy co powoduje wlgczenie napigcia na silnik
jednostki obrébczej 13. Opuszczanie jednostki
obrobezej odbywa sie dalej az do zetkniecia sie
§rub regulacyjnych 22 z odpowiednimi wystepa-
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mi na lozu maszyny. W tym polozeniu odbywa sie
watorowanie beczki. Sruby regulacyjne 22 wraz
z nakretkami 23, przy pomocy ktoérych przesuwaéc
mozna podstawe 12 jednostki obrébczej wzdluz
prowadnicy 11 stuzg do regulacji polozenia wato-
ru wzdluz osi beczek, jak tez do ustalenia jego
$rednicy. Po wykonaniu pracy przez jednostke
obr6becza przy odpowiednim poloZeniu lgcznika 8
na korbie 7 przekladni $limakowej 6 caly mecha>
nizm mocowania beczki oraz dosuwu jednostki
obrébczej zaczyna samoczynnie wracaé do pozy-
cji wyjsciowej. W trakcie tego ruchu jarzma 10
wahacza naciskajgc wylgcznik krancowy wylg-
cza silnik jednostki obroébczej, a w koncowej je-
go fazie woézek 16 naciskiem na drugi wylacznik
krancowy zatrzymuje gléwny silnik 2 watornicy.
Dzieki zastosowaniu dwoch kompletnych zespoléw
dociskania i obrébki beczki usytuowanych na
przeciwnych koncach loza, watorowaniu poddaje
sie réwnocze$nie oba konce korpusu beczkowego.
Ruchy obydwu wozk6w 16 a wiec i uchwytéow
beczki, sg ze sobg sprzezone poprzez linke stalo-
wg 24 napietg na rolkach 19, dzieki czemu prze-
suniecie jednego z wozkéw wzdluz osi beczki moze
zaj$¢é tylko przy jednoczesnym przesunieciu o ta
samg wielko§é drugiego woézka w kierunku prze-
ciwnym. Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé
z latwo$cig przystosowane do obroébki beczek roéz-
nych wymiaréw co wymaga tylko wymiany pa-
1gké6w podpérkowych, pierScieni uchwytowych i
regu@cji polozenia jednostki obrébczej przy po-
mocy” wspomnianych wyzej nakretek i Srub re-
gulacyjnych. :

Watornica charakteryzuje sie bardzo prosta
obstugg, wysokg wydajnoScig i duzg dokladnoScig
watorowania beczek przy réwnoczesnym zapew-
nieniu jednakowej wysokoSci wszystkich obrabia-
nych beczek. Odznacza sie takze niewielkimi wy-
miarami i matym ciezarem.

Zastrzezenia patentowe

1. Watornica dwustronna do beczek, stuzgca do
wycinania rowkéw watorowych oraz do obrébki
paso6w przywgtorowych z wyréwnywaniem cz6t
klepek jednocze$nie na obu koncach korpuséow
beczek drewnianych, skladajgca sie z toza, me-
chanizméw zaciskania beczki w uchwytach i
obrébki beczki oraz z jednostek obroébczych, zna-
mienna tym, Zze ma dwa polgczone mechanizmy
mocowania beczki w uchwytach oraz dosuwu jed-
nostek obrobezych, z ktoérych kazdy sklada sie
z wahacza (9) w postaci walka ulozyskowanego
na tozu (1) watornicy z osadzonymi na nim dwo-
ma jarzmami (10), do ktérych przytwierdzone sa
dwie prowadnice (11) z podstawg (12) jednostki
obrébczej (13) polgczone przegubowo za poSred-
nictwem laczgcego walu (14) i sprezynowych suwa-
kéw (15) z zespolem zaciskania i obrotu beczki,
przy czym elementem przekazujagcym naped na
jarzma (10) wahacza i synchronizujacym ruch po-
suwisto-zwrotny polgczonego mechanizmu, jest
przekladnia $§limakowa (6) z korbami (7) osadzo-
nymi symetrycznie na obu Kkoncach §limacznicy,
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na ktérych przesuwnie osadzone sg 1gczniki (8)
poiaczone przegubowo drugimi koncami z jarzma-
mi (10) wahacza (9).
2. Watornica wedlug zastrzezenia 1 znamienna
tym, Zze kazdy z zespoléw zaciskania i obrotu becz-
ki stanowigcy wobzek (16) polaczony z pier§cienia-

5

6
mi uchwytowymi (17) i znanym mechanizmem (18)
obrotu beczki, przemieszczany jest po prowadni-
cach walcowych (20) za pomocg rolek (19), a oba
zespoly usytuowane na przeciwnych koncach to-
za (1) watornicy i sprzezone sg ze sobg poprzez
linke (24) napietg na rolkach (19).
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