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　 　 【 請 求 項 １ 】 　 レ ン ズ 部 転 写 パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 外 周 面 を 持 つ 円 筒 形 状 の レ ン ズ 型
の 前 記 外 周 面 と 透 光 性 基 材 の 一 方 の 面 と の 間 に 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 硬 化 性 組 成 物 を 供 給 し 、
前 記 透 光 性 基 材 を 通 し て 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 を 照 射 し て 前 記 組 成 物 を 硬 化 し 賦 型 し て 前 記 レ
ン ズ 部 転 写 パ タ ー ン に 対 応 す る 形 状 を 持 ち 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 硬 化 樹 脂 か ら な る レ ン ズ 部 を
形 成 し 、 該 レ ン ズ 部 及 び 前 記 透 光 性 基 材 を 一 体 と し て 前 記 レ ン ズ 型 か ら 離 型 す る こ と に よ
り 、 少 な く と も 前 記 透 光 性 基 材 の 一 方 の 面 上 に レ ン ズ 単 位 の 繰 り 返 し 配 列 を 含 む 前 記 レ ン
ズ 部 を 備 え た 長 尺 レ ン ズ シ ー ト を 連 続 的 に 形 成 し 、 該 長 尺 レ ン ズ シ ー ト を そ の 先 端 部 が 切
断 位 置 を 経 て 更 に 進 出 す る よ う に 走 行 さ せ 所 要 の 長 さ ご と に 切 断 し て 定 尺 レ ン ズ シ ー ト を
製 造 す る 方 法 に お い て 、
　 レ ン ズ 型 か ら 離 型 し た 前 記 長 尺 レ ン ズ シ ー ト の 走 行 経 路 中 の 前 記 切 断 位 置 よ り 上 手 側 の
走 行 緩 衝 部 に て 前 記 長 尺 レ ン ズ シ ー ト の 弛 み 量 が 一 定 値 に な る よ う に 前 記 長 尺 レ ン ズ シ ー
ト の 送 り 駆 動 を 行 い 、 前 記 レ ン ズ 型 の 回 転 に 同 期 し て 発 せ ら れ る 同 期 信 号 に 基 づ い て 前 記
送 り 駆 動 を 停 止 さ せ 前 記 走 行 緩 衝 部 よ り 下 手 側 の 前 記 長 尺 レ ン ズ シ ー ト の 走 行 を 停 止 さ せ
た 状 態 で 前 記 切 断 位 置 で 前 記 長 尺 レ ン ズ シ ー ト の 切 断 を 行 い 、 前 記 長 尺 レ ン ズ シ ー ト の 走
行 停 止 中 は 前 記 走 行 緩 衝 部 で 前 記 長 尺 レ ン ズ シ ー ト の 弛 み 量 を 増 加 さ せ 、 前 記 切 断 の 終 了
後 は 前 記 走 行 緩 衝 部 で の 前 記 長 尺 レ ン ズ シ ー ト の 弛 み 量 が 前 記 一 定 値 ま で 減 少 す る よ う に
前 記 送 り 駆 動 を 増 速 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 、 定 尺 レ ン ズ シ ー ト の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 切 断 を 前 記 レ ン ズ 型 の 整 数 回 の 回 転 ご と に 行 う こ と を 特 徴 と す る
、 請 求 項 １ に 記 載 の 定 尺 レ ン ズ シ ー ト の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 走 行 緩 衝 部 に お い て 前 記 長 尺 レ ン ズ シ ー ト を 弛 ま せ る た め に ダ ン
サ ー ロ ー ル を 使 用 し 、 該 ダ ン サ ー ロ ー ル の 上 下 方 向 の 位 置 を 検 知 す る こ と で 前 記 長 尺 レ ン
ズ シ ー ト の 弛 み 量 を 検 知 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ２ の い ず れ か に 記 載 の 定 尺 レ
ン ズ シ ー ト の 製 造 方 法 。
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