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Sposob zabezpieczania przed korozja zlacz blach zgrzewanych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb antykorozyj-
nego zabezpieczania blach w miejscach, w ktérych
ma nastgpi¢ lgczenie przez zgrzewanie, dla pod-
wyzszenia odpornos$ci na dziatanie czynnikéw atmo-
sferycznych i roztworéw soli nieorganicznych.

Dotychczas dla
blach stalowych w miejscach, w ktérych przewi-
duje sie lgczenie metoda zgrzewania, pokrywa sie
je bezposrednio przed zgrzewaniem cienkg warstwa
farby, ktéra 'w czasie zgrzewania wulega zniszcze-
niu. Poniewaz wewnetrzna powietrzchnia takich
zlgezy jest po zgrzewaniu niedostepna, sama spoina
i powierzchnie do niej przylegle sg szczeg6lnie sil-
nie narazone na korozje i ograniczajg okres eks-
ploatacji wyrobu. Korozja taka ma 'szczegblnie duze
znaczenie w przypadku konstrukcji samono$nych,
na przyklad pudel samochodowych i autobusowych.

Pewng poprawe wyzej opisanego stanu mozna
wprowadzi¢ przez cynkowanie lub aluminiowanie
blach, jednak tego rodzaju pokrycia wymagajg ré6w-
niez nalozenia konwencjonalnej powloki malarskiej.
Ze 'wzgledu jednak na niedostepno$é wewnetrznych
powierzchni zgrzein i ich okolic nalozenie powloki
po zgrzewaniu jest niemozitwe.

Wyzej przedstawione wady usuwa radykalnie na-
lozenie na powierzchnie blach przeznaczonych do
zgrzewania farby, ktéra dzieki wysokiej zawarto§ci
metalicznego pylu cynkowego w iloSci 82—93%, wa-
gowych, r6éznigcej sie nieznacznie od krytycznego
stezenia objeto§ciowego pigmentu, wykazuje prze-
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wodno§é elektryczng pozwalajgcg na zgrzewanie
tych blach pokrytych tg farbg. Organiczne spoiwo,
wchodzace w sktad farby ulega przepaleniu, jednak
utworzona w czasie zgrzewania stopiona warstewka
metalicznego cynku zapewnia skuteczng ochrone
przed korozjg spoiny i powierzchni do niej przy-
legajacych. Jako spoiwo zastosowano zywice epo-
ksydowa w iloSci 3—9Y, wagowych utwardzang
zywicg poliamidowg w iloSci 2—69%, wagowych, sta-
nowigcg produkt polikondensacji dimeré6w nienasy- -
conych kwaséw ttuszczowych i duzego nadmiaru
wieloamin alifatycznych. Dzieki temu uzyskuje sie
wysoka przyczepno$¢ do- gladkich blach zimnowal-
cowanych nie poddawanych uprzednio zadnej ob-
r6bce rozwijajacej powierzchnie. Poza tym spoiwo
to odznacza sie odporno$cig na dzialanie podwyz-
szonej temperatury do 150°C, dzieki czemu ma po-
wloke opisywanej farby mozna nakladaé materiaty
malarskie utwardzane w zakresie temperatur
20—150°C.

Dila zapewnienia skutecznej ochrony przed dzia-
laniem czynniké6w korozyjnych, zwitaszcza w pierw-
szej fazie po _natozeniu powloki farby, gdy ma
miejsce ochrona elektrochemiczna zwigzana z obec-
no$cig pylu metalicznego Zn, do farby wprowadza
sie niezndczny dodatek 'w ilosci 0,05—1,5%, wago-
wych inhibitora korozji, ktérym moga byé fosfo-
rany metali ziem alkalicznych, palmityloamina,
palmitynian etylenodwuaminy kwaséw thuszezo-
wych, kwas galusowy lub tardiol C.



50715

3

Ze wzgledu na -wysoki ciezar wlasciwy cynku pig-
menty oparte na pyle cynkowym wykazuja duza
szykko§¢ osiadania, tworzac zbite, trudne do wy-
mieszania po dluzszym okresie magazynowania osa-
dy. Trudnosé tg przezwyciezono przez wprowadze-
nie do farby bentonitu, ktéry zapewnia farbie struk-
ture tiksotropowsa. Jako dodatki zapobiegajgce osa-
dzaniu mozna stosowaé stearynian glinu lub kwas
stearynowy w iloéci do 1,5%, wagowych.

‘Wodorowania pylu cynkowego w czasie magazy-
nowania uniknieto przez zastosowanie spoiwa
o liczbie kwasowej ponizej 3.

Jako pigmenty mozna ré6wniez stosowaé miesza-
nine pylu cynkowego z platkowym pylem alumi-
niowym dodawanym 'w ilosci 5—109, wagowych
w stosunku do pylu cynkowego. W tym przypadku
ilo§¢ uzytego do farby pylu cynkowego wynosi
74—88%, wagowych. Farba taka nadaje sie zwlasz-
cza do nakladania pedzlem, poniewaz plywajacy
niejako po powierzchni py! aluminiowy zapewnia
doskonaly kontakt elektryczny miedzy elektroda
a podlozem.

Farbe przygotowuje sie tgczac poszczegblne skiad-
niki w nastepujgcej kolejnosci: pyl cynkowy lub
mieszanine pylu cynkowego z platkowym pylem
aluminiowym wuciera sie z dodatkami substancji
przeciwosadzajgcej, inhibitora i rozpuszczalnika na
paste, ktérg nastepnie homogenizuje sie z zywicg
epoksydows. Tak otrzymana plynna masa stanowi
skladnik I farby, do ktérego bezposSrednio przed
uzyciem dodaje sie skladnik II — roztwoér zywicy
poliamidowej. Stosunek wagowy skladnika I do
skladnika II mozna regulowaé w zalezno$ci od wy-
magan co do wlasno$ci mechanicznych powloki.
Farbe rozciencza sie mieszaning ksylenu i cykilo-
heksanonu w stosunku objeto§ciowym 8:2, do lep-
kos$ci 50—65 sekund wedlug kubka Forda Nr 4 do
nakladania pedzlem 1ub lepkosci 25—30 sekund do
nakladania pistoletem. Pa nalozeniu farby na zg-
dang powierzchnie, suszy sie powloke w tempera-
turze okoto 20°C w ciggu 7 dni dub w temperaturze
okoto 120°C w ciggu 40 minut z tym, ze zgrzewanie
mozna przeprowadzié po uplywie 12 godzin od mo-
mentu nalozenia powtloki, w przypadku suszenia w
temperaturze okolo 20°C. '

Przyktad: Pyl cynkowy w ilo§ci 88%, wago-
wych w przeliczeniu na substancje powlokotwor-
cza miesza sie z bentonitem w ilosci 1,0% wago-
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wych, fosforanem wapnia w ilo§ci 1,09, wagowych
i mieszaning ksylenu i cykloheksanonu zmiesza-
nych w stosunku objetoSciowym 8:2 i uciera na
paste. Nastepnie przenosi sie paste do mieszalnika
i homogenizuje z 35%,-owym roztworem zywicy
epoksydowej. Roztwér przygotowuje sie rozpusz-
czajgc 69, wagowych zywicy w mieszaninie ksyle-
nu, toluenu i cykloheksanonu w stosunku objeto$-
ciowym 1:1:1. Otrzymana plynna masa stanowi
skladnik I farby, do ktérego dodaje sie bezposred-
nio przed uzyciem 35%-0wy roztwér zywicy polia-
midowej — skladnik II.

Roztwér ten przygotowuje sie analogicznie jak
roztwor zywicy epoksydowe]j, rozpuszczajgc 4%, wa-
gowe zywicy 'w mieszaninie ksylenu, toluenu i cy-
kloheksanonu w stosunku objetos§ciowym 1:1:1.
Otrzymana mpo wymieszaniu obydwu skladnikow
farba ma lepko§é 65 sekund wedlug kubka Forda
Nr 4 i nadaje sie do nakladania pedzlem. Chcgc na-
kiada¢ farbe pistoletem nalezy ja rozcienczyé do

lepkosci 25 sekund mieszaning ksylenu i cyklo-

heksanonu w stosunku objetosciowym 8:2. Przy-
gotowana w ten spos6b farbe maklada sie na do-
kladnie odthluszczone blachy, ktére majg byé zgrze-
wane, na grubo$é wiekszg od 40 mikronéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zabezpieczenia przed korozjg zlgcz blach
zgrzewanych znamienny tym, ze powierzchnie
blach pokrywa sie przed zgrzewaniem farbg,
skladajgcg sie z 3—99, wagowych zywicy epo-
ksydowej, 2—6%, wagowych zywicy .poliamido-
'wej, 82—93%, wagowych pylu cynkowego,
0,05—1,5%, wagowych inhibitora korozji, 0,5—
—1,5%, wagowych substancji przeciwosadzajgcej,
rozcienczong mieszaning ksylenu i cykloheksa-
nonu w stosunku objeto§ciowym 8:2 do lepkosci
50—65 sekund wediug kubka Forda Nr 4 dla
nakladania pedzlem, lub lepkosci 25—30 sekund
wedhug kubka Forda Nr 4 dla nakladania pisto-
letem matryskowym.

2. Odmiana sposobu wediug zastrz. 1, zmamienna
tym, Ze stosuje sie farbe zawierajgcg 74—88Y,
wagowych pylu cynkowego i 5—89, wagowych
platkowego pylu aluminiowego zamiast 82—939,
pylu cynkowego przy tych samych zawarto$ciach
pozostalych skiadnikow.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam, 1612-65 naklad 340 egz.

4



	PL50715B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


