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Vyndlez se tyké zplisobu pfesného tvaro-
véni optickych médii dfinnou vrstvou dia-
mantovych néstroji s kovovou vazbou na
bazi bronzu nebo mosazi sintrovanou z pras-
ki obsahujici jednotlivé kvalitné tridéné
frakce syntetickych diamantovych zrn v roz-
sahu jejich velikosti 40 aZ 160 mikrometr@i
pro piesné zékladni tvarovani povrchu a jed-
notlivych frakci zrn v rozsahu velikosti 5 aZ
30 mikrometrQi pro lestitelné tvarovéni.

Modernizace vyroby optickych prvki
z optickych médii na materidlové bazi anor-
ganickych skel, krystalli, organickych plas-
th, sklokeramiky apod. aplikaci néstrojii ze
syntetickych diamantfi neni v Zddoucim roz-
sahu vZdy efektivni. Dlivod je v tom, Ze slo-
Zeni a struktura aktivnich vrstev diamanto-
vych néstrojii neni prizplisobena sloZeni a
struktuie tvarovanych optickych médii. To
zplsobuje bud nizké vykony tvarovéni, nebo
kvalitativng i kvantitativn& malo efektivni
pilechod jednotlivych fézi tvarovani mezi
zéakladnim tvarovdnim (lapovédnim) a leSté-
nim. Nebo pisobi nadmé&rné silové naméhéni
strojii. Tento technologicky problém FeSi
pPedmdt vynédlezu bliZe urcujici sloZeni a
strukturu aktivni vrstvy dianéstroja pro jed-
notlivé oblasti strukturdlnich vlastnosti op-
tickych médii a pro jednotlivé prechody je-
jich piesného tvarovani.
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Vznikl tedy poZadavek vyfeSit zefektiv-
néni vyroby optickych prvki, zvlasté colek
pomoci diamantovych néastroji s kovovou
vazbou. : :

Tento tkol Fe8i predmét vynélezu, kterym
je zptlisob pPesného tvarovani optickych mé-
dif d€innou vrstvou diamantovych néstrojil
s kovovou vazbou na bazi bronzu nebo mo-
sazi sintrovanou z praski, obsahujici jedno-
tlivé kvalitné t¥idéné frakce syntetickych
diamantovych zrn v rozsahu jejich velikosti
40 aZ 160 mikrometrdl pro presné zakladni
tvarovani povrchu a jednotlivych frakci zrn
v rozsahu velikosti 5 aZ 30 mikrometr pro
1eStitelné tvarovéni.

Podstata vynélezu spodivd v tom, Ze pfi
zédkladnim tvarovani optickych médii volime
postupné pro rozsahy hodnot jejich Knoopo-
vy mikrotvrdosti (15 aZ 40).102 MPa, (30 aZ
65).102 MPa a (6 aZ 9).10% MPa ve stejném
pofadi G¢inné vrstvy néastroje v rozsahu hod-
not jejich ¢&isla tvrdosti podle Brinella HB
80 aZ 120 a zrnitosti vdzaného diamantu 40
aZ 80 mikrometri, HB 100 aZ 160 a zrnitosti
diamantu 50 aZ 100 mikrometri, HB 140 aZ
250 a zrnitosti diamantu 80 aZ¥ 160 mikro-
metrft a pii leStitelném tvarovéni optickych
médii volime postupné& pro rozsahy hodnot
jejich Knoopovy mikrotvrdosti (15 aZ 30).102
MPa, (25 aZ 40).102 MPa, (35 aZ 50).102 MPa,
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(45 aZ 60).102 MPa a (6 aZ 9).105 MPa 1éin-
nou vrstvu néstroje v rozsahu hodnot jejiho
¢isla tvrdosti podle Brinella HB 40 aZ 80
a porozity 20 aZ 30 obj. %, HB 60 aZ 100
a porozity 15 aZ 25 obj. %, HB 80 aZ 120 a po-
rozity 10 a% 20 obj. %, HB 100 aZ 150 a poro-
zity 4 aZ 15 obj. %, HB 150 aZ 240 a porozity
0,1 aZ 8 obj. %.

Popsany zpfisob presného tvarovédni op-
tickych médii Fesi vyssi zefektivnéni vyroby
optickych prvklt nezbytnych pro produkci
modernich spotfebnich, meficich, regulad-
nich opticko-mechanickych a optoelektro-
nickych pfistroji.

Prakticky pfiklad

P#i kontrole struktury aktivni vrstvy né-
stroje se pifi méFeni Brinellovy tvrdosti po-
uZila ocelova kuli¢ka prim&ru 1 mm a zati-
Zenf 30 kg po dobu 30 s (HB 1/30/30). Poro-
zita se uré¢ila objemovym mnoZstvim naséklé

PREDMET

Zptisob pFesného tvarovani optickych mé-
dii adinnou vrstvou diamantov§ch néstrojt
s kovovou vazbou na b&zi bronzi nebo mo-
sazi sintrovanou z prasklt obsahujici jedno-
tlivé kvalitng ttidéné frakce syntetickych
diamantovych zrn v rozsahu jejich velikosti
40 aZ 160 mikrometrd pro presné zédkladni
tvarovani povrchu a jednotlivych frakci zrn
v rozsahu velikosti 5 a¥ 30 mikrometrii pro
lestitelné tvarovani, vyznacujici se tim, Ze
pii zdkladnim tvarovani optickych médif vo-
lime postupng pro rozsahy hodnot jejich
Knoopovy mikrotvrdosti (15 aZ 40).102 MPa,
(30 aZ 65).102 MPa a (6 aZ 9).10% MPa ve stej-
ném pofadi ufinné vrstvy néstroje v rozsahu
hodnot jejich ¢&isla tvrdosti podle Brinella
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vody v obj. %. Polotovary ze skla Lak 17
s mikrotvrdosti 65.102 MPa byly tvarovédny
zdkladnim tvarovacim procesem pfi pouZiti
Gfinné vrstvy diamantového néstroje s tvr-
dosti HB 160 obsahujici tfidénou frakci dia-
mantového prasku DSK 125/100 mikrometri.
Pri zékladnim tvarovani prvkli ze skla SF6
s mikrotvrdosti 31.102 MPa bylo pouZito ak-
tivni vrstvy tvrdosti HB 110 a zrnitosti DSK
63/50 mikrometr. Tvarované povrchy byly
kvalitativné vyhodné pro nédvaznou operaci
lapovéni. )

Pri lapovéani tvarovaného povrchu prvki
ze skla Lak 17 byly pouZity aktivni vrstvy
s mikrozrnitym diamantem ASN 20/14 a ASN
10/7 a tvrdosti vrstvy HB 140 a porozity
8 obj. %. V pripad# lapovéani skla SF6 pouZita
i¢inné4 vrstva tvrdosti HB 80, porozity 20 obj.
procent obsahujici mikrozrna diamantu ASN
20/14 ym, ASN 10/7 um.

VYNALEZU
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HB 80 aZ 120 a zrnitosti vdzaného diamantu
40 aZ 80 mikrometrdi, HB 100 aZ 160 a zrni-
tosti diamantu 50 aZ 100 mikrometrd, HB 140
aZ 250 a zrnitosti diamantu 80 aZ 160 mikro-
metrd a pii leStitelném tvarovéni optickych
médii volime postupn#é pro rozsahy hodnot
jejich Knoopovy mikrotvrdosti (15 aZ 30).102
MPa, (25 aZ 40).10? MPa, (35 aZ 50).102 MPa,
(45 aZ 60).102 MPa a (6 aZ 9).10% MPa aéin-
nou vrstvu néstroje v rozsahu hodnot jejiho
¢isla tvrdosti podle Brinella HB 40 aZ 80
a porozity 20 aZ 30 obj. %, HB 60 aZ 100 a po-
rozity 15 a¥ 25 obj. %, HB 80 a¥ 120 a poro-
zity 10 aZ 20 obj. %, HB 100 a% 150 a poro-
zity 4 aZ 15 obj. %, HB 150 aZ 240 a porozity
0,1 aZ 8 obj. %.
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