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69 Verfahren und Vorrichtung zum Reinigen von Fiillvorrichtungen fiir Flaschen oder dgl.

@ Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Rei-

nigen von Fiillvorrichtungen fiir Flaschen, mit einem
gemeinsamen Kessel (4) zur Aufnahme der Fiillfliissigkeit
und eines Gases ist das Innere des Kessels (4) in zwei ge- % 5
trennte Kammern (25, 26) unterteilt. Die Flissigkeits-
leitungen (5) miinden in die untere Kammer (25) und die 6 . g
mit den letzteren-im Bereich der Fiillventile verbundenen ﬂ g bt oo :

r

Gasleitungen (6) miinden in die obere Kammer (26) ein.
Einer Kammer wird eine Reinigungsfliissigkeit zugeleitet
und aus der anderen Kammer wieder abgeleitet. Vorzugs- g
weise wird zur voriibergehenden Bildung der beiden Kam- \3 5 4/
mern (25, 26) ein im Kesselinneren beweglich angeordne- 7

ter Schwimmer (13) verwendet, der abwechselnd in zwei
verschiedene Trennstellungen bewegt wird, und zwar
durch eine Umkehr der Durchflussrichtung der Reinigungs-
fliissigkeit und die dadurch entstehenden wechselnden
Driicke an der Oberseite und an der Unterseite des Schwim-
mers (13). Mit dieser Vorrichtung kénnen auch die Fiill-
ventile und die zu diesen fithrenden Leitungen mit hoher
Strémungsgeschwindigkeit intensiv gereinigt werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Reinigen von Fiillvorrichtungen fiir
Flaschen oder dgl., mit einem gemeinsamen Kessel zur Auf-
nahme der Fiillfliissigkeit und eines Gases, sowie mit Fiill-
ventilen, die durch Gas- und Fliissigkeitsleitungen mit dem
Kessel verbunden sind, wobei die Gasleitungen auf einem
hdheren Niveau in den Kessel einmiinden als die Fliissig-
keitsleitungen, dadurch gekennzeichnet, dass das Innere des
Kessels in zwei getrennte Kammern unterteilt wird, derart,
dass die Fliissigkeitsleitungen in die untere Kammer und die
Gasleitungen in die obere Kammer einmiinden, dass die Gas-
leitungen und die Fliissigkeitsleitungen im Bereich der Fiill-
ventile miteinander verbunden werden, und dass in die eine
Kammer eine Reinigungsfliissigkeit zugeleitet und aus der
anderen Kammer wieder abgeleitet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Verbindung der Gasleitungen und der Fliissigkeits-
leitungen an den Fiillventilen ausgebildete Kanile gedffnet
oder offengehalten werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Verbindung der Gasleitungen und der Fliissigkeitslei-
tungen die Gasventile und die Fliissigkeitsventile der Fiill-
ventile gedffnet werden und an jedes Fiillventil ein topfarti-
ges Gefiss mit seiner offenen Seite fliissigkeitsdicht ange-
schlossen wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass zur voriibergehenden Untertei-
lung des Kessels in zwei voneinander getrennte Kammern
ein im Kesselinneren beweglich angeordneter Schwimmer
verwendet wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schwimmer auf einem bestimmten Hohenniveau
zwischen den Einmiindungen der Gasleitungen und den Ein-
miindungen der Fliissigkeitsieitungen im Kessel festgehalten
wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 und 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Schwimmer mit Hilfe des
Auftriebs in der Reinigungsfliissigkeit {iber seine normale
Arbeitsstellung hinaus nach oben in eine Trennstellung be-
wegt und/oder dort festgehalten wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriche 4 und 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Schwimmer mit Hilfe des
unterschiedlichen Drucks in der Reinigungsfliissigkeit an
seiner Oberseite und an seiner Unterseite iiber die normale
Arbeitsstellung hinaus nach unten in die Trennstellung be-
wegt und/oder dort festgehalten wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Schwimmer wechselweise in
zwei verschiedene Trennstellungen bewegt wird.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Bewegung des Schwimmers in die beiden Trenn-
stellungen durch eine Umkehr der Durchflussrichtung der
Reinigungsfliissigkeit und die dadurch entstehenden wech-
selnden Driicke an der Oberseite und an der Unterseite des
Schwimmers erfolgt.

10. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1 in einer Fiillvorrichtung fiir Flaschen oder dgl.
mit einem gemeinsamen Kessel fiir die Fiillfliissigkeit und
ein Gas, mit Fiillventilen, die durch Gas- und Fliissigkeits-
leitungen mit dem Kessel verbunden sind, wobei die Gas-
leitungen auf einem héheren Niveau in den Kessel einmiin-
den als die Fliissigkeitsleitungen, sowie mit einem hohen-
beweglich im Kessel angeordneten Schwimmer, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein Anschlag (12, 27, 34, 36,
41, 44, 49) fiir den Schwimmer (13, 28, 30, 35, 37, 38) vor-
gesehen ist, der diesen in mindestens einer Trennstellung
derart fixiert, dass er das Kesselinnere in eine obere Kam-
mer (26) und eine untere Kammer (25) unterteilt, wobei in
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die obere Kammer die Gasleitungen (6) und in die untere
Kammer die Fliissigkeitsleitungen (5) einmiinden, dass zu-
mindest in der Trennstellung des Schwimmers wirksame
Dichtungen (31, 42) zur fliissigkeitsdichten Trennung der bei-
den Kammern vorgesehen sind, und dass in der einen Kam-
mer ein Einlass (15, 17) und in der anderen Kammer ein
Auslass (15, 17, 19, 23) fiir eine Reinigungsfliissigkeit aus-
gebildet ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Umfang des Schwimmers (13) zumindest in
der Trennstellung der Kesselwandung zur Bildung einer Spalt-
dichtung mit geringem Abstand gegeniiberliegt.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am Umfang des Schwimmers (30) ein an der
Kesselwandung anliegender, elastischer Dichtring (31) be-
festigt ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen der Wandung des Kessels (4) und dem
Schwimmer (38) eine Folie (42) eingespannt ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der Kesselwandung (9a, 10a, 10b) und am
Schwimmer (28, 37) korrespondierende, nur bei der Trenn-
stellung des Schwimmers aneinanderliegende Dichtflichen
vorgesehen sind.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kessel (4), der Schwim-
mer (13, 28, 30, 35, 37, 38) und ggf. die Dichtungen (27,
31) im wesentlichen rotationssymmetrisch geformt sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag fiir den Schwim-
mer (28, 37) in der Trennstellung durch einen an der Kessel-
wandung (9a, 10a) angeordneten, ins Kesselinnere ragenden
ringférmigen Ansatz (27) gebildet wird.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die am Ansatz (27) ausgebil-
dete Anschlagfliche gleichzeitig als Dichtfliche dient.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (12, 34, 41) an
mindestens einer in den Kessel (4) ragenden senkrechten
Stange (11, 40) ausgebildet ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schwimmer (13, 38), auf der Stange (11,
40) beweglich gefiihrt ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass am Schwimmer mindestens
eine senkrechte Stange mit einem Anschlag befestigt ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stange beweglich in der Kesselwandung
gefiihrt ist. .

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag durch einen ko-
nischen Wandungsbereich (10b) des Kessels (4) gebildet
wird.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15,

s5 dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag durch eine im

Kesselinneren angeordnete gelochte Platte (36) gebildet wird.
24, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15,

dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag durch die ins

Kesselinnere ragenden Enden der Gasleitungen oder Fliissig-

60 keitsleitungen gebildet wird.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 24,
gekennzeichnet durch zwei auf verschiedenen Hohenlagen
angeordnete Anschlige (27, 49), die zwei verschiedene Trenn-
stellungen fiir den Schwimmer (28) festlegen, wobei die eine

65 oberhalb und die andere unterhalb der Normallage des

Schwimmers beim Abfiillen liegt.
26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 25,
dadurch gekennzeichnet, dass an den Fiillventilen ein die



Gasleitung mit der Fliissigkeitsleitung verbindender, absperr-
barer Kanal ausgebildet ist.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 26,
dadurch gekennzeichnet, dass der Einlass oder Auslass fiir
das Reinigungsmitte! in der unteren Kammer (25) durch die
Zuleitung (17) fiir die Fiillfliissigkeit gebildet wird.

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, dass der Einlass oder Auslass fiir
das Reinigungsmittel in der oberen Kammer (26) durch die
Zuleitung (15) fiir das Gas gebildet wird.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 28,
dadurch gekennzeichnet, dass der Einlass oder Auslass fiir
das Reinigungsmittel durch eine zusitzliche Leitung (23), die
ausschliesslich fiir das Reinigungsmittel bestimmt ist, gebildet
wird. 1

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 29,
dadurch gekennzeichnet, dass der Auslass fiir das Reinigungs-
mittel in einer der beiden Kammern (25, 26) durch ein ins
Freie filhrendes Ventil (19) gebildet wird.

31. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 30,
dadurch gekennzeichnet, dass alle oder jeweils mehrere Fiill-
ventile (3) durch eine sektionsweise absperrbare bzw. unter-
brochene zweite Gasleitung (6b, 6¢) untereinander verbun-
den sind, und dass die einzelnen Sektionen der zweiten Gas-
leitung durch mindestens je eine absperrbare erste Gaslei-
tung (6a) mit dem Kessel (4) in Verbindung stehen.

32. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 31,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag durch den ins
Kesselinnere ragenden Teil eines zwischen Oberteil (10, 10a)
und Unterteil (9, 9a) des Kessels (4) eingespannten Rings
(49, 49a, 49b) gebildet wird.

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gasleitungen (6) in den Ring (49, 49a,
49b) einmiinden.

34. Vorrichtung nach Anspruch 32 oder 33, dadurch
gekennzeichnet, dass der Innendurchmesser des Rings (49,
4932, 49b) kleiner ist als der Aussendurchmesser des Schwim-
mers (28) und des Unterteils (9, 9a) des Kessels (4).

35. Vorrichtung nach Anspruch 33 oder 34, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ring (49a) im Bereich der Einmiin-
dungen der Gasleitungen (6) einen ringférmigen Ansatz (57)
aufweist, dessen Innendurchmesser demjenigen des Oberteils
(10) des Kessels (4) entspricht.

36. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 32 bis 35,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberseite des ins Kessel-
innere ragenden Teils des Rings (49a, 49b) mit einer zur
Kesselmitte hin abfallenden Abschrigung (56) versehen ist.

37. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 32 bis 35,
dadurch gekennzeichnet, dass der Innendurchmesser des
Rings (49) dem Innendurchmesser des Oberteils (10a) des
Kessels (4) entspricht.

38. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
Anspruch 1 in einer Fiillvorrichtung mit einem gemeinsa-
men Kessel zur Aufnahme der Fiillfliissigkeit und eines Ga-
ses, sowie mit Fiillventilen, die durch Gas- und Fliissigkeits-
leitungen mit dem Kessel verbunden sind, wobei die Gas-
leitungen auf einem héheren Niveau in den Kessel einmiin-
den als die Fliissigkeitsleitungen, dadurch gekennzeichnet,
dass im Kesselinneren im Hohenbereich zwischen den Ein-
miindungen der Gasleitungen (6) und der Fliissigkeitslei-
tungen (5) eine Folie (43) befestigt ist, dass oberhalb und/
oder unterhalb der normalen Héhenlage der Folie eine die-
se in der Trennstellung fixierende Stiitzeinrichtung (44) be-
festigt ist, und dass in der einen die Folie und die Stiitz-
einrichtung aufweisenden Kammer (25, 26) ein Einlass (15,
17) und in der anderen die Folie und die Stiitzeinrichtung
aufweisenden Kammer (25, 26) ein Auslass (15, 17, 19, 23)
fiir eine Reinigungsfliissigkeit ausgebildet ist.
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39. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1 in einer Fiillvorrichtung mit einem gemeinsamen
Kessel zur Aufnahme der Fiillfliissigkeit und eines Gases,
sowie mit Fiillventilen, die durch Gas- und Fliissigkeitslei-
tungen mit dem Kessel verbunden sind, wobei die Gaslei-
tungen auf einem hdheren Niveau in den Kessel einmiinden
als die Fliissigkeitsleitungen, dadurch gekennzeichnet, dass
im Kessel (4) eine das Kesselinnere in zwei Kammern (25, 26)
unterteilende, durch mindestens eine Offnung (50) unterbro-
chene starre Trennwand (51) befestigt ist, derart, dass in
die obere Kammer die Gasleitungen (6) und in die untere
Kammer (25) die Fliissigkeitsleitungen (5) einmiinden, dass
in der einen Kammer ein Einlass (15, 17) und in der ande-
ren Kammer ein Auslass (15, 17, 19, 23) fiir eine Reinigungs-
fliissigkeit ausgebildet ist, und dass die Offnung in der star-
ren Trennwand durch ein Ventil (52) verschliessbar ist.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemiss Oberbegriff
des Anspruchs 1 sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung
des Verfahrens geméass Oberbegriff des Anspruchs 10.

Fiillvorrichtungen mit einem gemeinsamen Kessel fiir
die Fiillfliissigkeit und ein meist zur Vorspannung der Fla-
schen oder dergelichen dienendes Gas sowie mit {iber Leitun-
gen mit dem Kessel verbundenen Fiillventilen sind in ver-
schiedenen Ausfiihrungen bekannt. Meist sind die Fiillven-
tile auf einem Kreis angeordnet, in dessen Zentrum der als
Rotationskdrper ausgebildete Kessel sitzt; die gesamte Fiill-
vorrichtung einschliesslich des «Zentralkessels» ist drehbar
angeordnet und bildet einen Teil einer sogenannten Rota-
tionsfiillmaschine. Diese bekannte Bauart hat den Vorzug,
dass der gegeniiber dem Teilkreis der Fiillventile relativ kleine
Kessel kostengiinstig hergestellt werden kann. Ausserdem
kann erforderlichenfalls durch einen Schwimmer auf einfach-
ste Weise die Fliissigkeitsoberfliche im Kessel nahezu voll-
stindig abgedeckt werden, so dass kein Gasaustausch stattfin-
det. Bei der Reinigung und Sterilisierung derartiger bekannter
Fiillvorrichtungen ergeben sich jedoch gewisse Probleme:
Beim Einleiten einer Reinigungsfliissigkeit in den Kessel wer-
den zwar auch die Fliissigkeitsleitungen, das Innere der Fiill-
ventile, soweit zugénglich, und schliesslich die Gasleitungen
nach dem Prinzip der kommunizierenden Rohren benetzt,
eine nennenswerte Stromungsgeschwindigkeit in den Leitun-
gen und den Fiillventilen tritt hierbei jedoch nicht auf. Die
Reinigungswirkung ist daher nur sehr gering und die auf-
gelosten und abgeldsten Verunreinigungen und dgl. lassen
sich nur schwer aus dem Ventilinneren bzw. aus den Lei-
tungen herausbringen. Eine Reinigung ohne Demontage der
Fiillvorrichtung, z. B. eine chemische Desinfektion nach dem
CIP-Verfahren, ist daher praktisch nicht durchfiibrbar.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zum Reinigen einer Fiillvorrichtung der eingangs genann-
ten Art zu schaffen, mit dem auch die Fiillventile und insbe-
sondere die zu diesen fiilhrenden Leitungen mit hoher Stré-
mungsgeschwindigkeit schnell und intensiv gereinigt werden
konnen, ohne dass eine Demontage der Fiillvorrichtung er-
forderlich ist. Ausserdem soll eine Vorrichtung zum Durch-
fiihren des Verfahrens aufgezeigt werden.

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Verfahrens erfin-
dungsgemiiss dadurch gelost, dass das Innere des Kessels in
zwei getrennte Kammern unterteilt wird, derart, dass die
Fliissigkeitsleitungen in die untere Kammer und die Gaslei-
tungen in die obere Kammer einmiinden, dass die Gas- und
die Fliissigkeitsieitungen im Bereich der Fiillventile miteinan-
der verbunden werden und dass in die eine Kammer eine
Reinigungsfliissigkeit zugeleitet und aus der anderen Kam-
mer wieder abgeleitet wird.
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Durch die erfindungsgemisse voriibergehende Unter-
teilung des normalerweise, d.h. beim Fiillen, nur eine einzige
Kammer aufweisenden Kessels in zwei getrennte, d.h. zumin-
dest weitgehend fliissigkeitsdicht abgeteilte Kammern und
die spezielle Zu- und Abfithrung der Reinigungsfliissigkeit
werden die Gas- und Fliissigkeitsleitungen je nach dem
Druck der Reinigungsfliissigkeit mit hoher Geschwindigkeit
zwangsldufig durchstromt und daher intensiv gereinigt. Wei-
sen die Fiillventile jeweils eine einzige Kammer auf, in die
die Gas- und die Fliissigkeitsleitung einmiinden und in der
auch das Fliissigkeits- und das Gasventil untergebracht ist,
so sind keine besonderen Manipulationen zur Verbindung
der Leitungen erforderlich, sondern diese Verbindung ent-
steht von selbst bei der Zufiithrung der Reinigungsfliissigkeit.
Ausserdem wird hierbei das Ventilinnere sehr gut gereinigt.
Ist eine derartige gemeinsame Kammer in den Fiillventilen
nicht vorhanden, so muss entsprechend der Bauweise des
Fiillventils z.B. ein spezieller Reinigungskanal gedffnet wer-
den, um den Umlauf der Reinigungsfliissigkeit zu ermédgli-
chen. Besonders giinstig ist es auch, wenn zwecks Verbin-
dung der beiden Leitungen das Gas- und das Fliissigkeits-
ventil gleichzeitig ge6ffnet und Gefisse an die Fiillventile
angedriickt werden, z.B. Flaschen oder spezielle Reinigungs-
gefisse. In jedem lisst sich in den besonders kritischen Gas-
und Fliissigkeitsleitungen eine zwangsliufige Stromung erzie-
len, die je nach Bauart des Fiillventils auch dieses mehr
oder weniger durchliuft, insbesondere bei der letztgenannten
Verbindung durch Gefiisse ausserhalb des Fiillventils.

Eine einfache und schnelle Arbeitsweise wird erméglicht,
wenn gemiiss einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung zur Unterteilung des Kessels in zwei voneinander ge-
trennte Kammern ein im Kesselinneren beweglich angeord-
neter Schwimmer verwendet wird. Insbesondere, wenn der
Schwimmer derart ausgebildet ist, dass er im Normalbetrieb
wihrend des Abfiillens den Fliissigkeitsspiegel weitgehend
abdeckt, Iisst er sich sehr gut als «Trennwands> wihrend des
Reinigens verwenden. Hierzu wird der Schwimmer gemiss
einer Weiterbildung der Erfindung auf einem bestimmten
Hohenniveau zwischen den Einmiindungen der Gasleitungen
und den Einmiindungen der Fliissigkeitsleitungen im Kes-
sel festgehalten.

Liegt die Peripherie des Schwimmers zumindest in der
Trennstellung dem Kesselmantel mit derartig geringem Ab-
stand gegeniiber, dass eine Spaltdichtung gebildet wird, so
sind keine weiteren Massnahmen zur Abdichtung erforder-
lich, wobei vorausgesetzt wird, dass der Schwimmer selbst kei-
nen nennenswerten Fliissigkeitsdurchlass aufweist. Ist jedoch
keine derartige Spaltdichtung gegeben oder ist die Pumpen-
leistung fiir das Reinigungsmittel zu gering, um die Spalt-
verluste zu kompensieren, so ist es zweckmiissig, wenn ge-
miss einer anderen Weiterbildung der Erfindung der Schwim-
mer gegeniiber dem Kessel mittels aneinanderliegender Fli-
chen abgedichtet wird. Das Abdichten kann z.B. durch das
Einfiigen einer Lippendichtung zwischen der Kesselwandung
und dem Schwimmer erfolgen, die auch beim normalen Ab-
fiillbetrieb dort verbleibt und dann die Schwimmerbewegung
mitmacht. Auch kénnen im Kesselinneren und am Schwim-
mer spezielle Dichtflichen angebracht werden, die im nor-
malen Abfiillbetrieb voneinander getrennt sind und nur in
der Trennstellung des Schwimmers beim Reinigen wirksam
werden, Diese Moglichkeit bietet sich besonders dann an,
wenn gemiss einer Weiterbildung der Erfindung der Schwim-
mer mit Hilfe seines Auftriebs in der Reinigungsfliissigkeit
liber seine normale Arbeitsstellung hinaus nach oben in die
Trennstellung bewegt sowie dort gehalten wird. Die Fixie-
rung des Schwimmers in der Trennlage kann dann durch die
als Anschlag wirkenden Dichtflichen im Kesselinneren und
am Schwimmer erfolgen. Bei dieser Ausfithrung der Erfin-

dung kann die Zufiihrung der Reinigungsfliissigkeit sowohl
in die obere Kammer, z.B. durch die Gaszufuhrleitung, als
auch in die untere Kammer, z.B. iiber die Zuleitung fiir

die Fiillfliissigkeit, erfolgen. Im zweiten Falle wird der Auf-

5 trieb des Schwimmers durch den Druckunterschied in der

oberen und in der unteren Kammer, wie er durch die Druck-

verluste in den Leitungen zu den Fiillventilen zwangsldufig
entsteht, noch verstirkt.

Eine andere Weiterbildung der Erfindung besteht darin,
dass der Schwimmer mit Hilfe des unterschiedlichen Drucks
in der Reinigungsfliissigkeit an seiner Oberseite und an sei-
ner Unterseite iiber die normale Arbeitsstellung hinaus nach
unten in die Trennstellung bewegt sowie dort gehalten wird.
In diesem Falle muss die Reinigungsfliissigkeit unter Druck
in die obere Kammer eingeleitet und durch entsprechende
Leitungsquerschnitte bis zum Eintreffen in der unteren Kam-
mer derart gedrosselt werden, dass der Druckunterschied
ausreicht, den Schwimmer nach unten zu bewegen und/oder
an einer dort vorgesehenen, als Anschlag wirkenden Dicht-
20 flache zu halten. Diese Version kann dann zweckmissig sein,

wenn der Aufbau der Fiillventile eine entsprechende Stré-
mungsrichtung, die in den Fliissigkeitsleitungen im umgekehr-
ten Sinne wie beim Abfiillen verliuft, begiinstigt.

Hinsichtlich der Vorrichtung wird die der Erfindung zu-

25 grundliegende Aufgabe bei einer Fiillvorrichtung fiir Fla-
schen oder dgl. mit einem gemeinsamen Kessel fiir die Fiill-
fliissigkeit und ein Gas, mit Fiillventilen, die durch Gas-
und Fliissigkeitsleitungen mit dem Kessel verbunden sind,
wobei die Gasleitungen auf einem héheren Niveau in den

30 Kessel einmiinden als die Fliissigkeitsleitungen, sowie mit
einem héhenbeweglich im Kessel angeordneten Schwimmer
erfindungsgemaiss dadurch geldst, dass mindestens ein An-
schlag fiir den Schwimmer vorgesehen ist, der diesen in einer
Trennstellung derart fixiert, dass er das Kesselinnere in eine

35 obere und eine untere Kammer unterteilt, wobei in die obere
Kammer die Gasleitungen und in untere Kammer die Fliis-
sigkeitsleitungen einmiinden, dass zumindest in der Trenn-
stellung des Schwimmers wirksame Dichtungen zur fliissig-
keitsdichten Trennung der beiden Kammern vorgesehen sind,

40 und dass in der einen Kammer ein, Einlass und in der ande-
ren Kammer ein Auslass fiir eine Reinigungsfliissigkeit aus-
gebildet ist.

Verschiedene vorteilhafte Ausbildungen der Anschlige
und der Dichtungen sind den abhiingigen Anspriichen zu ent-

45 nehmen. Werden Spaltdichtungen verwendet, so ist dafiir
zu sorgen, dass die Forderleistung der Pumpe fiir die Rei-
nigungsfliissigkeit hoher ist als die auftretenden Spaltverluste.

Eine andere Losung der der Erfindung zugrundliegenden
Aufgabe bei einer Fiillvorrichtung fiir Flaschen oder dgl. mit
so einem gemeinsamen Kessel fiir die Fiillfliissigkeit und ein
Gas, mit Fiillventilen, die durch Gas- und Fliissigkeitslei-
tungen mit dem Kessel verbunden sind, wobei die Gasleitun-
gen auf einem héheren Niveau in den Kessel einmiinden als
die Fliissigkeitsleitungen, besteht erfindungsgemiss darin,

55 dass im Kesselinneren im Héhenbereich zwischen den Ein-
miindungen der Gasleitungen und der Fliissigkeitsleitungen
eine Folie befestigt ist, dass oberhalb und/oder unterhalb
der normalen Hohenlage der Folie eine diese in der Trenn-
stellung fixierende Stiitzeinrichtung befestigt ist, und dass

60 in der einen die Folie und die Stiitzeinrichtung aufweisen-
den Kammer ein Einlass und in der anderen die Folie und
die Stiitzeinrichtung aufweisenden Kammer ein Auslass fiir
eine Reinigungsfliissigkeit ausgebildet ist.

Eine andere Losung der der Erfindung zugrundeliegen-

65 den Aufgabe in einer Fiillvorrichtung mit einem gemeinsa-
men Kessel zur Aufnahme der Fiillfliissigkeit und eines Ga-
ses, sowie mit Fiillventilen, die durch Gas- und Fliissigkeits-
leitungen mit dem Kessel verbunden sind, wobei die Gas-

10

15



leitungen auf einem hdheren Niveau in den Kessel einmiin-
den als die Fliissigkeitsleitungen, besteht erfindungsgemdss
darin, dass im Kessel eine das Kesselinnere in zwei Kam-
mern unterteilende, durch mindestens eine Offnung unter-
brochene starre Trennwand befestigt ist, derart, dass in die
obere Kammer die Gasleitungen und in die untere Kam-
mer die Fliissigkeitsleitungen einmiinden, dass in der einen
Kammer ein Einass und in der anderen Kammer ein Aus-
lass fiir eine Reinigungsfliissigkeit ausgebildet ist, und dass
die Offnung in der starren Trennwand durch ein Ventil ver-
schliessbar ist.

Giinstig fiir eine intensive Reinigung ist es auch, wenn
gemdss einer Weiterbildung der Erfindung jedes Fiillventil
ein Gehduse mit einem geschlossenen Hohlraum aufweist,
in dessen unterem Bereich die Fliissigkeitsleitung und in
dessen oberem Bereich die Gasleitung einmiindet. Die Erfin-
dung ist jedoch auch bei anderen Fiillventilen anwendbar.

In diesem Falle ist es zweckmissig, wenn gemass einer an-
deren Weiterbildung der Erfindung an den Fiillventilen ein
die Gasleitung mit der Fliissigkeitsleitung verbindender, ab-
sperrbarer Kanal vorgesehen ist.

Fiir die Zu- und Abfiihrung des Reinigungsmittels sind
verschiedene Mdglichkeiten denkbar. Besonders zweckmis-
sig ist es, wenn nach einer Weiterbildung der Erfindung der
Einlass oder Auslass fiir das Reinigungsmittel in der unte-
ren Kammer durch die Einmiindung der Zuleitung fiir die
Fiillfliissigkeit gebildet wird.

Eine besonders intensive Reinigung und Spiilung mit
hohen Stromungsgeschwindigkeiten wird dadurch ermdg-
licht, dass nach einer Weiterbildung der Erfindung alle oder
jeweils mehrere Fiillventile durch eine sektionsweise absperr-
bare bzw. unterbrochene zweite Gasleitung untereinander
verbunden sind, und dass die einzelnen Sektionen der zwei-
ten Gasleitung durch mindestens je eine absperrbare erste
Gasleitung mit dem Kessel in Verbindung stehen. Auf diese
Weise konnen die Fliissigkeits- und Gasleitungen mit den
Fiillventilen sektionsweise durchgespiilt werden, indem nur
jeweils eine erste Gasleitung zu einer bestimmten Sektion
der zweiten Gasleitung gedffnet wird. Diese Bauweise ist be-
sonders vorteithaft bei grossen Fiillvorrichtungen mit vielen
Fiillventilen und entsprechend langen Zuleitungen.

Zur ndheren Erlduterung der Erfindung werden im nach-
stehenden mehrere Ausfithrungsbeispiele anhand der Zeich-
nungen beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Fiillvorrichtung wih-
rend des Reinigens mit einem integrierten Leitungsschema

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine andere Fiillvorrich-
tung wihrend des Reinigens mit einem integrierten Leitungs-
schema

Fig. 3 eine teilweise schematische Draufsicht auf eine
Fiillvorrichtung nach Fig. 1 mit abge#inderten Gasleitungen

Fig. 4 eine teilweise schematische Draufsicht auf eine
Fiillvorrichtung nach Fig. 1 mit abgednderten Gasleitungen

Fig. 5 bis 15 teilweise Querschnitte durch verschiedene
andere Fiillvorrichtungen.

Die Fiillvorrichtung nach Fig. 1 ist zum Abfiillen von
Bier in nicht gezeigte Glasflaschen eingerichtet und Teil einer
Rotationsfiillmaschine. Sie weist eine Anzahl von auf einem
Teilkreis angeordneten Fiillventilen 3, einen im Zentrum des
Teilkreises liegenden Kessel 4 zur Aufnahme des Biers und
des Gegendruck- oder Spanngases und zwischen dem Kes-
sel 4 und den Fiillventilen 3 verlaufende Fliissigkeitsleitun-
gen 5 und Gasleitungen 6, jeweils in Form von Rohren, auf.
Die vorstehend genannten Teile sind an einem nicht gezeig-

. ten drehbaren Tréger befestigt, der wihrend des Abfiillens
umliuft.

Jedes Fiillventil 3 weist ein blockférmiges Geh4use 1 mit
einem durchgehenden geschlossenen Hohlraum 2 auf, in dem
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das Fliissigkeits- und das Gasventil mit ihren Betétigungs-
elementen sitzen. Ausserdem ist am Gehduse 1 mittels Gleit-
stangen 7 jeweils eine Zentrierglocke 8 hohenverschiebbar
gelagert. Die Fliissigkeitsleitung 5 jedes Fiillventils 3 miin-
det im unteren Endbereich des Hohlraums 2, wihrend die
Gasleitung 6 jedes Fiillventils 3 im oberen Endbereich des
Hohlraums 2 einmiindet. In diesem Hohlraum stellt sich in
etwa der gleiche Fliissigkeitsspiegel ein wie im Kessel 4.

Der im wesentlichen zylindrische Kessel 4 besteht aus
einem topfartigen Unterteil 9 und einem deckelartigen Ober-
teil 10, die durch eine horizontale Trennfuge gesteilt sind.
Die Fliissigkeitsleitungen 5 miinden im unteren Bereich des
Unterteils 9, wihrend die Gasleitungen 6 im Oberteil 10 ejn-
miinden. Das Unterteil 9 und das Oberteil 10 sind unter
Zwischenlage eines nicht gezeigten Dichtrings druckdicht
miteinander verschraubt. Am Boden des Unterteils 9 sind
mehrere senkrechte Stangen 11 mit je einem auf gleicher
Hoéhe liegenden Bund 12 befestigt. Auf diesen Stangen 11
ist unterhalb der Bunde 12 ein mit korrespondierenden Boh-
rungen versehener Schwimmer 13 hohenbeweglich gefiihrt.
Der Schwimmer 13 besteht z.B. aus zwei miteinander ver-
schweissten Halbschalen und ist zur Versteifung mit Kunst-
stoff ausgeschiumt. Sein Aussendurchmesser ist nur gering-
fiigig kleiner als der Innendurchmesser des Kessels 4 bzw.
des iibereinstimmenden Innendurchmessers des Unterteils 9
und des Oberteils 10, so dass er die Oberfliche des Bier-
spiegels im Kessel 4 beim Abfiillen nahezu vollstindig ab-
deckt und ferner zwischen seiner zylindrischen Aussenfld-
che und der zylindrischen Innenfliche des Kessels 4 eine
Spaltdichtung gebildet wird.

Die Bierhthe im Kessel 4 wihrend des Abfiillens wird
durch eine Niveaukontrolle 14 geregelt, die die Zu- und Ab-
fuhr eines iiber eine Leitung 15 mit einem manuellen Spers-
ventil 16 zugefiihrten Vorspanngases entsprechend betitigt.
Das Bier fliesst iiber eine im Boden des Unterteils 9 einmiin-
dende Bierleitung 17 mit einer Drehdichtung 18 nach.

Beim Abfiillen stellt sich mit gewissen Schwankungen der
gewiinschte normale Bierpegel ein. Die Oberseite des Schwim-
mers 13 liegt dabei in etwa auf Hohe der strichpunktiert ein-
gezeichneten Linie 48. Der Gasdruck im oberen Teil des
Kessels 4 kann voll auf den Schwimmer 13 bzw. auf den
Bierspiegel einwirken, wie dies zur Nivauregelung und fiir
eine einwandfreie Abfiillung erforderlich ist. Ahnlich liegen
die Verhiltnisse im Inneren der Fiillventile 3. Die Bunde 12

s auf den Stangen 11 sind derart angeordnet, dass sie die nor-

male Schwimmerbewegung wihrend des Abfiillens nicht be-
hindern.

Soll die Fiillvorrichtung nach Fig. 1 gereinigt werden, so
wird als erstes die Fiillfliissigkeit, im vorliegenden Fall also
das Bier, soweit moglich abgelassen. Dann wird durch Ein-
leitung von Wasser oder dgl. an einer geeigneten Stelle der
Bierleitung 17 eine Vorspiilung durchgefiihrt. Hierzu ist es
erforderlich, durch das Ventil 16 die Spanngasleitung 15 zu
schliessen. Infolge des nun fehlenden Gegendrucks kann sich
der Kessel 4 vollstindig mit Wasser fiillen. Dabei wird der
Schwimmer 13 nach oben getragen, bis er an den als An-
schlag wirkenden Bunden 12 anst6sst und dort durch den
Auftrieb festgehalten wird. Das Kesselinnere wird dadurch
in eine obere Kammer 26 und eine untere Kammer 25 unter-
teilt, wobei infolge einer entsprechenden Anordnung der
Bunde 12 die Gasleitungen 6 in die obere Kammer 26 und
die Fliissigkeitsleitungen 5 in die untere Kammer 25 ein-
miinden. Die beiden Kammern sind durch die zwischen der
Kesselwandung und dem Schwimmermantel gebildete Spalt-
dichtung sowie durch die die Bohrungen im Schwimmer 13
verschliessenden Bunde 12 — abgesehen von geringen Spalt-
verlusten — fliissigkeitsdicht getrennt. Ein weiteres Ansteigen
des Wassers im Kessel 4 ist nun nur noch auf dem Umweg
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iiber die Fliissigkeitsleitungen 5, die Hohlrdume 2 in den
Fiillventilen 3 und die Gasleitungen 6 moglich. Diese Kanile
werden somit zwangsldufig durchgespiilt. Die Abfiihrung des
Spiilwassers kann z.B. iiber einen im Oberteil 10 des Kes-

sels 4 eingesetzten Hahn 19 erfolgen, der auch die Entliiftung
besorgt.

Ahnlich liegen die Verhiltnisse bei einer nachfolgenden
Desinfektion oder Sterilisierung durch Umwilzen eines fliis-
sigen Reinigungsmittels. Hierzu wird die Bierleitung 17 iiber
einen Dreiwegehahn 20 an eine Umwélzpumpe 21 ange-
schlossen, die durch einen Tank 22 mit dem Reinigungsmittel
versorgt wird. Die Riickleitung erfolgt hierbei zweckmassiger-
weise durch eine eigene Spiilleitung 23 mit entsprechend
grossem Querschnitt, in die ein Absperrorgan 24 eingesetzt
ist und die in den Tank 22 einmiindet. Das Reinigungsmittel
wird hierbei iiber die Bierleitung 17 in die durch den Schwim-
mer 13 abgeteilte untere Kammer 25 des Kessels 4, von dort
iiber die Fliissigkeitsleitungen 5, die Hohlrdume 2 und die
Gasleitungen 6 in die obere Kammer 26 gedriickt, um von
dort weiter iiber eine Auslassoffnung im Oberteil 10 des Kes-
sels und eine Drehrichtung in die Spiilleitung 23 und zuriick
zum Tank 22 zu fliessen. Es lisst sich somit ein geschlosse-
ner Kreislauf aufrechterhalten, in den alle wesentlichen Tei-
le der Fiillvorrichtung einbezogen sind und wobei sich bei ent-
sprechend hohem Druck sehr hohe Stromungsgeschwindig-
keiten erzielen lassen. Die Fliissigkeitsventile der Fiillventile
3 miissen dabei selbstverstidndlich geschlossen bleiben, ge-
nauso wie auch die Luftventile.

Sind sehr viele Fiillventile 3 und lange Leitungen 5, 6
zu reinigen und/oder ist kein hoher Druck anwendbar, so
konnen die Fiillventile 3 zu Sektionen zusammengefasst wer-
den. Zwei derartige Anordnungen zeigen die Fig. 3 und 4.

In der Fig. 3 sind jeweils fiinf Fiillventile 3 durch eine zwei-
te Gasleitung 6b miteinander verbunden, wobei die Verbin-
dung mit dem Kessel 4 durch eine einzige, durch ein Ventil
32 absperrbare erste Gasleitung 6a erfolgt. Bei der Fiillvor-
richtung nach Fig. 4 sind alle Fiillventile 3 durch eine zwei-
te Gasleitung 6¢ untereinander verbunden, wobei jeweils
nach fiinf Fiillventilen 3 ein Ventil 33 eingeschaltet ist. Je -
eine Sektion der zweiten Gasleitung 6¢ ist durch eine erste
Gasleitung 6a mit einem Ventil 32 mit dem Kessel 4 ver-
bunden. Beim Abfiillen sind hier alle Ventile 33 und 32 ge-
offnet. Wihrend der Reinigung kann jede Sektion mit fiinf
Fiillventilen 3 einzeln durchgespiilt werden, indem nur das
zugehdrige Ventil 32 in der Gasleitung 6a gedffnet und

die beiden benachbarten Ventile 33'in der zweiten Gaslei-
tung 6c¢ geschlossen werden. Ahnliche Anordnungen sind
auch bei den in Fig. 3 und 4 nicht gezeigten Fliissigkeitslei-
tungen mdglich.

Die Fiillvorrichtung nach Fig. 2 stimmt zum Teil mit
der Fiillvorrichtung nach Fig. 1 {iberein; es werden daher
nur die Abweichungen beschrieben. Der Unterteil 9a des
Kessels 4a ist hier im Bereich der Einmiindungen der Fliis-
sigkeitsleitungen 5 mit einem ringférmigen Ansatz 27 verse-
hen, dessen obere, im wesentlichen horizontal iiberhalb den
Einmiindungen der Fliissigkeitsleitungen 5 liegende Ring-
fliche als Anschlag- und Dichtfldche dient. Uberhalb dieses
Ansatzes 27 ist im Kesselinneren. ein Schwimmer 28 hohen-
beweglich angeordnet. Der Aussendurchmesser des im we-
sentlichen zylindrischen Schwimmers 28 ist grésser als der
kleinste Durchmesser des Ansatzes 27 bzw. dessen Ring-
fliche. Im Zentrum des Schwimmers 28 ist eine Stange 29
befestigt, die mit der Niveauregelung 14 zusammenarbei-
tet und ausserdem den Schwimmer 28 fiihrt, Wihrend des
Abfiillens befindet sich die Oberseite des Schwimmers 28
in etwa auf Hohe der strichpunktiert eingezeichneten Linie
48. Die Umwilzpumpe 21 ist mit ihrer Druckseite iiber einen
Dreiwegehahn 45 an die Spanngasleitung 15 angeschlossen.

Die Zufiihrung des Reinigungsmittels erfolgt somit iiber die
im Oberteil 10 einmiindende Spanngasleitung 15. Die zum
Tank 22 fithrende Spiilleitung 23 dagegen. ist {iber den Drei-
wegehahn 20 an die Bierleitung 17 angeschlossen.

Der Reinigungsvorgang lduft bei dieser Fiillvorrichtung
folgendermassen ab: Nach dem Ablassen des Bieres sinkt der
Schwimmer 28 unter dem Einfluss seines Eigengewichts ab,
bis er auf der Ringfliche des Absatzes 27 aufliegt. Das Kes-
selinnere ist nun in eine obere Kammer 26 und in eine un-

10 tere Kammer 25 unterteilt, wobei in die obere Kammer 26

die Gasleitungen 6 und in die untere Kammer 25 die Fliissig-
keitsleitungen 5 einmiinden. Durch die Ringflidche des An-
satzes 27 und die korrespondierende Gegenfliche des
Schwimmers 28 sind die beiden Kammern 25 und 26 fliissig-

15 keitsdicht voneinander getrennt. Beim Zulauf der Reinigungs-

fliissigkeit in die obere Kammer 26 wird der Anspressdruck
des Schwimmers 28 am Ansatz 27 infolge des Druckunter-
schiedes an der Oberseite und der Unterseite des Schwimmers
28 noch verstirkt. Dieser Druckunterschied bleibt auch nach

20 dem vollstandigen Fiillen der Fiillvorrichtung mit der Rei-
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nigungsfliissigkeit erhalten, da infolge der Drosselverluste
in den Leitungen 5 und 6 und im Inneren der Fiillventile 3a
der Druck der Reinigungsfliissigkeit in der unteren Kammer
25 wesentlich kleiner ist als in der oberen Kammer 26. Der
Schwimmer 28 kann somit nicht abheben.

Das Fiillventil 3a weist nicht wie das Fiillventil 3 in
Fig. 1 einen die Gas- und die Fliissigkeitsleitung 5 und 6
verbindenden Hohlraum auf, sondern getrennte Kanile 46
und 47 fiir die Fliissigkeit und das Gas im Ventilgehduse 1a -
mit den entsprechenden Gas- und Fliissigkeitsventilen. Die
Verbindung der beiden Leitungen 5 und 6 erfolgt hier iiber
eine an das Fiillventil 3a angepresste Flasche, wobei das Gas-
ventil und das Fliissigkeitsventil gedffnet sind. Die Reini-
gungsfliissigkeit fliesst dann tiber die Gasleitung 6, den Gas-
kanal 46 und das in diesem angeordnete Gasventil im Ven-
tilgehduse la in die Flasche und von dort zuriick tiber das
Fiillrohr bzw. das Fliissigkeitsventil und den im Inneren des
Ventilgehduses 1a ausgebildeten Fliissigkeitskanal 47 sowie
die Fliissigkeitsleitung 5 in die untere Kammer 25. Beson-
ders vorteilhaft ist hierbei, dass alle Teile des Fiillventils 3a
zwangsldufig durchstrémt und daher ausserordentlich gut
gereinigt werden. Statt dessen ist es auch mdglich, im Inne-
ren des Ventilgehiduses 1a einen die beiden Kanéle 46 und
47 verbindenden Querkanal mit einem Absperrorgan anzu-

45 ordnen, das bei der Reinigung gedffnet wird. In diesem Falle

sind das Fliissigkeitsventil und das Gasventil beim Reinigen
geschlossen zu halten.

Im folgenden werden die verschiedenen Ausfiihrungsbei-
spiele nach den Fig. 5 bis 15 beschrieben, wobei jeweils nur

50 die Abweichungen von der Ausfiihrung nach Fig. 1 erldu-

tert sind.

Bei der Fiillvorrichtung nach Fig. 5 ist am dusseren
Rand des Schwimmers 30 in einer Ringnut eine Lippendich-
tung 31 befestigt, die an der zylindrischen Wandung des Kes-

ss5 sels 4 anliegt bzw. gleitet. Die Trennstellung des Schwim-

60

mers 30, in welcher er das Kesselinnere in zwei Kammern
25, 26 unterteilt, wird durch am Oberteil 10 befestigte An-
schlagplatten 34 festgelegt. Die fliissigkeitsdichte Trennung
der beiden Kammern erfolgt durch die Lippendichtung 31.
Bei der Fiillvorrichtung nach Fig. 6 wird der Schwim-
mer 35 durch eine relativ diinne Kunststoffscheibe gebildet.
Als Anschlag fiir diesen Schwimmer 35 in der Trennstellung
dient eine gelochte Blechscheibe 36, die zwischen Oberteil
10 und Unterteil 9 des Kessels 4 fest eingespannt ist. Wenn

65 sich der Schwimmer 35 infolge des Auftriebs in der Reini-

gungsfliissigkeit von unten gegen die Blechscheibe 36 anlegt,
werden deren Locher verdeckt und abgedichtet, wodurch der
Kessel 4 in zwei Kammern 25, 26 eingeteilt wird. Die Festig-



keit bzw. Steifigkeit des Schwimmers kann bei diesem Aus-
fiihrungsbeispiel sehr gering sein.

Bei der Fiillvorrichtung nach Fig. 7 ist der Innendurch-
messer des Oberteils 10a des Kessels 4 etwas kleiner als der
des Unterteils 9. Der hierdurch gebildete, ins Kesselinnere
ragende Vorsprung, dient als Anschlag und Dichtfldche fiir
den Schwimmer 37, wenn dieser durch die Reinigungsfliissig-
keit angehoben wird. Der Aussendurchmesser des Schwim-
mers 37 ist dementsprechend etwas grosser als der Innen-
durchmesser des Oberteils 10a. Ahnlich ist die Fiillvorrich-
tung nach Fig. 9 ausgebildet. Bei dieser wird der Anschlag
und die Dichtfliche fiir den Schwimmer 37 durch die sich
nach oben hin verjiingende, kegelige Seitenfliche des Ober-
teils 10b gebildet.

Bei der Fiillvorrichtung nach Fig. 8 ist der Schwimmer
38 ringformig ausgebildet und in seiner Bohrung verschieb-
bar auf einer mittels Stiitzen 39 am Boden des Unterteils 9
befestigten senkrechten Fiihrungsstange 40 gelagert. Am obe-
ren Ende der Fiihrungsstange 40 ist ein bundférmiger An-
schlag 41 ausgebildet, durch den die Trennstellung des
Schwimmers 38 festgelegt wird sowie eine Abdichtung der
Schwimmerbohrung erfolgt. Die Abdichtung zwischen dem
Schwimmer 38 und der Kesselwandung erfolgt hier durch
eine einerseits am Schwimmer 38 und andererseits am Kes-
sel 4 eingespannte ringformige, elastische oder gekriuselte
Folie.

Bei allen bisher beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen
sind der Kessel und der Schwimmer im wesentlichen rota-
tionssymmetrisch ausgebildet und weist der Schwimmer aus-
ser evil. Lagerbohrungen fiir die Filhrungsstangen keine wei-
teren Offnungen auf, die einen Fliissigkeitsdurchtritt zwi-
schen den beiden Kammern 25 und 26 erlauben wiirden.

Die Normalstellung der Schwimmeroberseite beim Fiillen
ist jeweils durch eine strichpunktierte Linie 48 angedeutet;
gezeichnet ist die Trennstellung wihrend des Reinigungs-
vorgangs.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 10 wurde auf einen
Schwimmer im herkémmlichen Sinne verzichtet. Statt des-
sen ist zwischen Oberteil 10 und Unterteil 9 des Kessels 4
eine kreisformige Folie 43 eingespannt, die beim Fiillen den
Bierspiegel vollkommen abdeckt. Die Trennstellung dieser
Folie 43 wird durch eine am Oberteil 10 befestigte Stiitzschei-
be 44 festgelegt. An diese Stiitzscheibe 44 legt sich die Folie
43, bedingt durch den Druckunterschied in den beiden Kam-
mern 25 und 26 an, und kann so nicht beschiadigt werden.
Gezeichnet ist die Normalstellung wihrend des Abfiillens.

Die Fiillvorrichtung nach Fig. 11 entspricht im wesent-
lichen der Fiillvorrichtung nach Fig. 2, d.h. an einem An-
satz 27 im Unterteil 9a des Kessels 4 ist eine Anschlag- und
Dichtflidche fiir den Schwimmer 28 ausgebildet, die unter-
halb der durch die Linie 48 angegebenen Normalstellung
des Schwimmers liegt. Zusitzlich ist hier eine zweite An-
schlag- und Dichtfliche vorgesehen, die oberhalb der Nor-
malstellung des Schwimmers 28 liegt. Diese wird durch die
untere Fliche eines Rings 49 gebildet, der zwischen dem Un-
terteil 9a und dem Oberteil 10 des Kessels 4 eingespannt
ist. In diesen Ring miinden die Gasleitungen 6 ein. Der In-

"nendurchmesser des Rings 49 ist kleiner als der Aussendurch-
messer des Schwimmers 28. Bei dieser Ausfiihrungsform
kann der Schwimmer 28 wahlweise in die untere Trennstel-
lung (siehe linke Seite von Fig. 11) oder in die obere Trenn-
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stellung (siche rechte Seite von Fig. 11) gebracht werden, je
nach der gewiinschten Durchflussrichtung oder den gegebe-
nen Druckverhiltnissen im Kessel 4. Es kann somit wihrend
des Reinigens wechselweise in verschiedenen Richtungen ge-

s spiilt werden, wobei der Schwimmer 28 durch den Auftrieb
in die obere Trennstellung (dhnlich Fig. 1) und durch den
Unterdruck an seiner Unterseite in die untere Trennstellung
(ahnlich Fig. 2) gebracht wird. Hierdurch ist eine besonders
intensive Reinigung moglich.

10 Bei der Fiillvorrichtung nach Fig. 12 ist kein den Fliissig-
keitsspiegel beim Fiillen abdeckendes Element vorhanden.
Statt dessen ist zwischen dem Oberteil 10 und dem Unter-
teil 9 des Kessels 4 eine kreisformige Trennscheibe 51 ein-
gespannt, die mit einer exzentrisch liegenden Offnung 50

15 ausgestattet ist. Diese Offnung 50 ist wéhrend des Fiillens
frei, so dass der Durchtritt des Gases oder der Fliissigkeit,
je nach Lage des Fliissigkeitsspiegels 53, nicht behindert
wird. Zum Reinigen dagegen wird die Offnung 50 durch
eine Platte 52 fliissigkeitsdicht verschlossen. Die Platte 52

20 ist an einer verschiebbar im Oberteil 10 gelagerten Betiti-
gungsstange 54 befestigt, die z.B. durch einen in entspre-
chende Aussparungen eingreifenden Bolzen 55 in der gedff-
neten und in der strichpunktiert dargestellten geschlossenen
Stellung fixiert werden kann. Die Abtrennung des Kesselin-

25 neren zu Reinigungszwecken in eine untere Kammer 25 und
eine obere Kammer 26 erfolgt also durch die Trennplatte
51 zusammen mit der Scheibe 52. Die Scheibe 52 wird vor-
zugsweise an derjenigen Seite der Platte 51 angeordnet, an
der bei der Reinigung der hohere Druck herrscht, so dass

30 der Anpressdruck verstiarkt wird. Auch kdnnen an der Be-
tatigungsstange 54 zwei Platten 52, jeweils eine unterhalb
und eine iiberhalb der Scheibe 51 vorgesehen werden.

Bei der Fiillvorrichtung nach Fig. 13 ist, &hnlich wie in
Fig. 11, ein oberhalb der Normalstellung des Schwimmers

35 liegender Ring 49 vorgesehen, dessen ins Kesselinnere ragen-
de Unterseite als Anschlag- und Dichtfléche dient und in den
die Gasleitungen 6 einmiinden. Die Zentrierung des Rings
49 erfolgt durch die das Oberteil 10a und das Unterteil 9
miteinander verbindenden Spannschrauben 58. Das Oberteil

40 10a weist, dhnlich wie in Fig. 7, einen geringeren Durch-
messer auf als das Unterteil 9, und zwar entspricht der Innen-
durchmesser des Oberteils 10a dem Innendurchmesser des
Rings 49. Dieser wird somit nach oben hin durch das Ober-
teil 10a vollstindig abdeckt und abgestiitzt.

45 Die Fiillvorrichtung nach Fig. 15 ist hinsichtlich der
Anordnung eines oberen Anschlags fiir den Schwimmer weit-
gehend mit derjenigen nach Fig. 11 identisch. Jedoch ist an
dem ins Kesselinnere ragenden oberen Bereich des Rings 49b
eine zur Kesselmitte hin geneigte Abschrigung 56 ausgebil-

so det. Diese erleichtert das Abtropfen von Fliissigkeit vom
Ring 49b.

Auch bei der Fiillvorrichtung nach Fig. 14 ist ein ins
Kesselinnere ragender Ring 49a vorgesehen, dessen Unter-
seite eine Anschlag- und Dichtfliche fiir den Schwimmer

ss bildet und in den die Gasleitungen 6 einmiinden. Der Ring
49a ist jedoch an seiner Oberseite auf Hohe der Gasleitungen
6 mit einem Ansatz 57 versehen, dessen Innendurchmesser
dem des Oberteils 10 bzw. des Unterteils 9 entspricht. Auf
diese Weise wird unterhalb der Gasleitungen 6 ein ins Kes-

o selinnere ragender Vorsprung gebildet, dessen Oberseite mit
einer Abschrigung 56 versehen ist.

5 Blatter Zeichnungen
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