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Spos6b wytwarzania spoistych struktur proszkowych, zwtaszcza metali

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania spoistych struktur proszkowych, zwtaszcza metali,
znajdujacy zastosowanie w metalurgii proszkéw.

Dotychczas stosowany proces technologiczny wytwarzania spoistych. struktur proszkowych metali polega
na spiekaniu wysokotemperaturowym- w atmosferze gazu o kontrolowanym sktadzie. Temperatury splekania
zalezne s3 od wtasnosci spiekanych-proszkow inetali i wynosza od kilkuset-do kilku tysigcy stopni C. Proces ten
wymaga stosowania kosztownych plecéw wysokotemperaturo'wych znacznego zuycia energii elektrycznej,.
a dodatkowym . utrudnieniem jest koniecznos¢ stosowania kontrolowanen -atmosfery gazowej Nieoczekiwanie
okazato sie, ze w przypadku proszkow metali wchodzacych w reakcje chemlczna z danq cleczq moina otrzymaé
spoistg strukture proszkowa prowadzac proces w temperaturze wrzenia tej cieczy.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, 2e prosZek- metalu lub mieszanine proszkéw ré2nych metali
w postaci sypkiej lub sprasowanej ogrzewa si¢ we wrzgcej cieczy, korzystnie w wodzie: Proces prowadzi si¢ we
wtasciwych cieczom temperaturach wrzenia, regulowanych od’powuednio dobranym cuémemem ‘zewnetrznym
w ciagu kilku do kilkunastu godzin. Ksztattke wyjmuje si@ z cieczy isuszy si¢ w gazowej atmosferze ochronnej.

Zaleta sposobu wedtug wynalazku jest wyeliminowanie knsztownego procesu wysokotemperaturowego
Otrzymywane struktury proszkowe w poréwnaniu ze spiekanymi wytwarzanymi w procesie wysokotemperaturo-
wym odznaczaja sie wigksza twardoscia dzigki utworzeniu wewnatrzstrukturalnej fazy tlenkowej

Przyktad |. Ksztattke ze sprasowanego proszku zelaza ogrzewa si¢ we wrzacej wodzie.pod ci$nieniem"
normalnym w ciagu 14 godzin. Po wyjeciu z wody ksztattke ' suszy si¢ w ochronnej atmosferze azotu.

Przyktad Il. Sypki proszek metalicziugo cynku zamknigty w pojemniku umothwuajqcym kontakt
z cieczg ogrzewa sie we wrzacej wodzie pod ciSnieniem 2 atm w temperaturze 130°C. wclqgu 7 godzin. Po
wyjeciu uformowang ksztattke suszy si¢ w atmosferze azotu.
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Sposéb wytwarzania spoistych struktur proszkowych, zwtaszcza metali, znamianny tym, Zze proszek metalu
lub mieszanine proszkéw réZnych metali poddaje sie¢ dziataniu wrzacej cieczy korzystnie wody w ciagu kilku do
kilkunastu godzin, przy czym temperatur@ wrzenia cieczy reguluje si¢ odpowiednio dobranym ci$nieniem
zewnetrznym, a po wyjeciu z cieczy otrzymang ksztattke suszy si¢ w gazowej atmosferze ochronnej.
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