5 maja 1928 r.

Cosb_gjol

IQLIOTEKA

Urzedy Pote ntuweqc

Palskigj Pz ;rsp:‘a*smm i !

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIE
OPIS PATENTOWY

Nr 8453.

Vitrea A.-G.
(Schaffhausen, Szwajcarja).

Kl. 32—a=s.
32.@9/09

Sposéb i urzadzenie do wyrobu przedmiotéw szklanych zaopatrzonych w nézki.

Zgloszono 19 czerwca 1925 r.
Udzielono 18 lutego 1928 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
artykutéw szklanych, a przedewszystkiem
zaopatrzonych w nézki, Przy wyrobie te-
go rodzaju artykuléw, praktykowalo sie,
ze czesé kulista czyli czasze i nézke robio-
no odzielnie, a nastepnie laczono je; gdy
zaé artykuly te wyrabiano z jednorazowo
nabranej masy szklanej zapomoca stlacza-
nia lub wydymania, to ksztaltowanie néz-
ki, podstawy i czesci kulistej danego przed-
miotu odbywato si¢ w oddzielnej formie lub
formach,

Zadaniem wynalazku niniejszego jestu-
prosci¢ fabrykacje tego rodzaju artykuléw
szklanych przez jednoczesny wyréb pod-
stawy i n6zki lub stupka w formie przed-
wstepnej tak, aby nastepnie uksztaltowaé
réwniez i kulista gorna czesé zazmerzonego
przedmiotu.

Wynalazek jest opisany ponizej droga
przykladu odnosnie do zalaczonych rysun-
kéw przedstawiajacych dla ilustracji jed-
no z najdogodniejszych zrealizowafi wyna-
lazku, przyczem fig. 1 przedstawia czescio-
wy przekrdj pionowy maszyny wedlug wy-
nalazku niniejszego, zawierajacy urzadze-
nie do czerpania szkla i polaczone z nim
urzadzenie do wydymania szkla w momen-
cie cdbierania masy szklanej z nabieracza,
przyczem forma gléwna jest otwarta, a nie-
kitére czesSci urzadzenia sa przerwane.

Fig. 2 przedstawia powiekszony widolk:
zgory przedniej koficowej czeéci urzadze-
nia do czerpania z formami gléwnemi w po-
zycji otwartej, fig, 3 — powiekszony wi-
dok zgéry form szyjkowych z czescia po-
taczonego z miemi mechanizmu, fig. 4 —
widok zprzodu jednego z lejéw mechani-



zmu do czerpania szkla wraz z przynalesna
forma, szyjkows w pozycji zamknietej i z
odjeta forma gléwna do masy szklanej, fig.
5 — powwlmony. widok zboku koricowe;
czgsch mechanizmu do czerpamia szkla 2
otwartemi formami gtéwnemi w momencie
napelniania, fig. 6 — widok zgory jeduej
z gléwnych form do szkla w pozycji o-
twartej, fig. 7 — czesciowy przekréj w po-
wickszeniu dmuchawki i polaczonej z niq
formy do ostatecznego wykoriczania wyro-
bu, fig. 8 — widok podobny do widoku na
fig. 1 uwidoczniajacy mechanizn: do czer-
pania szkla w przekroju podiuznym, z cze-
$ciowym widokiem dmuchawki w momen-
cie oddzielania potrzebnej ilosci szkla od
nabranej masy szklanej, fig. 9 — przekroj
wskazujacy zestawienie form na poczatku
wydymania, fig. 10 — podobny widok
wskazujacy czesciowo wydety przedmiot
przed wloZeniem go do formy do ostatecz-
nego wykoriczenia, a fig. 11 — czesciowy
widok' czerpiacego kohica mechanizmu do
nabierania szkla wraz z widokiem formy,
zawierajacej szklo.

Realizujac sposéb, wchodzacy w zakres
niniejszego wynalazku, potrzebne szklo na-
biera si¢ ze stopionej masy szklanej zapo-
moca ssania, otrzymujac w ostateczaym
ksztalcie nozke lub nézke z podstawka z3-
danego przedmiotu, jak np. puharu oraz
jego czesé kulista czyli czasze w ksztalcie
zapoczatkowanym, Czasza jest nastepnie
zwolniona przez forme szyjkowa i gltowna
i zostaje polaczona z dmuchawka, poczem
ttoczek wydiska na zewnetrznej powierzch-
ni czaszy wglebienie prostopadle do osi
przedmiotu. Nastepnie przez dmuchawke
wprowadza si¢ powietrze spreZone i stop-
niowo wydyma czasze; wreszcie wklada sie
ja do formy do wykoriczania i zapomoca
wydymania nadaje sie jej ostateczne
ksztalty. Przedmiot mozna nastepnie wy-
koriczy¢ w drodze zwyklej droga studzenia
i szlifowania lub polerowania.

Mechanizm, ktéry mozna byloby pole-

cié do przeprowadzania niniejszego sposo-
bu, nalezy do ogélnego typu maszyn do wy-
robu szkla, opisanych w patentach angiel-
skich Nr Nr 112613, 111122, 26222/1911.
Ten typ maszyny zawiera uklad rotacyjny
i zawiera jeden lub kilka przyrzadéw do
nabierania szkla, ktére to przyrzady na-
stawiane sa perjodycznie nawprost otworu
nieruchomego pieca hutniczego i wsuwane
do tego otworu, celem nabierania z pieca
kclejnych porcyj szkla. [Zaczerpnigte w ten
spos6b szklo dostaje si¢ do mechanizméw
stuzacych do dalszego ksztaltowania. Pra-
ca ta odbywa sie¢ w tym samym ukladzie
rotacyjnym, co przy nabieraniu szkla, tak
ze wyréb artykulu uzupelnia si¢ zapomo-
cg kolejnych operacyj automatycznych kté6-
re sa wykonywane przez rézne czesci po-
jedyriczej maszyny. »

Powolujac si¢ na rysunki, 1 oznacza
podstawe rotacyjna maszyny wedlug wy-
nalazku, ktéra to podstawa podtrzymuje
pewna iloé¢ przyrzadow do nabierania
szkla. Podstawa zaopatrzona jest w dmu-
chawke 2 dla kazdego urzadzenia do na-
bierania szkla.

Prowadnica 3 kazdego takiego urza-
dzenia osadzona jest na pochylni ¢, przy-
mocowanej do podstawy rotacyjnej i slu-
zy do wykonywania kolejnych ruchéw.
Wskazana prowadnica zaopatrzona jest w
dwa, leje - nabieracze 5, dzieki czemu jed-
noczeSnie mozna nabiera¢ dwie porcje
szkla. Kazdy lej 5 zaopatrzony jest w
komplet form szyjkowych 6 i form gléw-
nych 7, ktére wspéldziataja ze soba. Pro-
wadnica kazdego z przyrzadéw do nabie-
rania szkla wykonywuje odpowiednie ru-
chy w polaczeniu z mechanizmem do otwie-
rania pieca tak, aby si¢ szybko w piecu
zanurzy¢ i wrécié celem podania porciji na-
branego szkla ‘do dmuchawki 2. Odpowied-
ni mechanizm do wykonywania ruchéw
prowadnicy ujawniony jest w patencie an~
gielskim Nr 112613.

Klazgia ferma szyjkowa ¢ sklada sie z



dwéch poléwek, wosadzonych obrotowo w
miejscu 8, tak, aby przy zamknieciu wspar-
ly sie na obwodzie obrzeza 9 (fig. 5i 8), u-
twerzonego na dolnym brzegu odpowiadaja-
cego jej leja 5, i aby go szczelnie objaé i u-
tworzyé wkleslosé tworzaca podstawke a,
oraz przylegajaca do miej czes¢ nézki lub
szyjki b przedmiotu. Poléwki kazdej for-
my szyjkowej 6 maja ramiona 10 (fig. 3)
zwrécone w kierunkach przeciwnych i ze-
spolone z taczeniami 11 z sasiedniemi kori-
cami poprzecznej beleczki 12 tak, aby przy
przesunieciu beleczki od formy poléwki zo-
staly zamkniete a zapomoca ruchu belecz-
ki naprzéd ku formie zostaly otwarte. Po-
przeczna beleczka 12, polaczona jest w
érodku zapomoca ciegna 13 z przednia czg-
§cia, ruchomego drazka 14 (fig. 8), ktory
biegnie wzdluz prowadnicy 3 i porusza sig
podtuznie, prowadzac watek 75, ktéry za-
czepia o wystep 16 nieruchomej czesci 17
maszyny z chwila kiedy podstawa rotacyj-
na 1 znajduje si¢ w okreslonym punkcie
swego obrotu, lub innemi slowy, gdy na-
bierajacy szklo przyrzad dosiggnie w swym
ruchu punktu, wktérym nalezy oswobodzié
podstawke nézki przedmiotu z formy szyj-
kowej. Sprezyna 18 na drazku 14, stuzy
do odciagania drazkéw, co powoduje za-
mykanie formy.

- Kazda forma gléwna 7, sklada si¢ z
dwéch poléwek, osadzonych razem na osi

pionowej 19 (fig. 6) i stuzacych dowyko:-"

czania ksztaltowania nézki 6, przyczem
cze§é kulista ¢ otrzymuje jedynié ksztalt
prowizoryczny, Poléwki formy po ich za-
mknieciu spoczywaja na obwodzie dolne-
go obrzeza podstawy formy szyjkowej 6.
Poléwki kazdej formy gléwnej sa razem

zespolone czopem 19 i para polaczen 20,

ktérych korice polaczone sa ze sprzeglem
21, ktére znéw laczy si¢ z pionowo polo-
zona diwignia 22, Jedna z tych dzwigni
przeznaczona jest dla kazdej z form glow-
nych i jest przytwierdzona w miejscu 23

do odpowiadajacego sobie leja 5. Goérna

cze$é dzwigni zespolona jest zlaczeniem 24
z przednia czesScia suwajacego sie drazka
25, osadzonego w lozysku 26, i wykonywu-
jacego odpowtiednie ruchy podluzne. Spre-
zZyna 27 osadzona jest na kazdym drazku
25, pomiedzy . odpowiedniem zgrubieniem
drazka a tylng strona lozyska 26 i wplywa
na mechanizm ruchu formy gltéwnej tak, ze
zatrzymuje ja w pozycji camknietej. For-
my gléwne sa zamkniete podczas ruchu
mechanizmu nabierajacego szklo w kierun-
ku pieca i to do chwili dojscia prowadni-
cy do punktu bliskiego granicy jej cofania
si¢, kiedy to tylne czeéci drazka 25 zacze-
piaja o odpowiednie bufory sprezynowe
28 prowadnicy 4 celem otwarcia formy
gléwnej. Formy te pozostaja w pozycji o-
twartej dopéki prowadnica znéw nie ruszy
sie¢ naprz6d, w celu otrzymania ladunku
szkla, "

Nozyce 29 maja za zadanie oddzielaé¢
nadmiar szkla u wejscia do formy glownej

po napelnieniu takowei. Urzadzenie do

ssanta szkla i przerywanie tej funkcji mo-
ze réwniez byé takie samo, jak w omawia-
nym patencie angielskim Nr 26222/191i1.
Dmuchawki 2 tworza pary w celu ob-
stluzenia obu urzadzen do napelniania pro-
wadnicy 3, przyczem dmuchawki przysto-
sowane sa do ruchéw wahadlowych i cbro-
tow pionowych, aby mozna bylo otrzymaé
odpowiednie tadunki szkla z prowadnicy,
z chwila gdy wolne korice dmuchawek znaj- .
duja si¢ w pozycji stojacej i aby nastepnie
obréci¢ je lub nachyli¢ do nizszej pozycii,
przygotowawczej do umieszczenia ladunku
szkla w fcrmach do wykeficzania, ktére to
czynnoéci sg dobrze znane w hutnictwie
szklanem, Ofrzymany pélwyréb jest umo-
cowany do czeéci dmuchawkowej zapomocs
klamer 30, ktére dotykaja obrzeza d u-
ksztaltowanego nackoto pélwyrobu na jej
czesci kulistej. Wéwcezas tloczek 371 wpra-
wia s’¢ w ruch celem wykonania srodko-
wego wglebienia w zewnetrznej czesci pél-
wyrobu, a nastepmie cofa sie tloczek, po-



wietrze za§ wdmuchuje sie z dmuchawki
we wglebienie w celu wydecia czesci kuli-
stej. Podczas tej czynnosci lub przedtem
w spos6b wyzej wskazany, przedmiot szkla-
ny zostaje odchylony do nizszej pozycji,
a mnastepnie umieszczony w formie 32 do
wykonczania (fig.- 7). Przed urmieszczeniem
przedmiotu w formie 32, ktére to umie-
szczenie odbywa sie w zwykly sposéb, sto-
sowany przy tego rodzaju maszynach, pod-
stawka @ przedmiotu spoczywa na plycie
33 maszyny i w ten spos6b podirzymuje
cigzar przedmiotu, 'uniemozliwiajac jego
wydluzanie si¢ wskutek cigzkosci,

Kiedy cze$é kulista przedmiotu otrzy-
ma w formie 32 pozadane ksztalty, przed-
miot uwalnia si¢ od dmuchawki i formy
i wykoricza w drodze normalnej zapomoca
odciecia, szlifowania i polerowania szkla
wzdluz linji e—e (fig. 7).

-Wykonanie tego sposobu jest nastepu-
jace: szklo nabiera si¢ do form 6 i 7 spo-

sobem zwyklym, a nastepnie otwiera si¢

formy gléwne 7, w celu przeniesienia przed-
miotu do dmuchawki, jak wskazano na fig.
1 i 5, Dmuchawka moze by¢ uruchomiana
recznie lub mechanicznie. Jeszcze przed
zamknieciem szczek dmuchawki na przed-
miocie, otwiera si¢ powoli forme szyjkowa
6, aby umozliwi¢ lekkie zawieszenie przed-
miotu na podstawce nézki, a tew samem
przystosowaé przedmioi do pozyciji szyjki,
Gdy pélwyréb szklany uwalnia si¢ z formy
gtéwnej to jego podstawka i nézka a, b
maja juz ostateczny ksztalt, czasza za$ ¢
jest jeszcze w stanie niewykeficzonym. U-
ksztaltowanie czaszy moze byé dokonane
w pozycji stojacej przedmiotu, poziomej
lub. pionowej odwréconej, w zaleznosci od
wymiaréw, wagi i ksztaltéow pdlwyrobu.
Fig. 8 przedstawia pélwyréb podczas wy-
chodzenia z otworu do nabierania szkla. a
tloczek 31 szyjki jest wcisnigty w kulista
czeéé przedmiotu, celem dokonania wgle-
bienia w szkle i to §ciéle na jego osi. Na-
stepna operacj3, uwidoczniona na fig. 9,

jest doprowadzanie zapomoca dmuchawki
odmierzonej ilosci powietrza pod okreslo-
nem ci$nieniem we wglebienie w szkle, a-
by rozdaé¢ migkka czesé kulista przedmio- -
tu. Ilo$é dmuchéw i ciénienie okresla sie w
zalezncéci od wymiaréw i ksztaltow przed-
miotu oraz temperatury szkla, Przed osta-
tecznem wydymaniem przedmiotu, dmu-
chawke odwraca si¢ do pozycji: pionowej
i odwréconej, jak na fig. 10, a szklo wy-
dyma sie itak, aby je oprze¢ podstawka na
dolnej plycie 33 formy 32 do wykon-
czania. Forme te zamyka sie mastep-
nie nackolo przedmiotu i wydmu-
chuje cstatecznie, jak na fig. 7, po-
czem przedmiot wyjmuje si¢ z formy
i dmuchawki, odtacza si¢ gérna zewnetrz-
na cze$¢ kuli, a obrzeze czaszy wykoricza
w zwykly sposéb. E v

Jest rzecza widoczna, ze dzieki temu
sposobowi, otrzymuje si¢ podstawke, néz-
ke i czaszg przedmiotéw szklanych z jed-
nej porcji szkla, przyczem podstawke i
nézke otrzymuje si¢ w stanie wykoriczo-
nym odrazu z nabranej masy szkla, czasze
za$ wykoficza si¢ przez nastepujace po so-
bie operacje ,.wydymania i ksztaltowania.
Przy wykoriczaniu czaszy, uksztaltowana
przedtem podstawka i nézka, odgrywa
wazng role przy podtrzymywaniu i nie-
dopuszezaniu wydluzania sie przedmiotuy,
kiedy ten dosiegnat juz okreslonych wy-
miaréw,

L4
Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw szkla-
nych zaopatrzonych w nézki, zZnamienny
tem, ze ksztaltowanie przedmiotu odbywa
si¢ z jednej porcji szkla, przyczem czesé
kulista zostaje wydeta po nadaniu pod-

‘stawce i nézce ksztaltéw ostatecznych.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze w czasie wydymania czesci ku-
listej przedmiotu, takowy zostaje podtrzy-
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mywany na odpowiedniej ptycie zapomo-
ca podstawki i nézki,

3, Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tem,
ze sktada sie z przyrzadu do nabierania
szkta, form szyjkewych i form gltéwnych
umieszczonych na prowadnicy i iak skoor-
dynowanych, iz tworza kompletng ndzke
przedmiotu i oddzielaja kulista czesé przed-
miotu,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze przyrzad do nabierania
szkla uruchomiany jest zapomoca prowad-
nicy, przyczem mechanizm do otwierania i
zamykania form dziala niczaleznie i w o-
znaczonych okresach posuwu prowadnicy.

5. Urzadzenie wedlug zastrz, 3, zna-
mienne tem, ze specjalny narzad wyjmuje
przedmiot z form szyjkowej i glownej i
wydyma kulista cze$é przedmiotu, aby jej
nadaé ostateczny ksztalt.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze zaopatrzone jest w plyte
podstawowa, na ktérej wspiera sie dolna
cze$¢ nozki przedmiotu podczas wydmuchi-
wania cze$ci kulistej przedmiotu,

Vitrea A, . G.
Zastepca: I, Myszczyriski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego N 8453.
Ark. 1,




Do opisu patentowe o Nr 8453,
Ark. 2,
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Do opisu patentowego Nr 8453,

Ark, 3.
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