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(57)摘要

本实用新型涉及塑料制品回收领域，尤其涉

及一种塑料制品回收加工用粉碎机，包括粉碎机

本体，粉碎机本体一侧顶部固定连接有进料管，

粉碎机本体一侧底部固定连接有出料管，粉碎机

本体顶部固定设置有储水箱，粉碎机本体内设置

有粉碎腔，粉碎腔一侧的内壁上固定设置有导流

板，粉碎腔顶部分别固定安装有除尘组件和按压

组件，粉碎腔两侧的内壁上固定设置有粉碎组

件，粉碎组件底部设置有筛分组件，粉碎腔一侧

滑动设置有收集盒，该装置利用按压组件避免塑

料制品无法进入到粉碎组件内导致粉碎组件空

转，除尘组件可进行喷水除尘，筛分组件便于将

粉碎不合格的塑料制品筛出，收集盒收集粉碎后

的塑料制品，便于工作人员进行下一步的回收处

理工作。
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1.一种塑料制品回收加工用粉碎机，包括粉碎机本体(1)，其特征在于：粉碎机本体(1)

一侧顶部固定连接有进料管(2)，粉碎机本体(1)一侧底部固定连接有出料管(3)，粉碎机本

体(1)顶部固定设置有储水箱(4)，粉碎机本体(1)内设置有粉碎腔(12)，粉碎腔(12)一侧的

内壁上固定设置有导流板(11)，粉碎腔(12)顶部分别固定安装有除尘组件(44)和按压组件

(7)，除尘组件(44)与储水箱(4)连通，粉碎腔(12)两侧的内壁上固定设置有粉碎组件(5)，

粉碎组件(5)底部设有设置在粉碎腔(12)内壁的筛分组件(8)，粉碎腔(12)一侧开设有开

口，开口内滑动设置有收集盒(6)。

2.根据权利要求1所述一种塑料制品回收加工用粉碎机，其特征在于：按压组件(7)包

括电动伸缩杆(71)和按压板(72)，电动伸缩杆(71)的固定端固定设置在粉碎腔(12)顶部，

电动伸缩杆(71)的伸出端与按压板(72)固定连接。

3.根据权利要求1或2所述一种塑料制品回收加工用粉碎机，其特征在于：储水箱(4)顶

部开设有进水口(41)，储水箱(4)内底部固定设置有抽水泵(43)，抽水泵(43)一侧固定连接

有连接管(42)，除尘组件(44)包括回型管(441)，回型管(441)底部固定设置有多个高压喷

嘴(442)，连接管(42)穿过储水箱(4)的箱体和粉碎机本体(1)的壳体与回型管(441)固定连

接。

4.根据权利要求1或2所述一种塑料制品回收加工用粉碎机，其特征在于：粉碎组件(5)

包括粉碎辊一(51)、粉碎辊二(52)和双头电机(53)，粉碎辊一(51)和粉碎辊二(52)均转动

设置在粉碎腔(12)两侧的内壁上，双头电机(53)固定设置在粉碎机本体(1)一侧，双头电机

(53)均与粉碎辊一(51)和粉碎辊二(52)固定连接。

5.根据权利要求3所述一种塑料制品回收加工用粉碎机，其特征在于：粉碎组件(5)包

括粉碎辊一(51)、粉碎辊二(52)和双头电机(53)，粉碎辊一(51)和粉碎辊二(52)均转动设

置在粉碎腔(12)两侧的内壁上，双头电机(53)固定设置在粉碎机本体(1)一侧，双头电机

(53)均与粉碎辊一(51)和粉碎辊二(52)固定连接。

6.根据权利要求1、2或5所述一种塑料制品回收加工用粉碎机，其特征在于：筛分组件

(8)包括筛分板(81)、驱动电机(82)和椭圆块(83)，筛分板(81)一端转动设置在粉碎腔(12)

一侧的内壁上且高度与出料管(3)一致，驱动电机(82)固定设置在粉碎机本体(1)一侧，驱

动电机(82)的输出端穿过粉碎机本体(1)的壳体与设置在粉碎腔(12)内的椭圆块(83)固定

连接，椭圆块(83)顶部与筛分板(81)的另一端相互接触。

7.根据权利要求3所述一种塑料制品回收加工用粉碎机，其特征在于：筛分组件(8)包

括筛分板(81)、驱动电机(82)和椭圆块(83)，筛分板(81)一端转动设置在粉碎腔(12)一侧

的内壁上且高度与出料管(3)一致，驱动电机(82)固定设置在粉碎机本体(1)一侧，驱动电

机(82)的输出端穿过粉碎机本体(1)的壳体与设置在粉碎腔(12)内的椭圆块(83)固定连

接，椭圆块(83)顶部与筛分板(81)的另一端相互接触。

8.根据权利要求4所述一种塑料制品回收加工用粉碎机，其特征在于：筛分组件(8)包

括筛分板(81)、驱动电机(82)和椭圆块(83)，筛分板(81)一端转动设置在粉碎腔(12)一侧

的内壁上且高度与出料管(3)一致，驱动电机(82)固定设置在粉碎机本体(1)一侧，驱动电

机(82)的输出端穿过粉碎机本体(1)的壳体与设置在粉碎腔(12)内的椭圆块(83)固定连

接，椭圆块(83)顶部与筛分板(81)的另一端相互接触。

9.根据权利要求1、2、5、7或8所述一种塑料制品回收加工用粉碎机，其特征在于：收集
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盒(6)内活动挂设有过滤筐(61)。
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一种塑料制品回收加工用粉碎机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及塑料制品回收领域，尤其涉及一种塑料制品回收加工用粉碎机。

背景技术

[0002] 塑料制品作为生活和工业中重要的组成部分，以其低成本和出色的可塑性被广泛

应用，随着塑料制品广泛使用，塑料制品的污染问题也受到了极大的关注，因此在塑料制品

使用完后需要将其粉碎并回收利用，从而降低塑料制品的污染问题，但是现有的塑料制品

回收过程中容易产生灰尘，工人长时间吸入灰尘不利于工人的身体健康，并且粉碎后不便

于筛分不合格的塑料制品，因此需要一种塑料制品回收加工用粉碎机来解决现有装置中无

法在回收过程中降尘的问题和不便于筛分塑料制品碎片的问题。

[0003] 公开号为CN218803356U的中国专利公开了一种塑料制品用回收粉碎装置，包括底

板，所述底板顶部的右侧固定连接有粉碎箱，所述粉碎箱右侧的顶部连通有加料管，所述粉

碎箱内壁右侧的顶部固定连接有导料板，该装置通过设置下料槽、过滤网板、水箱、第一出

水管、第一抽水泵、第一抽水管、过滤壳、杂质过滤网、拉板、把手、加水管、换水管、换水阀、

第二抽水管、第二抽水泵、第二出水管、横管和喷淋头相互配合，达到了自动降尘的优点，使

塑料制品在进行回收粉碎时，能够有效的对废弃塑料制品进行喷水降尘，防止粉尘飘散，避

免了工人吸入粉尘对工人的身体健康造成危害的问题，保证了工人的身体健康，能够满足

实际使用需求。

[0004] 上述专利中，在缺少在粉碎时对塑料制品按压的装置，容易造成塑料制品无法进

入到粉碎辊间，并且该装置无法对不符合回收要求的塑料制品碎片筛分出来。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的是提供一种塑料制品回收加工用粉碎机，该装置在粉碎塑料制

品时对塑料制品进行按压，提高塑料制品的粉碎效率，同时该装置可以在粉碎后筛分出不

合格的塑料制品碎片，方便了后续工作人员进行下一步的回收处理工作。

[0006] 本实用新型的目的是提供一种塑料制品回收加工用粉碎机，包括粉碎机本体，粉

碎机本体一侧顶部固定连接有进料管，粉碎机本体一侧底部固定连接有出料管，粉碎机本

体顶部固定设置有储水箱，粉碎机本体内设置有粉碎腔，粉碎腔一侧的内壁上固定设置有

导流板，粉碎腔顶部分别固定安装有除尘组件和按压组件，除尘组件与储水箱连通，粉碎腔

两侧的内壁上固定设置有粉碎组件，粉碎组件底部设有设置在粉碎腔内壁的筛分组件，粉

碎腔一侧开设有开口，开口内滑动设置有收集盒。

[0007] 进一步地，按压组件包括电动伸缩杆和按压板，电动伸缩杆的固定端固定设置在

粉碎腔顶部，电动伸缩杆的伸出端与按压板固定连接。

[0008] 进一步地，储水箱顶部开设有进水口，储水箱内底部固定设置有抽水泵，抽水泵一

侧固定连接有连接管，除尘组件包括回型管，回型管底部固定设置有多个高压喷嘴，连接管

穿过储水箱的箱体和粉碎机本体的壳体与回型管固定连接。
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[0009] 进一步地，粉碎组件包括粉碎辊一、粉碎辊二和双头电机，粉碎辊一和粉碎辊二均

转动设置在粉碎腔两侧的内壁上，双头电机固定设置在粉碎机本体一侧，双头电机均与粉

碎辊一和粉碎辊二固定连接。

[0010] 进一步地，筛分组件包括筛分板、驱动电机和椭圆块，筛分板一端转动设置在粉碎

腔一侧的内壁上且高度与出料管一致，驱动电机固定设置在粉碎机本体一侧，驱动电机的

输出端穿过粉碎机本体的壳体与设置在粉碎腔内的椭圆块固定连接，椭圆块顶部与筛分板

的另一端相互接触。

[0011] 进一步地，收集盒内活动挂设有过滤筐。

[0012] 本实用新型的工作原理及使用原理在于：该装置通过在储水箱内加水，在粉碎时

通过抽水机将水抽出并输送到连接管和回型管内，再通过高压喷嘴喷出，按压组件中利用

电动伸缩杆将按压板向下伸出，使按压板在粉碎组件粉碎时将塑料制品下压粉碎，在粉碎

时，将需要粉碎的塑料制品放入进料管内，导流板将塑料制品准确的放入粉碎辊一和粉碎

辊二之间粉碎，粉碎辊一和粉碎辊二均与双头电机的两个输出端连接，通过驱动电机驱动

粉碎辊一和粉碎辊二反向旋转转动粉碎塑料制品，在筛分不合格的塑料制品时，体积较小

的塑料制品碎片透过筛分板掉落到收集盒内，体积较大的塑料制品碎片沿筛分板从出料管

内滑出，在粉碎结束后向外拉出收集盒，过滤筐挂设在收集盒的内壁上，利用过滤筐过滤将

吸附在塑料制品上的水收集在收集盒内，粉碎后的塑料制品则收集在过滤筐内。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：该装置利用按压组件便于在粉碎过

程中对塑料制品进行按压，避免塑料制品无法进入到粉碎组件内导致粉碎组件空转，除尘

组件可在粉碎时进行喷水除尘，避免粉尘漂浮，筛分组件便于将粉碎不合格的塑料制品筛

出，收集盒便于收集粉碎后的塑料制品，并利用过滤筐过滤塑料制品内的水，便于工作人员

进行下一步的回收处理工作。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型实施例的整体结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型实施例的整体结构内部示意图；

[0016] 图3为本实用新型实施例的A处结构示意图；

[0017] 图4为本实用新型实施例的除尘组件结构示意图；

[0018] 图5为本实用新型实施例的整体结构顶部示意图；

[0019] 图6为本实用新型实施例的收集盒结构示意图。

[0020] 附图标记说明：1、粉碎机本体；11、导流板；12、粉碎腔；2、进料管；3、出料管；4、储

水箱；41、进水口；42、连接管；43、抽水泵；44、除尘组件；441、回型管；442、高压喷嘴；5、粉碎

组件；51、粉碎辊一；52、粉碎辊二；53、双头电机；6、收集盒；61、过滤筐；7、按压组件；71、电

动伸缩杆；72、按压板；8、筛分组件；81、筛分板；82、驱动电机；83、椭圆块。

具体实施方式

[0021] 根据图1所示：一种塑料制品回收加工用粉碎机，包括粉碎机本体1，粉碎机本体1

一侧顶部固定连接有进料管2，粉碎机本体1一侧底部固定连接有出料管3，粉碎机本体1顶

部固定设置有储水箱4，粉碎机本体1内设置有粉碎腔12，粉碎腔12一侧的内壁上固定设置

说　明　书 2/3 页

5

CN 222904604 U

5



有导流板11，粉碎腔12顶部分别固定安装有除尘组件44和按压组件7，除尘组件44与储水箱

4连通，粉碎腔12两侧的内壁上固定设置有粉碎组件5，粉碎组件5底部设有设置在粉碎腔12

内壁的筛分组件8，粉碎腔12一侧开设有开口，开口内滑动设置有收集盒6。

[0022] 在具体实施时，粉碎机本体1水平放置在地面上，粉碎机本体1内设置有粉碎腔12，

塑料制品均需要通过进料管2进入到粉碎腔12内进行粉碎，导流板11可将塑料制品导流输

送到粉碎组件5内，按压组件7可在粉碎塑料制品时向下按压，便于塑料制品进入到粉碎组

件5内，在粉碎时通过在储水箱4内加水，利用除尘组件44将水从储水箱4内抽出并喷向正在

粉碎的塑料制品，从而有效的进行降尘处理，收集盒6滑动设置在粉碎机本体1一侧，筛分组

件8可筛分合格大小的塑料碎片并落入收集盒6内，不合格的塑料碎片通过筛分组件8从出

料管3内排出。

[0023] 根据图2至图6所示：按压组件7包括电动伸缩杆71和按压板72，电动伸缩杆71的固

定端固定设置在粉碎腔12顶部，电动伸缩杆71的伸出端与按压板72固定连接；储水箱4顶部

开设有进水口41，储水箱4内底部固定设置有抽水泵43，抽水泵43一侧固定连接有连接管

42，除尘组件44包括回型管441，回型管441底部固定设置有多个高压喷嘴442，连接管42穿

过储水箱4的箱体和粉碎机本体1的壳体与回型管441固定连接；筛分组件8包括筛分板81、

驱动电机82和椭圆块83，筛分板81一端转动设置在粉碎腔12一侧的内壁上，驱动电机82固

定设置在粉碎机本体1一侧，驱动电机82的输出端穿过粉碎机本体1的壳体与设置在粉碎腔

12内的椭圆块83固定连接，椭圆块83顶部与筛分板81的另一端相互接触；粉碎组件5包括粉

碎辊一51、粉碎辊二52和双头电机53，粉碎辊一51和粉碎辊二52均转动设置在粉碎腔12两

侧的内壁上，双头电机53固定设置在粉碎机本体1一侧，双头电机53均与粉碎辊一51和粉碎

辊二52固定连接；收集盒6内活动挂设有过滤筐61。

[0024] 在具体实施时，通过电动伸缩杆71与按压板72的搭配使用，在需要按压塑料制品

时，电动伸缩杆71控制按压板72向下移动，使按压板72与粉碎制品接触并提供向下的压力，

便于塑料制品快速进入粉碎组件5内，避免粉碎组件5空转，粉碎组件5中粉碎辊一51和粉碎

辊二52表面均设置有凸块和凹槽，双头电机53可采用YZSX304系列双输出轴电机，通过双头

电机53驱动粉碎辊一51和粉碎辊二52反向旋转且相互啮合挤压塑料制品实现粉碎的效果，

储水箱4顶部设置有进水口41，通过进水口41可向储水箱4内加水，利用设置抽水泵43将水

抽出并输送到回型管441内，再利用高压喷嘴442喷出，实现对塑料制品降尘的目的，筛分组

件8中，筛分板81一端转动连接在粉碎腔12的内壁上且转动设置的高度与出料管3高度一

致，粉碎腔12另一侧内壁上设置有驱动电机82和椭圆块83，椭圆块83和驱动电机82高度高

于出料管3的高度，通过将筛分板81的另一端放置在椭圆块83上方使筛分板81倾斜设置，在

驱动电机82驱动椭圆块83旋转转动时使筛分板81一端为圆心进行上下转动从而筛分出不

合格规格的塑料碎片，不合格的塑料碎片从筛分板81上逐渐落入出料管3内便于工人收集

不合格的塑料碎片，合格的塑料碎片通过筛分板81上的筛分孔落入收集盒6内，收集盒6内

挂设有过滤筐61，过滤筐61可过滤吸附在塑料碎片上的水并收集在收集盒6底部，通过向外

拉出收集盒6后再向上抬起过滤筐61对塑料碎片进行收集。
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