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+ angetrieben ist. Von der Antriebswelle (1) zweigt fiir jede

€9 Spulmaschine mit mindestens zwei Spulstellen zum Herstellen der Wicklung einer Krenzspule.

@ Fiir den Antrieb der Treibwalzen (9, 10, llj jeder
Spulstelle (I, II, III) wird eine einzige Antriebswelle
(1) vorgesehen, die von einer einzelnen Antriebsstelle (A)

Spulstelle ein Antriebszweig (15, 16, 17) mit einem stufen-
los regelbaren Getriebe (21, 22, 23) fiir den Antrieb von
Fadenverlegungsvorrichtungen (18, 19, 20) ab. Der von
einer Textilmaschine (T) angelieferte Faden (F) wird durch
einen, jeder Spulstelle (I, II, III) zugeordneten Regler (24,
25, 26) entsprechend einer vorprogrammierten Wicklung
gewickelt. Die Antriebsstelle (A) kann von einem Motor
(36) oder vom Lieferwerk der Textilmaschine (T) mit einer
synchronen Drehzahl oder mit einer Drehzahl mit festem
Ubersetzungsverhiltnis angetriecben werden, wobei eine
der Zahl der Lieferwerke entsprechende Zahl von Spulstel-
len gleichzeitig antreibbar ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Spulmaschine mit mindestens zwei Spulstellen (I, IT, ITD)
zum Herstellen der Wicklung einer Kreuzspule (12, 13, 14), von
denen jede Spulstelle eine Treibwalze (9, 10, 11) und eine
Fadenverlegungsvorrichtung (18, 19, 20) aufweist, wobei von
einer Antriebsstelle (A) die Treibwalze mit einem festen Uber-
setzungsverhiltnis, die Fadenverlegungsvorrichtung iiber ein
stufenlos regelbares Getriebe mit variablem Ubersetzungsver-
héltnis angetrieben und dieses Getriebe von einem Regler (24,
25,26) in Abhingigkeit des Drehzahlverhéltnisses von Treib-
walze und Fadenverlegungsvorrichtung regelbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass eine einzige Antriebsstelle (A) fiir den
Antrieb der Treibwalzen der Spulstellen (I, IT, IIT) vorgesehen
ist, wihrend die Fadenverlegungsvorrichtung jeder Spulstelle
iiber je ein stufenlos regelbares Getriebe (21,22, 23) angetrieben
und durch je einen Regler (24, 25, 26) regelbar ist.

2. Spulmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Antriebsstelle (A) fiir den Antrieb einer allen Spulstel-
len (I, I, ) gemeinsamen Antriebswelle (1) ein einzelner
motorischer Antrieb (36) ist.

3. Spulmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der motorische Antrieb iiber Vorgelege mit der gemeinsa-
men Antriebswelle (1) verbunden ist.

4. Spulmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Antriebsstelle (A) ein mit dem Antrieb des Fadenliefer-
werkes einer einen Faden liefernden Textilmaschine (T) gekup-
pelter Antrieb (37) ist.

5. Spulmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Antrieb (37) des Fadenlieferwerkes mit der Antriebs-
stelle (A) der Antriebswelle (1) mechanisch (38, 39) oder elek-
trisch gekuppelt ist. :

6. Spulmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kupplungsverbindung zwischen der Antriebsstelle (A)
und dem Fadenlieferwerk der Textilmaschine (T) eine synchron
oder mit einem festen Ubersetzungsverhaltms laufende Ubertra-
gungsvorrichtung ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Spulmaschine mit mindestens
zwei Spulstellen zum Herstellen der Wicklung einer Kreuzspule,
von denen jede Spulstelle eine Treibwalze und eine Fadenverle-
gun gsvomchtung aufweist, wobei von einer Antriebsstelle die
Treibwalze mit einem festen Ubersetzungsverhaltms die Faden-
verlegungsvorrichtung tiber ein stufenlos regelbares Getriebe mit
variablem Ubersetzungsverhaltnis angetrieben und das Getriebe
von einem Regler in Abhéngigkeit des Drehzahlverhaltnisses
von Treibwalze und Fadenverlegungsvorrichtung regelbar ist.

Esist eine Kreuzspulmaschine bekannt, bei welcher als
Regler fiir die Regelung des Ubersetzungsverhaltnisses ein Pro-
zessor vorgesehen, mit dem die Wicklung der Kreuzspule bei-
spielsweise mit mehreren aufeinanderfolgenden Prézisionswick-
lungen und abnehmendem Windungsverhéltnis hergestellt wer-
den kann. Diese Kreuzspulmaschine zeichnet sich durch einen
sehr einfachen Aufbau aus, ohne dass dadurch die Funktion
beeintrichtigt wiirde.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spulma-
schine mit mindestens zwei Spulstellen der eingangs beschriebe-
nen Art so weiter auszugestalten, dass die Einsatzméglichkeiten
der Spulstellen erweitert werden konnen.

Diese Aufgabe wird gemdss der Erfindung dadurch gelost,
dass eine einzige Antriebsstelle fiir den Antrieb der Treibwalzen
der Spulstellen vorgesehen ist, wahrend die Fadenverlegungsvor-

richtung jeder Spulstelle dber je ein stufenlos regelbares Getriebe

angetrieben und durch je einen Regler regelbar ist. Dadurch wird
erreicht, dass bei mehreren Spulstellen der Antrieb dadurch
vereinfacht werden kann, dass nur ein einziger Motor Verwen-
dung findet. Es kénnen somit eine grosse Zahl von Spulstellen
von einer einzigen Antriebsstelle angetrieben werden, was den
Einsatz an Textilmaschinen erlaubt, deren Arbeitsstellen einen
Faden produzieren, beispielsweise an einer Offenend-Spinnma-
schine oder einer Zwirnmaschine, oder einen Faden behandeln,
beispielsweise an einer Texturiermaschine oder einer Garnbe-
handlungsmaschlne .

Die Erfindungistin der Zelchnung ineinem Ausfuhrungsbel-
spiel dargestellt und nachfolgend beschrieben. Die Zeichnung
zeigt die Anordnung mehrerer, nebeneinander liegender Spul-
stellen, wobei zwei Moglichkeiten des Antriebes der Spulste]len
dargestellt sind.

Inder Figur sind drei SpulstellenI II III dargestellt die
stellvertretend fiir eine beliebige Anzahi von Spulstellen sind.
Zum Antrieb der Spulstellen ist eine gemeinsame Antriebswelle
1vorgesehen, die in Wellenstiicke 2, 3, 4 unterteilt ist, die durch
Kupplungen$, 6, 7, 8 starr miteinander gekuppelt sind. Die
Kupplungen 5, 6,7, 8 erlauben eine rasche Trennung der
Antriebswelle 1, wodurch das Auswechseln einer der Spulstellen
I, IT, III problemlos und rasch durchgefiihrt werden kann. Auf
der Antriebswelle 1 sind Treibwalzen 9, 10, 11 -je eine Treib-
walze pro Spulstelle — befestigt, auf denen je eine Spule 12,13, 14
gelagert ist, die an ihrem Umfang von einer der Treibwalzen 9,
10, 11 angetrieben wird.

Vonder Antriebswelle 1 zweigt fiir ]ede der Spulstellen L1I,
T ein Antriebszweig 15, 16, 17 ab, der fiir den Antrieb einer
Fadenverlegungsvorrichtung 18, 19, 20 dient. Die Fadenverle-
gungsvorrichtung 18, 19, 20 wird iber ein im Antriebszweig 15,
16, 17liegendes stufenlos regelbares Getriebe 21,22, 23 angetrie-
ben. Alsstufenlos regelbares Getriebe kann beispielsweise ein
Riemenvariator verwendet werden. Damit kann die Fadenverle-
gungsvorrichtung 18, 19,20, z. B. eine Kehrgewindewelle, mit
stufenlos veriabler Drehzahl angetrieben werden.

Jeder Spulstelle I, II, IT ist ein Regler 24, 25, 26 zugeordnet.
Dieser kann als programmierbarer Mikroprozessor ausgebildet
sein. Der Regler 24, 25, 26 misst die Drehzahl der Spule 12,13, 14
und der Fadenverlegungsvorrichtung 18, 19, 20, errechnet das
Verhaltnis dieser Drehzahlen und vergleicht das ermittelte Ver-
héltnis mit einem Soll-Drehzahlverhéltnis. Abweichungen vom
" Soll-Drehzahlverhéltnis werden durch Anderung der Drehzahl

des stufenlos regelbaren Getriebes 21, 22, 23 korrigiert. Die

Drehzahl der Spulen 12, 13, 14 wird durch einen Drehzahlgeber

27,28, 29 und die Drehzahl der Fadenverlegungsvorrichtung 18,

19, 20 durch einen weiteren Drehzahlgeber 30, 31, 32 gemessen,
5 wobei die den Drehzahlen entsprechenden Signale iiber Leitun-

gen 33, 34, 35 dem Regler 24, 25, 26 zugefiihrt werden, der den
Soll-Istwert-Vergleich durchfithrt und gegebenenfals ein Kor-
rektursignal erzeugt, das iiber Leitungen 40, 41, 42 dem stufenlos
regelbaren Getriebe 21, 22, 23 zur Anderung seiner Einstellung
zugefiihrt wird.

Jeder Spulstelle I, IT, ITT wird ein Faden F zugefiihrt, der iiber
die Fadenverlegungsvorrichtung 18, 19, 20 gefiihrt wird, die die
im Regler 24, 25, 26 vorgegebene Wicklung erzeugt.
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Der Antrieb der Spulstellen I, IT, ITI erfolgt gemeinsam von
60 einer einzigen als Antriebsstelle A bezeichneten Stelle aus, von
der aus die Antriebswelle 1 mit einer konstanten oder variablen
Drehzahl angetrieben wird. Eine Anderung der Drehzahl
bewirkt keine Anderung der Wicklung an den Spulen 12,13, 14,
dader Regler 24, 25, 26 die Regelung aufgrund der Drehzahl-
65 Verhéltniswerte vornimmt.

Ander Antriebsstelle A sind in der Figur zwei Antriebe
vorgesehen, von denen je nach Art des Einsatzes der Spulstellen
I, II, IIT der eine oder der andere gew#hlt wird. Hierbei stellt der



eine Antrieb einen motorischen Antrieb 36, z. B. einen Elektro-
motor, dar, der direkt mit der Antriebswelle 1 durch die Kupp-
lung 5 verbunden ist. Der andere Antrieb erfolgt von einem
motorischen Antrieb 37 einer Textilmaschine T, die den Faden F
fiir die Spulstellen I, IT, I liefert. Die Textilmaschine T kann
beispielsweise eine Spinnmaschine oder eine Zwirnmaschine,
aber auch eine Texturiermaschine oder eine Garnbehandlungs-
maschine sein. Der von der Textilmaschine T gelieferte Faden F
wird einem Lieferwerk mit einer bestimmten Geschwindigkeit
den Spulstellen I, II, I zugefiihrt, wobei die Drehzahl des
Lieferwerkes tiber Antriebselemente 38, 39, die als mechanische
Ubertragungselemente dargestellt sind, jedoch auch eine elektri-
sche Ubertragung darstellen konnen, synchron oder mit einem
bestimmten konstanten Ubersetzungsverhltnis der Antriebs-
welle 1 iibertragen werden kann.
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Die beschriebene Vorrichtung weist den Vorteil auf, dass
beliebig viele Spulstellen von einer einzigen Antriebsstelle A aus
angetrieben werden kénnen, wobei aber die Fadenverlegungs-
vorrichtung und der Regler fiir jede Spulstelle separat erforder-

5 lich sind. Ist die Antriebsstelle A ein Antrieb einer Textilma-
schine T, ergibt sich daraus der Vorteil, dass Spulen gewickelt
werden konnen, die eine bestimmte Wicklung aufweisen, wie
dies in dem eingangs genannten dlteren Schutzrecht beschrieben
ist. Dadurch, dass die Liefergeschwindigkeit des Fadens an der

10 Textilmaschine T als Mass fiir die Drehzahl der Spulstellen
beniitzt wird, miissen keine besonderen Regelvorrichtungen fiir
die Regelung der Fadengeschwindigkeit verwendet werden. Die
Zahl der Spulstellen kann beliebig gross gewéhlt werden und
kann damit der Zahl der Lieferwerke der Textilmaschine T

15 entsprechen.
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