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SPOSOB WYTWARZANIA CERAMICZNYCH WYROBOW S$CIERNYCH

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb wytwarzania ceramicznych wyrobdw &ciernych, zwlaszcza
narz¢dzl sciernych, stosowanych w pracach polerskich i szlifierskich.

Znane sposoby wytwarzania ceramicznych wyrobdéw Sciernych polegajg na przygotowaniu mie-
szaniny éclerniwa, plastyfikatora oraz spoiwa w postacl mieszaniny doktadnie rozdrobnionych
suroweéw ilastych, krzemionkowych oraz topnikéw takich jak: talk, kriolit, szklo sodowo- )
wapniowo-krzemignowe, sodowo-borowo-krzemianowe lub potasowo-borowo-krzemianowe: Z takiej
méhy’formuje sie ksztattke, ktéra po wypaleniu w tempereturze do 1.350°C moze byé narzgdziem
przeznaczonym do prac szlifierskich i polerskich, Narzgdzie wytworzone znanym sposobem za-
wierajg tlenki alkaliczne w mostkach wigzacych Scierniwo. W tych procesach krystalizacja za-
szKlonego spoiwa nie zachodzi wcale lub przeblega samorzutnie,

Znane sa tez sposoby wytwarzania ceramicznych wyrobéw Sciernych, w ktdérych Scierniwo
1 plastyfikator miesza si¢ ze spoiwem w postacl drobno zmielone] fryty szklanej. Z takie]
mieszaniny formujJe sl¢ ksztattke, ktérg wypala sie w celu zeszklenia spoiwa 1 wytworzenia
mostkéw wigzgcych pomigdzy Scierniwem. Po ostudzeniu ksztattki spleczone z takimi spoiwami
sg poddawane wtérneJ obrébce termicznej w wynikﬁ ktéreJ w zeszklonym spoiwie nastg¢puje pro-
ces dewitryfikacji majgcy na celu skrystalizowanie spoiwa w mostkach. Po wtdrnej termicznej
obrébce ksztaltka moze byé narzedziem przeznaczonym do prac szlifierskich lub polerskich.

Znane spoiwa w postaci fryt szklanych sg wytapiane w nastepujgcych ukiadach szklotwdr-
czych L120 - A1203 - 5102; Li0 - KZO - A1203 - 5102; Zn0 - 510, - 5203; Na20 - Ca0 - 3203-
- 810,; Nazo - BZOB - Cal - PO - $10,.

Znene sposoby wytwarzania wyrobéw Sciernych, a takZe wyroby wytworzone tymi sposobami
posiadajg szereg wad. Jedng z nich jest nieréwnomierne rozmieszczenie spociwa w wyrobie
1 niejednorodna budowa strukturalna wyrobu wskutek sptywania cieklegc spoiwa z powierzchni
&clerniwa podczas wypalania. Szczegdlng niedogodno$cig znanych sposobéw wytwarzania cerami-
cznych wyrobdw £ciernych Jest konleczno&é bardzo Scistego przestrzegania reziméw obrébki
termiczne) /czas - temperatura/, 'zwXaszcza w przypadku wtérne) obrébki termiczne].
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Zalezno$¢ . twardqéci yy;rzymalgéci mechaniczne) ceramicznego wyrobu sciernego od warun-
kéw obrébki termiczne) powoduje, Ze otrzymane narz¢dzia, szczegdélnie wytwarzane z zastosowa-
niem jako spoiwa znanych fryt szklanych nie zawsze odpowladajq zatozonym parametrom. Efekty
te ograniczajg uzytecznosé tak wytworzonych wyrobéw. Ponadto w znanych sposobach wytwarzania
wyrobéw Sclernych istnieje konieczno$¢ doboru sktadu chemicznego 1 surowcowego spoiwa w za-
leznoscl od rodzaju &clierniwa. Sposéb wediug wynalazku pozwala na usunig¢cie wyzej opisa-
nych wad.

Sposéb wytwarzanila ceramicznych wyrobdw Sclernych polega wedtug wynalazku na tym, ze’
przygotowuje sig mieszaning zawierajacg &clerniwo, plastyfikator oraz spoiwo. Jako spoiwo
stosuje si¢ sproszkowane szklo o wtasdciwodclach krystalizujqcych zawierajace SiO2 w 1losSci
30 - 50 % wagowych, A1203 w ilodcl 10 - 25 % wagowych, Ti0, w ilodci 2 - 10 % wagowych,

Zn0. w ilo8ci 10 = 30 % wagowych, Pb0O w ilodci 1 - 15 % wagowych oraz B,05 w 1lo8ci 5 - 25 %
wagowych, 2 mieszaniny teJ formuje sie ksztattke, ktérg wypala siq w temperaturze nie wyz-
szeJ niz 1150 C, po czym studzl si¢ z predkoécig 0,5 - 4°C/min. do temperatury 600°C,

a nastgpnie do temperatury otoczenia z predkoScig ponize} 3°C/min. Ostudzona ksztaltka moze
byé narz¢dziem przeznaczonym do prac szlifierskich lub polerskich w zaletnoéci od wielkoéci
zastosowanego §cierniwva, )

W sposobie wediug wynalazku korzystnie stosuje sie Scierniwo diamentowe, elektrokorun-
dowe, z regularnego azotku boru lub z wgglika krzemu w ilodci do 90 % obJjgtoSciowych w prze-
1liczeniu na wypalony wyréb., Mozna stosowaé $clerniwo nie powleczone lub powleczone np. zwigz-
kami organicznymi, tlerkami, ceramikg albo metalizowane.

Sposéb wedtug wynalazku znajdul)e zastosowanie do kazdego rodzaju Scierniwa, co Jest Jjego
zaletg w pordéwnaniu ze znanymil sposobami, w ktérych sktad chemiczny spoiwa trzeba dostosowy-
waé do rodzaju Scierniwa. W odréznieniu od znhnych sposobéw wytwarzania narze¢dzi Sciernych,
ktére wymagaja bardzo precyzyJnego przestrzegania warunkéw czasowo-temperaturowych podczas
operac)i wypalanla narz¢dzia Oraz dodatkowo wymagaJq bardzo precyzyJjnej wtérnej obrébki ter-
miczne), sposéb wedtug wynalazku pozwala uzyskiwaé narzg¢dzia Scierne o zatozone] twardosci
i wytrzymatos$ci mechaniczne] w warunkach temperaturowo-czasowych ogélnie dostepnych w przy-
padkach wypalania duzych iloSci wyrobdéw Sciernych w plecach przemystowych,

W przeciwieristwie do znanych sposobdw wytwarzania narzedzi $ciernych, w ktérych stopien
skrystalizowania spoiwa Jest rézny z powodu wptywu minimalnych réinic temperatury wewngtrz
wypalanego narzedzia na krystalizacje spoiwa, sposéb wedlug wynalazku pozwala wytwarzaé na=
rzedzia o twardosdcl nie ulegajace) zmianie podczas zmniejszania si¢ narzgdzia w nast¢pstwie
obrébkl §ciernej. Sposéb wedtug wynalazku zapewnia ponadto wysoksg wydajnosSé Scierng narzg-
dzia, poniewaz stosowane w tym sposbbie nowe gpolwo nie powoduje zatgplania krawedzi skra-
wajqcéj materiatu Sciernego.. = -

Sposdb wedtug wynalazku ilustrulgq podane nizeJ przyklady.

Przyktad I, Sposéb wytwarzania ceramicznych Sciernic ptaskich =z ziarnem
elektrokorundowym. : :

Spoiwo przesiane przez sito 0,063 um w postacl drobno zmielonej fryty o nastgpujacym
sktadzie chemicznym: ZnO w ilodci 10 % wagowych, PbO w 1lodci 10 % wagowych, 3203 w ilo-

Bcl 15 % wagowych, Ti0, w ilosci 5 % wagowych, A1,05 w ilodci 15 ¥ wagowych 1 810, w ilo-
el 45 % wagowych, miesza sie¢ z ziarnem Sciernym z elektrokorundu zwyczajnego o wielkosci
nr 46 w stosunku wagowym 1:6, a nastepnie dodaje sie do tej mieszaniny plastyfikator w po-
stacl 40 % wodnego roztworu dekstryny w ilodci nadajace] mieszaninie wtasdciwosci masy pla-
styczne), z ktérej formu)e sie pod prasg surowag Sclernice o zatozonym ksztalcle, wymiarach.
i porowatodeci, X

Nastgpnie surowg écisrnicq suszy siq w powletrzu przez 24 godziny, po czym wypala
w temperaturze 1150°C w clggu 3 godzin 1 studzi w plecu obnizajac temperaturg wypalone]
masy 2z predkodcig 2, 0°C/min. do temperatury 600 C, a nastepnie do temperatury otoczenia
2z pr¢dkoscig ponize) 3°C/m1n Ostudzona masa pa wypaleniu Jest Sciernica przeznaczonag do
prac szlifilerskich,
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Przykizad II, Sposéb wytwarzanla ceramicznych sSciernic trzpieniowych 2z ziarnem
diamentowym. ’ )
Spoiwo przeslane przez sito 0,03 um w postaci drobno zmielsnej fryty o nastepujacym

sktadzie chemicznym: B203 w 1losci 25 % wagowych, PbO w ilodci 3 % wagowych, Ti0, w ilo-
8c1 10 % wagowych, A1203 w 1lo8ci 10 % wagowych, Zn0 w 1loSci 10 % wagowych, 5i0, w 1l0-
Sci 42 % wagowych, miesza 8i¢ 2z zlarnem diamentowym o budowle zrutopolikrystalicznej o wiel-
kodci 160/125 oraz zlarnem z elektrokorundu szlachetnego o wielkoscl nr 150. Stosunek wagowy
spolwa do diamentu 1 do elektrokorundu wjnosi 1512235, ~
Otrzymang mieszaning uplastycznia sig¢ dodajgc goracs parafing. Z uplastycznionej i ostu-
dzone) do temperatury otoczenia masy formuje sie ksztatltke w postaci plerscienia, ktérego
wymiary zalezgq od wymlaréw wytwarzane) Sciernicy. Nastgpnie pilerécier wypala si¢ w tempera-
turze 950°C przez 3 godziny, po czym studzi sle poczatkowo z predkoscig 40°C/min, do 8C0°C,
a nastepnie z predkoécig O,5°C/min. do 600°C 1 potem do temperatury otoczenia z prg¢dkosScig
ponizeJ 3°C/min. Wypalony i ostudzony plericieri osadza si¢ na chwycie metalowym. Ceramiczny
pierécieri taczy sig z uchwytem za pomocg 2ywicy epidianowej. Ceramiczny pierscien trwale
potgczony z chwytem stanowl diamentowg Sciernicg trzpieniowg przeznaczong do szlifowania
otworéw w tulejach z weglikdéw spiekanych.

Zastrzez2enie patentowe

Sposéb wytwarzania ceramicznych wyrobéw &ciernych polegajacy na przygotowaniu mieszani-
ny 8clerniwa, plastyfikatora oraz spoiwa z fryty szklanej o wtasciwoSciach krystalizujacych,
zawlerajgce] 5102, A1203, Zn0 i 3203, uformowaniu tej mieszaniny, wypaleniu jeJ i ostudzeniu,
znamienny t y m, 2e Scierniwo miesza si¢ ze spoiwem z rozdrobnionej fryty szkla-
nej zawierajqcej 30 - 50 % wagowych $10,, 10 - 25 % wagowych A1203, 2 - 10 % wagowych T102,
10 - 30 % wagowych Zn0O, 1 - 15 % yagowych FbO oraz 5 - 25 % wagowych B203, otrzymans, mie-
szanineg uplastyc;nia sie 1 po uformowaniu wypala sie w temperaturze nie wyzsze]J niz 1150°C,
w okresie do 5 godzin, po czym studzi sl¢ z predkoscig 0,5 - h,0°C/minth do temperatury
600°C, a nastepnie do temperatury otoczenia z pr¢dkoécig ponizej 3,0°C/minutg.
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