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Wynalazek dotyczy; (przyrządu do szli¬
fowania lub polerowania, w którym praca,
siła napędu i matenjał szlifienski może być
lqpidj wyzyskany, aniżeli w znanych obec¬
nie przyrzajdaoh teigo rodzaju.

W dawinie jlSizyKjh typach przyrządów do
szlifowania i polerowania iszkła płyta
szklana spoczywała na stole prostokąt-
nyim. Wykonywiujące ruch zwrotny krajżki
gumowe, pokryte materijałemi szlifierskim,
przywierają do powierzichini piłyby i szlifu¬
ją ją, wygładzają lufo poleruiją. Jednocze¬
śnie stal albo krąjżki gułmowe otrzymu!ją
ruclh skierowany pod kątem prostym do
zwrotnych ruchów krążków, które działa-
ją wobec tego równomiernie na całą po¬
wierzchnię płyty sizklanej.

W celu zastosowania większych sił i

szybkości należy ruch zwrotny zastąpić ru¬
chem obrotowym, dziś zatem szilifowanie,
wygładzanie i polerowanie szkła odbywa
się pirztó przymocowanie płyt szklanych do
stołu obrotowego o znacznych wymiarach,
który odbywa ruch obrotowy pod działa¬
niem dwóch lub większej ilości tarczy. Śro¬
dek poleruljąfcy pokrywa powierzchnię szkła,
Powierzchnia stołu pokryta jest w miarę
iwołżności! prostokątaemi płytami szkłiai o
wymiarach handlowych, Niezakryte po-
wierzdhnie stołu zostają wypełnione płyta¬
mi slzklanemi, które nie posiadają ze wz|g|lę-
du na wymiary wartości handlowej i służą
jedynie do wytwarzania jednodtajtoej po¬
wierzchni dla biegunów. Na początku sizjiir
fowania stosuje się żwirek. Po ukończeniu
początkowego ckretsu operacji plrzyrząd



zostaje wstrzymany w biegu w celki usuniię-
cia żwinku i pr-ocets trwa dalelj przy dopro¬
wadzaniu piasku drobniejisizetgio. W ten- spo¬
sób zmieniać miożha matetjał szllifufjąićy kil¬
kakrotnie, Końcotwe operacij^ Jwoceisłu, zna¬
ne pod nazwą wygradzania szkła, miogią być
wykonane na tylm saimyfeii ptrzyrząid!ziie i w
podobny sposób, przy zastosowaniu pro¬
szku is®lifierskie|go o rczimaiteij .grubości
ziarna zamiast piasku. Pi^zy elefctryłcztnym
majpędlziite stoiłu, szybkość obrotu stołu zimie-
riia się od operacji do operadji w taki spo¬
sób, by cały proces zajmował jak najmniej
czasu. Po odszlifowaniu szkła z jedtoej
stirony stół zostaje zydljięrfcy z przyrządu1 szli¬
fującego i przicniiieisioiny nlai przyrząd pole-
ruijący. Po odlpolerowaniu sitół zostaje po-
nowfnie zdjęty z aparatem i płyty szklane
odwlrócone na drugą stronę, poczerni stół
powraca na przyrząd szlifulją^ry zpowror
tern i proceis powtarza się od początku.

Cały proces szlifowania i polerowania
jednaj strony powierzchni pjłyt stanowi pro¬
ces ciągły i nie wywołuje wyżej wymienio¬
nych jpnzerw w ruchu w celu zimiany środ¬
ka szllifierskieigo, ponieważ uiskluteczlnić to
miożha bez zatrzymywania (przyrządu, z
chwilą gdy nadchodzi pottfzeba zmiany.

Załączony rysunek jfcst msnieij liilb.wię¬
cej sch^matyczlny.

Fig. 1 przedstawia Widok pewtnej od¬
miany aparatu zboku po odrzuceniu pewl-
nie|j[ części pklzyrząjdu, i fig. 2 — przekrój
w kierulniku liinji A — A, patrząc na lewo.

Na stołach 1, 1 (fig. 2) leżą płyty szfola-
ńe:. Stoły /, / mtfldsizczą się na łożach 2,. 2.
Bieigumy 3, 3 obracają isię w łożyskach 4, 4
w poprzecznych belkach 5, 5 przymocowa¬
nych do dwóch podłużnych dźwigarów 6,
6 opartych na popirzecizkach 7, 7 ustawio¬
nych na wlsporriikach 8, 8. Bieg|uiny posiada¬
ją napęd dowolny w postaci naprzykład
klófll 9, 9. Biegły można Unosić lub opu¬
szczać pod działaniem ich wagi władnej i
przy pomocy j^akiegiokoiwiek ze zmanych u-
rząjdlzeń, a więc zapomocą kryzi 10, 10 po-

łączołnych z wywalżomemd1 o<dlp|ofyviediniilo
dźwigniami (nie wlskazane).
r Centralnie w stosunku do szerokości
stołów na dolnej ich powierzditai znaijidujje
się lilstwa Ą^bata // współdziałająca z kół¬
kiem iz^bateim 12, porusziahiemi przy pomo¬
cy stosownego nąpęldu, n(p. przy pomocy
ślimacznicy 13 i ślimaka. Napęd ten może
być, istosowmie do potrzeby, umiesizJcziony
w kilku mieijisicach na całej długości stołlu.

Stoły 1, 1 łączy się ze sobą w dowoltoy
sposób, a więc spirzy pomocy^ diwóch pokry¬
wających się wjyłstępów 15, przez które
pirizechodzą odpowiednie sworznie. Wobec
tego stoły tworzą dJla biegiulnów jednolitą
powierzchnię, która pod działaniem listlwy
lii kółka zębatego 12 powoli pirzeisuwa się
pod biegunami z lewej strony (ijak na, ry-
sulnfcu) w prawo.

Bieguiny umielsziczone są grupami po dwa
biejguJny w igrujpie. Óisie każdej grupy bie¬
gunów znaijidu|jtą się po obu istronach osi
stołu, bieguny przeto di^iałaijąi na całej je¬
go szerokości. Można zastosować rółwtoież
pojedynczy szeroki biejgun albo gruipę bie¬
gunów dla zapewnienia rówmomiermej ob-
rólblki na całej szerokości stołu. Całość bie¬
gunów nosić będzie nazlwę ,,gruipy biegu¬
nów".

Każlda g^upa biegumów praculje w pewy-
nyim Czasie śćiiślle określonym dla każdego
gatunku materjału szlifierskiego. Jeżeli
jednak okoliczności wymagają dłużtszej ob¬
róbki szkła zapomocą pewnegp ,gatudku ma-
teirjałfu szlifiilelrskfego, wtedy d!wie lub wlię-
oę!j grup biieigulnóiw mogą być zaopatrzolne
w ten sam mateiijał. W ten sposób wteizyst-
kie bieguny pracują bez przerwy z pełną
siłą i szybkością. Najczęściej zachodzi po¬
trzeba stopniowego zwiększania nacisku ze
strony pierwszej grupyjbiegunów; inne bie¬
guny pracować mogą przy stałym nacisku.

Przestrzeń 16 pomiędzy grupami bie¬
gunów a piłytą szklaną, w chtoili przesuwa¬
nia się takowej tamtędy zostaje całkowicie
oczyszczona od materjału szlifierskiego, o
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ile bieguny poprzedzające ją pracowały z
odmiennym materjałebt Wobec tego jed¬
nocześnie stosować rnożna wf (przytrząjdzie
rólżine gatunki imaterjału szlifierlskiego, pro¬
ces zaś iszlitfowania lufo polerowania, staje
się procesem ciią^łyim], "W jpnzeciWień^twie
do metod stosowanych dotychczas.. Odle-
glłość pomiędzy |gru|pami biegunów, które
pracują z odimiennym materjałem sizlifieTr
skhn, musi być doistatecziną, aby nie doptu-
ścić do przerlzłucania tego materjaiłu pod
wlpłlytwem siły odśrodkowej z jednej g1™-
py biegunów na drugą,.

Ositatriia grupa biegunów po prawej
stronie (fi|g. 2) istanowi biegulny polerow-
nicze. Barwiczka stasowana powszechnie
do polerowania nie działa jak materjał
szflifiensiki, zadaniem zaś biejgunów nie jest
szlifowanie szkła, dhociaż w danym opisie
określenia „materljał szlifierski" i „szlifo¬
wanie" obejmują barwiczkę i ilnne mate-
rjały znajdujące zastosowanie przy pole¬
rowaniu szkła oraz sanną operację polero¬
wania.

Po przebyciu wszystkich biegunów po
prawej stronie przyrządu stół przechodzi
ma wóziek 17, oddziela się ddl następujących
zanim stołów ii możie być odsunięty na
wózku od przyrządu. Tymczasem inny wó¬
zek przygotowuje się do przyjęcia maistęjp-
nego stołu. Płyty iszklane na wózku odwra¬
ca się na drugą stronę i wózek przechodzi
na lewą początkową stronę przyrządu,
przyczetm koniec plrzesun:ięte|go w ten spo¬
sób stołu istylka się z brzegiem pierwszego
umieszczonego na przyrządzie stołoi 18.
Następnie stoły zostają połąclzone i stół
powtórtnie przechodzi pod wisizystkiemi gjrlih
paimi bfegunów 3.

Wózki nie stanowią znamiennej cechy
wynalazku. Stasować można każdą prze-
nośmiicę. Zamiilaist listwy napęd1 stoJu stainio-
wić może łańcuch współdziałał) ący z wy¬
stępami istołu.

Przyrząd z punlktu widzenia każdego
bieguna pracuje bez przerwy z pełną siłą

i szybkością i z największą wydajnością.
Niezbędne dotąd doświadczenie zawodowe
w celu ciągłej zmiany nacisku poszczegól¬
nych biegunów staje 'się ^byteezttaein.

Przyrząd pozwala zebrać każdy gaitunek
mateirjału szilifieiislkiełgo dla ponownego
przesortowania J ponieważ samo szkło je¬
dynie musi być z tqgo materjaiłu oczyszczo¬
ne, zjawia się możliwość łatwiejszego i do¬
kładniej&zego usunięcia^ mateirjaiłu szlifier¬
skiego, aniżeli przy sposobach stosowanych
dotąd-

Prostokątna forma stołu nie zawiera od¬
cinków, które pjrizy zwykłych stołach obro¬
towych zapełniać rialeiży driobnem sizlkłem,
nie posiadającem wiartoiści hattidlbiwejl, al wfy-
maigającem szlifowanilal oraiz robocilzny przy
układaniu. Poza tern szkło nie znajduje się
pod działaniem sił odśrodkowyclh i łatwiej1
daje się przymocować na stole. Jednocze¬
śnie zachowane zostają zalety stołów obro¬
towych przez zastosowa.nie wirujących bie¬
gunów i umożliwione jest stosowanie sil¬
nego napędu i większych szybkości.

Przyrząd łąjczy ipirzeto zalety? stołów pro¬
stokątnych i obrotowych.

Bieguny mogą posiadać kształt i układ
w istoisunku do siebie i do stołów dowolny.
Każdy z nich posiadać może napęd odręb¬
ny. Równielż dobrze grupy biegunów mogą
być napędzane przez wlsipólny silnik lufo
wał. Szybkości obrotu każdego bieguna od¬
powiadają 'szybkościom właściwymi dlal dlat-
nego materjfału szlifierskiiego.

Zastrzeżenia patentowe,

1. PrzyrząJd do szllifowania lulb pole¬
rowania płyt iszkilanych, znamienny tern, że
składa isię z łoża, podtrzymująoego szereg
prostokątnych stykających się ze sobą sto¬
łów, na których leżą p|łyty szklane, z jgrujp
biegunów szlifujących rufo poleruj ą|cych
płyty szklane, oraz obracających się na
pionowych wałach w łożyskach, ulstawło-
nych na górnej ostoi przyrządu, z napadu
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poruszającego stoły od początku do końca
bidgunów, z'urządzeń do oddziellaniia po¬
szczególnych stołóW ipozcsltałych po prze¬
byciu ostatnieij gjru(py bieigulriólw, oraz z u-
rząidzeń do przyczepiania stołu do porusza¬
jących się na przyrząldzie stołów, przyczeim
stół ten przylega lub prawie jfirizylega do
przaduijącego nui stołu, podidzas gdy gru|py
biegunów prfacuiją z rozimałtemi gatutokaimii
materiału szilifieriskieigo i są tak rozstawio¬
ne, alby uniknąć pomieszania ze sobą tych.
materjałów i ulmiożlrwiić ulsiuwanie materja-
łu przetabianeigo.

2, Przyrząd według zastrz. 1, znamien¬

ny tein, źe stoły przesuwające się pod bie¬
gunami stanowią jednolity dtół, przydzem
stół przodujący oddziela się od stołów po¬
zostałych po przesunięciu się na przeno-
śtoicy, a jednocześnie stół uistawiony za o-
statnią gru(pą bieigumów i pokryty szfcłeim
do szlifowania łąclzy się z innymi końcem
szeregu stołów, zanim stół naJjbliższy prlze-
siunie się pod pierwteźą griujpą biegunów.

Piilkington Brothers Limited1.
Zastępca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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