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Wynalazek dotyczy przyrzadu do szli-
fowania lub polerowania, w ktérym praca,
sia napedu i materjal szlifierski moze by¢
lepiej wyzyskany, anizeli w znanych obec-
nie przyrzadach tego rodzaju.

W dawniejszych typach przyrzadéw do
sdlifowania i polerowania szkla ptyta
szklana spoczywata na stcle prostokat-
nym, Wykonywujace ruch zwrotny krazki
gumowe, pckryte materjalem szlifierskim,
przywieraja do powierzchni plyty i szlifu-
ja ja, wygladzaja lub poleruja. Jednocze-
$nie stal albo krazki gumowe otnzymuja
ruch skierowany pod katem prostym do
zwrotnych ruchéw krazkiéw, ktore dziala-
ja wobec tego réwnomiernie na cata po-
wierzchnie plyty szklanej.

W celu zastosowania wieldszych sit i

szybkosci nalezy ruch zwrotny zastapié ru-
chem obrotowym, dzi§ zatem szlifowanie,
wygtadzanie i pclerowanie szkta odbywa
sig przez przymccowanie ptyt szklanych do
stolu obrotowego o znacznych wymiarach,
ktory cdbywa ruch obrotowy pod dziata-
niem dwéch lub wigkszej ilosci tarczy, Sro-
dek polerujacy pokrywa pcwierzchnig szkta,
Powierzchnia stolu pokryta jest w miare
moznoéci prostokatnemi plytami szkla o
wymiarach handlowych, Niezakryte po-
wierzchnie stolu zostaja wypelnione ptyta-
mi szklanemi, ktére nie posiadaja ze wizgdle-
du na wymiary wartosci handlowej i stuza
jedynie do wytwarzania jednostajnej po-
wierzchni dla biegunéw. Na poczathu szli-
fowania stosuje si¢ zwirek, Po ukoficzeniu
poczatkowego ckresu operacji przyrzad



zostaje wstrzymany w biegu w celu usunie-
cia zwirku i proces trwa dalej przy dopro-
wadzaniu piasku drobniejszego. W ten spo-

s6b zmieniaé mozna materjal szlifujacy kil-

kakrotnie. Koficowe operacja. procesu, zna-
ne pod nazwa wygtadzania szkta, moga by¢
wykonane na tym samyin przyrzadzie i w
podobny spos6b, przy zastosowaniu pro-
szku  sglifierskiego o rozmaitej grubosci
ziarna zamiast piasku, Przy elektrycznym
napedzie stotu, szybko§é obrotu stolu zmie-
nia si¢ od operacji do operacji w taki spo-
s6b, by caly proces zajmowal jak najmniej
czasu. Po odszlifowaniu szkta z jednej
strony stof zostaje zdjety z przyrzadu szli-
fujacego i przeniesiony na przyrzad pole-
rujacy. Po odpolerowaniu stél zostaje po-
nownie zdjety z aparatem i ptyty szklane
odwrrécone na druga stroneg, poczem stél
powraca na przyrzad szlifujacy zpowro-
tem i proces powtarza si¢ od poczatku,
Caly proces szlifowania i polerowania
jednej strony powierzchni pltyt stanowi pro-
ces ciagly i nie wywotuje wyzej wymienio-
nych przerw w ruchu wi celu zmiany $rod-
ka szlifienskiego, poniewaz uskutecznié¢ to
mozna bez zatrzymywania (przyrzadu, z
chwila gdy nadchodzi potrzeba zmiany.
Zalaczony rysunek jest mmniej lub wue~
cej schgmaty'cziny
Fig. 1 przedstawia widok pewnej od-
miany aparatu zboku po odrzuceniu pew-
nej czedci przyrzadu, i fig. 2 — przekrdj
w kierunku linji A — A, patrzac na lewo.
Na stofach 1, 1 (fig. 2) leza ptyty szkia-
ne, Stoty 7, 1 mieszcza sie na Yozach 2, 2.
Bieguny 3, 3 obracaja sie¢ w tozyskach 4, ¢
w poprzecznych belkach 5, 5 przymocowa-
nych do dwéch podbuznych dzwigaréw 6,
6 opartych na poprzeczkach 7, 7 ustawio-
nych na wspornikach 8, 8. Bieguny posiada-
ja naped dowolny w pestaci naprzyktad
két 9, 9. Bieguny mo#na umosi¢ lub opu-
szcza¢ pod dzialaniem ich wagi wlasnej i
przy pomocy jakiegokolwiek ze zmanych u-
rzadzedi, a wigc zapomoca, kryz 10, 10 po-

taczonych z wywaZzonemi odpowiednio
dzwigniami (nie wiskazane),
Centralnie w stosunku do szerokosci

" stoléw na dolnej ich powierzchni znajduje

sie listwa -‘ZJ,Q_le_l__‘-ta 11 wspétdziatajaca z koét-
kiem zebatem 12, poruszanem przy pomo-
cy stosownego napedu, np. przy pomocy
dlimacznicy 13 i $limaka. Naped ten moze
by¢, stosownie do potrzeby, umieszczony
w kilku miejscach na calej dlugosci stotu.

Stoly 1, 1 laczy sie ze soba w dowolny
sposéhi; a wiec przy pomocy dwéch pokry-
wajacych si¢ wyistepéw 15, przez ktére
prizechodza odpowiednie sworznie. Wobec
tego stoly tworza dla biegunéw jednolita
powierzchnig, ktéra pod dziataniem listwy
11 i kotka zebatego 12 powoli przesuwa sig
pod biegunami z lewej strony (jak na ry-
sunku) w prawo,

Bieguny umieszczone sa grupami po dwa
bieguny w grupie, Osie kazdej grupy bie-
gunéw znajduja sie po obu stronach osi
stotu, bieguny przeto dzialajg na calej je-
go szerokcéci. Mozna zastosowaé réwniez
pojedyriczy szeroki biegun albo grupe bie-
gunéw dla zapewnienia réwnomiernej ob-
rdbki na calej szerckosci stolu, Calto§é bie-
gunéw nosi¢ bedzie nazwe ,grupy biegu-
néw", ,

Kazda grupa biegunéw pracuje w pewr
nym czasie §ci§le okre$lonym dla kazdego
gatunku materjatu szlifierskiego. Jezeli
jednak ckolicznosci wymagaja dluzszej ob-
robki szkta zapomoca pewnego gatunku ma-
terjatu szlifierskiego, wtedy dwie lub wie-
cej grup biegunéw moga byé zaopatrzome
w ten sam materjal, W ten sposéb wiszyst-
kie bieguny pracuja bez przerwy z peing
sita i szybkoscia. Najczeéciej zachodzi po-
trzeba stopniowego zwigkiszania nacisku ze
strony pierwszej grupy biegunéw; inne bie-
guny pracowaé¢ moga przy stalym nacisku.

Przestrzeri 16 pomiedzy grupami bie-
gunéw a plyta szklana, w chwili przesuwa-
nia si¢ takowej tamtedy zostaje calkowicie
oczyszczona od materjatu szlifierskiego, o



ile bieguny poprzedzajace ja pracowaly z
odmiennym materjatem. Wobec tego jed-
nocze$nie stosowaé mozna W (przyrzadzie
rézne gatunki materjatu szlifierskiego, pro-
ces za$ szlifowania lub polerowania staje
sie procesem ciagtym, ‘wi przeciwiefistwie
do metod stosowanych dotychczas., Odle-
glos¢ pomiedzy grupami biegunéw, kiére
pracuja z odmiennym materjatem szlifier-
skim, musi byé dostateczna, aby nie dopu-
$ci¢ do przerzucania tego materjatu pod
wiptywem sily od$rodkowej z jednej gru-
py biegunéw na druga,

Ostatnia grupa biegunéw po prawej
stronie (fig. 2) istanowi bieguny polerow-
nicze. Barwiczka stosowana powszechnie
do polerowania nie dziala jak materjat
szllifienski, zadaniem za$§ biegunéw nie jest
szlifowanie szkla, chociaz w danym opisie
okreslenia ,,materjat szlifierski i ,,szlifo-
wanie” obejmuja barwiczke i inne mate-
rjaly znajdujace zastosowanie przy pole-
rowaniu szkla oraz samga operacj¢ polero-
wania.

Po przebyciu wszystkich biegunéw po
prawej stronie przyrzadu stél przechodzi
na wozek 17, oddziela si¢ od nastepujacych
zanim stoléw i moze byé odsunigty na
widzku od przyrzadu, Tymczasem inny wé-
zek przygotowuje si¢ do przyjecia mastep-
nego stolu. Plyty szklane na wézku odwra-
ca si¢ na druga strone i wézek przechodzi
na lewa poczatkowa strone przyrzadu,
przyczem koniec przesunietego w ten spo-
sob stotu styka si¢ z brzegiem pierwszego
umieszczonego na przyrzadzie stotu 18.
Nastepnie stoly zostaja polaczone i stét
powtérnie przechodzi pod wszystkiemi gru-
pami biegunéw 3.

Woézki nie stanowia znamiennej cechy
wynalazku, Stosowaé mozna kazda prze-
noénice. Zamiast listwy naped stotu stamo-
wi¢ moze taricuch wspoétdziatajacy z wy-
stepami stolu,

Przyrzad z punktu widzenia kazdego
bieguna pracuje bez przerwy z pelna sita

i szybkoscia i z najwicksza wydajnoscia.
Niezbedne dotad doswiadczenie zawodowe

‘w celu cigglej zmiany nacisku poszczegdl-
nych biegunéw staje sie zbyteczmem,

Przyrzad pozwala zebraé kazdy gatunek
materjalu szlifierskiego dla ponownego

przescrtowania j poniewaz samo szklo je-
~dynie musi by¢ z tego materjatu oczyszczo-
.ne, Zjawia si¢ mozliwos$¢ latwiejszego i do-
litadniejszego usuniecia. materjatu szlifier-

skiego, anizeli przy sposobach stosowanych

dotad.

Prostoﬂné,tna forma stotu nie zawiera od-
cinkéw, ktére przy zwykiych stotach obro-

‘towych zapelnia¢ malezy ‘drobnem szktem,

nie posiadajacem wartosci handlowej, i wiy-
magajacem szlifowania oraz robocizny przy
uktadaniu, Poza tem szklo nie znajduje sie
pod dziataniem si! odérodkowych i latwiej
daje si¢ przymocowaé na stole. Jednocze-
$nie zachowane zostaja zalety stoléw obro-
towych przez zastosowanie wirujacych bie-
gunéw i umozliwione jest stosowanie sil-
nego napedu i wiekszych szybkosci.

Przyrzad taczy przeto zalety stoléw pro-
stokatnych i obrotowyich,

Bieguny moga posiadaé ksztalt i uklad
w stosunku do siebie i do stoléow dowolny.
Kazdy z nich posiadaé moze naped odreb-
ny. Réwniez dobrize grupy biegundéw moga
byé napedzane przez wispdlny silnik lub
wal, Szybkosci obrotu kazdego bieguna od-
powiadaija szybkosciom wihasciwym dla da-

nego materjalu szlifierskilego.

Zastrzezenia patentowe,

1. Przyrzad do szlifowania lub pole-
rowania plyt szklanych, znamienny tem, ze
skitada sig¢ z loza, podtrzymujacego szereg
prostokatnych stykajacych sie ze soba sto-
t6w, na ktorych lezg plyty szklane, z grup
biegunéw szlifujacych lub polerujacych
plyty szklane, oraz obracajacych si¢ na
picnowych watach w tozyskach, ustawio-
nych na gérnej ostoi przyrzadu, z napedu



poruszajacego stoly od poczatku do korca
biegunéw, z urzadzen do oddzielania po-
szozegblnych stoléw - pozcstalych po prze-
byciu ostatniej grupy biegundw, oraz z u-
rzadzen do przyczepiania stotu do porusza-
jacych si¢ na przyrzadzie stolow, przyczem
stot ten przylega lub prawie przylega do
przodujacego mu stolu, podiczas gdy grupy
biegunéw pracuja z rozmaitemi gatunkami
materjatu szlifierskiego i sa tak rozstawio-
ne, aby uniknaé pomieszania ze soba tych
materjaléw i umozliwié usuwanie materja-
tu przerabianego.

-2, Przyrzad wedtug zastrz, 1, znamien-

ny tem, ze stoly przesuwajace si¢ pod bie-
gunami stanowia jednolity stél, przyczem
st6l przodujacy oddziela si¢ od stoléw po-
zostalych po przesunieciu si¢ na przeno-
énicy, a jednoczesnie stél ustawiony za o-
statnia grupa biegunéw. i pokryty szklem
do szlifowania laczy si¢ z innym koficem

szeregu stoléw, zanim stét najblizszy prze-

sunie si¢ pod pierwisza grupg biegundw.

Pilkington Brothers Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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