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D-83/01
- Monsieur le Ministre - - -,
", de I'Economie et des Classes Moyennes
" Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

; — 4 5 () &.RAND-DUCHE DE LUXEMBOURG
: Brevet N* ... X . - S

du 21 janvier.....l983'

' ~ Titre dehvré .............. 2 .l', GC 198['

.V-De.'mande de Brevot}‘.d’lrntve'nt'ion,

dépose(nt) ceV1 ngt.et.un. janvier. mil.neuf. cent mlaf-rp—vmm-—i-rmc 3)

a..15; 00 . heures, au Ministére de T'Economie et des.Classes Moyennes a Luxembourg
1 la présente requéte pour I'obtention d’un brevet dmventlon concernant :
"Procédé. de.xéalisation.d'une .poutre r'nmnnqw te.et nmﬂ-rn réa= (4)

5. la qmttance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement 3 Luxembourg, o
le vingt et un janvier.mil.neuf cent. qidtre-vingt=trois s
déclare(nt) en as.sumant la responsabilité de cette déclaration; que 1'(es) inventeur(s) est (son’t)

""'-'----!I-‘-hemas—-Vanandruel wBoulevard--du--Souverain:-94-yL17.0- Bruxe}des, ©)
--Belgigue- et‘Gllbert Kreutz, -rae-Montgoméry.. 65 4030 Grlvegnee ~~~~~~~

RPN 'Rn'lrr':n'nn -

Sl ::-; revend:que(nt) pour la susd1te demande-de brevet 1a pnorlte d’une (des) demande(s) de =

- s II. Proces-verbal des Dépot :
. :i,."* La susdlte demande de brevet d’mven’uon a eté déposée au Ministére de l’Economle et des

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2} 5'il a lieu «représenté par .:» agissant en qualité de mantﬂlalre — (3) date du dépbt
. } en toutes lettres — (4) titre de I'invention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d'addition, modéle d'utilité — (7)
- © -pays — (8) date — (9) déposant originaire -~ (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois. -

1. Requéte
. .Soc;ete Anonyme._Metal Profil._Belgium.. Parc.. Industmeludes_«___ (6)]
p R - Hauts-Sarts., B-4400 Herstal et Société& Anonyme, Bureau d'Etudes N.M
\ _ V., Avenue Moliere 188, B-1040 Bruxelles, représentées par @
i - Morgteur-Tean wagweliTer;~21=25 Al 18& "SeHeE e J_.uxembourg,
L © -agi-ssant-en-~gualité-de-mandataire

lisée suivant ce procede v

] 2. la delegatlon de pouvoxr, datée de Li&ge el e 14 JanVler 19 83
T 3. 1a descnptmn en langue . francaise - ' de l’mventmn en deux exemplalres, .
P : 4 i ... planches de dessin, en deux exempla1res, '

“"'"‘; ®

T e (6) rimf e déposée(s) en (7) ol RS
aunomde Lo e ' : AP (9)
eht(ehsent) pour Iui (elle) et, si desxgne, pour son mandatalre, a Luxembourg ..... MW-M
Jean' Waxwen.le* - 21=25.All3e Scheffer., T.nxpm'hmrrn' g |‘~ - = (10)
ML solhcxte(nt) la dehvrance d’'un brevet d’mventmn pour I'objet ‘décrit et represente dans les
) nnexes susmentlonnees, — avec a]oumement de cette délivrance a 1.8 e, T0OIS. {11)
e ' HAndatalfe R e :
7



D ’85/04

Mémoire descriptif déposé & l'appui d'une demande de
BREVET D'INVENTION
aux noms de
Société Anonyme METAL PROFIL BELGIUM

et
Société Anonyme Bureau d'Btudes N.M.V.

pour

nprocédé de réalisation d'une poutre composite et poutre réa-
lisée suivant ce procédé",
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La présente invention est relative & un procédé
de réalisation d'une poutre composite présentant les avan-~
tages de rapidité et de facilité d'exécution aussi bien
sur chantier qu'en atelier, sans outillage onéreux et ce
4 1'aide d'une main d'oeuvre non spécialisée.

Le procédé suivant l'invention consiste & utiliser
conjointement comme coffrage et comme armature un habillage
extérieur métallique et & remplir cet habillage de béton.

Ce procédé de réalisation d'une poutre composite
présente, par rapport au procédé courant de fabrication,
1l'avantage de procurer une poutre exécutée & partir d'un
coffrage métallique autoportant et résistant, posé sur ses
appuis définitifs et qui peut reprendre & lui seul le poids
mort du béton., Ce coffrage joue le réle d'armature colla-
borante avec le béton durci lors de la mise en service
il assume les rdles d‘'armature de traction, de compression
et de reprise des efforts tranchants,

T'habillage extérieur métallique assure également
une résistance et une rigidité supérieures & celles obte-
nues par une poutre en béton armé de mémes dimensions, réa-
lisée par le procédé courant d'exécution.

Suivant l'invention 1'habillage extérieur métal-
ligue ou élément coffrant métallique est réalisé en forme
de U, & partir de deux tdles pliées & froid en forme de I,
juxtaposées et solidarisées.

D'autres détails et particularités de 1l'invention
ressortiront de la description qui suit, sur la base des
dessins annexés, a titre d'exemple uniquement, montrant en :
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Figure 1 une coupe transversale dans un élément
coffrant métallique d'une poutre composite suivant 1'in-
vention ;

FPigure 2 une coupe longitudinale dans ledit 61é-
ment coffrant, suivant la ligne 2-2 de figure 1 ;

Pigure 3 une coupe horizontale dans ledit élé-
ment coffrant, suivant la ligne 3-3 de figure 1 ;

Figures 4 et 5 respectivement une vue de profil
d'une barre d'écartement des parois de 1'élément coffrant
et une coupe par 5-5 de figure 4 ;

FPigure 6 une coupe transversale de la poutre com-
posite suivant l'invention, aprés bétonnage et réalisation
d'une dalle collaborante éventuelle.

Comme on le voit aux dessins la poutre est cons-
tituée d'un coffrage métallique fait de deux tdles pliées
1, d'un clips de liaison 2, de barres d'écartement 3, de
barres éventuelles de connexion 4 et de renfort 5 et d'une
masse de béton 6.

Tes deux t0les 1 pliées en forme de L, juxtapo-
sées, clipsées en 2 et maintenues & distance par les barres
d'écartement 3 forment un coffrage métallique (figure 1),
dans lequel est coulée la masse de béton.

Tes t6les plides 1 sont formées par pliage &
froid, ce qui augmente la limite élastique de l'acier par
écrouissage.

Chaque t6le profilée 1 présente des raidisseurs
longitudinaux formés par le pliage de la %0le e? localisés
au fond en 7 et sur les parois verticales en 8. Ces rai-
disseurs conférent la rigidité et la résistance sous l'ac-
tion du poids mort du béton et, par la suite, sous les
charges permanentes et d'exploitation. Ies raidisseurs 8
sont munis & intervalles réguliers de poingonnements 9 ali-
gnés verticalement. Ces poingonnements ont un rdéle mul-
tiple, & savoir :

—~ gssurer la liaison acier-béton par formation de goujons de
béton
- permettre la fixation des barres d'écartement 3 ;
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~ permettre le placement de barres de connexion 4 avec une
dalle collaborante éventuelle 10,

Aprés coulée et durcissement du béton de masse 6
on obtient une poutre armée pour la reprise des moments et
des efforts tranchants par les t6les profilées de coffrage
1.

Les performances de la poutre ainsi réalisée
peuvent &tre augmentées par la collaboration d'une dalle
de compression en béton armé 10 liaisommée & la poutre
par les barres de connexion 4 ou d'un plancher mixte acier-
béton du type "Floor-Kit" et/ou par la pose simple, en
fond de coffrage des barres de renfort ou barres & béton 5
placés sur supports 11.
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REVENDIGCATIONS

Te Procédé de réalisation d'une poutre composite
caractérisé en ce qu'il consiste & utiliser conjointement
comme coffrage et comme armature un habillage extérieur
métallique et & remplir cet habillage de béton.

2, Procédé suivent la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il consiste & disposer & 1'intérieur de lhabillage
métallique des barres d'écartement pour maintenir & dis-
tance ses parois verticales.

B Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il consiste & disposer 3 1l'intérieur dans l'ha~
billage métallique des parres de connexion saillantes pour
la liaison avec une dalle collaborante.

4. Procédé suivant une ou plusieurs des revendica-
tions 1 & 3, caractérisé en ce qu'il consiste & réaliser
1'habillage extérieur métallique ou é1ément coffrant en
forme de U & partir de deux téles plides & froid en forme
de I, juxtaposées et solidarisées.

5e Procédé suivant la revendication 4, caractérisé
en ce qu'il consiste & prévoir des raidisseurs longitudi-
naux, formés par le pliage de la t6le et localisés d'une
part au fond et d'autre part sur les parois verticales de
1'é1lément coffrant.

6o Procédé suivant la revendication 5, caractérisé
en ce qu'il consiste & rdaliser dans les raidisseurs des
parois des poingonnements, a intervalles réguliers et ali-
gnés verticalement, cesdits poingonnements permettant la
formation de goujons de béton et servant au placement de
barres d'écartement et de barres de connexion.

Te Procédé suivant une ou plusieurs des revendica~-
tions 1 & 6, caractérisé en ce qu'il consiste & disposef des
ronds & béton placés sur supports dans le fond de 1'élément
de coffrage.

8. Poutre compositie en t61es plides, réalisée suivant
le procédé décrit dans une ou plusieurs des revendications
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1 4 7 et représentée aux dessins annexés,



BREVET D'INVENTION

Société Anonyme METAL PROFIL BELGIUM
et

Société Anonyme Bureau d'Etudes N.M.V.

nprocédd de réalisation d'une poutre composite et poutre réali-
sée suivant ce procédé".

RESUME

Le procédé consiste & utiliser conjointement comme
coffrage et comme armature un habillage extérieur métallique
et & remplir cet habillage de béton. Suivant le procédé on
réalise 1'habillage extérieur métallique ou élément coffrant
en forme de U & partir de deux t8les pliées & frold en forme
de L, juxtaposées et solidarisées.

Pigure 1
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