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GROUPE POUR LA FABRICATION DE BOISSONS PAR INFUSION ET MACHINE L'INTEGRANT.

Groupe pour la fabrication de boissons par infusion
d'une dose d’'un produit a infuser, comportant plusieurs
chambres d’infusion (1a, 1b) dotées chacune d’'un récepta-
cle pour la dose et des moyens d’'injection d’eau chaude
dans chacune des chambres d’infusion.

Selon Finvention, les chambres d’infusion (1a, 1b) sont
juxtaposées et surmontées d’un plateau mobile (4) muni
d’un orifice apte a étre placé en regard des chambres d’in-
fusion (1a, 1b), permettant 'ouverture ou la fermeture des
chambres (1a, 1b) selon sa position.

L’invention concerne aussi une machine pour la fabrica-
tion de boissons au café du type expresso intégrant ledit
groupe.
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La présente invention concerne un groupe pour la
fabrication de boissons par infusion d'une dose d'un produit a
infuser.

Elle concerne aussi une machine automatique pour 1la
fabrication de boissons au café du type expresso, cette machine
intégrant le groupe présenté selon 1'invention.

Selon 1l'invention, le groupe comporte plusieurs chambres
d'infusion dotées chacune d'un réceptacle pour la dose et des
moyens d'injection d'eau chaude dans chacune des chambres
d'infusion.

L'invention trouvera particuliérement son application dans
le domaine de la fabrication de boissons au café du type
expresso.

Elle pourra permettre la réalisation et l'utilisation d'une
machine automatique d'un usage trés pratique et d'une grande
productivité.

On connait déja des groupes automatiques pour la
fabrication de café express.

Dans ce cadre, le document EP-A-0.450.200 divulgue un
groupe automatique pour café express qui comprend une chambre
de pression pour la préparation du café, cette chambre de
pression comprenant un élément de fermeture-ouverture pour
ltintroduction et 1'élimination de la poudre de café et au
moins une paroi mobile réglable définissant le volume de la
chambre.

Selon ce document, la chambre d'infusion unique est fermée
en partie haute par un élément pivotant et en partie basse par
un piston mobile.

L'élément pivotant peut adopter une position ouverte pour
l'admission ou l'évacuation de la mouture.

Cependant, ce groupe a l'inconvénient de ne permettre 1la
réalisation que d'un seul café ou d'un double café en

augmentant la quantité de mouture dans la chambre d'infusion.
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I1 ne permet pas d'associer plusieurs chambres d'infusion
ce qui confére a la machine & café un rendement tout & fait
classique c'est-d-dire réalisant une seule opération d'infusion
a la fois.

Par ailleurs, ce groupe apparait de conception cofliteuse
notamment par la forme du piston mobile et du systéme de
fermeture de la chambre en partie haute.

On connait également le document EP-A-0.604.350 qui
présente une machine & préparer le café qui comprend une paire
de réceptacles, qui contiennent une dose de café, une paire de
pistons qui compriment ladite dose de café, et une paire
d'éjecteurs. La machine permet ainsi de préparer un ou deux
cafés en méme temps et trois si 1'un des réceptacles posséde
une double capacité et une double sortie. Chaque siége ou base
monté pour tourner également avec l'arbre principal posséde une
cavité dans laquelle est positionné un support destiné a un
filtre, que traverse 1'infusion de café. L'écart angulaire
entre les réceptacles est le méme que celui des pistons de
compression pour leur permettre d'étre en face desdits
réceptacles en méme temps. Les éjecteurs destinés & la dose de
café infusé, sont montés avec le méme écart angulaire.

Deux chambres d'infusion peuvent étre formées suivant ce
document en doublant tous les moyens essentiels : piston,
réceptacle, éjecteur.

Bien qu'elle ©permette de constituer deux chambres
d'infusion, cette machine a 1l'inconvénient de multiplier le
nombre de piéces constitutives nécessaires a cet usage.

Ainsi, tout est formé par paire ce qui est lourd, complexe
et cofliteux.

Qui plus est, cette machine n'autorise qu'un fonctionnement
couplé des chambres d'infusion : si 1l'on désire les utiliser
toutes les deux, elles doivent suivre des cycles simultanés et

identiques.
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Par conséquent, cette machine n'offre pas de souplesse
d'usage.

Les chambres d'infusion ne peuvent en effet pas fonctionner
de fac¢on indépendante.

La présente invention a pour but de pallier 1les
inconvénients des machines automatiques et des groupes
actuellement connus.

Pour ce faire, elle présente au moins deux chambres
d'infusion qui peuvent étre ouvertes ou fermées par un plateau
mobile doté d'un orifice.

Par ces moyens, on réalise un groupe comportant plusieurs
chambres d'infusion ce qui augmente la productivité.

De plus, cet ensemble unifie la machine afin de ne pas
multiplier ses éléments constitutifs par le nombre de chambres
d'infusion a réaliser.

On obtient selon l'invention une machine peu complexe et
d'un encombrement réduit  présentant cependant plusieurs
chambres d'infusion.

L'invention a ainsi 1l'avantage de proposer différents
éléments communs aux chambres d'infusion et notamment 1le
plateau mobile ou encore des moyens automatiques de commande
qui peuvent étre groupés.

Un autre but de 1l'invention est d'augmenter la souplesse
d'usage du groupe en permettant la réalisation aussi bien d'une
infusion seule, que de deux simultanées, ou encore en
permettant la réalisation d'une infusion pendant le chargement
de l'autre chambre ou l'évacuation de la mouture de cette autre
chambre.

Par conséquent, la présente invention offre la possibilité
de travailler en temps masqué sur plusieurs chambres
d'infusion.

On ajoute donc la souplesse d la productivité obtenue.

D'autres buts et avantages apparaitront au cours de 1la

description qui suit qui n'est cependant pas limitative.
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Le groupe pour la fabrication de boissons par infusion
d'une dose d'un produit a infuser, comportant plusieurs
chambres d'infusion dotées chacune d'un réceptacle pour la dose
et des moyens d'injection d'eau chaude dans chacune des
chambres d'infusion, est caractérisé par 1le fait que les
chambres d'infusion sont juxtaposées et surmontées d'un plateau
mobile muni d'un orifice apte a étre placé en regard des
chambres d'infusion, permettant 1l'ouverture ou la fermeture des
chambres selon sa position.

Le groupe selon l'invention pourra se présenter selon les
modes de réalisation énoncés ci-apres

- 11 présente un joint d'étanchéité entre chaque chambre
d'infusion et le plateau mobile ;

- les moyens d'injection sont constitués de circuits
d'alimentation radiale débouchant dans chaque chambre
d'infusion ;

- la paroi inférieure du réceptacle est réalisée par un
piston mobile en translation entre une position de réception de
dose et une position d'éjection de la dose dans l'orifice
lorsqu'elle est usagée ;

- l'orifice présente une section de forme identique et de
dimensions 1légérement supérieures a celles de 1l'ouverture des
chambres d'infusion ;

- le pourtour de l'orifice a une épaisseur au moins égale &
la hauteur maximale de la dose usagée éjectée aprés infusion,

- 1l'évacuation de la dose usagée éjectée s'effectue par
gravité aprés déplacement du plateau mobile ;

- le plateau est un disque mobile en rotation dans un plan
horizontal,

- ledit groupe comprend deux  chambres d'infusion
positionnées sous le plateau de sorte qu'elles se trouvent sur
la trajectoire de l'orifice ;

- qu'il comprend des moyens automatiques de chargement

~

d'une dose de produit a infuser pourvus de
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- un ensemble d'approvisionnement en produit & infuser
débouchant sur au moins un canal d'approvisionnement,

- un entonnoir apte & recevoir par gravité la dose
depulis 1le ou les canaux d'approvisionnement et dont
l'extrémité inférieure débouche au niveau du plateau
mobile,

- des moyens de positionnement de 1'entonnoir en
regard de l'une ou 1l'autre des chambres d'infusion,
permettant le chargement d'une dose dans 1l'une ou l'autre
des chambres d'infusion lorsque l'orifice est positionné en
regard ;

- 1'extrémité inférieure de l'entonnoir présente des formes

dimensions sensiblement correspondante a celles de

l'ouverture des chambres d'infusion ;

- les movens de positionnement de l'entonnoir en regard de
Y

l'une ou l'autre des chambres d'infusion comportent

- une 1liaison pivot d'axe vertical dotée de moyens de
rappel,

- un ergot d'entrainement fixé sur la paroi extérieure
de l'entonnoir coopérant avec une partie annulaire sur
le pourtour du plateau mobile pour orienter
l'entonnoir suivant 1l'une des trois positions
sulvantes
- une position au repos lorsque l'exrgot

d'entrainement s'inscrit dans une échancrure formée
sur la partie annulaire, les chambres d'infusion
étant disposées symétriquement de part et d'autre

de la position de repos ;

- une position pivoté en regard de 1l'une des chambres
d'infusion par appui de l'ergot d'entrainement sur
la portion de la partie annulaire située d'un
premier coté de 1l'échancrure;

- une position pivoté en regard de 1l'autre des

chambres d'infusion par appui de 1l'ergot
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d'entrainement sur la portion de la partie
annulaire située de l'autre cb6té de 1l'échancrure ;

- 11 présente des moyens de mise en vibration de
1l'entonnoir pour favoriser la descente du produit & infuser.

- au moins une zone de chaque portion de 1la partie
annulaire ©présente un relief ©pour mettre en vibration
l'entonnoir au passage de l'ergot d'entrailnement ;

- 11 comprend des moyens de nettoyage de l'orifice lors de
1l'évacuation de la dose usagée, constitués

- d'un poids dont la section est de méme forme et de

dimensions peu inférieures a celles de la section de
l'orifice,

- de moyens de suspension du poids autorisant son

introduction dans l'orifice et sa sortie.

- les moyens de suspension comportent

- une liaison pivot d'axe horizontal,

- une articulation de descente ou de relevage du poids,
permettant 1'introduction ou 1la sortie du poids dans
l'orifice lors du déplacement du plateau mobile ;

- le poids a un profil tronconique afin de faciliter ses
mouvements d'introduction ou de sortie de l'orifice ;

- le poids est monté sur une tige reliée a liaison pivot
d'axe horizontal par une liaison 1linéaire annulaire, afin de
faciliter ses mouvements d'introduction ou de sortie de
l'orifice.

L'invention concerne également une machine automatique pour
la fabrication de boissons du type expresso intégrant au moins
un groupe selon l'invention.

Les dessins ci-joints sont donnés a titre d'exemples
indicatifs et non 1limitatifs. 1Ils représentent un mode de
réalisation préféré selon 1'invention. 1Ils permettront de

comprendre aisément 1'invention.
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La figure 1 est une vue générale en perspective d'un groupe
pour la fabrication de boissons selon l'invention dans un mode
particulier de réalisation.

La figure 2 est une vue en coupe au niveau des chambres
d'infusion issue de la figure 1.

Les figures 3 & 5 sont des vues schématiques de dessus du
groupe selon 1l'invention illustrant trois positions possibles
du plateau mobile.

Les figures 6 a 9 sont des vues schématiques en coupe
montrant différentes phases de fonctionnement du groupe selon
l'invention.

On décrit ci-aprés un mode de réalisation préféré
correspondant & celui illustré aux figures 1 a 9.

Y est présenté un groupe pour la fabrication de boissons
qui pourront particuliérement étre des cafés du type expresso.

Le groupe selon 1l'invention comprend plusieurs chambres
d'infusion dans lesquelles est réalisée 1l'infusion d'un produit
tel de la mouture de café.

L'ensemble des figures présente le cas de réalisation de
deux chambres d'infusion repérées 1la, 1b.

Ces chambres comprennent chacune un réceptacle repéré 2a,
2b aptes & recevoir dans leur volume intérieur une dose 3 du
produit a infuser.

La réception d'une telle dose apparalit notamment & 1la
figure 6.

Des moyens d'injection d'eau <chaude permettant la
réalisation de l'infusion sont également présents dans chacune
des chambres d'infusion 1la, 1b.

On en décrira plus loin un mode de réalisation préféré.

Selon 1l'invention, 1les chambres d'infusion 1la, 1b sont
juxtaposées telle que cela apparait en figure 2.

Par ailleurs, elles sont surmontées d'un plateau mobile 4

muni d'un orifice 5.
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Suivant la position du plateau mobile 4, l'orifice 5 peut
étre positionné en regard de 1l'une des chambres d'infusion 1la,
1b de facon & l'ouvrir.

Lorsque l'orifice 5 n'est pas positionné au regard d'une
chambre d'infusion la, 1b, celle-ci est fermée.

La figure 2 présente le cas de deux chambres d'infusion 1a,
1b fermées.

La figure 6 montre une autre possibilité oG 1l'une des
chambres 1b est ouverte.

Il apparait clairement que la formation d'un seul plateau 4
muni d'un orifice 5 assure les phases d'ouverture et de
fermeture de toutes les chambres d'infusion 1la, 1b.

Dans le mode de réalisation préféré illustré aux figures 1
a4 9, le plateau 4 est mobile en rotation suivant un axe 13
présenté notamment en figure 2.

Cependant, d'autres formes de réalisation sont possibles
notamment en conférant une mobilité en translation au plateau
4.

De fagon préférée, 1l'étanchéité de fermeture des chambres
d'infusion 1la, 1b est assurée par la formation d'un joint
d'étanchéité 6 entre chaque chambre d'infusion 1a, 1b et 1le
plateau mobile 4.

Le joint 6 est notamment présenté en figure 2 sous forme,
par exemple, torique. |

Toujours en figure 2, apparaissent des moyens d'injection
d'eau chaude constitués de circuits d'alimentation radiale 7
débouchant dans chaque chambre d'infusion 1la, 1Db.

En amont de ces circuilts d'alimentation radiale 7, les
moyens d'injection pourront étre constitués de fagon courante
notamment en employant une pompe et un systéme d'électrovanne
d'infusion 12 apparaissant en figure 1.

L'injection radiale de l'eau chaude évite de faire porter

tous moyens d'injection par le plateau 4.
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Toujours & titre d'exemple préféré, la figure 2 illustre un
circuit de sortie de 1la boisson infusée par 1le biais d'une
sortie repérée 41.

Dans ce cadre, le circuit d'évacuation vers la sortie 41
est formé dans un Dpiston mobile 10 réalisant 1la paroi
inférieure 9 du réceptacle 2a, 2b de chaque chambre d'infusion
la, 1b.

Préférentiellement, le piston mobile 10 porte un filtre 42
assurant le passage de la boisson vers la sortie 41.

La formation d'un piston mobile 10 en translation permet de
faire varier le volume intérieur du réceptacle 2a, 2b.

On peut ainsi 1l'adapter en fonction de la dose 3 intégrée
dans le réceptacle ou encore en fonction du tassage de 1la
mouture souhaitée.

Par ailleurs, la mobilité en translation du piston 6 assure
son passage entre une position de réception de la dose 3 et une
position d'éjection de la dose 3 dans l'orifice 5 lorsqu'elle
est usagée.

En se référant aux figures 6 a 9, on remarque que la
chambre 1b de la figure 6 montre la position du piston mobile
10 en réception d'une dose 3.

Selon la figure 7, cette méme chambre d'infusion 1b est
fermée et le piston mobile 10 relevé de fagon & tasser la dose
3.

Aprés la réalisation de 1l'infusion, la figure 8 illustre
1'éjection de la dose 3 hors du réceptacle 2b par le biais d'un
déploiement complet du piston 10.

La dose 3 usagée est ainsi récupérée au niveau du plateau
mobile 4 dans l'orifice 5.

De facon préférentielle, l'orifice 5 présente une section
dont la forme est identique et 1les dimensions 1légérement
supérieures a celles de l'ouverture des chambres d'infusion 1a,

1b.
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Dans l'exemple des différentes figures, aussi bien les
chambres d'infusion 1la, 1b que l'orifice 5 ont une section
circulaire d'un diamétre sensiblement correspondant, & quelques
millimétres prés.

Non seulement, le plateau mobile 4 participe a 1'éjection
de la dose 3 hors des chambres d'infusion la, 1b, mais aussi il
peut permettre l'évacuation hors du groupe de la dose 3 usagée.

Pour ce faire, 1le pourtour de 1l'orifice 5 aura une
épaisseur au moins égale a la hauteur maximale de la dose 3
usagée éjectée aprés infusion.

La figure 8 montre parfaitement cette configuration.

Par ailleurs, 1l'évacuation de 1la dose 3 usagée ainsi
présente dans 1l'orifice 5 s'effectue par gravité aprés
déplacement du plateau mobile 4 comme cela apparait en figure
9.

La dose 3 usagée peut ainsi étre récupérée dans un
réceptacle quelcongue.

De facon préférentielle et comme 1'illustre les figures, le
plateau 4 est un disque mobile en rotation dans wun plan
horizontal.

Par ailleurs, le groupe comprend préférentiellement deux
chambres d'infusion 1a, 1b positionnées sur le plateau 4.

L'orifice 5 et les chambres d'infusion 1la, 1b sont placés
de telle sorte qu'il se trouve en regard de l'une ou l'autre
des chambres 1la, 1b au cours de la rotation de plateau 4.

Cette rotation pourra étre assurée autour d'un axe 13 par
le biais d'une motorisation 14 constituée de fagon courante
notamment par le biais d'un motoréducteur et d'un systéme
d'entrainement tel que représenté aux figures 1 et 2.

De méme, le déplacement du piston mobile 10 peut é&tre
engendré par une motorisation de conception courante repérée

11.
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Afin d'assurer une entiére automatisation du cycle de
fabrication de 1la boisson, le groupe comprendra un ensemble
d'approvisionnement 15 en produits & infuser.

Cet ensemble 15 présenté en figure 1, débouche sur au moins
un canal d'approvisionnement 16.

En dessous de ces canaux 16, un entonnoir 17 peut recevoir
par gravité la dose 3 de produit & infuser.

Par ailleurs, 1l'extrémité inférieure 18 de 1'entonnoir 17
débouche au niveau du plateau mobile 4 tel que cela apparait en
figure 2. L'entonnoir 17 présenté aux figures 3 une forme
sensiblement évasée a son extrémité supérieure par rapport i
son extrémité inférieure 18.

Il s'entend cependant que l'invention ne se limite pas &
une telle configuration et, notamment, qu'un entonnoir de
section constante sur toute sa hauteur peut é&tre constituée.

Pour assurer le chargement de la dose 3 dans 1l'une des
chambres d'infusion 1a, 1b, il est nécessaire de positionner
l'extrémité inférieure 18 en regard de l'une de ces chambres
la, 1b, et dans 1le méme temps, de placer 1'ouverture 5
également en regard.

Pour effectuer 1l'opération de positionnement de 1'entonnoir
17, des moyens de positionnement sont présents.

Dans un mode préféré de réalisation, ils comportent une
liaison pivot 21 schématisée en figure 3, et dotée d'un axe de
rotation repéré 20.

Tel que le montrent les figures 4 et 5, cette liaison pivot
21 assure 1le passage de l'entonnoir 17 entre une position
pivotée & droite et une position pivotée A& gauche tout en
permettant de présenter une position intermédiaire telle qu'il
ressort de la figure 3, entre ces deux positions extrémes.

Un systéme d'entrainement de 1'entonnoir 17 est présenté
afin d'assurer son positionnement dans 1l'une des trois

configurations présentées aux figures 3 & 5.
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Dans ce cadre, les moyens de positionnement comportent un
ergot d'entralnement repéré 22 fixé sur la paroi extérieure de
l'entonnoir 17 et faisant saillie vers 1l'extérieur du plateau
mobile 4.

Par ailleurs, une partie annulaire 23 est constituée sur le
pourtour du plateau mobile 4 telle un rebord.

Cette partie annulaire 23 est apte a coopérer avec l'ergot
de positionnement 22.

Pour ce faire, 1la partie annulaire 23 comporte une
échancrure 24 dans laquelle peut s'inscrire 1l'ergot
d'entrainement 22 lorsqu'elle est en position de repos comme
présenté en figure 3.

I1 faut considérer dans cette vue de dessus que les
chambres d'infusion 1a, 1b sont formées de fagon symétrique
autour de cette position de repos selon un axe de symétrie
repéré 25.

Lorsque l'on souhaite pivoter a droite l'entonnoir 17 afin
d'atteindre la position de la figure 4, le plateau mobile 4 est
mis en rotation dans le sens trigonométrique afin que 1'ergot
d'entrainement 22 s'appuie sur la portion correspondante de la
partie annulaire 23.

En l'occurrence, l'ergot d'entrainement 22 s'appuie sur 1la
portion 26 de la partie annulaire 23.

Lorsque l'on souhaite atteindre la position pivotée
présentée a la figure 5, l'ergot d'entrainement 22 s'applique
sur la portion 27 de la partie annulaire 23 située de 1'autre
coté de 1l'échancrure 24.

La encore, c'est le déplacement du plateau mobile 4 qui
assure cette mise en appui.

Elle s'effectue par une rotation dans le sens horaire du
plateau mobile 4 depuis la position de repos illustrée a la
figure 3.

Conformément & ce qui a été indiqué pour les formes et

dimensions de l'orifice 5 et de l'ouverture des chambres
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d'infusion 1la, 1b, 1l'extrémité inférieure 18 de 1l'entonnoir 17
présentera  préférentiellement des formes et dimensions
sensiblement correspondante a 1'ouverture des chambres
d'infusion la, 1b.

De cette fagon, 1le transfert du produit & infuser
s'effectue sans obstacle.

Afin de favoriser la descente du produit a infuser dans
l'entonnoir 17 évitant toute rétention du produit sur 1les
parois internes de 1l'entonnoir 17, le groupe présentera des
moyens de mise en vibration de cet entonnoir.

Ces moyens de vibration peuvent notamment étre obtenus par
la formation d'un relief 28 sur la partie annulaire 23 du
plateau mobile 4 tel que cela ressort des figures 3 & 5.

On y voit en effet, la formation d'un relief 28 notamment
sous forme de stries sur la paroi verticale interne de 1la
partie annulaire 23.

Par ce relief, 1l'entonnoir 17 est mis en vibration au
passage de l'ergot d'entrainement 22 sur le relief 28.

Dans un autre mode de réalisation, le groupe comprend des
moyens de nettoyvage de l'orifice 5 lors de 1l'évacuation de la
dose 3 usagée.

Une forme particuliére des moyens d'évacuation est
présentée aux figures qui illustrent la réalisation d'un poids
29 monté sur des moyens de suspension 30 autorisant
l'introduction et la sortie du poids 29 dans l'orifice 5.

Le poids 29 présente une section de méme forme et de
dimensions peu inférieures a celles de la section de l'orifice
5.

De cette fagon, le poids 29 est apte a racler les parois de
l'orifice 5 évitant toute rémanence de produits a infuser.

On pourra notamment réaliser les moyens de suspension 30 de
la fac¢on suivante.

D'une part, une liaison pivot d'axe horizontal 31, est

formée permettant au poids 29 d'osciller selon la position du
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plateau 4 tel que 1'illustrent en vue de dessus les figures 3 &
5. |

D'autre part, une articulation 32 également repérée en
figure 1, permet la descente ou le relevage du poids 29 pour
qu'il s'introduise et soit extrait de l'orifice 5.

La liaison pivot d'axe 31 peut étre constituée entre un
support'38 pour le poids et une patte 37 reliée au chéssis 36
du groupe.

L'articulation 32 pourra étre formée par la liaison entre
la patte 37 et le chéassis 36.

Ces liaisons cinématiques pourront étre réalisées par des
moyens courants, faisant notamment appel a4 des systémes vissés.

Dans un mode préféré, une liberté de mouvement est en outre
conférée pour le poids 29 vis a vis du support 38.

Pour ce faire, une 1liaison 1linéaire annulaire 35 est
constituée afin de faciliter les mouvements d'introduction et
de sortie de l'orifice 5.

Par exemple, la liaison linéaire annulaire est formée en
réalisant un trou 40 sensiblement vertical dans le support 38
coopérant avec une tige 34 a l'extrémité inférieure de laquelle
est fixée le poids 29 et monté sur le support 38 de telle sorte
que la téte 39 de la tige 34 de section supérieure a celle du
trou 40 s'applique sur le trou 40 par le dessus.

La tige 34 a ainsi la possibilité de translater
verticalement relativement au support 38.

Pour faciliter les mouvements d'introduction et de sortie
du poids 29 dans l'orifice 5, on utilisera préférentiellement
un poids 29 dont le profil 33 est tronconique.

De cette fagon, on pourra former un poids 29 dont 1la
section maximale est trés peu inférieure en dimension a celle
de la section de l'orifice 5.

La forme du profil 33 tronconique est présentée aux
différentes figures et notamment en figure 2.

Elle évite tout blocage du poids 29 dans l'orifice 5.
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On décrit ci-aprés différentes étapes de fonctionnement du
groupe selon 1l'invention dans 1le mode particulier de
réalisation illustré aux figures et notamment aux figures 6 &
9.

En figure 6, on présente une phase d'introduction d'une
dose 3 de produit a infuser dans la chambre d'infusion 1b au
niveau de son réceptacle 2b.

Cette introduction est possible en positionnant le plateau
mobile 4 de telle sorte que l'orifice 5 soit en regard du
réceptacle 2b.

Par ailleurs, cette mise en position du plateau mobile 4
assure l'entrainement de l'entonnoir 17 qui vient également se
positionner en regard de l'ouverture du réceptacle 2b.

A ce moment, 1l'ensemble d'approvisionnement 15 peut é&tre
mis en fonctionnement pour assurer le transfert du produit &
infuser (tel du café moulu) dans la chambre d'infusion 1b.

Tel qu'illustré en figure 1, les moyens d'approvisionnement
15 pourront comporter plusieurs moulins 19 aptes & moudre du
café en grains pour obtenir une mouture.

Lorsqu'une dose est ainsi introduite dans 1la chambre
d'infusion 1b, celle-ci peut étre fermée par une autre phase de
rotation du plateau mobile 4.

Il est alors possible de se retrouver dans la position
illustrée en figure 7 dans laquelle la chambre 1b est fermée et
l'entonnoir 17 ainsi que le poids 29 ramené en position de
repos correspondant sensiblement & la vue de dessus de la
figure 3.

A cet instant, 1l'infusion peut étre réalisée par une
injection radiale d'eau chaude dans la chambre d'infusion 1b
par le biais du circuit d'alimentation 7.

En figure 7, des fléches illustrent le passage de 1l'eau
depuis le circuit d'alimentation 7 vers la sortie 41.

La boisson est ensuite récupérée de fagon courante.
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Avant d'entamer la phase d'infusion, le piston mobile 10
peut étre remonté de fagon & opérer un tassage du produit a
infuser.

Lorsque 1l'infusion est terminée, il est possible d'éjecter
la dose 3 usagée hors de la chambre d'infusion 1b tel que cela
est représenté en figure 8.

Dans ce cadre, le plateau mobile 4 est positionné de facon
a ce que 1l'orifice 5 soit en regard de 1l'ouverture du
réceptacle 2b de la chambre d'infusion 1b.

Dés lors, le piston mobile 10 peut translater pour que la
dose 3 solt récupérée dans l'orifice 5.

Une nouvelle rotation du plateau mobile 4 en sens inverse
de la précédente permet 1'évacuation de la dose 3 par simple
gravité.

Cette étape d'évacuation est représentée en figure 9.

Dans ce cadre, le poids 29 facilitera 1'évacuation et
évitera toute rémanence de produits & infuser sur le pourtour
de l'orifice 5.

Il est & noter que durant la réalisation de ces différentes
étapes dans la chambre d'infusion 1b, la chambre d'infusion 1la
peut également connaitre un fonctionnement indépendant.

Ainsi, la figure 7 1illustre la possibilité selon laquelle
une infusion est simultanément réalisée dans la chambre 1b.

Cette infusion peut également se poursuivre durant les
étapes de chargement de la chambre d'infusion 1b (figure 6),
d'éjection de la dose usagée 3 (figure 8) et d'évacuation de 1la
dose usagée 3 (figure 9).

De fagon analogue, 1l est possible d'effectuer des phases
de chargement, d'infusion, d'éjection et d'évacuation pour 1la
chambre d'infusion la alors que la chambre d'infusion 1b est en
fonctionnement.

On notera que suivant 1l'exemple présenté, les mouvements du
plateau mobile 4 s'effectuent en rotation autour d'une position

de repos illustrée en figure 3.
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Le plateau mobile 4 est apte & étre mis en rotation autour
de cette position dans un sens ou dans 1l'autre suivant les
opérations a effectuer vis & vis soit de la chambre d'infusion
1b, soit de la chambre d'infusion 1la.

De facon préférée, l'ensemble des cycles de fonctionnement
du groupe est automatisé de fagon a procurer une productivité
et une facilité d'utilisation optimales a l'utilisateur.

Notamment, on voit que 1l'usage d'un tel cycle de
fonctionnement évite la nécessité de doubler toutes les
commandes de fonctionnement des chambres d'infusion 1a, 1b.

On pourra bien entendu prévoir des moyens de détection de
la position du plateau mobile 4 afin que celui-ci s'arréte
parfaitement dans les différentes positions souhaitées pour les

phases de chargement de dose 3, d'évacuation, d'éjection et de

fermeture des chambres 1la, 1b.
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REVENDICATIONS

1. Groupe pour la fabrication de boissons par infusion
d'une dose (3) d'un produit & infuser, comportant plusieurs
chambres d'infusion (la, 1b) dotées chacune d'un réceptacle
(2a, 2b) pour la dose (3) et des moyens d'injection d'eau
chaude dans chacune des chambres d'infusion, caractérisé par
le fait

que les chambres d'infusion (la, 1b) sont juxtaposées et
surmontées d'un plateau mobile (4) muni d'un orifice (5) apte
a étre placé en regard des chambres d'infusion (1a, 1b),
permettant 1l'ouverture ou la fermeture des chambres (la, 1b)
selon sa position.

2. Groupe selon la revendication 1 caractérisé par le fait

qu'il présente un joint d'étanchéité (6) entre chaque
chambre d'infusion (l1a, 1b) et le plateau mobile (4).

3. Groupe selon l'une quelconque des revendications 1 ou 2
caractérisé par le fait

que les moyens d'injection sont constitués de circuits
d'alimentation radiale (7) débouchant dans chaque chambre
d'infusion (1a, 1b).

4. Groupe selon l'une quelconque des revendications 1 i 3
caractérisé par le fait

que la paroi inférieure (9) du réceptacle (2a, 2b) est
réalisée par un piston (10) mobile en translation entre une
position de réception de dose (3) et une position d'éjection
de la dose (3) dans l'orifice (5) lorsqu'elle est usagée.

5. Groupe selon la revendication 4, caractérisé par le
fait

que l'orifice (5) présente une section de forme identique
et de dimensions 1légérement supérieures A& celles de
l'ouverture des chambres d'infusion (1a, 1b).

6. Groupe selon la revendication 5 caractérisé par le fait

que
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- le pourtour de l'orifice (5) a une épaisseur au moins
égale a la hauteur maximale de 1la dose (3) usagée
éjectée aprés infusion,

- 1l'évacuation de la dose (3) usagée éjectée s'effectue
par gravité aprés déplacement du plateau mobile (4).

7. Groupe selon 1l'une quelconque des revendications 1 a 6

caractérisé par le fait que

- le plateau (4) est un disque mobile en rotation dans un
plan horizontal,

- ledit groupe comprend deux chambres d'infusion (la, 1b)
positionnées sous le plateau (4) de sorte qu'elles se
trouvent sur la trajectoire de l'orifice (5).

8. Groupe selon la revendication 7 caractérisé par le fait

qu'il comprend des moyens automatiques de chargement d'une
dose (3) de produit a infuser pourvus de

- un ensemble d'approvisionnement (15) en produit a
infuser débouchant sur au moins un canal d'approvisionnement
(16),

- un entonnoir (17) apte & recevolr par gravité la dose
(3) depuis le ou les canaux d'approvisionnement (16) et dont
l'extrémité inférieure (18) débouche au niveau du plateau
mobile (4),

- des moyens de positionnement de 1l'entonnoir (17) en
regard de l'une ou l'autre des chambres d'infusion (1a, 1b),
permettant le chargement d'une dose (3) dans l'une ou l'autre
des chambres d'infusion (1a, 1b) 1lorsque 1l'orifice (5) est
positionné en regard.

9. Groupe selon la revendication 8 caractérisé par le fait

que l'extrémité inférieure (18) de 1l'entonnoir (17)
présente des formes et dimensions sensiblement correspondantes
a celles de l'ouverture des chambres d'infusion (la, 1b).

10. Groupe selon 1l'une quelconque des revendications 8 ou

9, caractérisé par le fait que
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les moyens de positionnement de l'entonnoir (17) en regard
de 1l'une ou l'autre des chambres d'infusion (1la, 1b)
comportent
- une liaison pivot (21) d'axe vertical (20) dotée de
moyens de rappel,
- un ergot d'entrainement (22) fixé sur la paroi
extérieure de 1l'entonnoir (17) coopérant avec une
partie annulaire (23) sur le pourtour du plateau mobile
(4) pour orienter 1l'entonnoir (17) suivant l'une des
trois positions suivantes
- une  position au repos lorsque 1'ergot
d'entrainement (22) s'inscrit dans une échancrure
(24) formée sur 1la partie annulaire (23), les
chambres d'infusion (la, 1b) étant disposées
symétriquement de part et d'autre de la position
de repos ;
- une position pivoté en regard de 1l'une des
chambres d'infusion (la, 1b) par appui de 1l'ergot
d'entrainement (22) sur la portion (26) de 1la
partie annulaire (23) située d'un premier cbété de
1'échancrure (24) ;
- une position pivoté en regard de 1l'autre des
chambres d'infusion (la, 1b) par appui de 1l'ergot
d'entrainement (22) sur la portion (27) de 1la
partie annulaire (23) située de l'autre cb6té de
1l'échancrure (24).
11. Groupe selon l'une quelconque des revendications 8 i
10 caractérisé par le fait

qu'il présente des moyens de mise en vibration de
l'entonnoir (17) pour favoriser la descente du produit a
infuser.

12. Groupe selon la revendication 11 en combinaison avec

la revendication 10 caractérisé par le fait
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gqu'au moins une =zone de chaque portion (26, 27) de la
partie annulaire (23) présente un relief (28) pour mettre en
vibration l'entonnoir (17) au passage de 1'ergot
d'entrainement (22).

13. Groupe selon la revendication 6 en combinaison avec
l'une quelconque des revendications 7 & 12 caractérisé par le
fait

qu'il comprend des moyens de nettoyage de l'orifice (5)
lors de 1l'évacuation de la dose (3) usagée, constitués

- d'un poids (29) dont la section est de méme forme et de

dimensions peu inférieures & celles de la section de
l'orifice (5),

- de moyens de suspension (30) du poids (29) autorisant

son introduction dans l'orifice (5) et sa sortie.

14, Groupe selon la revendication 13 caractérisé par le
fait que

les moyens de suspension (30) comportent

- une liaison pivot d'axe horizontal (31),

- une articulation (32) de descente ou de relevage du

poids (29),

permettant 1'introduction ou la sortie du poids (29) dans

l'orifice (5) lors du déplacement du plateau mobile (4).

15. Groupe selon la revendication 14 caractérisé par 1le
fait

gue le poids (29) a un profil (33) tronconique afin de
faciliter ses mouvements d'introduction ou de sortie de
l'orifice (5).

16. Groupe selon l'une quelconque des revendications 14 ou
15 caractérisé par le fait

que le poids (29) est monté sur une tige (34) reliée a
liaison pivot d'axe horizontal (31) par une liaison linéaire
annulaire (35), afin de faciliter ses mouvements

d'introduction ou de sortie de l'orifice (5).
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17. Machine automatique pour la fabrication de boissons ou
café du type expresso caractérisée par le fait
gu'elle intégre au moins un groupe selon l'une gquelcongue

des revendications 1 a 16.
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