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Przyrzad do pomiaru osiowosci piecéw obrotowych w plasz-
czyZnie poziomej podczas ich ruchu
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do pomiaru
osiowosci piecow obrotowych na plaszczyznie pozio-
mej, podczas ich ruchu, znajdujacy takie zastosowa-
nie do wyznaczania poziomego przemieszczenia fun-
damentéw pieca w kierunku -prostopadlym do osi
pieca.

Jednym z podstawowych czynnikéw, warunkujg-
cych prawidiowe funkcjonowanie piecow obroto-
wych jest wlasciwe ich wyosiowanie w plaszczyznie
poziomej i pionowej.

Polozenie osi obrotu pieca, wyznaczone na podsta-
wie pomiaré6w wykonanych w czasie postoju pieca
nie pokrywa sie z rzeczywistym jej polozeniem,
zwlaszcza przy luznym osadzeniu pierscieni na wal-
czaku.

Dotychczas znany jest przyrzad do osiowania pie-
cow obrotowych w plaszczyinie pionowej, podczas
ich ruchu. Natomiast ustalenie polozenia osi pieca
w plaszczyznie poziomej odbywa sie tylko w czasie
postoju pieca. Pomiaru dokonuje sie przez przerzu-
cenie przez piersciefi toczny pionu i zmierzenie jego
odlegtosci od stalej prostej lub za pomocqa teodolitu
i latki mierniczej, przylozonej do powierzchni pier-
Scienia. Wade pomiar6w wykonanych za pomocyg
opisanych przyrzadéow " stanowi mata dokladnosé
i konieczno$¢ ich wykonywania podczas postoju pie-
ca. Ponadto stosowane dotychczas przyrzady do osio-
wania piecow obrotowych w plaszczyznie poziomej

. nie pozwalaja na sprawdzenie, czy o$ obrotu walcza-
ka pieca pokrywa sie, wzglednie jest rownolegta do
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osi przechodzacej przez $rodki pierscieni tocznych.

Niedogodnosci te usuwa przyrzad do pomiaru osio-
wosci piecow obrotowych w plaszczyinie poziomej,
podczas ich ruchu wedlug wynalazku, zawierajacy
zZnany pion optyczny osadzony na nagwintowanej
metalowej kostce, umieszczonej na $limakowej $ru-
bie, zaopatrzonej w pokretlo z podziatka, przy czym

" obrét §ruby powoduje przemieszczanie sie nagwinto-

wanej kostki wraz z pionem wzdluz wyskalowanej
poziomej ptytki, polaczonej przegubowo z ramg na
late miernicza, w ramie zas jest wykonane prosto-
katne wyciecie na wskaznik odczytow z laty.

Przyrzad do pomiaru osiowosci piecow obrotowych
w plaszczyznie poziomej, podczas ich ruchu wedtug
wynalazku, jest uwidoczniony w' przykladowym roz-
wigzaniu na rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia
przyrzad w widoku z przodu, fig. 2 — ten sam przy-
rzad w widoku z boku, fig. 3 — dodatkowg ramke
z metalowq latq miernicza, fig. 4 — przekréj ramki
wedlug linii A-A na fig. 3, a fig. 5 przekroj metalo-
wej laty wedlug linii B-B na fig. 3.

Przyrzad do pomiaru osiowosci piecow obrotowych
w plaszczyznie poziomej wedlug: wynalazku, zawiera
optyczny pion 1, wyposazony w dwie rurkowe libe-
le 2i 3, osadzony za pomoca tulejki 4 i zaciskowej
séruby 5 na plytce 6 (fig, 1 i 2). Ptytka 6 jest przy-
mocowana do metalowej nagwintowanej kostki 7,
umieszczonej na $limakowej §rubie 8, ktora jest ulo-
zyskowana poziomo w uchwytach 9 i 10, Z jednej
strony Sruba 8 jest zaopatrzona w pokretio 11 ruchu
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szybkiego i pokretto 12 ruchu wolnego, na ktérego
obwodzie naniesiona jest podziatka 13, z drugiej
za$ strony $ruba 8 jest zabezpieczona za pomoca
wkretu 14 przed przesuwaniem si¢ wzgledem uchwy-
.tow 9 i 10, przytwierdzonych do plytki 15. Wyska-
lowana plytka 15 jest polaczona przegubowo poprzez
oé 16 z wymienng metalowg ramg 17, przeznaczong

do mocowania calego przyrzadu na lacie mierniczej.

Dzigki polaczeniu drugiego kofica plytki .15 z rama
17 za posrednictwem regulacyjnej Sruby 18 i sprezy-
ny 19, uzyskano regulacje poziomego potoZenia piyt-
ki 15. W ramie 17 znajduje sie prostokatne wycie-
cie 20, w ktorym na poprzeczce 21 jest umieszczony
wskaznik 22 odczytow. Ponadto gorna czesé ramy 17
jest wyposaZzona w Zzaciskowe $ruby 23, stuzace do
zamocowania przyrzadu na precyzyjnej lacie mier-
niczej;~ustawionej na statywach, poziomo i prosto-
padle do osi pieca w miejscu pomiaru.

Pomiary za pomocg przyrzadu wedtug wynalazku
wykonuje sie¢ w ten sposob, ze po zamocowaniu go
na lacie mierniczej za pomoca $rub 23 tak, by wskaz-
nik 22 obejmowal bisekcyjnie dziatke na lacie, rzu-
tuje si¢ wybrane do obserwacji punkty. Obserwacji
punktu dokonuje sie poprzez- optyczny pion I,
w ktorym obraz srodka krzyza nitkowego naprowa-
dza si¢ na obserwowany punkt, uzyskujac w wyniku
jego rzut poziomy. Celem dokonania pomiaru dopro-
wadza sie zrektyfikowang uprzednio libele 2 do po-
ziomu za pomoca $ruby 18, a nastepnie pokrettem 11

powoduje sie obrot sruby 8 i przesuniecie kostki 7

wraz z optycznym pionem 1 wzdluz podzialki plyt-

- ki 13, Pokretlem 12 ruchu wolnego ustawia sie pionl
'w takim polozeniu, by obserwowany punkt pokryt
sie ze Srodkiem krzyza nitkowego w pionie 1. Po
odczytaniu polozenia rzutu.punktu z laty mierniczej,
ze skali plytki 15 i podziatki 13 na pokretle 12, obra-
ca sig optyczny pion 1 o 180° w plaszczyZnie pozio-
.mej i powtarza pomiar. Wyznaczenia polozenia rzutu
obserwowanego punktu dokonuje sie w oparciu
o Srednia pomiaréw, wykonanych przy dwoch poto-
Zeniach libeli 2.

Korzystnym jest, ze wzgledu na skrocenie czasu
trwania pomiaru, zastosowanie specjalnej mierniczej
laty 24, wykonanej z metalu ) malym wspoélczyn-
niku rozszerzalno$ci cieplnej, na ktérej podzialka
naniesiona jest w postaci otworkow 25 (fig. 3, 4i5).
Przy stosowaniu metalowej laty 24 ramie 17 w przy-
rzadzie wedlug wynalazku, zastepuje si¢ ramka 26
zaopatrzong w bolec 27 ze sprezyna 28, umieszczona
na poprzeczce 29, przy czym $rednica bolca 27 od-
powiada wielkosci otworkow 25. Zastgpienie na lacie
mierniczej skali, odpowiednio rozmieszczonymi
otworkami 25 ulatwia ustawienie na niej przyrzadu
wedtug wynalazku, ktére odbywa si¢ mechanicznie
przez wprowadzenie bolca 27 do jednego z otwor-
-kow 25, )

Po wykonaniu, za pomoca przyrzadu wedlug wyna-
-lazku, pomiaréow odlegtosci rzutow kilku punktow
. obranych symetrycznie na obwodzie obracajacego
-sig piericienia tocznego lub walczaka, od statych pros-
tych, wyznacza sig¢ poloienie osi obrotu pieca
w plaszczyznie poziomej. Role statych prostych spel-
niaja druty o grubosci okolo 1 mm przeciagnigte
rownolegle do siebie wzdtuz pieca, z obu jego stron
i zawieszonych na rolkach umocowanych w $cianach
namiarowni i piecowni. Obrane punkty na obwodzie
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pieiéclenia tocznego lub walczaka rzutuje sie
w chwili ich maksymalnego wychylenia wzgle-
dem linii pionowej, przechodzacej przez o$ obrotu
pieca, przy zachowaniu stycznos$ci pionowej osi op-
tycznego pionu 1 z powierzchnig pierscienia lub wal-
czaka w obserwowanym punkcie.

Dokonanie pomiaréw dla wszystkich -pierscieni
tocznych i dla kilku przekrojow walczaka, pozwala
na wyznaczenie i poréwnanie polozenia w plaszczy-
Znie poziomej, osi obrotu, przechodzacej przez $ro-
dki pierscieni oraz osi obrotu walczaka, podczas ru-
chu pieca. Pomiary osiowosci piecow obrotowych
w plaszczyznie poziomej w czasie postoju pieca wy-
konuje sie za pomoca przyrzadu wedlug wynalazku,
analogicznie jak podczas ruchu pieca.

Przyrzad wedlug wynalazku  umozliwia roéwniez.
wyznaczenie wielko$ci skladowej poziomej wychy-
lenia fundamentow pieca w kierunku prostopadiym
do osi, ktore to wychylenie jest spowodowane ru-
chem obrotowym pieca. Okreslenia wielkos$ci wychy-
lenia chwilowego zwigzanego z jednym peinym obro-
tem pieca, dokonuje si¢ przez obserwacje pozornego
ruchu drutu, pelnigcego role stalej prostej, wzgle-
dem krzyza nitkowego optycznego pionu 1. Ponie-
wai przyrzad umocowany na lacie ustawionej na
statywie podlega ruchowi razem z fundamentem pie-
ca, otrzymana réznica maksymalnego i minimalnego
pozornego odchylenia drutu, odczytana ze skali przy-
rzgdu odpowiada wielkosci poprzecznego przemiesz-
czenia fundamentow.

Ustalenie wielkosci trwatego przemieszczenia fun-
damentow w kierunku poprzecznym do osi pieca,
uzyskuje sie przez okresowe pomiary odlegtosci po-
miedzy punktami ustalonymi w fundamentach pieca
a stalg prosta.

Przyrzad do pomiaru osiowosci piecow obrotowych

W plaszczyinie poziomej, podczas ich ruchu wedlug

wynalazku cechuje prosta konstrukcja, mate wymia-
ry gabarytowe i latwos¢ wykonywania pomiarow.
Przyrzad wedlug wynalazku umozliwia okreslenie
poloZenia osi obrotu pieca z dokladnoscia do
+ 1 mm, bez zatrzymywania pieca. Tak dokladne
ustalenie polozenia osi obrotu podczas ruchu pieca
umozliwia przeprowadzenie rektyfikacji pieca, zapo-
biegajacej przedwczesnemu wypadaniu wykladziny
pieca. Wykonanie pomiaréow za pomoca przyrzadu
wedlug wynalazku ulatwia dodatkowo zastosowanie
metalowej laty.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do pomiaru osiowosci piecow obrotowych
w plaszczyznie poziomej, podczas ich ruchu, zawie-
wierajacy wskaznik odczytow, pion optyczny i srube
$limakowa znamienny tym, Ze na $limakowej $rubie
(8), utozyskowanej poziomo w uchwytach (9) i (10),
przytwierdzonych do wyskalowanej ptytki (15), jest
umieszczona nagwintowana metalowa kostka (7),
do ktérej jest przymocowany sztywno optyczny pion
(1), przy czym piytka (15) jest polaczona osig (16)
i regulacyjng $ruba (18) z wymienng rama (17), wy-
posazong w zaciskowe $ruby (23) oraz prostokatne
wyciecie (20) ze wskaznikiem (22) odczytow lub jest
polaczona z ramka (26), wyposazong w bolec (27)
ze sprezynka (28) do ustawienia przyrzadu na meta-
lowej lacie (24) z otworkami (25).
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