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Anordning til 4pning av emballasje av termofolsomt foliemateriale.

Den foreliggende oppfinnelse gdr ut L4 en
anordning til apning av emballasje av termo-
folsomt folie-materiale, f. eks. termoplast og
lignende.

Forpakning av mindre enheter i form av
pakninger, bokser og lignende i sterre satser
skjer ofte i et foliemateriale av termoplast.
Plastfolien er meget seig og har hey rivfasthet
og er lett & lukke hvorfor emballasjen kan fa et
tiltalende utseende. Et problem man imidlertid

hittil ikke har funnet noen tilfredsstillende los-

ning pa, er apningen av emballasjen, som pi
grunn av den hgye rivfasthet og seighet er van-
skelig & klippe eller rive istykker. Materialet er
dog felsomt overfor temmelig svak oppvarming,
men man kan ikke uten videre varme emballa-
sjen, da den isafall lett ville kunne klistre fast
til de innesluttede bokser eller pakninger, og
spesielt hvis disse er utstyrt med et plasthyls-
ter, ville der oppstd skader som i det minste

Kfr. kl. 81 a-6/01.

ville gdelegge utseendet, eller ogsd kunne pak-
ningene klebe til hverandre. = .

Det foreliggende oppfinnelse gar ut pd en
maskin hvormed en emballasje av den ovenfor
angitte type lett kan apnes uten at innholdet
skades, og som dessuten kan innrettes til uten
manuell mangvrering helt & fjerne emballasjen,
si de innesluttede enheter kan tas bort hver for
seg.

Det karakteristiske ved oppfinnelsen er en
kombinasjon av et stativ med opphengte suge-
organer som er hev-, senk- og svingbare og inn-
rettet til & gripe og spenne folien, samt opphet-
ningsorganer innrettet til innenfor en smal sone
4 minske materialets rivfasthet s det ved be-
vegelse av sugeorganene rives opp langs den
nevnte sone og kan fjernes i seksjoner fra de
enheter som inneholdes i emballasjen.

En utferelsesform av oppfinnelsen er be-
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skrevet nermere i det folgende under henvis-
ning til tegmngen

Fig. 1 viser sideriss av en maskin, delvis
i snitt.

Fig. 2 er et riss av maskinen pid fig. 1 sett
ovenfra.

Fig. 3 er et detaljriss sett fra siden, med et
varmeelement som inngar i maskinen.

Fig. 4 er et snitt tatt i retningen for pilene
IV—IV pa fig. 3, 0g

fig. 5 viser snitt etter linjen V—V pa fig. 4.

Maskinen er bevegelig opphengt pa et par
over en transportbane 1 lopende bjelker 2 ved
hjelp av hjul 3 og kan lases fast i fastlagt stil-
ling pé& bjelkene ved hjelp av muttere 4 forsynt
med handtak. Tverrbjelker 5 som hjulene 3 er
lagret pa, berer en plate 6 pa hvis underside der
sentralt er fastmontert en sylinder 7, mens der
ved sidekantene av platen 6 er anbragt lager-
stetter 8 hvori svingbare sylindre 9 kan bevege
seg i vertikale plan. Lagerstottene 8 er plasert
to og to rett overfor hverandre med det ene par
parallelt med transportbanen 1 og det annet i
rett vinkel til denne.

Sylinderen 7 er ved hjelp av en mellomvegg
10 delt opp i et ovre rom med et bevegelig stem-
pel 11 hvis stempelstang 12 strekker seg opp
gjennom platen 6 og har et armkors 13 med
lagre for tilslutning av svingbare leddstenger
14, som dessuten er leddforbundet med sylind-
rene 9. I platen 6 finnes der en &pning 15 for
leddstengene 14. I det nedre rom av sylinderen 7
er et stempel 16 bevegelig opp og ned og har en
nedadrettet stempelstang 17, ved hvis nedre
ende svingbare, men i innstilt stilling lasbare
armer 18 rager ut .til sidene. Hensikten med
armene og deres funksjon v11 bll beskrevet se-
nere.

Pa ytters1den av syllnderen 7 er en nedad-
rettet stang 19 hev- og senkbart festet ved hjelp
av en klemanordning 20. Ved den nedre ende av
stangen er elektrisk opphetede langstrakte pro-
filer 21 anbragt diagonalt mot hverandre pa en
sentral skive som pa undersiden hensiktsmessig
har en nedadrettet spiss 22. Profilene 21 kan
veere svingbart innstillbare og ha en nedadrettet
egg 23

I hver sylinder 9 er der innsatt et dobbelt-

virkende stempel som er forbundet med en stem-
" pelstang 23, som ved sin frie ende har en suge-
kopp 24 av gummi eller lignende som kan settes
i forbindelse med en vakuumkilde (ikke vist).
Inntil sugekoppen 24 er der lagret en mekanisk
mangvrerbar gripearm 25 pi en tversgiende
- aksel som er dreibar ved hjelp av en hydraulisk

dreiemotor eller lignende innrettet til & svinge

armen inn mot sugekoppens underside for &
gripe en kant av emballasjen, noe som skal be-
" skrives senere.

" P& hver av armene 18 er en forskyvbar
klemanordning 26 fastlasbar i forskjellige stil-
~ linger, og denne bearer i sin tur en nedadrettet
. stang 27, som ved enden er forsynt med. et opp-
' varmningsorgan 28 bestdende av et elektrisk
opphetet element og en vifte som er innrettet til
4 blase oppyarmet luft ut gjennom et mot em-
ballasjens vertlkale kant rettet munnstykke.

© Maskineh virker pa falgende mite:
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En parallellepipedisk pakning 29 omsluttet
av en folie 30 av termoplast mates frem pa tran-
sporteren 1 og stoppes under apningsanordnin-
gen slik at midtpunktet befinner seg rett under
spissen 22 i skjeringspunktet for profilene 21.
Innstillingen av stangen 19 skal vere slik at
oversiden av pakningen 29 sdvidt gar fri under
spissen 22, og stangen 27 skal vere innstillet
slik at oppvarmningsorganene 28 er rettet mot
hvert sitt av pakningens fire evre hjerner. Pro-
filene 21 og oppvarmningsorganene 28 har
driftstemperatur over foliens mykningstempe-
ratur. De fire sylindre 9 inntar den svingestil-
ling som er vist med fullt opptrukne linjer pa
fig. 1, og sasnart pakningen befinner seg pa
plass, skyves stempelstengene 23 ned mot dens
overside inntil sugekoppene 24 legger seg an
mot folien, og samtidig settes der pa vakuum
s& folien fester seg til sugekoppene. Bevegelsen
av stempelstangen 23 omkastes slik at sugekop-
pen 24 langsomt heves. Derved strammes folien
30 og kommer forst i berering med spissen 22,
som skjaerer hull i emballasjen. Under den fort-
satte bevegelse av sugekoppene oppover svinges
samtidig sylindrene 9 utover ved at stemplet 11
trykkes nedover og pavirker leddstengene 14.
Sugekoppenes sammensatte bevegelse skal her-
under vere slik at folien hele tiden holdes spent,
s& den suksessivt kommer i bergring med eggen
23’ av profilet 21, som derved lager et diagonalt
snitt. Da alle fire sugekopper arbeider p&d sam-
me mate, blir der dannet et snitt som er rettet
mot alle emballasjens fire hjorner. Sa snart den
dannede flik er lgftet tilstrekkelig heyt opp,
svinges gripearmen 25 inn under sugekoppene
24 og klemmer folien fast mot disse, noe som
utgjor en ekstra sikkerhet for at folien skal
folge med i sugekoppenes bevegelse under den
fortsatte apningsoperasjon.

I mellomtiden er folien 30 ved de avre hjer-
ner av pakningen varmet opp av oppvarmnings-
organene 28 sa rivfastheten er redusert, og efter
at sylinderen 9 og sugekoppene 24 har inntatt
den med strekpunkterte linjer antydede mellom-
stilling, skyves stempelstangen 17 i sylinderen
7 nedover, s oppvarmningsorganene 28 forsky-
ves nedover langs den vertikale hjsrnekant av
pakningen 29. Synkront med denne bevegelse
svinges sylindrene 9 ytterligere utover, og stem-
pelstengene forskyves nedover til de ytterste
stillinger pa fig. 1, hvorunder emballasjens
hjernekant rives opp si emballasjen sluttelig
kommer til 4 ligge helt utbredt pa transporteren
1. Efter at armen 25 er svunget tilbake og det
ipdsatte vakuum i sugekoppene er stengt av,
slippes folien, hvorved anordningens forskjellige
organer kan feores tilbake til utgangsstillingen
og en ny pakning mates frem for & apnes.

Styringen av operasjonene kan skje ved
hJelp av pulsgivere som kan kobles til og fra i
-henhold til et programstyrt skjema, slik at for-
lgpet skjer helt automatisk. Stemplene i sylind-
rene 7 og 9 kan drives ved hjelp av et hvilket
isom helst trykkmedium, og istedenfor at profi-
lene 21 inneslutter varmeelementer, kan de vare
utfert som holdere for glgdetrader som er spent
fast under dem.

For at forskjellige former av pakninger
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skal kunne behandles i apparatet, er profilene
og de mot hjernene rettede opphetningsorganer
innstillbare i forskjellige vinkler, og ved mulig-
heten for & regulere heoydeinnstillingen gkes
anvendelsesomrédet. :

Patentkrav:

1. Anordning til 8pning av emballasje av
termofplsomt foliemateriale, f. eks. termoplast,
karakterisert ved kombinasjonen av i et
stativ opphengte sugeorganer (24) som er hev-,
senk- og svingbare for & gripe og spenne folien
(30) og opphetningsorganer (21, 28) til innen-
for en smal sone & minske materialets rivfast-
het, slik at det ved bevegelsen av sugeorganene
rives opp langs den nevnte sone og i seksjoner
fjernes fra det gods som omsluttes av emballa-
sjen. ‘

2. Anordning som angitt i krav 1, karak-
terisert ved at sugeorganene (24) utgjeres
av sugekopper som er forbundet med en va-
kuumkilde og anbragt pd en stempelstang (23)
i en svingbar sylinder (9).

3. Anordning som angitt i krav 2, karak-
terisert ved en med sugekoppen (24) sam-
virkende, svingbar gripearm (25), innrettet til
a klemme folien fast mot sugekoppen.

4. Anordning som angitt i krav 1, bestemt
for parallellepipedisk formede emballasjer, ka-

rakterisert ved at der i maskinen inngir
fire sugeorganer (24) som er parvis svingbare
i et ivertikalplan parallelt med emballasjens
langsider resp. vinkelrett til disse, og at opphet-
ningsorganene (21, 28) bestar dels av profiler
(21) eller lignende, som strekker seg diagonalt
over emballasjens overside mellom motstéende
hjerner, og dels vertikalt bevegelige organer
(28) plasert rett overfor hver av de vertikale
kanter ved emballasjens respektive hjerner.

5. Anordning som angitt i krav 4, karak-
terisert ved at profilene (21) barer et elek-
trisk oppvarmet element i form av en gledetrad
eller lignende, og at de vertikalt bevegelige or-
ganer (28) bestar av et elektrisk element og en
vifte, bestemt til & bldse oppvarmet luft mot
emballasjens vertikale kant.

6. Anordning som angitt i et av de fore- -
giende krav, karakterisert ved at svinge-
bevegelsen av sugekoppene (24) og den verti-
kale bevegelse av de bevegelige opphetnings-
organer (28) bevirkes ved hjelp av trykkme-
diumdrevne stempelorganer (11, 16) hvis inn-
og utkobling skjer i programstyrt rekkefolge,
slik at apningen av emballasjen skjer automa-
tisk.

Anferte publikasjoner:
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