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THEO SCHROUERS
PORTA DE PROTECGAO CONTRA INCENDIOS

A presente invencao diz respeito a uma porta de proteccao contra incén-
dios constituida por uma folha de porta em forma de caixa que inclui placas
de fibras minerais. Os lados frontais da folha da porta sdo formados por du-
as chapas de cobertura. Os lados de topo da folha da porta sao formados, pe-
lo menos parcialmente, por tiras periféricas dobradas em angulo das chapas
de cobertura.A folha da porta contém uma moldura,. formada a partir de um per-
fil. No plano da folha da porta tiras periféricas longitudinais do perfil
provido de uma ranhura aberta para o lado das faces de topo da folha da por-
ta estao dobrados em angulo.

E conhecida uma porta de proteccdo contra incéndios deste tipo atraves
da patente de invencao DE-PS 3 423 440. Nesse caso, O espago entre as chapas
Ge cobertura que formam as faces frontais da folha da porta e a moldura pe-
riférica que forma os lados de topo da folha da porta & preenchido cam fibras
minerais. Como estas fibras minerais devem conter aglamerantes organicos, ,é
de temer que, as temperaturas elevadas, se verifique uma decamposigao do a-
glamerante organico e, em consequéncia disso, o desenvolvimento e a concen-
tragac de gases de fumos cambustiveis e explosivos.

Por outro lado, as portas pesadas cam este tipo de construcao devem a-
presentar o inconveniente de a zona do espago entre a folha da porta e o cai-
xilho da mesma ndo ficar suficientemente vedada, n3o se impedindo a saida de
gases explosivos por essa zona. Portanto, cam a porta conhecida deve resol-

ver-se O problema de conseguir uma porta ficil de fabricar e leve que, no



restante, seja formada, simultaneamente e sem necessidade de outras medidas,
isoladora do fogo, com bastante fiabilidade na zona do caixilho da porta.

Para résolver este prcblema propoe-se,para a porta de proteccao contra
os incéndios conhecida, formar as superficie de topo da folha da porta por
meio de uma moldura dotada de aberturas, devendo a moldura ser feita de um
perfil que apresenta uma ranhura em forma de rabo de andorinha aberta para
fora. As aberturas na moldura devem ter a forma de furos alongados dispostos
no fundo da ranhura. Além disso, uma régua de cobertura cam duas pernas deve
prender-se por tras na ranhura em forma de rabo de andorinha, devendo a re-
gua de cobertura ser preenchida cam um material n3o combustivel que forme
ura espuma por acgao do calor.

A econamia de peso da porta atras descrita € muito pequena em caupara-
¢ao cam as portas convencionais, visto que ela resulta em qualquer caso do
material que & cortado para a formagao dos furos longitudinais. Os proprios
furos alongados podem de facto por si impedir uma acumulagao de fumos no in~
terior da folha da porta. Mas se sairem da folha da porta fumos combustiveis,
favorece-se desse modo o perigo de transmitir o incéndio as salas vizinhas.
Se, pelo contrario, se conseguir vedar por meio da régua de cobertura preen-
chida com material que forma espuma por acgao do calor o intervalo entre a
folha e o caixilho da porta, os furos alongados no perfil que forma a moldura
do lado de topo da folha da porta nio tém qualquer efeito visto que o fumo
nao pode escapar-se. Na pratica, portanto » ser-se-a obrigado a utilizar,como
material de enchimento para as caixas das portas, placas de fibras minerais,
que nao contém quaisquer quantidades significa&ras de aditivos organicos que
libertem, em caso de incéndio, fumos cambustiveis explosivos. Mas tais placas

de fibras minerais dispdem apenas de uma pequena estabilidade e nao podem



sem mais fixar-se no interior da caixa da folha da porta, o que € no entanto
necessario em especial quando o espago interior da caixa nio estiver cample-
tamente preenchido cam material de fibras minerais.

O objecto da presente invencao consiste em proporcionar uma porta de
protecgao contra os incéndios do tipo atrds descrito, com utilizacao de pla-
cas de fibras minerais colocadas na caixa da folha da porta, caracterizando-
-se a porta de protecgao contra os incéndios por uma estabilidade particu-
larmente elevada, sem no entanto ter por isso um peso elevado.

Para a solucao deste problema parte-se de uma porta de protecgao con-
tra incéndios do tipo conhecido de acordo com o predmbulo da reivindicacao
1, que segundo a presente ihvenc;é'o apresenta as caracteristicas indicadas na
parte de caracterizagac da mesma reivindicacdo.

Por meio da configuracao segundo a presente invengéo_ podem dispor-se
cam o auxilio da moldura duas placas de fibras minerais a uma certa distan-
cia e paralelas entre si, correspondentes a largura da pega perfilada a par-
tir da qual & formada a ranhura aberta para fora. As tiras periféricas do-
bradas em angulo do perfil prendem-se sem folga cam ajuste de formas na ra-
nhura do lado de topo das placas de fibras minerais e fixam estas na posigao
prevista, sem que a moldura para isso cubra toda a largura das faces de topo
e tenha que aplicar-se uma tira periférica de fibras minerais nas faces la-
terais colocadas exteriormente das placas de fibras minerais, o que aumenta—
ria as superficies de contacto de transmissac de calor entre a moldura e as
chapas de cobertura da folha da porta e teriam que colocar-se as placas de
fibras minerais, de acordo cam a espessura das tiras periféricas longitudi-
nais dobradas em angulo, a uma certa distdncia das chapas de cobertura. Em

vez disso, cam base na disposigao segundo a presente invencao, podem fazer-
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-se a moldura e as placas de fibras minerais previamente camo uma unidade
campacta, estavel e preenchendo sem folgas o espago interior da caixa da fo-
1ha da porta, depois do que simplesmente hi ainda que assentar bem encostadas
as chapas de cobertura dos dois lados da unidade construida e ligar as suas
tiras periféricas dobradas emvéngulo com a moldura, por exemplo por colagem
ou soldadura por pontos.

Sequndo uma forma de realizagao aperfeigoada da presente invencdo, po-
de ainda aumentar-se a resisténcia a flexao da moldura e portanto a estabi-
lidade da folha da porta globalmente, dotando o perfil que forma a moldura
pelo menos na zona que define a ranhura, com nervuras de reforgo estendendo-
-se na direcgao longitudinal do perfil.

De acordo com uma outra forma de realizagdo aperfeigoada da presente
invengao, para a disposic@o embebida do rebordo de uma caixa da fechadura,

a secgao transversal da ranhura é dotada dos dois lados da chanfradura com
dilatacoes em escada.

Se as chapas de cobertura da folha da porta nio estiverem ligadas di-
rectamente entre si, pode criar-se, para as pontes de transmissao do calor,
entao inevitavelmente formadas apenas pela armadura, um trajecto o méis lon-
go possivel para a transmissao do calor, formando a ranhura do perfil da
moldura relativamente profundé, O que tem a vantagem adicional de, segqundo
uma forma de realizagéo aperfeicoada da presente invenc@o, poder colocar na
ranhura uma coluna de gesso estavel. Por meio da coluna de gesso pode, além
disso, apoiar-se a moldura e obter-se ent3o mesmo um momento resistente a
flexao grande, se o material do perfil de que & feita a moldura tiver uma
espessura de parede relativamente pequena.

De preferéncia, a secgdo transversal da ranhura do perfil e a seccio



transversal da coluna de gesso adaptam-se uma a outra de modo tal que a co—
luna de gesso preenche campletamente a ranhura da moldura.

Nos desenhos anexos esti representada a zona periférica de uma porta
de protecgao contra os incéndios sequndo a presente invencao em cinco exem—
plos de realizagao, todos numa vista em corte. As figuras representam:

A Fig. 1-- uma forma de realizagdao com uma ranhura na moldura feita com
grande profundidade na qual esta colocada uma coluna de gesso
a que se sobrepce uma régqua; |

A Fig. 2 uma forma de realizagdo segundo a fig. 1, mas com uma ranhura
da moldura cam menor profundidade;

A Fig. 3 uma forma de realizagdo com uma ranhura da moldura profunda,
na qual estd colocada uma réqua a que se sobrepoe uma coluna
de gesso;

A Fig. 4 uma forma de realizagdo segundo a fig. 3, mas com uma ranhura
da moldura menos profunda; e

A Fig. 5 uma forma de realizagdo com uma ranhura da moldura fechada
pela tira periférica dobrada em dngulo de uma chapa de cober-
tura. .

Em todos os exemplos de realizagdo, a porta de protecgao contra os in-
céndios & constituida essencialmente por uma folha da porta (1) em forma de
caixa. Esta & constitulda por duas chapas de cobertura (2) e (3) , bem como
uma moldura (4) e envolve duas placas de fibras minerais (5).

Nos exemplos de realizagao segundo as fig. 1 a 4,a moldura 4), que
passa sobre as arestas periféricas (6) das tiras perifdricas dobradas em an-
gulo (7) das chapas de cobertura (2,3), & feita de um perfil que apresenta

uma ranhura (8) aberta para fora. Nela s3o introduzidas uma régua (10) e uma



ooluna de gesso (1l) que formam uma espuma por acgao do calor, envolvidas
por uma folha (9), as quais sao retidas por saliéncias (12) em forma de pro-
tuberancia na folha (9) e cavidades (13) correspondentes nos chanfros da ra-
nhura (8).

Tiras periféricas (14) da moldura (4) dobradas para o lado do interior
da caixa da folha da porta encaixam~se nas ranhuras (15) previstas nas faces
de topo das placas de fibras minerais (5), e fixam estas a uma certa distan-
cia uma da outra e paralelas uma a outra, de modo que as placas de fibras
rminerais (5) se encostam estreitamente contra as faces interiores das chapas
de ocobertura (2) e (3).

No exemplo de realizacdo segundo a fig. 5, a moldura (4') & formada a
partir de um perfil cujas partes que definem a ranhura (3') estdo dotadas de
nervuras de reforgo (16), colocadas a uma certa distdncia umas das outras e
estendendo-se na direcgao longitﬁdinal do perfil. Da chapa de cobertura (2')
uma tira periférica (7') & dobrada em dngulo e encaixa-se na moldura (4') '
fecha entao a ranhura (8') para fora e & depois dobrada com uma tira perifé-
rica (7") da chapa de cobertura (3') em forma de U.

A secgao transversal da ranhura (§') est3 dotada, nos dois lados dos
chanfros,com dilatagoes (17) em forma de degrau, a fim de assim poder colo-
car-se uma caixa de fechadura, nao representada, cujo rebordo com a sua tira
periférica saliente da caixa da fechadura fica embebido sem folga nas dila-

tagBes (17).



REIVINDICACGCOES

l.- Porta de protecgao contra incéndios constituida por uma
folha de porta na forma de caixa que inclui placas de fibras mi-
nerais, cujos lados a vista sdo formados por duas chapas de cober
tura e cujos lados de topo sao formados, pelo menos parcialmente,

por tiras periféricas das chapas de cobertura dobradas em angulo,

contendo a folha da porta uma moldura que & formada por um perfil
formado por tiras periféricas longitudinais dobradas em angulo no
plano da folha da porta, voltadas para o interior da folha da por
ta e com uma ranhura aberta para o lado das faces de topo da

folha da porta, caracterizada por cada uma das tiras periféricas

longitudinais (14) do perfil gue forma a moldura (4) se encaixar
numa ranhura (15) na face de topo de uma placa de fibras minerais
(5) que se estende através da face interior de cada uma das cha-

pas de cobertura (2,3).
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"PORTA DE PROTLCGAO CONTRA INCENDIOS"

A invengao refere-se a uma porta de protecgdo contra in-
céndios, formada por uma folha de porta (1), em forma de caixa,
que inclui placas de fibras minerais (5). A face & vista da folha
da porta (1) & constituida por chapas de cobertura (2,3) e as fa-
ces de topo sao formadas por uma moldura (4). Um espago entre as
arestas periféricas (6) de tiras periféricas dobradas em angulo
(7) das chapas de cobertura (2,3) & vencido pela moldura (4). No
interior da folha da porta (1), tiras periféricas longitudinais
dobradas em adngulo (14) encaixam-se em ranhuras (15) previstas
nas faces de topo das placas de fibras minerais (5). O perfil da
moldura (4) esta dotado, na zona média, com uma ranhura (8) aber-
ta para fora, na qual estao colocadas uma régua (10) formada por

espumagao por acgao do calor e uma coluna de gesso (11). A moldu-

ra (4) mantém as placas de fibras minerais (5) paralelas e a uma
certa distancia, de modo que estas pecas formam uma unidade cons-
trutiva compacta pré-fabricada, sobre a qual se assentam, dos dois

lados, as chapas de cobertura (2,3).
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