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Zestaw urzadzen do obrébki blach cienkich

Przedmiotem wynalazku jest zestaw urzadzert do dwustronnej obrébki uszlachetniajgcej powierzchni blach
cienkich w arkuszach. Uszlachetnianie moze polega¢ na czyszczeniu za pomoca szczotek drucianych, z wtosia
naturalnego iub tworzyw sztucznych — fibrewych, nylonu, trawy tampico i innych, jak tez polerowaniu przy
uzyciu sukna lub filcu, wzglednie szlifowaniu. Przy polerowaniu i szlifowaniu sukno, filc lub ptétno $cierne,
winny by¢ taczone z walcami gumowymi osadzonymi na wirujagcych watach w obudowie. Dotychczas proces
usziachetniania powierzchni biach cienkich w arkuszach odbywa sie¢ przy udziale recznej pracy pracownikéw na
oddzielnych urzadzeniach technologicznych na ki'ku stanowiskach,

Na przyktad proces czyszczenia odbywa sig¢ nastgpujaco:

Arkusz blachy jest recznie podany deskg wsparta na belce tworzacej uktad uchylny. Pracowhik chwyta
arkusz blachy tacznie z tq deskg i wprowadza go pod zasigg urzadzenia sktadajacego sie z wirujacej szczotki
i z natryskiem wodnym. Szczotka obracajac sie usituje dociskang do niej przez pracownika za posrednictwem
deski, pracujacej na zasadzie dZzwigni, — blache przesunaé z predkoscia réwnag wtasnej predkosci obwodowe;j.
Pracownik powstrzymuje przesuw, przesuwajac blache 2zdeska, zszybkoscig kilkakrotnie mniejsza,
’z odpowiednim do mozliwosci fizycznych dociskiem, W efekcie nastepuje czyszczenie jednostronne arkusza
blachy. Czyszczenie drugiej powierzchni wymaga obrotu blachy i powtdrzenia wyzej opisanego zabiegu.
Pozostate operacje jak zgrubne odwodnienie i doktadne suszenie, odbywajg si¢ na oddzielnych stanowiskach.
Proces opisany, jest uciazliwy dla obstugujacych, mato wydajny, stwarza zagrozenie wypadkowe, nie odpowiada
tym samym wymaganiom bezpieczelistwa pracy a ponadto nie czysci koricéw blach z uwagi na konieczno$é
recznego uchwycenia arkusza blachy.

Celem wynalazku jest zmechanizowanie trudnej i cigzkiej pracy recznej, znaczne zwigkszenie wydajnosci
przy uszlachetnianiu powierzchni blach cienkich w arkuszach oraz uzyskiwanie jednolitych - efektéw
technologicznych wedtug zatozonych kryteriéw, ktére to kryteria mogg byé ostrzejsze niz przy zatozeniu
oczyszczania blach sita migsni pracownika, a ponadto celem jest zlikwidowanie zagroZenia wypadkiem dla
obstugi oraz poprawa higieny pracy, lepsze uzyski materiatowe, oraz uzyskanie duzej wydajnosci czyszczenia
przy minimalnym zatrudnieniu. .
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Cel ten zostat osiagniety przez zestaw urzadzeri do obrébki blach cienkich wedtug wynalazku, ktéry
stanowig zespoty paletowe blach, zdawczy’i odbiorczy — ustawione w linii obrébki blach podawcze stoty oraz
prow}sdzacy blache zespoi wyposazony w taricuchy usytuowane po bokach nosnego rusztu, a ruszt i faricuchy
przechodzg przez usytuowana w linii obrébki szczotkarke, zas taicuch jest wyposaZzony w szczeki zaciskajace sie
na blasze za pormocs usytuowanych na poboczu rusztu prowadnic i wspétpracujacych z nimi zamocowanych do
szczek rolek. Palety do zespo'{u paletowego majq boczne ramy pokryte z géry wyktadzing korzystrie z tekstolitu,
a w osi maja wykonane z blach siediisko w ksztatcie dwu poziomo usytuowanych rozwartych liter ,,V'* a miedzy
nimi znajduje sie odpowiednio usytuowany wktad najlepiej szescioboczny.

Tak skonstruowane urzadzenie spetnia automatycznie czynnosci wykonywane dotychczas na k||ku'
stanowiskach pracy, przez wieloosobowy zespét robotnikéw. Zestaw stanowi zblokowany podzespét nadajacy
sie do zautomatyzowania procesu uszlachetniania powierzchni biach cienkich w arkuszach, przy wielkoseryjnej
produkcji, zwtaszcza z migkich metali kolorowych o matej sztywnosci, lub migkkich blach stalowych.
Urzadzenie zapewnia prawidtowa powtarzalnosé¢ wynikéw zabiegdw uszlachetniajacych iusuwa zagrozenie
wypadkiem. Urzadzenie jest ponadto tatwe do wykonania i proste w obstudze i zajmuje stosunkowo mato
miejsca. Urzadzenie jest nowoczesne i postepowe w stosunku do dotychczas znanych.

Wynalazek jest blizej przedstawiony w przyktadowym rozwiazaniy.pokazowym na zataczonym rysunku,
na ktérych fig. 1 przedstawia urzadzenie z petnym wyposazeniem w widoku pionowym, fig. 2 urzadzenie z tym
samym wyposazeniem w widoku poziomym, fig. 3 fragment taricucha transportera blach z rozwartymi szczekami
chwytajacymi, fig. 4 przedstawia za$ fragment taricucha transportera blach ze zwartymi szczekami chwytajgcymi
arkusz blachy w ustalonym ruchu pracy. Fig. 5 — dwie palety z paczka blach potgczone wkfadem w widoku
wzd{uznym, za$ fig. 6, te same palety w widoku czotowym,

'Przedstawione urzadzenie do obrébki blach cienkich sktada sie z palet do ich transportu i magazynowania

~w paczkach, zespotu pojedynczych arkuszy blach pod zasigg elementéw obrébki, zespotu

szczotkujgco—ptuczacego ze wstgpnym usunigciem wody za posrednictwem pary walcéw gumowych, zespotu
suszacego w strumieniu nagrzanego powietrza, stojakéw zatadowczych iodbiorczych dla palet, oraz rusztéw
$lizgowych. Paleta sktada sig ze spawanej z blachy i ksztattownikdéw ramy 8, oraz wyktadziny 9 z tekstolitu.
Rama 8 na siedziska 29 wykonane z dwu hlach w ksatafcie poziomo usytuowanych rozwartych liter V. Wktad 10
spawany z blach stanowi element taczacy dwie palety przy ich transporcie lub magazynowaniu. Szescioboczne
powierzchnie wktadu 10 stanowig element nosny palet, ograniczajacy jednoczesnie ich przesuw poprzeczny, oraz
podtuzny. Palety sg przystosowane do transportu wézkiem akumulatorowym widtowym, wzglednie suwnicg lub
#urawiem. Przy przenoszemu palet z blachami w zespotach 1 za pomoca suwnicy, nalezy je uk{adaé na ramie
nosne;j.

Zesp6t transportujacy 2 arkusze blach, pod zasigg elementéw obrébki uszlachetniajacej, sktada sie ze
znanego napedu w postaci najlepiej przektadni zgbatg3j z silnikiem elektrycznym, potaczonej z watem, na ktérym
sq osadzone dwa kota taricuchowe. Z przeciwnej strony na podobnym wale utozyskowanym tocznie s osadzone
takze dwa kota zebate z naciagiem osiowym za pomoca sprezyny. Na kotach taficuchowych napedzanych
i pedzonych z naciagiem, sq osadzone dwa faricuchy 11 bez korica, Laricuchy 11 sa w przewidzianych odstepach
potaczone sworzniami 12 na ktdrych s3 umiejscowione przegubowo dwie szczeki 13 rozwierane dwoma
sprezynami 14. Kat rozwarcia szczek 13 jest ustaiony odgigtymi ptytkami 15 specjalnego ogniwa taricucha 11.
Na koncach szczek 13 znajdujq sig rolki 16, ktdre przy wchodzeniu z arkuszem blachy 17 w zasieg prowadnicy
gérnej 18 idolnej 19 powodujg zwarcie szczek 13 chwytajac w ruchu blache 17. Prowadnica dolna 19 jest
potaczona na ustalonym poziomie ze stojakami 20, natomiast prowadnica gdrna 18 jest prowadzona osiowo
sworzniem 22 osadzonym w stojaku 21 dociskanym sprezyna spiralng 23.

Ustalony nacisk sprezyny 23 na sworzeri 22 jest regulowany nakretkq 24, odpowiednio zabezpieczona

przed zmiang jej potozenia. Sworzeri 22 jest przyspawany do dolnej ostony teleskopowej z kotnierzem 25
- przymocowanej za posrednictwem $rub dwustronnych 26 i nakretek 27 do gérnej prowadnicy 18. Zabezpieczenie

przed zanieczyszczeniami wezta dociskowego gérnej prowadnicy 18 stanowi gérna ostona teleskopowa 28. Caty
wezet dociskajacy gérng prowadnica 18 zezwala na jej pionowy ruch w ustalonych granicach i jej uzalezniony od
wymaganego docisku potrzebnego do zwarcia szczek 13 chwytajacych blachy 17 przesuwajacych je pod zasieg
elementéw obrébki. Po wyjsciu z prowadnic 18 i 19 sprezyna 14 rozchyla szczeki 13, z ktérych uwalnia sig
blacha 17 opadajac na pr;ewidziany ruszt odbiorczy 5. '

Zesp6t czyszczacy 3 sktada sie@ z korpusu w ktérym sa utozyskowane waty w specjalnych tulejach

‘mimosrodowych do ktérych sq zamocowane silniki kotnierzowe napedzajace szczotki. Obrét tulei wraz

z silnikiem i utozyskowanym wewnatrz watem na kt6rych wysiegnikowo sg umiejscowione szczotki w komorze .
czyszczenia, powoduje zblizenie lub oddalenie szczotki od powierzchni czyszczonych blach. Jest to regulac;a
docisku szczotek jak tez ich dalszego wykorzystania w miarg ich zuzycia. Komora czyszczaca stanowiaca zesp6t
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suszarki szczotkarki 3 jest catkowicie ostonieta ioprdcz szczotek posiada natrysk od géry idotu, oraz
wyZymaczke sktadajaca sie z dwéch luznoobrotowych walcéw gumowych dociskanych do siebie sprezynami
spiralnymi w specjalnych obudowach. Wewnatrz komory przechodzg prowadnice 18 i 19, przytwierdzone do
stojakéw jak opisano powyzej w zespole transportujagcym 4 arkuszy blachy 17 pod zasieg elementéw obrébcezych.

Natrysk nie pokazany na rysunku stanowi wymuszony obieg zamkniety wody zimnej lub goracej
sktadajacej sie z pompy, zbiornika, filtréw irurociagu. Zespét suszacy sktada sie z wentylatora zasysajacego
powietrze poprzez filtr. Powietrze jest nastgpnie skierowane do kolektora w ktérym jest zabudowany grzejnik
elektryczny wzglednie parowy. Ogrzane powietrze jest przekazywane rurociagiem do zespotdéw kierujgcych na
gérng idolng powierzchnig arkusza blachy uchwyconej w szczekach w przesuwajacej sie za posrednictwem
transportera taricuchowego wyzej opisanego po ruszcie 7. Dla podawania i odbioru blachy 17 urzadzenie ma
stojaki dla palet z blachami przy rozpoczeciu ich czyszczenia stojak podawczy 6 iodbiorczy 5 produktu
uszlachetnionego. Ruszty 7 sktadajg sie z ksztattownikéw wytozonych listwami z tekstolitu, dla podtrzymania
‘ przesuwajacych sie blach. Sg one wsparte na stojakach wykorzystanych do podtrzymywania prowadnic 18 i 19.
Na rysunkach charakteryzujacych urzadzenie pominieto znanej konstrukcji zesp6t wentylatora z napedem
i grzatka, oraz zamkniety obieg wodny sktadajacy sie ze zbiornika pompy, filtréw rurociggéw.

Przedstawione urzadzenie pracuje w sposéb nastepujacy: zespét palet 1 znajdujacy sie na stanowisku
roboczym stanowi parti¢ arkuszy blach przeznaczonych do uszlachetniania. Najlepiej wézkiem widtowym
przenosi sie¢ jedng palete z paczka blach i stawia sie jg na stojaku 5. Nastepnie kolejno pojedyncze arkusze blach
17 nalezy wprowadzi¢ do rozwartych szczek 13 transportera. Szczeki 13 znajdujace sie w ruchu wejda do
prowadnic 18 i19 izostang zamknigte chwytajac w tym czasie blache 17. Nastepnie nastepuje przesuw
uchwyconej w szczekach 13 blachy 17 do wnetrza szczotkarki 3 pod zasieg szczotek goérnej i dolnej
z jednoczesnym dziataniem natrysku wodnego. Obrét szczotek z duzg predkoscia jest przeciwny przesuwowi
czyszczonej blachy 17,

Arkusz czyszczony blachy 17 przez szczotki wspiera sie na rolkach stalowych ina listwach Slizgowych, -
Nastgpnie blacha 17 przechodzi w szczotkarce 3 przez wyzymaczke sktadajacg sie z dwu walcéw gumowych
dociskanych sprezynami. Wstepnie odwodniona blacha zostaje przesunigta pod zasieg gorgcego dmuchu
powietrza. Nastepnie jako gotowa z uszlachetniong powierzchniag opada na przygotowany ruszt 7 w momencie -
wyijscia szczek 13 z prowadnic 18 i19. Zrusztu 7 arkusze podawane s na palety na stojaku 6 skad wraz
z paletami sa przeznaczone na stanowisko zespotu odbiorczego 1 palet. Z tego stanowiska sg odbierane na
magazyn lub do wysytki. Stosowany zestaw urzadzeri jest szczegdlnie przydatny dla blach cienkich. Poza
zamierzonymi zaletami jak wtasciwa i zmechanizowana obrébka wykariczajaca blach, mate wymiary urzadzenia,
tatwosé wykonania iobstugi, oraz poprawa bezpieczeristwa pracy, urzadzenie wykazuje minimalng -ilosé
wybrakéw powstatych w transporcie i w obrébce. Zapewnia wtasciwe warunki transportu i przekazywania blach,
oraz duzg wydajno$é. Wymienione zalety powoduja, ze zestaw urzadzen jest zespotem tecznicznie przydatnym
i nowoczesnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Zestaw urzadzern do obrobki blach cienkich, znamienny tym, Ze stanowig go: zespoty (1)
paletowe blach, zdawczy i odbiorczy, oraz ustawione w linii obrébki blach podawcze stoty (6) oraz prowadzgcy
blache zespdt (4), przy czym zesp6t ten ma taricuchy (11) usytuowane po bokach nosnego rusztu (7), a ruszt )7)
i tanicuch (11) przechodzg wzdtuz usytuowanej w linii obrébki szczotkarki (3), za$ taricuch (11) jest wyposazony
w szczeki (13) zaciskajace sie na blasze, za pomocg usytuowanych na poboczu rusztu (7) prowadnic (18 i 19)
i wspdtpracujacych z nimi zamocowanych do szczek (13) rolek (16).

2. Zestaw wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze palety dla paletowego zespotu (1) majg boczne
ramy (8) pokryte u géry wyk+tadzing (9) korzystnie z tekstolitu, a w osi majgq wykonane z blach siedzisko (29)
w ksztatcie dwu poziomo usytuowanych rozwartych liter ,, V", a miedzy nimi znajduje sie odpowiednio
usytuowany wktad (10) najlepiej szescioboczny.
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