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Wynalazek niniejszy dotyczy przyrzadu
odprowadzajacego mase stopicnego szkla
z zasilanego mniem zbiornika lub pieca do
maszyn formierskich lub do obrabiarek
szkta,

Zapomoca, nowego przyrzadu mozna do-
wolnie przerywaé doplyw: szkla do kazde-
go lub do wszystkich urzadzen formier-
skich, nie przerywajac przytem normalnego
biegu pieca i nie zmieniajac cieplnych i fi-
zycznych wilasciwo$ci masy, przepisanych
dla danego wyrobu. Gdyby nastapila przer-
wa w pracy pieca, wlasciwosci owe ulegly-
by zmianie, wywolujac znaczne straty ma-
terjalu i zmmiejszenie produkcji w okresie
doprowadzania magsy do jej wlasciwosci,
wymaganych warunkami pracy.

W celu wskazanym porvyzej przyrzad

sktada si¢, w mysl wynalazku niniejszego,
z ogniwa, przejmujacego szklo z pieca lub
z innego zrédla i posiadajacego swobode
ruchéw w pewnej plaszczyznie w celu roz-
dzielenia przejmowanych tadunkéw, a réw-
niez i w innej plaszczyznie, w celu prze-
rywania ich podziatus. ’ o

Ogniwo przejmujace szkto odprowadza
je do urzadzeri roboczych, bezposrednio
lub zapomoca odpowiednich przewodow.
Moze tez ono stanowié¢ czeéé¢ skladowsa
przyrzadu rozdzielczego (rozdzielacza), wa-
hajacego si¢ w kierunku poziomym na czo-
ple, umieszczonym ponizej zbiornika ze
szlktem, dzieki czemu ogniwo toc mozna cd-
suwaé od rozdzielacza w celu przerwania
doplywun szkta,

Wylot rozdzielacza posiada ilo§é prze-



wodéw odpowiadajaca ilosci urzadzed ro-

boczxch i dostarcza do nich szklo pokolei.

sl ytyey
waé % p zny ruchéw rozdziel-

kazdy przewéd moina

cxzych pomienionego wylotu rozdzielacza w

celu przerwania doplywu szkta do obstugi-
wanego niem urzadzenia roboczego. Pozwa-
la to, nie przerywajac normalnego odply-
wu szkla z pieca, dowolnie zatrzymywac
doplyw masy do urzadzeri roboczych, za-
pomocy odpowiedniego przestawienia roz-
dzielacza, albo tez wstrzymaé doplyw masy
do pewnego lub do pewnych tylko urza-
dzefi, oddzialywujac na odpowiedni prze-
wéd lub przewody.

W aparacie, opisanym ponizej tytulem
przyktadu, szklo odchodzi automatycznie
z perjodycznemi przerwami do form jed-
nego lub kilku urzadzen formierskich. Ru-
chy odbiorcze przyrzadu zespolone sa, z ru-
chami urzadzen formierskich w taki sposéb,
ze mapetnianie formy odbywa si¢ w' adpo-
wiednim momencie ukfadu ferm, zazwyczaj
w przerwie pomiedzy okresami ich ruchéw.

Fig. 1 przedstawia widok boczny @ prze-
kréj cze$ciowy urzadzenia w chwili odpro-
wadzania szkta z pieca lub zbiornika do
formy urzadzenia formierskiego, fig. 2 —
rat poziomy apatatu z uwidoczniendem
jednego z przewodéw: odprowadzajacych,

fig. 3 — czesciowy nzut poziomy urzadze-

nia na dwa leanaby, fig, 4 — szczegély urza-
dzenia do podnoszenia. gémych &oficéw
przewoddéw i odprowadzamia szkta od wila-
sciwych urzadzeti roboczych do zlewu za-
pasowego, fig. 5 — przekr6j czedci aparatu
rozdzielczego, ze zbiornikiem w pozycji ob-
nizonej, dzieki czemu doplywajace z pieca
lub ze zbiornika szklo przelewa si¢ de zle-
wu, fig. 6 i 7 — raut poziomy i widok kori-
cowy urzadzenia zespalajacego ruchy roz-
dzielacza i maszyn formierskich, fig. 8, 9 i
10 — schemat wurzadzenia do podzialu
szkta, wychodzacego z jednego wylotu pie-
ca, na dwa, trzy lub cztery przyrzady ro-
bocze, fig. 11 i 12 schemat doprowadzania

rozdzielaczem szkta do jednego lub dwéch
formierskich stotéw obrotowych o ruchu

Fig. 1 przedstawia przyrzad w chwili
doprowadzenia szkia, wyplywajacego wy-
lotem 1, z pieca lub zbiornika 2, zamyka-
nego w razie potrzeby zasuwa 3, przez ka-
nal 4 do form 5 przyrzadu formierskiego 6.

Aparat rozdzielczy 7 miesci sig na sio-
dle 8 i posiada ruchy wahadtowe, nadawa-
e mu pierscieniem 10 o lozysku schodko-

‘wem 11. Siodto 8 spoczywa na podstawie

12, umocowanej w odpowiedniej ramie 13.
W pierscieniu 10, podstawie 12 i ramie 13
wykonane s3 otwory. O ile wigc zbiornik
zajmuje pozycje, przedstawiong ma fig. 5
szkto pod wptywem whasnego ciezaru spty-
nie temi otworami do zlewu lub do innego
odpowiedniego naczynia.

Rozdzielacz 7 posiada ruchomy odbior-
nik 14 i zi6b 15, umoccowany ma wiystepie
16 pierscienia 10. Odbiornik 74 moze wy-
konywaé ruchy wahadtowe w plaszczyznie
pionowej mna czopie 17, osadzonym we
wisporniku 18, umocowanym w pierscieniu
10. Nadlew 20 na powtierzchni dolnej zbior-
nika 14 wspétdziata z rolka lub z czopem
21 na ramieniu 22, ustawianem na wale 23,
obracanym we wsporniku 18 korbka 24 ru-
chem wabhadlowym, Zbiornik 14 jest usta-
wiony tak, Ze w pozycji fig. 1 wychodzace
z pieca szklo odptywa do zlobu 15. Po
opuszczeniu zbiornika obrotem korbki 24
(fig. 5) ku gérze szkto omija zbiorniki i
sptywa otworami do zlewu.

Rozdzielacz 7 wykonywa ruchy waha-
dliowe w plaszczyznie pozicmej na fozysku
11 w okreslonym porzadku i w odpowied-
nich momentach czasu, rozdzelajac szklo
na szereg przewodéw 25, prowadzacych do
urzadzen formierskich. Do wprawieniaprzy-
rzadu w ruch stuzy golefi 26, potaczona z
jedmej stromy z pierscieniem 10, z drugiej
za§ Z ramieniem 27, przymocowanem dio
gornego korica watu korbowego 28, osadzo-
nego w kolummie 36, potaczonej Sribami



z wysiegiem 3/. Umiocowane na koficu dol-
mym watu 28 ramie 32 polaczone jest go-
lenia 33 z ramieniem pionowem 34 urza-
dzenia zegarowego (fig. 6 i 7), ktére zespa-
la i uzaleinia od siebie ruchy rozdzielacza
7 i urzadzen formierskich. Rolka 29 na ra-
mieniu 3¢ wspoldziata z ksiukiem 35 watu
36. Zaklinione na wale 36 kolo slimakowe
37 napedza $limak 38 na wale 40, ktéry
otrzymuje ruch zapomocy, kota zapadkowe-
go 41, wruchomianego ksiukiem 42, nape-
dzanym z odpowiednia szybkoscia i koor-
dynujacym ruchy nozyc i rozdzielacza.
Kisiuki 43 i 44 mozna ustawiaé dowiolnie na
wale 36, a drazkami 45 i 46 przesuwaé za-
wory $lizgowe w cylindrze 47, regulujac w
ten sposéb funkcjonowanie hydraulicznych
przyrzadéw urzadzen formierskich.

Zapomacy, odpowiedniego wymierzenia; i
ustawienia ksiukéow 43, 44 i 35 oraz uregu-
lowamia szybkosci taricucha napednego i o-
peracyj nozyc mozna nalezycie ustosunko-
wagé ruchy rozdzielacza i urzadzen formier-
skich,

Przewody 25 rozchodza si¢ od wylotu
pieca w kierunku promieni z pewnem po-
chyleniem nazewnatrz. Kotice gérne prze-
wodow wisza, w celu umozliwienia podno-
szenia ich i opuszczania craz ustawiania w
plaszczyznie poziomej, na wsporniku 31.
Kiofice dolne przewodéw wisza ustawnie
na belce 48. Wiszystkie przewody posiadaja
ustréj zupetnie jednakowy, wystarczy prze-
to opisa¢ jeden z nich.

Do podnoszenia przewodu, w celu prze-
rywania doptywu szkla do obstugiwanego
przezefi urzadzenia i odprowadzania go do
zlewu, koniec gérny przewodu potaczony
jest przegubowo z koficem dzwigni 50 za-
pomocy, prowadnicy i sworznia 51. Drugi
koniec d#wiigni 50 polaczony jest z czopem
52, umocowanym ‘we wsporniku 53, przy-
mocowanym przesuwnie do wysiegu 31
Srubammi 54, przechodzacemi przez otwory
53. Ramie 56 (fig. 4), umocowane na czo-
pie 52, slizfa sie rolka 57 w prowadnicy

58, diwigni 60 osadzonej na czopie 61 we
wsporniku 53. Dzwignia; 60 posiada korb-
ke 62 dostepna dla robotnika oraz drazek
63, ktory prowadzi do urzadzenia formier-
skiego i pozwala kierowaé jej praca. Przy
normalnem doprowadzaniu szkia, korbka
62 zajmuje pozycje wskazang mna fig. 1.
W celu przerwania doplywu szkta nalezy
przesunaé¢ ja do poeycji wskazanej na fig.
4. W tej pozycji wygiety wylacznik 64 na
powierzchni dolnej dzwigni 50 odprowadza
szklo ze zlobu 15 do zlobu 65 i stad do
zleww.

Do regulowania kierunku i szybkosci ru-
chu szkta w chwili, gdy masa opuszcza
przew6d, mozna przestawiaé pionowo dol-
ny koniec jego w jarzmie 66 na koricu
drazka 67. Dolny koniec drazka tego umo-
cowany jest przesuwnie we wsporniku 68,
przysrubowanym do belki 48 albo innej
statej czesci przyrzadu wydajacego szklo.

Wpoblizu kazdego przyrzadu formier-:
skiego przechodzi przewéd 4, przez ktéry
szkto plynie z kamaléw 25 do formy 5.
Przew6d 4 spoczywa we wisporniku 70, u-
mocowanym na gérnym korcu kolumny 71,
ponad poziomem roboczym form,

Otrzymujace szkto powierzchnie apara-
tu rozdzielczego i przewodéw 25 mozna
spryskiwaé, zapomoca odpowiednich natry-
skaczéw 72, woda, lub innym ptynem, kté-
ry wytwarza pod wplywem ciepfa szkla
warstwe pary, zmniejszajaca tarcie przy
przeplywie masy z pieca do form,

Fig. 8, 9 i 10 przedstawiaja schemat u-
ktadu dwu, trzech lub czterech wurzadzen
formierskick okoto jednego pieca lub zbior-
nika szkla, przyczem zasilanie odbywa sig
samoczynnie i perjodycznie zapomoca u-
rzadzenia wydajacego. Urzadzenie do za-
silania dwéch przyrzadéw formierskich (fig.
2) pokazuje fig. 3. W celu zasilania trzech
lub czterech maszyn (fig. 9 i 10) nalezy je-
dynie powiekszyé ilo§é przewodéw i tak
uksztattowaé ksiuk 35, aby ruchy aparatu
rozdzielczego 7 dawaly mu moznoéé roz-



dziela¢ szklo pomiedzy przewody poszcze-
golnych urzadzen. ‘

W wypadkach, gdy urzadzenia robocze
mozna ustawi¢ przy samym wylocie pieca,
mozna usunaé przewody 25, przediuzajac
natomiast z16b 15 albo zbiornik 74 aparatu
rozdzielczego 7 w celu odprowadzania: szkta
bezposrednio do form jednego lub kilku u-
urzadzeri formierskich (fig, 11 i 12). Nadajac
odpowiedni ksztatt ksiukowd 35, moina za-
sila¢ szklem z aparatu rozdzielczego 11 ko-
lejno dwa lub kilka urzadzen formierskich,
przedstawionych ma fig, 12,

Ruch urzadzeri formierskich moze by¢
przerywany albo ciagly. W. ostatnim wy-
padku, w ciagu pewnego krétkiego okresu
czasu apanat porusza si¢ razem z formami,
podczas zasilania dch szklem (por. linje
kreskowane, fig. 11 i 12). Ruch aparatu za-
lezy od rozmiaréw ksiuka 35, ktéry wpra-
wial aparat w ruch wahadlowy,

Urzadzenie pracuje w sposéb nastepu-
jacy. Przypuszcza sig, ze wszystkie czesci
zajmuja polozenie przedstawione na fig. 1
i 3 i urzadzenie formierskie 5 zostalo unie-
ruchomione w takiej pozycji, ze jedna z jej
form przypada mnaprzeciw przewodu 4.
Szkto doplywa okresowio z wylotu pieca
lub zbiornika 2, aparat za$ i przewody po-
siadaja dysze do wstrzykiwania plynu wy-
twarzajacego warstwe pary. W takich wa-
runkachl zbiornik 14 aparatu odprowadzi
szklo do ztobu 15 i przewodem 25 do ka-
natu £ i formy 5. Nastepnie aparat wyko-
nywa ruch w plaszczyznie poziomej mna lo-
zysku schodkowem 11 i pod wptywem ksiu-
ka 35 oraz pcruszanego przezen przyrzadu
do pozycji wskazanej linjami kreskowane-
mi na fig. 3, wobec czego szklo poczyna do-
plywaé przewiodami 25 do polaczonej z nim

W celu przerwania doplywu szkla do
wszystkich maszyn wystarczy obrécié korb-
ke 24 do gory, wskutek czego zbiornik 14
obsunie si¢ pod wptywem whasnego ciezaru

nadét do pozycji fig. 5. Wowczas cala ma-

'sa wychodzacego z pieca szkta sptynie do

zlewu. Do ponownego zasilania urzadze-
nia wystarczy odwrotny ruch korbki 24,
ktéry przywréci zbiornikowi 14 pozycje,
przedstawiona, na fig. 1. .

Kazdy z poszczegdlnych przewodéw 25
mozna przesunaé korbka 62 do pozycii
wedtug fig. 4 w celu przerwania doptywu
szkta do pewnego okreslonego przyrzadu i
skierowania go do zlewu. Inne maszyny,
ktérych przewody -zachowaly pozycije
wskazana na fig. 1, beda zasilane w dal-
szym ciagu bez przerwy i prawidlowo.

Pomyst mozna stosowa¢ wr liczoych od-
mianach, stosownie do piofrzeb i warunkow
pracy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie odbiorcze do ladunkéw
roztopionego szkla, zawierajace ogniwio,
ktore sktada sie z czesci wydajacej i czesci
pobierajacej ladumek z odpowiedniego
zrodla, znamienne tem, ze ogniwo fo jest
ruchome wzgledem jednej plaszczyzny, w
celu rozdzielania fadunku, i wzgledem in-
nej plaszczyzny, w celu przerwamia po-
dziatu tadunkéw. )

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze ogniwo wydajace stanowi
cze$é pobierajaca rozdzielacza i osadzone
jest wahadlowo okoto czopa nie pionowego
w ten spostb, iz waha sie miezaleznie od
ruchéw rozdzielaczal,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze ogniwio wydajace moze do-
starczaé szklo kolejno do kilku przewodéw
biegnacych promieniowo, z ktérych kazdy
moczna wyprowadzaé¢ z plaszczyzny ruchu
wydajacego pomienionego ogniwa.

4. Urzadzenie wedltug zastrz, 2, zna-
mienne tem, ze piomowy w  przyblizeniu
czop posiaida wydrazenie, a ogniwo wyda-
jace pozwala ladunkom szkfa splywaé



przez wydrazony czop, skoro jest ono od-
chylone z pozyciji pobierania.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze wylacznik jest polaczony
z przewodem w ten sposéb, iz po wypro-
wadzeniu przewodu z plaszczyzny ruchu

wydajacego ogniwa, wyltacznik pofaczony
z tym przewodem staje na drodze ruchu
tadunkow szkta,

Hartford—Fairmont Company.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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