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@ Resumen:

Abrazadera para tubo flexible.

Abrazadera (1) para un tubo flexible (3), que comprende
un primer fleje (2) que circunda dicho tubo (3), un segun-
do fleje (4) dispuesto alrededor de una porcion (2a) de
dicho primer fleje (2) y un medio elastico dispuesto en-
tre dicha porcién (2a) del primer fleje (2) y dicho segundo
fleje (4), y medios de fijacion dispuestos a lo largo de di-
cho primer fleje (2) de manera que dicha abrazadera (1)
queda fijada con respecto a dicho tubo (3) en una direc-
cion axial y una direccion radial. Dichos medios de fijacion
comprenden un primer gancho (5) y un segundo gancho
(6) que se fijan al extremo del tubo (3) y que tienen un
alojamiento respectivo para el primer fleje (2). Dicho pri-
mer gancho (5) y dicho segundo gancho (6) se disponen
a ambos extremos del segundo fleje (4), y comprenden
una patilla (8) respectiva que atraviesa el espacio entre
la porcién (2a) del primer fleje (2) y el segundo fleje (4),
quedando el medio elastico entre ambas patillas (8).
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DESCRIPCION

Abrazadera para tubo flexible.
Sector de la técnica

La presente invencidn se relaciona con una abrazadera para realizar la unién de tubos flexibles utilizados en el
sector de la automocidn.

Estado anterior de la técnica

Son conocidas abrazaderas para realizar la unién entre tubos flexibles en distintos campos de la técnica. Dichas
abrazaderas comprenden un fleje que se dispone alrededor de un tubo flexible y medios de fijacién para fijar dicho
fleje a dicho tubo flexible.

Independientemente del campo de aplicacion, en este tipo de abrazaderas existe el deseo de asegurar dicha abra-
zadera para tubo flexible sometida a una determinada fuerza de apriete para evitar los movimientos de giro de la
abrazadera y ademds mantener la perpendicularidad de la abrazadera con respecto a dicho tubo. Para ello es necesario
fijar la abrazadera con respecto al tubo en una direccién axial y en una direccién radial.

US 2005/0087979 A1 describe una abrazadera para tubo flexible que comprende un primer fleje que circunda
dicho tubo, un segundo fleje dispuesto alrededor de una porcién de dicho primer fleje y un medio eldstico dispuesto
entre dicha porcion del primer fleje y dicho segundo fleje. Ademads, la abrazadera comprende unos medios de fijacion
dispuestos a lo largo de dicho primer fleje de manera que dicha abrazadera queda fija con respecto a dicho tubo en la
direccidn axial y en la direccién radial. El tubo comprende en su superficie interior una pluralidad de biseles hasta los
cuales se extienden los medios de fijacién de la abrazadera.

Exposicion de la invencion

El objeto de la invencién es el de proporcionar una abrazadera para tubo flexible que comprende un sistema de
fijacién adaptado para fijar la abrazadera en una direccion axial y en una direccién radial con respecto a dicho tubo,
mejorando algunas de las caracteristicas de las abrazaderas del estado de la técnica.

La abrazadera de la invencién comprende un primer fleje que circunda dicho tubo, un segundo fleje dispuesto
alrededor de una porcién de dicho primer fleje y un medio eldstico dispuesto entre dicha porcién del primer fleje y
dicho segundo fleje. Ademads, la abrazadera comprende unos medios de fijacién dispuestos a lo largo de dicho primer
fleje. Dichos medios de fijacién comprenden un primer gancho y un segundo gancho que se fijan al extremo del tubo
y que comprenden un alojamiento respectivo para el primer fleje. Dichos ganchos estdn alojados a ambos extremos
del segundo fleje y comprenden una patilla respectiva que atraviesa el espacio entre la porcién del primer fleje y el
segundo fleje, quedando el medio eldstico entre ambas patillas.

La abrazadera de la invencién se puede suministrar ya premontada, es decir, con los citados ganchos ya ubica-
dos en su posicién correspondiente, introduciéndose previamente las patillas de dichos ganchos en su alojamiento,
facilitindose asf el posterior montaje en el tubo.

Estas y otras ventajas y caracteristicas de la invencién se hardn evidentes a la vista de las figuras y de la descripcién
detallada de la invencion.

Descripcion de los dibujos

Fig. 1 muestra una vista en perspectiva de una realizacion de la abrazadera de la invencidn fija a un tubo flexible.

Fig. 2 muestra una vista explosionada de la abrazadera de la Fig. 1.

Fig. 3 muestra una vista en perspectiva de una porcién de la abrazadera de la Fig. 1.

Fig. 4 muestra una vista en perspectiva del primer gancho de la abrazadera de la Fig. 1.

Fig. 5 muestra una vista en perspectiva del tercer gancho de la abrazadera de la Fig. 1.

Fig. 6 muestra una vista en perspectiva de la fijacién de un gancho de la abrazadera de la Fig. 1 con el tubo.

Fig. 7 muestra una vista en perspectiva de la disposicion de la patilla del segundo gancho de la abrazadera de la
Fig. 1 en el tubo.
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Exposicion detallada de la invencion

Tal y como se observa en la realizaciéon mostrada en las figuras 1 y 2, la abrazadera 1 para un tubo flexible 3 de
la invencién comprende un primer fleje 2 que circunda dicho tubo 3, un segundo fleje 4 dispuesto alrededor de una
porcién 2a de dicho primer fleje 2 y un medio eldstico dispuesto entre dicha porcién 2a y dicho segundo fleje 4. El
medio eldstico comprende un fleje 9 con una forma radialmente ondulada.

La abrazadera 1 comprende unos medios de apriete que comprenden un tornillo sin fin de apriete 20 que con su
vastago roscado engrana en escotaduras de arrastre (no mostradas en las figuras) que comprende el primer fleje 2,
llevandose a cabo el proceso de apriete de dicho primer fleje 2 en el tubo 3.

La abrazadera 1 comprende en la realizacién mostrada en las figuras tres ganchos independientes 5, 6, 7 dispuestos
a lo largo de dicho primer fleje 2, de tal manera que dicha abrazadera 1 queda fija con respecto a dicho tubo 3 en una
direccién axial y una direccion radial. Asi, se evitan los movimientos de giro no deseados de la abrazadera 1 y ademas
se mantiene la perpendicularidad de la abrazadera 1 con respecto al tubo 3.

Un primer gancho 5 y un segundo gancho 6 estdn enfrentados el uno con respecto al otro y dispuestos sustancial-
mente adyacentes a los extremos 4a, 4b del segundo fleje 4, tal como se observa en las figuras 1 y 3. El tercer gancho
7 se dispone, segtin se muestra en la figura 1, aproximadamente a la misma distancia de los ganchos 5y 6 y en un lado
diametralmente opuesto a los mismos.

Tal y como se muestra en las figuras 4 y 5, cada gancho 5, 6, 7 comprende un tramo 10 en U en donde se aloja
el primer fleje 2. El primer y segundo ganchos 5, 6 comprenden una patilla 8 que se introduce en el espacio entre la
porcidén 2a del primer fleje 2 y el segundo fleje 4, quedando el medio eldstico entre ambas patillas 8. Dichas patillas 8
quedan préximas a los extremos 9a, 9b del fleje 9.

Las patillas 8 estan dispuestas en los ganchos 5 y 6 en el extremo 10a opuesto a aquél en el que estd la parte que se
fija al extremo del tubo y que se describird mds adelante. Dichas patillas 8 parten de dicho extremo 10a y se prolongan
de manera sustancialmente paralela al tramo 10 respectivo (ver figura 4), aunque con una inclinacién « determinada
(ver figura 7) para garantizar que el fleje 9 se desliza bajo cada patilla 8 durante el proceso de apriete de la abrazadera
1 en el tubo 3.

El tercer gancho 7, mostrado en la figura 5, comprende un saliente vertical 11 dispuesto enfrentado a la superficie
interior 2b del primer fleje 2. Gracias a cada patilla 8 del primer y segundo ganchos 5, 6 y a dicho saliente vertical
11 del tercer gancho 7, el primer fleje 2 se mantiene unido al tramo 10 de los tres ganchos 5, 6, 7 en los procesos de
montaje y de fijacién de la abrazadera 1 al tubo 3.

En lo que se refiere a la parte de los ganchos 5, 6, 7 que se fija en el extremo del tubo 3, cada gancho 5, 6, 7
comprende un brazo 12 que abraza el borde 3b de dicho tubo 3 y presiona la superficie interior 3a del tubo 3. La fijacién
de dicho brazo 12 en dicha superficie interior 3a se realiza mediante un proceso de prensado. La figura 1 muestra la
abrazadera 1 dispuesta en el tubo 3 antes de dicho proceso de prensado, y la figura 3 muestra dicha abrazadera una vez
realizado el proceso de prensado. Se observa que en la abrazadera 1 de la invencion no es necesario fijar al tubo 3 los
extremos de los ganchos 5, 6, 7 opuestos a los brazos 12 respectivos.

Cada brazo 12 comprende una superficie plana que presiona contra la superficie interior 3a del tubo 3, de manera
que una vez realizado el prensado de dicho brazo 12 en el tubo 3, dicho brazo 12 forma una superficie lisa junto con la
superficie interior 3a del tubo 3. Ademas, dicho brazo 12 comprende un extremo redondeado 12a, con el cual se evitan
posibles dafios en dicha superficie interior 3a. Con la abrazadera 1 de la invencidn, no es necesario realizar ningtn
bisel en el tubo 3.

En esta realizacion, los ganchos 5, 6 y 7 son independientes entre si. Esto da lugar a una solucién mas sencilla y
mads econdmica que otras del estado de la técnica en las que los ganchos estdn unidos mediante anillos abiertos. Por
otra parte, con los ganchos 5, 6 y 7 es posible fijar la abrazadera 1 al tubo 3 en su posicién por defecto, o bien girada
180°, simplemente cambiando la posicion de los ganchos 5, 6 y 7. En la realizaciéon mostrada, los ganchos 5 y 6 son
simétricos.

Los ganchos 5 y 6 pueden ir premontados en la abrazadera 1, quedando el primer fleje 2 alojado en los tramos
10 respectivos e impidiéndose que dichos ganchos 5 y 6 se suelten de dicho primer fleje 2 mediante la patilla 8,
introducida en su alojamiento, y mediante la parte de los ganchos 5 y 6 que se fija al extremo del tubo 3, es decir, el
brazo 12 respectivo.

Cada gancho 5, 6, 7 comprende también un saliente horizontal 13 que interfiere en la superficie exterior 3c del
tubo 3, de manera que se asegura que cada gancho 5, 6, 7 se mantenga fijo con respecto al tubo 3 durante el proceso
de prensado del brazo 12 en la superficie interior 3a, asi como una vez llevado a cabo el proceso de prensado.

Tal y como se muestra en las figuras 4 y 5, cada gancho 5, 6, 7 comprende una abertura 14 en una superficie 15
que se apoya en la superficie exterior 3c del tubo 3, de manera que se permite la libre deformacion del tubo 3 a través
de dicha abertura 14 durante el proceso de prensado.
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REIVINDICACIONES
1. Abrazadera (1) para un tubo flexible (3), que comprende

un primer fleje (2) que circunda dicho tubo (3), un segundo fleje (4) dispuesto alrededor de una porcion (2a) de
dicho primer fleje (2) y un medio eldstico dispuesto entre dicha porcién (2a) del primer fleje (2) y dicho segundo fleje
),y

medios de fijacion dispuestos a lo largo de dicho primer fleje (2) de manera que dicha abrazadera (1) queda fijada
con respecto a dicho tubo (3) en una direccién axial y una direccion radial,

caracterizado porque dichos medios de fijaciéon comprenden un primer gancho (5) y un segundo gancho (6) que se
fijan al extremo del tubo (3) y que tienen un alojamiento respectivo para el primer fleje (2), disponiéndose dicho primer
gancho (5) y dicho segundo gancho (6) a ambos extremos del segundo fleje (4), y comprendiendo dichos ganchos (5,
6) una patilla (8) respectiva que atraviesa el espacio entre la porcién (2a) del primer fleje (2) y el segundo fleje (4),
quedando el medio eldstico entre ambas patillas (8).

2. Abrazadera segtn la reivindicacion anterior, en donde dicho primer gancho (5) y dicho segundo gancho (6) son
independientes.

3. Abrazadera segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicho primer gancho (5) y dicho
segundo gancho (6) son simétricos.

4. Abrazadera segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la abrazadera (1) comprende un tercer
gancho (7) que se fija al extremo del tubo (3) y que tiene un alojamiento para el primer fleje (2), disponiéndose
dicho tercer gancho (7) aproximadamente a la misma distancia de dichos primer y segundo ganchos (5, 6), en un lado
diametralmente opuesto a éstos tltimos.

5. Abrazadera segun la reivindicacion anterior, en donde el tercer gancho (7) comprende un saliente vertical (11)
que queda enfrentado a la superficie interior (2b) del primer fleje (2), haciendo que dicho tercer gancho (7) se mantenga
unido a dicho primer fleje (2).

6. Abrazadera segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde cada gancho comprende un brazo (12)
que abraza el borde (3b) del extremo del tubo (3) y presiona la superficie interior (3a) de dicho tubo (3).

7. Abrazadera segtn la reivindicacién anterior, en donde dicho brazo (12) comprende una superficie plana que se
presiona contra la superficie interior (3a) del tubo (3).

8. Abrazadera segtn la reivindicacién 7, en donde la superficie plana del brazo (12) comprende un extremo redon-
deado (12a).

9. Abrazadera segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde cada gancho comprende un saliente
horizontal (13) que interfiere en la superficie exterior (3c) del tubo (3).

10. Abrazadera segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde cada gancho comprende una abertura
(14) en una superficie (15) que se apoya en la superficie exterior (3c) del tubo (3), de manera que se permite la libre
deformacion del tubo (3) a través de dicha abertura (14).

11. Abrazadera segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde cada patilla (8) del primer y segundo
gancho (5, 6) comprende una inclinacién (@) determinada para garantizar que el medio eléstico se desliza bajo dicha
patilla (8) durante el proceso de apriete.
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