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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Webmaschine mit ei-
ner Antriebseinrichiung und einem iiber die Web-
breite der Webmaschine verlaufenden Quertrager,
auf dem mindestens eine mit der Antriebseinrich-
tung verbundene elekirische oder elekironische
Schalteinheit angeordnet ist, welche Bedienungsele-
mente insbesondere zum Starten, Anhalten und
Steuern der Webmaschine enthait.

Ferner betrifft die Erfindung-ein Verfahren zum
Anbringen einer Schalteinheit der genannten Art an
der Webmaschine.

Bei bekannten Webmaschinen der genannten Art
sind z.B. drei Schalteinheiten in drei Halterungen
untergebracht, von denen jede fiir sich am Quertrg-
ger angeschraubt ist. Die bekannten Anordnungen
erfordern jeweils einen von der Webmaschine ge-
trennten Zusammenbau der Schalteinheiten, welche
dann je fir sich am Querirager in der vorgesehe-
nen Betriebsstellung befestigt werden. Der Einbau
der bekannten Schalteinheiten erfordert daher ei-
nen entsprechenden zusétzlichen Vormontage-
und/oder Montageaufwand.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
insbesondere in dieser Hinsicht verbesserte Web-
maschine und ein entsprechend vereinfachtes Ein-
bauverfahren zu schaffen, welches eine sichere
Positionierung der Schalteinheit und deren Verbin-
dung mit der Antriebseinrichtung in einer gegentiber
bisherigen Ausfhrungen verkiirzten Montagezeit
gewahrleistet.

Diese Aufgabe wird an einer Webmaschine der
eingangs genannten Art gemass der Erfindung da-
durch geldst, dass der Querirdger mit mindestens
einem schienenartigen Fithrungsteil fiir die Schalt-
einheit versehen ist, und dass die Schalteinheit min-
destens eine mit dem Fiihrungsteil verschiebbar zu-
sammenfiihrbare Haltepartie aufweist, und dass
dem Fihrungsteil Mittel zum Feststellen der Schalt-
einheit zugeordnet sind.

Die erfindungsgemasse Anordnung gestatiet die
Verwendung einbaufertiger, besonders einfach
aufgebauter und entsprechend kostengiinstiger
Schalteinheiten ("prints”) mit integrierten Bedie-
nungselementen, wadurch eine bei bisherigen Aus-
fihrungen erforderliche Vormontage der Schaltein-
heiten entfallt. Die Schalteinheiten kdnnen vielmehr
unmittelbar am Fihrungsteil angebracht, auf einfa-
che Weise in die vorbestimmte Betriebsstellung ver-
schoben und festgestellt werden. Dies ermdglicht
eine erhebliche Kostenund Arbeitsersparnis.

Das erfindungsgemésse Verfahren zum Anbrin-
gen mindestens einer Schalteinheit an der Webma-
schine besteht darin, dass die Schalteinheit von ei-
nem Ende des Flihrungsteils her mit diesem zusam-
mengefiihrt und zumindest {ber einen Teil seiner
Langserstreckung in eine vorbestimmte Betriebs-
stellung bewegt wird und hierauf in dieser Betriebs-
stellung festgestellt sowie an ein mit der Antriebs-
einrichtung verbundenes Steuersystem ange-
schlossen wird, und dass der Fiihrungsteil an einem
Querirager der Webmaschine befestigt wird. Auf
diese Weise ist eine rationelle, insbesondere
schraubenlose Anbringung der Schalieinheit bzw.
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mehrerer Schalteinheiten in einer jeweils variablen
Betriebsstellung erzielbar.

In den Unteranspriichen sind weitere Ausgestal-
tungen der Erfindung hervorgehoben.

Weitere Merkmale ergeben sich aus der folgen-
den Beschreibung von in der Zeichnung schema-
tisch dargestellten Ausfiihrungsbeispielen nach
der Erfindung. Es zeigt:

Fig. | eine erfindungsgeméss ausgestattete Web-
maschine in einer perspekiivischen Darstellung,
von der Warenseite her gesehen;

Fig. 2 eine Einzelheit der Webmaschine nach Fig.
lin einer Teilansicht in einer grosseren Darstellung;

Fig. 3 die Einzetheit nach Fig. 2 in einer Drauf-
sicht;

Fig. 4 einen Teilschnitt der Webmaschine ent-
sprechend der Linie IV-IV in Fig. |, und

Fig. 5 eine Webmaschine entsprechend derjeni-
gen nach Fig. |, in einer abgewandeiten Ausfith-
rungsform.

Die Webmaschine nach Fig. | enthélt ein Maschi-
nengestell mit zwei Seitenwangen | und 2 und zwei
diese verbindenden Quertrdgern 3 und 3a. Zwi-
schen den Seitenwangen | und 2 sind eine Anzahl
Webschéfte 4 zur Fihrung von Kettfdden 30 und
zur Bildung eines Webfaches angeordnet. Von ei-
ner ausserhalb des Webfaches angeordneten
Schussfadenspule 5 wird jeweils ein Schussfaden
abgezogen, auf nicht weiter dargestelite Weise, et-
wa durch Druckluft oder ein Projektil oder durch
Greifer in das Webfach eingetragen und in der Spit-
ze des Webfaches an das dort beginnende Gewebe
6 angeschlagen. Das Gewebe 6 wird in bekannter
Weise auf einen zwischen den Seitenwangen |, 2 an-
geordneten Warenbaum 7 aufgewickelt,

Der Quertrager 3 erstreckt sich im wesentlichen
oberhalb des Webfaches {iber die Webbreite der
Webmaschine, wahrend der Quertriger 3a als so-
genannte "Brustiraverse” die warenseitigen End-
partien der Seitenwangen | und 2 verbindet. Ge-
méss Fig. 4 kann der Quertrdger 3 ein Vierkant-
Hohlprofil aufweisen. An der den Webschiften 4
abgewandten Seite des Querirdgers 3 ist auf nicht
weiter dargestellte Weise, z.B. durch eine Schrau-
ben- oder Klemmverbindung, eine im wesentlichen
liber die Webbreite sich erstreckende Halteschiene
8 befestigt, die z.B. aus Leichimetall bestehen
kann. Entsprechend der Darstellung nach Fig. 4
sind in der Halteschiene 8 zwei einander gegeniiber-
liegend angeordnete Fithrungsnuten 9 bzw. [0 aus-
gebildet, die sich im wesentlichen Uber die ganze
Lange des Quertragers 3 ersirecken. In den Fiih-
rungsnuten 9 und 10 sind drei Gber die Langser-
streckung des Quertrégers 3 verieilte plattenférmi-
ge Schalteinheiten Il, lla, llb angeordnet, welche
durch entsprechende plattenformige Distanzstiicke
I2 im Abstand voneinander gehalten werden.

Wie insbesondere aus den Fig. 2, 3 und 4 hervor-
geht, enthalten die Schalteinheiten I, Ila, lb je eine
Leiterplatte ("print") 13 mit integrierten Schaitverbin-
dungen und Schaltern [4, 15, 16, |7, 18 und 9, die als
Knickschalter ausgebildet sein kénnen, welche
nicht oder nur um ein sehr geringes Mass iiber die
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sie umgebende Einbaufliche der betreffenden Lei-
terplaite 13 vorstehen. Die Leiterplatten 13 und die
Distanzstiicke 12 sind je mit zwei an ihren seitlichen
Réndern ausgebildeten Haltepartien in den Fih-
rungsnuten 9 und 10 parallel zur Langserstreckung
des Quertragers 3 verschiebbar gefiihrt. In den
fir die Betriebsstellungen der Schalteinheiten I, lia,
llb vorgesehenen LaAngenabschnitten der Halte-
schiene 8 sind den Einbaustellungen der Schalter (4
bis 19 entsprechend angeordnete Bedienungséff-
nungen 2| ausgebildet, welche die betreffenden
Schalter 14 bis [9 zuganglich machen.

Bei der dargestellten Ausfiihrung ist im wesentli-
chen von jedem Abschnitt der Webbreite aus zumin-
dest eine der Schalteinheiten I, lla, llb fir die Bedie-
nungsperson leicht erreichbar, um die Webmaschi-
ne zu starten oder anzuhalten, so dass die
Behebung von Gewebefehlern, insbesondere von
Kett- oder Schussfadenbriichen, entsprechend ge-
ringe Stillstandszeiten der Webmaschine erfordert.
In jeder der Schalteinheiten |l, lla, llb dienen der
Schalter 14 zum Starten der Webmaschine, die
Schalter 15 und 16 je zum Einschalten eines schritt-
weisen Riick- bzw. Vorlaufs-der Webmaschine, der
Schalter I7 zur Synchronisierung der mit dem Web-
maschinenantrieb gekoppelten Einrichtungen und
der Schalter 18 zum Ausschalien der Webmaschine.
Der Schalter 19 kann einen Teil einer
"Zweihandverriegelung" bilden, der jeweils zugleich
mit dem Schalter 14 bzw. I5 bzw. |6 betatigt werden
muss, um eine aus Sicherheitsgriinden vorgesehe-
ne Verriegelung dieser Schalter 14, 15 und 16 zu 15-
sen. Dadurch wird sichergestellt, dass beim Ein-
schalten der Webmaschine jeweils beide Hande der
Bedienungsperson ausserhalb des Bereichs der be-
weglichen Teile der Webmaschine verbleiben.

Die Leiterplatten 13 sind je Uber einen Verbin-
dungssiecker 22 an ein Flachbandkabel 23 an-
schliessbar, welches mehrere Steuerleitungen 24
enthalt, die mit einer der Antriebseinrichtung 27 der
Webmaschine zugeordneten Steuereinrichtung 26
verbunden sind. Ueber die Steuerleitungen 24 ist
die Antriebseinrichiung 27 von jeder der Schaltein-
heiten I, lla, b aus beeinflussbar. Das Flachband-
kabel 23 ist durch einen zwischen dem Quertrager 3
und den Leiterplatten I3 sowie den Distanzstiicken
12 vorgesehenen Einbauraum 25 gefiihrt und auf
nicht weiter dargestelite Weise an die Steuerein-
richtung 26 angeschlossen.

Die Schalteinheiten I, lla, llb sowie die Distanz-
stilcke 12 kdnnen jeweils an einem Ende der vom
Quertrager 3 abgenommenen Halteschiene 8 in die
beiden Fuihrungsnuten 9 und 10 eingefiihrt und in die
vorgesehene Betriebsposition verschoben werden,
wo sie ohne weitere Befestigungsmittel durch die Di-
stanzstiicke 12 festgestellt und auf einfache Weise
an die Vetbindungsstecker 22 angeschlossen wer-
den kénnen. Hierauf kann die Halteschiene 8 in der
dargestellten Betriebsstellung am Quertrager 3 be-
festigt werden. Es ist jedoch auch eine Ausfiihrung
mdglich, bei der die am Quertrager 3 verbleibende
Halteschiene 8 mit den Schalteinheiten I, lla, lIb be-
stiickt wird.

Entsprechend der Darstellung nach Fig. 5 kann
eine entsprechende Halteschiene 8 auch an dem als
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Brustiraverse ausgebildeten Querirdger 3a ange-
bracht sein.

Anstelle der dargesteliten einteiligen Halteschie-
ne 8 ist auch eine entsprechende zwei- oder mehr-
teilige Ausfiihrung méglich. Je nach Webbreite der
Webmaschine kann die Halteschiene 8 auch mehr
oder weniger als drei Schalteinheiten enthalten,
2.B. eine einzige, mittig angeordnete Schalteinheit,
welche etwa zwei an den Seitenwangen [ und 2 ange-
ordnete Schalteinrichtungen ergénzen kann. Fer-
ner kann anstelle eines Leichtmetallprofils auch et-
wa ein entsprechendes Kunststoffprofil fiir die Hal-
teschiene verwendet werden. Es ist auch eine
Ausflihrung moglich, bei der die Fihrungsbahnen
fur die Schalteinheiten I, lla, lib in den Quertrager
integriert sind und dieser mit Bedienungséffnungen
2| fir die Schalier 14 bis 19 oder entsprechende
Schaltelemente versehen ist. Die Fihrungsbahnen
fur die Schalteinheiten kdnnen auch an der Aussen-
seite des Quertrdgers ausgebildet sein. Zur Fih-
rung der Schalteinheiten konnen ferner anstelle
von {iber die Webbreite verlaufenden Fiihrungsnu-
ten auch enisprechende, quer zur Langser-
streckung des Quertragers, z.B. vertikal, verlau-
fende Fihrungsbahnen vorgesehen sein, welche je-
weils ein Einschieben der Schalteinheiten von oben
her in die beireffende Betriebsstellung erméglichen.

Patentanspriiche

1. Webmaschine mit einer Antriebseinrichtung und
einem {iber die Webbreite der Webmaschine verlau-
fenden Quertrager (3, 3a), auf dem mindestens eine
mit der Antriebseinrichtung verbundene elektrische
oder elekironische Schalteinheit (ll, lla, lIb) angeord-
net ist, welche Bedienungselemente (Schalter 14 bis
19) insbesondere zum Starten, Anhalten und Steu-
emn der Webmaschine enthalt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Quertréger (3, 3a) mit minde-
stens einem schienenartigen Fihrungsteil fur die
Schalteinheit (ll, lla, lib) versehen ist, dass die
Schalteinheit (ll, lla, Ib) mindestens eine mit dem Fiih-
rungsteil verschiebbar zusammenfiihrbare Halte-
partie aufweist, und dass dem Fihrungsteil Mittel
zum Festsiellen der Schalteinheit (ll, lla, llb) zuge-
ordnet sind.

2. Webmaschine nach Anspruch [, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Fihrungsteil ein am Quer-
trager (3, 3a) abnehmbar befestigbarer Einbauteil
(Halteschiene 8) ist.

3. Webmaschine nach Anspruch | oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Fihrungsteil zwei
im wesentlichen einander gegenuberliegend ange-
ordnete, zueinander parallele Fihrungsbahnen
(Nuten 9, I0) fiir zwei zwischen diese einfiihrbare
Haltepartien der Schalteinheit (ll, lla, llb) enthali,
welche Fihrungsbahnen (Nuten 9, 10) sich zumin-
dest {iber einen Teil der Webbreite der Webmaschi-
ne erstrecken.

4. Webmaschine nach einem der Anspriiche | bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel zum
Feststellen der Schalteinheit (I, lla, llb) mindestens
ein entlang dem Flihrungsteil verschiebbares und
beziiglich der Schalteinheit (ll, lla, lb) einstellbares
Distanzsttick (12) enthalten.
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5. Webmaschine nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich des Fuhrungsteils ein zwischen der Schaltein-
heit (li, lla, IIb) und einer Wandpartie des Querira-
gers (3, 3a) ausgebildeter Einbauraum (25) fiir ein
entlang dem Quertrager (3, 3a) verlaufendes Ver-
bindungskabel (Flachbandkabel 23) vorgesehen ist,
und dass der Schalteinheit (ll, lia, IIb) mindestens ein
an das Verbindungskabel (Flachbandkabel 23) an-
schliessbares Verbindungselement (22) zugeordnet
ist. .

6. Webmaschine nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schalteinheit (ll, lla, lib) einen plattenférmigen Trag-
teil (Leiterplatte 13) enthalt, an dem die Bedienungs-
elemente (Schalter l4 bis [9) angebracht sind.

7. Webmaschine nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Fihrungsteil eine im Abstand vom Quertrdger (3,
3a) angeordnete Aussenwand aufweist, die im An-
ordnungsbereich der bzw. jeder Schalteinheit (ll, lla,
lib) mit Aussparungen (21) versehen ist, welche die
Bedienungselemente (Schalter |4 bis 19) der Schalt-
einheit (ll, lla, llb) zugénglich machen.

8. Verfahren zum Anbringen mindestens einer
Schalteinheit an der Webmaschine nach einem der
Anspriiche | bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schalteinheit (ll, lla, lib) von einem Ende des Fiith-
rungsteils her mit diesem zusammengefiihrt und zu-
mindest {iber einen Teil seiner Langserstreckung in
eine vorbestimmte Betriebsstellung bewegt wird und
hierauf in dieser Beiriebsstellung festgestellt sowie
an ein mit der Antriebseinrichtung verbundenes
Steuersystem (Flachbandkabel 23) angeschlossen
wird, und dass der Filhrungsteil an einem Quertra-
ger (3, 3a) der Webmaschine befestigt wird.

Claims

1. A loom having drive means and a transverse
bearer (3, 3a) which extends over the cloth width of
the loom and on which at least one electric or elec-
tronic control unit (11, 11a, 11b) connected to the
drive means is disposed, the contro! unit comprising
control elements (switches 14-19) more particularly
for starting, stopping and controlling the loom,
characterised in that the transverse bearer (3, 3a)
has at least one rail-like guide member for the con-
trol unit (11, 11a, 11b), the same has at least one re-
taining part guidable in movement together with the
guide member, and means for securing the control
unit (11, 11a, 11b) are associated with the guide mem-
ber.

2. A loom according to claim 1, characterised in
that the guide member is a component (retaining rail
8) adapted to be releasably secured to the trans-
verse bearer (3, 3a).

3. A loom according to claim 1 or 2, characterised
_ in that the guide member comprises two parallel
guide paths (grooves 9, 10) disposed substantially
opposite one another and adapted to receive two re-
taining parts of the control unit (11, 11a, 11b) which
are introducible beiween the guide paths, the same
being in the form of grooves (9, 10) which extend
over at least some of the cloth width of the loom.

15

20

25

30

35

40

30

55

60

65

4. A loom according to any of claims 1-3, charac-
terised in that the means for securing the control
unit (11, 11a, 11b) comprise at least one spacer (12)
which is movable along the guide member and which
is adjustable relatively to the control unit (11, 11a,
11b).

5. A loom according to any of the previous
claims, characterised in that near the guide member
there is a space (25) which is disposed between the
control unit (11, 11a, 11b) and a wall part of the trans-
verse bearer (3, 3a) and which is adapted to re-
ceive a connecting cable (ribbon cable 23) extend-
ing along the transverse bearer (3, 3a), and at least
one connecting element (22) connectable to such ca-
ble is associated with the control unit (11, 11a, 11b).

6. A loom according to any of the previous
claims, characterised in that the control unit (11, 11a,
11b) comprises a panel-like support member (printed
circuit board 13) on which the control elemenis
(switches 14—19) are mounted.

7. A loom according to any of the previous
claims, characterised in that the guide member has
an outer wall which is disposed at a distance from
the transverse bearer 3, 3a and which is formed
near where the or each control unit (11, 11a, 11b) is
disposed with recesses (21) giving access to the
control elements (switches 14—19) of the control unit
(11, 11a, 11b).

8. A method of mounting at least one control unit
on the loom according to any of claims 1~7, charac-
terised in that the control unit (11, 11a, 11b) is brought
together with the guide member from one end there-
of, moved over at least some of guide member
length into a predetermined operative position, then
secured therein and connected to a control ‘'system
(ribbon cable 23) connected to the drive means, and
the guide member is secured to a transverse bearer
(3, 3a) of the loom. )

Revendications

1. Métier & tisser comportant un dispositif d’en-
trafnement et une traverse (3, 3a) s'étendant sur
toute la largeur de tissage du métier a tisser, sur
laquelle est placée au moins une unité de commuta-
tion (11, 11a, 11b) électrique ou électronique, reliée
au dispositif d’entrainement, qui comporte des élé-
ments de manceuvre (interrupteurs 14 & 19) en parti-
culier pour la mise en marche, l'arrét et la commande

~du métier 3 tisser, caractérisé en ce que la traver-

se (3, 3a) est pourvue d’au moins un élément de gui-
dage en forme de rail pour l'unité de commutation (11,
11a, 11b), en ce que l'unité de commutation (11,
11a, 11b) comporte au moins une partie de support
guidée coulissante en méme temps que I'élément de
guidage, et en ce que des moyens de fixation de
l'unité de commutation (11, 11a, 11b) sont associés &
P'élément de guidage.

2. Métier a tisser selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que I'élément de guidage est un élément
intégré (rail de support 8) pouvant étre fixé de ma-
niére amovible a la traverse (3, 3a).

3. Métier a tisser selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que I'éiément de guidage compor-
te deux voies de guidage (rainures 9, 10) & peu prés
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opposées l'une a l'autre et paralléles entre elles,
pour deux parties de support de Funité de commuta-
tion (11, 11a, 11b) a introduire entre ces voies de gui-
dage (rainures 9, 10) qui s'étendent au moins sur
une partie de la largeur de tissage du métier 4 tisser. 5

4. Métier a tisser selon I'une des revendications
1 & 8, caractérisé en ce que les moyens de fixation
de I'unité de commutation (11, 11a, 11b) comportent
au moins une entretoise (12) coulissant le fong
de I'élément de guidage et réglable par rapport a 10
Funité de commutation (11, 11a, 11b)

5. Métier & tisser selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce quil est prévu,
dans la zone de I'élément de guidage, un espace de
montage (25) ménagé entre l'unité de commutation 15
(11, 11a, 11b) et une partie de paroi de la traverse (3,
3a) pour un cable de connexion (cable a ruban plat
23) s’étendant le long de la traverse (3, 3a), et en ce
guau moins un élément de connexion (22) a raccor-
der au céble de connexion (cable & ruban plat 23) 20
est associé a F'unité de commutation (11, 11a, 11b).

6. Métier a tisser selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'unité de com-
mutation (11, 11a, 11b) comporte un élément por-
teur en forme de plaque (plaque de circuit imprimé 25
13) sur lequel sont placés les éléments de
manceuvre (interrupteurs 14 3 19).

7. Métier a tisser selon Fune des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'élément de gui-
dage comporte une paroi exiérieure espacée de la 30
traverse (3, 3a), qui est pourvue, dans la zone de
montage de la ou des unité(s) de commutation (11,

113, 11b), d'évidements (21) qui permettent d’accéder
aux éléments de manceuvre (interrupteurs 14 a 19)
de l'unité de commutation (11, 11a, 11b). 35

8. Procédé de mise en place d’au moins une unité
de commutation sur le métier & tisser selon {'une des
revendications 1 & 7, caractérisé en ce que l'unité
de commutation (11, 11a, 11b) est assemblée 2 I'élé-
ment de guidage, a partir d’une extrémité de celui-ci, 40
et déplacée sur au moins une partie de son étendue
longitudinale, jusqu'a une position de fonctionne-
ment déterminée, puis fixée dans cette position, ain-
si que raccordée a un systéme de commande (cable
a ruban plat 23) relié au dispositif d’entrainement, et 45
en ce que I'élément de guidage est fixé sur une tra-
verse (3, 3a) du métier a tisser.
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