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(57) Sammendrag

En kjorbar anoderengjeringsmaskin er
utformet som et styrbart gulvkigretey med et
eget kjsredrivverk og har et rengjeringskammer
(4) hvor restanodene ved hj.el.p av en
skilleinnretning (42) befris for
smelteavleiringene. Rengjeringsprosessen skjer
i et lukket kammer av rengjwringskdmmeret (4,
og kammerluften blir fortrinnsvis renset ved
hjelp av en filterinnretning (13). Dessuten har
anoderengjeringsmaskinen et samlekammer (9) til

lagring av den fra anodene adskilte smelte.
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Oppfinnelsen angdr en kjerbar anoderengjgringsmaskin med en
skilleinnretning til lesning av de til restanodene heftende,
fastbrente avleiringer eller belegqg fra elektrolysebadene.

Som kjent er de forbrukte kullanoder som fas ved alumini-
umsmelteelektrolyse, de sdkalte restanoder, pa sin overside
beheftet med en mer eller mindre tykk avleiring av en blanding
av aluminiumoksid og stivnet ovnsmelte. Av gkonomigrunner er
det nedvendig & fjerne disse avleiringer fra restanodene ved
anodeskifte for pd ny & kunne tilfere avleiringene til
elektrolyseprosessen og utnytte restanodene til fremstilling av
nye kullanoder. I praksis renses restanodene for avleiret
smelte ennd ofte for hdnd under anvendelse av luftspett eller
andre verktgyer.

Det er ogsd kjent & utfere rengjeringen av restanodene
maskinelt i stasjonzre rengjeringsanlegg (DE-OS 32 42 285, DE-
0S 30 32 525, DE-PS 32 27 441). Restanodene med den avleirede
smelte blir f. eks. ved hjelp av transportpaller eller en
lppekatt resp. en hengetransporter transportert til det
stasjonere rengjeringsanlegg som er forsynt med en skille- hhv.
knuseinnretning til lesning av avleiringene. Pa transportstrek-
ningen tapes en del av den avleirede smelte som befinner seg pa
restanodene. Dette medferer et gjenvinningstap og'ogsé en
miljebelastning fordi avleiringene avgir fluorgasser under
avkjelingen.

Ogs& en ytterligere, kjent anoderengjeringsmaskin som med
lgpehjul leper pad Korte skinner og ved hjelp av en hydraulikk-
sylinder kan beveges pd en kort kjerestrekning fra en arbeids-
stilling til en nazrliggende hvilestilling, er beheftet med de
ovennevnte ulemper. I arbeidsstillingen blir rengjeringskabinen
lukket av en faststdende veggdel. Ogsd her dreier det seg om et
stasjonert rengjeringsanlegg som ved hjelp av en hengetranspor-
tor mid bli tilfort de restanoder som er anordnet pa anode-
stengene, og som skal rengjeres (EP 0 025 360 Al).

Sluttelig er det ogsd kjent & anordne en kjerbar anoderen-
gjeringsinnretning som bestdr av en pa en lgpevogn e.l.
anordnet innretning til & lefte anodene ut av elektrolysebadene
i forbindelse med en skilleinnretning ved hvis hjelp den smelte
som hefter ved restanodene, avstrykes over smeltebadet slik at
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den umiddelbart fores tilbake til dette (US-PS 4 119 505).
Dette rengjgringsanleqg blir styrt fra et forerhus.

Hensikten med oppfinnelsen er 4 tilveiebringe en mobil og
effektiv anoderengjeringsmaskin, som tillater en pdlitelig
fraskilling av den til restanodene heftende smelte fra
smelteelektrolysen ogsi i nazrheten av elektrolyseovnene uten at
for store miljebelastninger herunder m& tas med pad kjepet.

Denne hensikt blir ifelge oppfinnelsen oppnddd ved at den
kjorbare anoderengjeéringsmaskin er utformet som et med et
kjoeredrivverk forsynt, styrbart gulvkjeretey med et forerhus
som er adskilt fra et rengjeringskammer, hvor rengjeringskam-
meret som rommer skilleinnretningen, har en lukkbar &pning til
innfering av den anode som skal rengjores resp. uttagning av
den rengjorte anode, og at anoderengjeringsmaskinen er forsynt
med en svingbar hdndteringsinnretning til innfering av den
anode som skal rengjeres, i rengjeringskammeret og uttagning av
den rengjorte anode fra dette, samtidig som rengjeringskammeret
har en fortrinnsvis som en spaltefering utformet gjennom-
foringsdpning som anodestangen kan feres gjennom.

Ifplge oppfinnelsen blir det skaffet en kjerbar anoderen-
gjeringsmaskin i form av et styrbart gulvkjeretey som har et
eget kjoredrivverk og en rengjeringskabin som er adskilt fra
fererhuset, hvor den.til restanodene heftende smelte o.1l. blir
lgsnet ved hjelp av en skilleinnretning. Den hgye mobilitet av
anoderengjeringsmaskinen ndr denne er utformet som et styrbart
gulvkjeretey, tillater ogsd betjening av flere elektrolyseovner
ved hjelp av denne rengjeringsmaskin, slik at det oppnads en god
utnyttelsesgrad for denne og det ikke nedvendigvis beheves en
tilordning av en egen rengjeringsmaskin til hver elektrolyse-
ovn. Til utferelse av anoderengjeoringen kan den kjerbare
anoderengjeringsmaskin bli kjert til ner den aktuelle elektro-
lyseovn, hvorfra de brukte kullanoder med sine anodestenger
blir tatt. Restanodene kan da enten bli tilfert rengjeringskam-
meret umiddelbart eller etter fjerning fra elektrolyseovnen bli
plassert pd hallgulvet under en kort tid, hvorfra de deretter
blir overfert til rengjeringskammeret for rengjering. I denne
forbindelse er anoderengjeringsmaskinen forsynt med en svingbar
h&ndteringsinnretning eller manipulator til innfering av den
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anode som skal rengjeres, i rengjeringskabinen, og uttagning av
den rengjorte anode fra rengjeringskabinen, idet det pa
rengjeringskabinen er anordnet en gjennomferingslpning til
gjennomfering av anodestangen. Med denne utforming blir ikke
bare inn- og utferingen av restanodene i resp. ut av ren-
gjeringskabinen forenklet, men det blir ogsd mulig & velge
dimensjonene av rengjeringskabinen forholdsvis smd fordi
anodestengene ikke behover & anbringes fullstendig i ren-
gjeringskabinen. ‘

Den ovennevnte gjennomferingsapning for anodestangen som
er tildannet som en spalteforing, blir hensiktsmessig anordnet
pd oversiden av rengjeringskabinen og utformet som en vinkelfo-
ring, idet den har en fra rengjeringskammerets &pningsside, pa
tvers innad forlepende feoringsspalte som gdr over i en
langsgdende foringsspalte. Den restanode som skal rengjeres,
kan herved ved hijelp av handteringsinnretningen eller manipula-
toren bli innfert til rengjeringsposisjonen i rengjerings-
kabinen med anodestangen som er innfert i spalteferingen,
hvorved den eventuelt kan bli svingt eller dreiet i rengje-
ringsstillingen. Vinkelferingen muliggjer en tilnzrmet loddrett
innfering av den restanode som er anordnet pa anodestangen, i
rengjgringskabinen og en innretting av restanoden i forhold til
skilleinnretningen.

Ifelge en ytterligere fordelaktig utferelsesform for
oppfinnelsen er anoderengjgringsmaskinen forsynt med en
filteranordning med luftavsugning til rengjering av
rengjeringskabinens kammerluft. En uheldig pavirkning av
omgivelsene pad grunn av stevutvikling, utskillelse av gasser og
smeltetap pd grunn av transporten blir derfor unngdtt eller i
det minste i stor grad hindret. De gasser som blir frigjort fra
de fastbrente smelteavleiringer, blir rengjort ved hijelp av
filteranordningen og nir derfor ikke omgivelsene.

Det anbefales videre at det anordnes et bord som barer den
anode som skal rengjores, hvor bordet er hev- og senkbart
opplagret p3d en konsoll som ved hjelp av en vippedrivinnretning
er vippbar om en vippeakse, og som er forsynt med en holde-
anordning som ved anslag holder anodestangen i bearbeidelses-
posisjonen. Bordets vertikalbevegelse blir utnyttet til
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posisjonering og fastleggelse av anoden, mens det med bordets
vippebevegelse oppnads at de avleiringer som blir lgsnet fra
anoden, kan falle fritt ned. Fortrinnsvis er anordningen slik
at rengjeringsprosessen gjennomfgres med skrattstilt anode.
Skilleinnretningen kan herunder vare forsynt med et skil-
leverktoy som er linezrt bevegelig p& en skratt forlepende
bane, og et svingbart skilleverktoy.

Ifplge en ytterligere, fordelaktig utforelsesform for
oppfinnelsen har anoderengjg¢ringsmaskinen et samlekammer til
opptagelse av de smelteavleiringer som har blitt skilt fra
anodene. Videre anbefales det at det pd bunnen av rengjerings-
kammeret anordnes en teommetransporter som frakter bort de
lesnede avleiringer. Denne tegmmetransporter kan fere det
materiale som har blitt lesnet fra anodene, til samlekammeret.
Som tommetransporter kan det fordelaktig bli benyttet en
pendeltransporter hvis medbringere er leddforbundet pa begge
sider av en slagbjelke som ved hjelp av et drivverk kan beveges
frem og tilbake, 6g som er fort pd en sentral fering for
bevegelse i og mot transportretningen, idet det i den sentrale
foring som rager opp over transportgrbunnen, er anordnet en
slagsylinder som drivverk. Forevrig blir pendelfgringen
hensiktsmessig utformet élik at den forleper fra rengjerings-
kabinen gjennom samlekammeret, idet de medbringere som befinner
seg i samlekammeret, kan bli fastholdt i innfelt stilling, og
samlekammeret er forsynt med en temmedpning som fortrinnsvis
kan bli lukket ved hjelp av en pendelklaff. De medbringere som
arbeider i samlekammeret, kan vare tilordnet en fortrinnsvis i
den sentrale fering anordnet slagsylinder til & lase med-
bringerne i innfelt stilling og eventuelt ogsd & bidra til &
felle dem inn.

Anoderengjeringsmaskinen ifelge oppfinnelsen kan ogsa
utstyres med en anordning til knusing av de lgsnede
smelteavleiringer. For dette formdl kan det f.eks. bli benyttet
en liten valseknuser e.l.. Knuseinnretningen kan vare anordnet
i innlgpet til samlekammeret eller bak dette.

Oppfinnelsen vil i det folgende bli beskrevet nzrmere
under henvisning til tegningen som viser et utferelseseksempel.
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Fig. 1 er et oppriss av en anoderengjeringsmaskin ifslge
oppfinnelsen.

Fig. 2 er et grunnriss av den pa& fig. 1 viste
rengjgringsmaskin.

Fig. 3 er et oppriss, delvis i vertikalsnitt, av en
detalj av oppfinnelsen, nermere bestemt den inne i
rengjgringskammeret anordnede innretning til fastholding,
lasing og posisjonering av den restanode som skal rengjeres.

Fig. 4 er et riss av den pad fig. 3 viste innretning sett
i retningen for pilen IV pa fig. 3.

Fig. 5 viser en detalj av fig. 3 og 4, n®rmere bestemt
en holdeinnretning som griper anodestangen.

Fig. 6 viser et lengdesnitt etter linjen VI-VI pa fig. 7
av det nedre omrade av en anoderengjeringsmaskin ifglge
oppfinnelsen med den her anordnede temmetransporter i form av
en pendeltransporter.

Fig. 7 er et grunnriss av det pa fig. 6 viste omrade.

Fig. 8 er et tverrsnitt etter linjen VIII-VIII pa fig.

Fig. 9 og 10 er grunnriss i sterre malestokk av en
detalj av den pa fig. 6 — 8 viste pendeltransporter.

Fig. 11 er et skjematisk sideriss av en
anoderengjeringsmaskin ifelge oppfinnelsen med nedfellbart
samlekammer.

Fig. 12 og 13 viser to endrede utferelseseksempler pa
pendeltransporteren og det som midlertidig lagringsrom
anordnede samlekammer.

Den viste kjerbare anoderengjeringsmaskin 1 bestar av et
som et lastekjsreteéy utformet, flerakslet gulvkjsretey som
har et drivverk, og hvis chassis 2 ved forenden, regnet i
fartsretningen, bzrer et fortrinnsvis klimatisert fererhus 3
og et fra dette adskilt, lukket hhv. lukkbart
rengjegringskammer 4. Hjulene S5 er forsynt med luftfylte eller
massive dekk. Styringen av forhjulenels kan vere direkte
eller hydraulisk. Kjsreteyet er fortrinnsvis dieselhydraulisk
drevet. En hydraulisk pumpe i det hydrauliske aggregat

forsyner alle hydrauliske forbrukere. 1 det med et
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klimaanlegg utstyrte fererhus befinner der seg i tillegg en
styringspult til styring av anoderengjeringsmaskinen under
utferelsen av rengjeringsarbeidet.

RengjsringsKammeret 4 har pa siden en forholdsvis stor
épniﬁg 6 til innfering av den restanode som skal rengjeres, i
rengjsringskammerets innerkammer og til uttagning av den
rengjorte restanode fra dette. Sidedpningen kan lukkes ved
hjelp av en skyvedeor 7. Fig. 1 viser skyvedsren 7 i apnet
stilling, hvor den er skjgvet tilbake mot kjsretgyets
bakende.

Rengjeringskammerets 4 innerkammer har ifglge fig. 1 en
bunn som smalner av traktformig nedover og oppviser en som et
endelgst band utformet tegmmetransportgr 8 som strekker seg
bakover fra rengjéringskammeret 4 inn i et samlekammer 9 som
t jener som et midlertidig lagringsrom. Temmetransporterens
drivinnretning 10 er anordnet til side for samlekammeret 9.
Drivhijulet eller drivtrommelen er betegnet med 11, og
vendehjulet eller vendetrommelen ved den annen ende av
temmetransportgren 8 er betegnet med 12.

Til rengjering av luften i rengjgringskammerets
innerkammer, spesielt til fjerning av stev fra denne, er der i
et hus bak rengjeringskammeret 4 anordnet en filterinnretning
13 med en (ikke vist) vifte til luftutsugning. Under drift
blir den stevholdige luft suget ut fra rengjeringskammerets
innerkammer av viften og fert gjennom filterinnretningen 13,
hvor stev og andre forurensninger blir filtrert bort. Den
rensede fraluft stremmer f. eks. ut ved det med 14 angitte
sted i det bakre omrade av kjeretsyet.

Over fererhuset 3 er der pa en lagerkonsoll 15 opplagret
en manipulator eller en handteringsinnretning 16 som omfatter
en gripearm 17 som kan svinges 1 hegyde- og sideretningen og
fortrinnsvis ogsa forlenges teleskopisk, og hvis horisontale
léddaksel er betegnet med 18. Svingningen i hgyderetningen
finner sted ved hijelp av en svingesylinder 19. Til sideveis
svingning av gripearmen 17 kan hele lagerkonsollen 15 vere
svingbar om en vertikal akse ved hjelp av et svingedrivverk.

Nar gripearmen 17 er i ro, stottes den av en stgttekonsoll
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20. Ved sin frie ende har gripearmen et gripehode 21 som f.
eks. bestar av en dreibar opphengningskuppel e. 1l.. De i}
restanoder som skal rengjeres, blir fert inn i sideapningen 6
i rengjgringskammeret 4 og etter avsluttet rengjering brakt
ut av rengjsringskammeret 4 ved hjelp av
handteringsinnretningen 16 eller gripearmen 17.

Pa tegningen er der med 22 antydet en i
reng jeringskammeret 4 anordnet restanode som, slik det er
vanlig, er anordnet pa en anodestang 23, hvis anodenippel 24
danner forbindelsen med restanoden. Rengjeringskammeret 4 har
en gjennomfegringsdpning 25 til gjennomfering av anodestangen
23. Anodestangen 23 rager altsad oppad ut av
rengjeringskammerets innerkammer niar restanoden 22 befinner
seqg i rengjeringskammeret. Gjennomferingsdpningen 25 er
utformet som en spaltefering for anodestangen, i det viste og
foretrukne utferelseseksempel som en pa oversiden av
rengjeringskammeret 4 anordnet, spaltelignende vinkelfering,
som dannes av en fegringsspalte 26 og en med denne forbundet
og 1 rett‘vinkel forlepende, langsgaende fpgringsspalte 27,
som spesielt vist pa fig. 2. Den tversgaende fgringsspalte 26
av fgringen strekker seg fra den side hvor apningen 6
befinner seg, pa& tvers av kjsretgyets akse til dettes
midtakse, hvor den gar over i fegringsspalten 27, som strekKer
seg langs kjeretsyaksen og ender ved 28 ved en skra flate.
Den tversgaende fgringsspalte 26 ender ved 29 omtrent i
midten av &pningen 6. Som det fremgar av fig. 1 er
spaltefesringen 26, 27 dannet av to parallelle lister 30 med
forholdsvis stor heyde.

1 rengjeringskammerets innerkammer befinner der seg et
bord 31 som understgtter den restanode 22 som skal rengjeres,
og som fortrinnsvis er utformet som et Kombinert heve- og
vippebord. Som spesielt vist pa fig. 3 og 4 er bordet 31 hev-
og vippbart opplagret pa en konsoll 32 som i sin tur er
opplagret svingbar om en horisontalt forlepende vippeakse 33
pa en vertikal vegg 34 av rengjeringskammeret 4. Bordet 31 er
festet pd en sleide 35 som er fart pa en vertikal

sleidefering pad konsollen 32. Som drivinnretning til hevning
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av bordet er der anordnet minst én som dobbeltvirkende
hydraulisk sylinder utformet lsftesylinder 36.
Vippebevegelsen av bordet 31 og dettes lagerkonsoll 32 om
vippeaksen 33 bevirkes likeledes av en hydraulisk sylinder
34°, som antydet pa fig. 4.

P4 konsollen 32 er der over bordet 31 anordnet en
holdeinnretning 37 som er forsynt med en eller flere
spennklegr 38 som vist pa fig. 5. Spennklerne 38 er svingbart
opplagret og betjenbare ved hjelp av en spennsylinder 39. Ved
hjelp av spennsylinderen 39 og spennkleérne 38 kan
anodestangen 23 fastspennes i en posisjon hver restanoden 22
hviler pa bordet 31. Stoppere 40, som ved sin nedre ende har
fordypninger 41 som b&ksidene 24’ av anodeniplene 24 kan
bringes inn i, er forbundet med holdeinnretningen 37.

Til rengjeringskammeret 4 er der tilordnet en
skilleinnretning til lesning av de til restanodene 22
heftende avleiringer av smelten. Slike skilleinnretninger er
utformet som f. eks. slagmeisler, kKniver e. 1. og er Kjent i
forskjellige utferelsesformer. Pad fig. 1 er
skilleinnretningen betegnet med 42. Skilleinnretningen 42 er
anordnet i det gvre parti av rengjeringskammeret 4, slik at
den rager inn i dettes innerkammer ovenfra.
Skilleinnretningen 42 omfatter et skilleverktesy 43 i form av
en kniv, slagmeisel e. 1. som kan beveges pa en skratt
forlepende, line®r bevegelsesbane, og som kan drives ved
hjelp av en hydraulisk sylinderinnretning 44. Skilleverktsgyet
43 beveger seg pa en skratt forlspende bane hvis vinkel i
forhold til vertikalen er f. eks. 50°

Ved bruk kan fegreren, som befinner seg i fererhuset 3,
kjere den kjerbare rengjgringsmaskin 1 til anvendelsesstedet,
som f. eKs. befinner seg i umiddelbar nzrhet av en
elektrolyseo?n hvis Kkullanoder skal utskiftes. Ved hjelp av
hindteringsinnretningen 16 kan restanodene tas ut av
elektrolyseovnen og feres inn i rengjg¢ringskammeret 4. Den
restanode som skal rengjeres, kan imidlertid ogsi i stedet
tas opp fra hallgulvet ved hjelp av handteringsinnretningen
16 og bringes inn i rengjaringskammeret 4.

Handteringsinnretningen 16 griper anodestangen 23 med sitt
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gripehode 21 og ferer den i hodet hengende anode sideveis
gjennom husapningen € og inn i rengjeringskammerets
innerkammer, idet anodestangen 23 skyves inn i spaltefaringen
25 wvia munningen. Nar anoden 23 befinner seg i
overgangsomradet mellom feringsspaltene 28 og 27, som vist pa
fig. 2, settes restanoden 22 ned pa det horisontalt anbragte
bord 31, hvoretter bordet med restanoden 22 heves ved hjelp
av heveinnretningen 36 inntil baksiden av niplene 24 komﬁer i
fordypningene 41 av stopperelementene 40. Deretter bet jenes
holdeinnretningen 37, hvorved spennorganene 38 svinges mot
anodestangen 33 ved hjelp av spennsylinderen 38 og
anodestangen og restanoden siledes lases. Deretter blir
bordet 31 med den pa dette fastholdte restanode 22 brakt i
den pa fig. 1 med strek—-punkterte linje antydede
skrastilling, hvilket skjer ved vipping av bordet 31 om
vippeaksen 33 ved hjelp av vippedrivverket 34‘. I den med
strek-punktert linje antydede skrastilling befinner oversiden
av restanoden 22 hvor avleiringene av badsmelten befinner
seg, seg rett overfor bevegelsesbanen for skilleverktgyet 43.
Dgren 7 lukkes og ventilatoren eller viften av
filterinnretningen 13 startes. Deretter startes
drivinnretningen 44 for skilleinnretningen 42, slik at
skilleverktgyet 43 beveger seg langs oversiden av restanoden
22 og pA denne mate lgsner den avleiring som befinner seg pa
anodens overside, evt. under samtidig risting eller hamring.
P& grunn av skrastilligen av restanocden 22 og bordet 31 i
rengjeringskammerets innerkammer faller avleiringene ned pa
tgmmetransportgren 8, som bringer dem inn i samlekammeret 9.
Det kan ses at anodestangen 23 skyves frem i feringsspalten
27 evt. til anlegg mot skraflaten 28 ved vipping av bordet 31
til restanodens bearbeidingsposisjon. Om enskelig kan
restanoden 22 dreies 180° om anodestangens lengdeakse etter
den ovennevnte bearbeidingsprosess, hvoretter smelten pa den
motsatte side av restanoden f jernes ved hjelp av det lineesrt
bevegede skilleverktey 43. For a4 bevirke denne dreining mi
bordet 31 ogsa vere dreibart om en akse som faller sammen med

aksen for den til bordet fastlaste anodestang 23. Vanligvis
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er det tilstrekkelig at bare oversiden 22‘ av restanoden 22
befris for avleiret smelte, som her gjerne avleirer seg i
tykke skikt pa 30 cm og mer. Om snskelig kan anordningen
imidlertid ogsd vere slik at ogs&d side- eller omkretsflatene
22’’’ av restanodene befris for forurensninger ved hjelp av
skilleinnretningen 42. Bordet 31 mad selvfglgelig ha den
nedvendige bevegelsesfrihet for tilsvarende innstilling av
den restanode som skal rengjeres. Til rengjering av
sideflatene 22’’’ Kan rengjeringskammeret 4 imidlertid ogsa
veere forsynt med separate skilleverktsy. Fortrinnsvis er der
videre anordnet et yttérligere skilleverktgy 45 som ifelge
fig. 3 kan svinges om en horisontal svingeakse 46 ved hjelp
av en svingesylinder 47. Ved hjelp av dette svingbare
skilleverktéy kKan avleiringer av smelte som befinner seg
mellom niplene 24 pa oversiden 22’ av restanoden, lgsnes og
fjernes. Herunder er bordet 31 vippet til horisontal
stilling, slik at restanoden 22 befinner seg i den pa fig. 3
med strek-punkterte linjer antydede posisjon, hvor
skilleinnretningens tenner eller kniver beveges langs
oversiden 22° av restanoden og gjennom mellomrommene mellom
niplene'24.

Straks den avleirede smelte er fjernet fra restanoden
22, blir bordet 31 igjen vippet til horisontal stilling. Ved
hjelp av handteringsinnretningen 16, hvis gripehode 21 griper
den .oventil fra rengjéringskammeret utragende anodestang 23,

kan den rengjorte restanode 22 etter frigjering av
laseinnretningen 37 og etter apning av deren 7 feres sideveis

ut av innerkammeret av rengjeringskammeret 4 og settes ned pa
hallgulvet eller pa en transportpall eller overferes til en
annen transportinnretning som transporterer den rengjorte
restanaode til et oppberedningsanlegg. Den fra restanoden 22
lesnede smelte kommer som nevnt inn i det lukkede samlekammer
9 hvor den lagres midlertidig. Alle arbeidsprosesser kan
styres fra fererhuset 3. Det steov som er samlet opp av
filterinnretningen 13, kKan likeledes fgres til samlekammeret
9. Den beskrevne anoderengj#ringsmaskin 1 kan vare forsynt

med en Knuseinnretning, som knuser den fra restanoden
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f jernede smelte enten fer den naAr samlekammeret 9 eller nar
den tas ut av dette. Knuseinnretningen kan f. eks. besta av
en med hjul forsynt, etterfelgende vogn som tilkobles bak
anoderengjeringsmaskinen 1, f.eks. over samlekammeret 9, og
som slepes som en tilhenger. I denne vogn Kan der vere
anordnet en valseknuser som, likeledes i et lukket kammer
findeler det gods som skal knuses.

Oppfinnelsen er ikke begrenset til det ovennevnte
utforelseseksempel. Spesielt kan der vere anordnet
skilleinnretninger 42, 45 med annerledes utferelse og
anordning. Til rengjering av restanodene er der kjent
skilleinnretninger av forskjellig art. Den viste
skilleinnretning 42 kan ogsad vere svingbart opplagret i
vertikalplanet, slik at den kan svinges fra den viste
arbeidsstilling, hvor den befinner seg i den snskede
skrastilling, til en horisontal stilling hvor dens
drivinnretning 44 ligger flatt pa oversiden av kjeretgyets
karosseri. Pa kjereteyets chassis 2 er der anordnet senkbare
fetter 48 til stette av hele maskinen pa gulvet og avlastning
av hjulene 5.

Som tegmmetransporter 8 anvendes der fortrinnsvis i stedet
for den tunge kjedeskrapetransporter ifelge fig. 1 som krever
stor plass i hsyden, en lett og lav temmetransporter,
spesielt en pendeltransportgr 50 i likhet med den som er vist
pa fig. 6 - 8. Pendeltransporterens bunn 51 danner bunnen av
rengjsringskammeret 4 og det bakenforliggende samlekammer 9,
som ved kjereteyets bakende har en ved hjelp av en
pendelklaff 52 lukkbar tgmmeapning. Pendelklaffen 52 er ved
hjelp av en hydraulisk svingesylinder 53 svingbar fra den pa
fig. 5 med heltrukne linjer viste lukkestilling til den her
med strek-punkterte linjer antydede apningsstilling for
temming av innholdet i samlekammeret 9 i f.eks. en
dyptliggende beholder. Samlekammeret 9 er adskilt fra
rengjeéringskammeret 4 ved hjelp av en mellomvegg 55 som
hensiktsmesig er utformet som en om en horisontal akse 56
svingbar pendelvegg. Pendeltransportgren 50 er utfert som en

toarmet pendeltransportgr, hvis medbringere 57 via vertikale
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ledd 58 er forbundet med begge sider av en i og mot
transportretningen frem og tilbake bevegelig slagbjelke 59.
Denne er styrt av en opp over transportegrbunnen 51 ragende,
U-formet, sentral fegring 60, som opptar en som
slagdrivinnretning arbeidende, dobbeltvirkende, hydraulisk
sylinder 61, som er opplagret pa den sentrale fgring 60, og
hvis stempelstang ved 62 er leddforbundet med slagbjelken 589.

Medbringerne 57 transporterer det fra restanodene lgsnede
badméteriale fra rengjsringskammeret 4 til det som
midlertidig lager tjenende samlekammer 9, som ved lukket
pendelklaff 52 gradvis fylles med badmateriale. Ved
tilbakebevegelsen av slagbjelken 59 mot transportretningen
ved hjelp av sylinderen 61, nar denne trekker seg sammen,
folder medbringerne 57 seg i retningen for pilen 64 (fig. 7)
inn mot siden av slagbjelken 589, slik at de ved sin
tilbakebevegelse ikke utfgrer noe nevneverdig
transportarbeid. Ved endring av bevegelsesretningen, dvs. ved
forlengelse av sylinderen 61, svinger medbringerne 57 tilbake
til den viste arbeidsstilling hvor de transporterer det
oppsamlede gods langs transportgrbunnen 51 til samlekammeret
9.

Til temming av materiale fra samlekammeret 9 anvendes i
den pad fig. 6 -~ 8 viste utfgrelsesform den samme
pendeltransporter 50, som i overensstemmelse hermed strekker
seg gjennom savel rengjeringskammeret 4 som samlekammerets
hovedsakelig fulle lengde til dettes utlepsapning. I
samlekammeret 9 er det med slagbjelken 58 via ledd 66 med
vertikal leddakse forbundet ytterligere medbringere 65 som
hovedsakelig tilsvarer medbringerne 57. Disse medbringere 65
kan stanses i den pa fig. 7 og 89 viste, innfelte stilling
hvor de ligger an mot slagbjelken 59, slik at de vanligvis
ikke utferer noe transportarbeid nar samlekammeret 9 ved
lukket pendelklaff 52 fylles med det lesnede badmateriale fra
det parti av pendeltransporteren som omfatter medbringerne
5§7. De i samlekammeret 8 arbeidende medbringere 65 er
tilordnet en i den sentrale fering 60 liggende svingesylinder

67 med tosidig utragende stempelstang 68, som tjener som
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innsvingningsstopper og fortrinnsvis ogsa som
innsvingningshjelp for medbringerne 65. Pa den gjennomgéen:
stempelstang 68 er der pd de steder hvor medbringerne 65 er
opplagret, anordnet ansatser 68 som anslag 70 pa de korte
armer av de som toarmede vektstenger utformede medbringere 65
stotter seg mot, slik at medbringerne 65 forblir i sin
innsvingte hvilestilling under slagbevegelsene av slagbjelken
598. Ved forskyvning av stempelstangen 68 og tilbaketrekning
av ansatsene 69 i forhold til anslagene 70 frigjsres derimot
medbringerne 65, slik at disse i likhet med medbringerne 57
Kan svinge fritt og dermed svinge ut til transportstillingen
ved bevegelse av slagbjelken 58 i den av pilen 71 (se fig.9
og 10) viste transportretning. Dette er antydet pa fig. 10.
Som nevnt blir medbringerne 65 bare satt i drift nar
samlekammeret 9 skal tgmmes ved apnet pendelklaff 52. De
andre medbringere 57 kan da fritt lepe med. Denne driftsmate
er antydet pa fig. 10. Ved fylling av det lukkede samlekammer
9 er derimot medbringerne 65 som nevnt innfelt og fastholdt
ved hjelp av ansatsene 69 som vist pa fig. 7 og 10. ‘

Det er ogsa mulig & utforme forbindelsen mellom
medbringerne 65 og slagdrivinnretningen eller den hydrauliske
sylinder 67 slik at disse medbringere ogsda kan tvinges til &
svinge inn ved hjelp av sylinderen 67. De forskjellige
medbringerpar 65 kan ogsa vere tilordnet separate sylindre
67.

Ved anoderengjsringsmaskinen pa fig. 11 og 12 anvendes
der som temmetransporter likeledes en pendeltransporter 50,
som her imidlertid besgrger transport til en som midlertidig
lager tjenende samlebeholder 9, som er svingbart opplagret pa
vognens chassis for svingning om en horisontal svingeakse 72.
Pendeltransporteren 50 transporterer det fra restanodene
lésnede badmateriale til samlebeholderen 8, som da befinner
seg i oppsvingt stilling. For temming av den fylte
samlebeholder 9 blir denne vippet til den med stiplede linjer
viste stilling 9° pad fig. 11, slik at beholderinnholdet kan
"tommes i f. eks. et dyptliggende lagringsrom 73 nar

beholderens utlepsapning er apen. Samlebeholderens 9
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svingebevegelse kan frembringes ved hjelp av hydrauliske
svingesylindre e. 1.

Til forskjell fra det ovennevnte utfoerelseseksempel kan
anordningen ogsa vere utformet slik at bare bunndelen av
samlebeholderen 9 svinges ned ved temming av denne.

1 den pa fig. 13 viste utfgrelsesform bevirker
pendeltransportegren 50 transport til en utskiftbar beholder
som danner samlekammeret 9, og som kan tas av, dvs. er slik
avtagbart opplagret pa kjsretpyet at den i fylt tilstand kan
skilles fra kjereteyet. Den som utskiftbar beholder tjenende
samlebeholder 9, er i overensstemmelse med dette anordnet
lett avtagbart ved pendeltransportarens utlepsende. Den kan
vere forsynt med en separat temmetransporter, f. eks. en
hydraulisk drevet k jedetransporter, ved hvis hjelp det
badmateriale som befinner seg i beholderen kan temmes ut.

I de ovenfor i forbindelse med fig. 11 - 13 beskrevne
utferelsesformer trengs der i sammenligning med anordningen

ifglge fig. 6 - 8 en forholdsvis Kort pendeltransporter.

PATENTKRAV

1. Kjerbar anoderengjeringsmaskin med en skilleinnretning til
lpsning av de til restanodene heftende, fastbrente avleiringer
eller belegg fra elektrolysebladene,

karakterisert ved at den kjerbare anoderen-
gjeringsmaskin (1) er utformet som et med et kjgredrivverk
forsynt, styrbart gulvkjeretgy med et forerhus (3) som er
adskilt fra et rengjeringskammer (4), hvor rengjeringskammeret
(4) som rommer skilleinnretningen (42), har en lukkbar &pning
(6) til innfering av den anode (22) som skal rengjeres resp.
uttagning av den rengjorte anode, og at anoderengjeringsma-
skinen er forsynt med en svingbar héndteringsinnretning (16)
til innfering av den anode (22) som skal rengijgres, i rengje-
ringskammeret (4) og uttagning av den rengjorte anode fra
dette, samtidig som rengjeringskammeret (4) har en fortrinnsvis
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som en spaltefeoring utformet gjennomferingsdpning (25) som
anodestangen (23) kan feres gjennom.

2. Maskin som angitt i krav 1,
karakterisert v ed at den er forsyht med en
filterinnretning (13) med luftavsugning til rengjering av

kammerluften i rengjeringskammeret (4).

3. Maskin som angitt i krav 1,

karakterisert v ed at spaltefeoringen (26) er
anordnet pd oversiden av rengjeringskammeret (4) og utformet
som vinkelfering, idet den har en fra rengjeringskammerets (4)
dpningsside pa tvers innad forlepende feringsspalte (26) som
gdr over i en langsgdende foringsspalte (27).

4. Maskin som angitt i et av de foregéende krav,
karakterisert ved at der i rengjegringskam-
meret (4) er anordnet et bord (31) som bazrer den anode (22) som
skal rengjeres, og er hev- og senkbart opplagret pd en konsoll
(32) som kan vippes om en vippeakse (33) ved hjelp av et
vippemaskineri (34) og er forsynt med en holdeinnretning (37)
som ved anslag holder anodestangen (23) i bearbeidelsesposi-

sjonen.
5. Maskin som angitt i et av de foregdende krav,
Xkarakterisert ved at skilleinnretningen (42)

har et skilleverktey (43) som er linezrt bevegelig pd en skratt
forlepende bane, og et svingbart skilleverktey (45).

6. Maskin som angitt i et av de foregdende krav,
karakterisert ved at den er forsynt med et
samlekammer (9) til oppsamling av de fra anodene (22) lesnede

smelteavleiringer.
7. Maskin som angitt i et av de foregdende krav,
karakterisert ved at der pa bunnen av

rengjeringskammeret (4) er anordnet en temmetransporter (8,50)
som frakter bort de l¢snede avleiringer.
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8. Maskin som angitt i krav 7,

karakterisert ved at tgmmetransporteren er
utformet som en pendeltransportgr (50) hvis medbringere (57,65)
er leddforbundet pad begge sider av en slagbjelke (59) som ved
hjelp av et drivverk kan beveges frem og tilbake, og som er
fort pd en sentral fering (60) for bevegelse i og mot tran-
sportretningen, idet det i feringen (60), som rager opp over
transporterbunnen, er anordnet en slagsylinder (61) som

drivverk.

9. Maskin som angitt i krav 8,

karakterisert v e d at pendeltransporteren
(50) strekker seg fra rengjoringskammeret (4) gjennom samlekam-
meret (9), at de medbringere (65) som befinner seg i samlekam-
meret (9), kan fastholdes i innfelt stilling, og at samlekam=-
meret er forsynt med en fortrinnsvis ved hjelp av en pen-
delklaff (52) lukkbar temmedpning.

10. Maskin som angitt i krav 9,

karakterisert ved at de i samlekammeret (9)
arbeidende medbringere (65) er tilordnet en fortrinnsvis i den
sentrale fering (66) anordnet slagsylinder (67) til & lése
medbringerne i innfelt stilling og eventuelt ogsd bidra til &

felle dem inn.
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