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kopalnianego w operacji spawania
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do skla-
dania i mocowania elementéw zamka stojaka ko-
palnianego ‘typu ,Valent” w operacji spawania
phytty lgczacej, przediuzen i pierScieni obejmy.

Stojak typu ,,Valent” wyposazony jest w zamek
cierny ktérego gléwnymi elementami sg dwa prze-
ciete pierdcienie sprezyste obejmy z przyspawany-
mi do mich przedluzeniami woraz plyta Iaczaca:
Pien$cienie usytuowane wspotosiowo wzgledem sie-
bie, sa zespawane z plyta laczacg wzdluz tworza-
cej. Sprezanie pierScieni uzyskuje sie przy pomocy
klinéw umieszczonych w otworach plyty Ilaczacej
" przedluzern pierdcieni obejmy, dzialajacych na
sprezynujgce konce pierscieni. Dotychiczas skladanie
oraz ispawanie zamka wykonywane bylo w dwaéch
operacjach. Najpierw skladano i spawano pierscie-
nie z przedluzeniami obejmy, a nastepnie 1aczono
je z plyta laczgca. Skladanie i mocowanie dolkony-
wane ' byto przy pomocy przyrzgdéw s$rubowych
zaciskanych recznie. Poslugiwanie sie¢ tymi przy-
rza,ldalmi jest ucigdliwe i pracochlonne, a ponadto
nie zapewmaua one uzyskania wymaganej doklad-
nosci wzajemnego polozenia elementéw zamka.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych nie-
dogodnosci a zadaniem technicznymm — opracowa-
nie konstrukcji urzadzenia zapewniajgcego wyma-
gang dokladno$é we wzajemnym polozeniu elemen-
16w zamka oraz skracajgcego ‘czas wykonywania
czynnosci pomocniczych przy spawaniu.

Zadamnie to zostalo rozwigzane dzieki zastosowa-
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niu uchwytu ustalajgcego wzajemne polozenie ele-
mentéw zamka i mocujgcego je w operacji spawa-
nia oraz wspolpracujacego z nim silownika po-
wietrznego lub. hydraulicznego. Obudowa sitownika
i uchwyitu polgczone s3 tuleja, Ktéra przy pomocy
obejmy zamocowana jest na konstrukcji mnoénej
urzgdzenlia. Plyta czolowa uchwytu wyposazona jest
w ltuleje centrujgca, na ktérg nakladane sg piers-
cienie obejmy zamka.

Polozenie pierscieni w kierunku osiowym usta-
lone jest przez powierzchnie wczolowsa odsadzenia
tulei, natomiast polozZenie szczelin pierScieni ustala
wypust umieszczony na fulei centrujgoej. Do plyty
czolowej uchwytu przymocowane sg réwniez ele-
menty oporowe ustalajgce polozenie plyty lgczacej
zamka, natomiast potozenie przedtuzen obejm usta-
laja kliny, umieszczone przesuwnie w obudowie,
polaczonej w sposéb nierozlaczny z korpusem
uchwytu. Kliny wprowadzane sg do tego samego
kisAtattu otworéw wykonanych w przedtuzeniach
obejm. Mocowanie elementéw zamka dokonywane
jest przy pomocy lap dociskowych przesuwanych
promieniowo za pomocy dZzwigni katowych polg-
czonych z osiowo przesuwang tulejg zwigzang przy
pomocy cdiegna z tloczyskiem silownika powietrzne-
go. Na przedluzonej prawe]j wczeSci ciggna wyste-
pujgcej poza zamek umieszczona jest przed moco-
waniem podkladka z wycieciem, dociskajgca piers-
cienie zamka w kierunku osiowym. W lapie do-
ciskajgoej przedluzenia obejm osadzona jest
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suwliwie wkladka z dociskiem wahliwym, ktéry
zapewnia réwnomierne dociskanie obydwu przediu-
Zen do pierscieni. Wkitadka zabezpieczona jest przed
wypadnieciem z otworu lapy przy pomocy. §rub

i nakretek, za pomocg ktérych modna ez regulowaé .

wielko§é wysuniecdia wkiadki z lapy  dociskowes.
Sila mocujaca z lapy dociskowej na elementy zam-
ka przenoszona jest przy pomocy spreZyn umiesz-
czonych ma $rubach w otworze lapy. Podkladka
z wycieciem dociskajgca pierdcienie obejmy zamka
w kierunku esiowym, umieszczona jest przy moco-
waniu na tulejoe osadzone] przesuwnie na wy-
stajgoej poza zamelk czedci ciegna, z Ktérego sila
mocujgca przencszona jest przy pomocy Sprezyny.

Przygotowanie ¢lementdw zamka do spawania
polega na umiesaczeniu pierscieni ma trzpieniu cen-
trujgcym, polozeniu plyty laczacej ma elementach
oporowych oraz wustawieniu na plycie laczace]j
przedtuzenn pierficieni obejm i 'wiprowadzeniu w
ich otwory klinéw wmistalajacych. Po zalozeniu na
wystajgcy z zamka koniec ciegna podkladki z wy-
ciegciem, mnastepuje wlgczenie  silownika powielfrz-
nego i dociskanie do siebie lgczonych czesci zamka
najpierw przez elementy mocujgce zaopatrzone w
sprezyny a mnastepnie przez docisk osadzony bez-
posrednio na lapie dociskowej. Po przeprowadze-
niu spawania silownik powietrzny przestawia ele-
menty w przeciwne skrajne polozenia co umozliwia
usuniegcie z ciggna podkladki z wycieciem, wycofa-
nie klinéw wstalajgcych zaopatrzonych w mecha-
nizmy zapadkowe w przeciwne tylne polozenie
‘i wyjecie zaspawanego zamka z uchwytu.

Zallety mrzgdzemia wedlug wynalazku jest to, ze
zapewnia wysoks dokladno$é wzajemnego poloze-
nia spawanych elementGw zamka, wydatnie &kraca
czas ich skladania i mocowania oraz eliminuje wy-
siddk fizyczny robotnikia wykonujgoego operacje
spawania.

Przedmiot wynalazku przeédstawiono w przykia-
dzie wykonamia ma rtysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia widok przyrzadu z boku, fig. 2 widok
z czola, tig. 3 widok z géry, a fig. 4 przekréj po-
przeczny przyrzgdu przez 3dapy dociskowe. Jak
uwidoczniono na rysunku silownik - powietrzny 1
polgczony jest z korpusem wchwytu 2 tulejg 3 za-
mocowang przy pomocy obejmy 4 na konstrulcji
noénej 5 wykonanej z ksztaltownikéw. Do plyty
przedniej uchwy'tu 2 przymocowane sg ‘tuleja cen-
trujaca 6 oraz elementy oporowe 7 i 8 ustalajjce
polozenie plyty laczgcej zamka. Kliny 8 i 10 wusta-
lajgce polozemnie przediuzen obejm umieszczone sg
przesuwnie w obudowie 11, ktéra jest polaczona
sztywno z elementem oporowym 8. W plycie przed-
niej korpusu uchwytu 2 zabudowane sg przesuw-
nice tapy dociskowe 12 i 13, tktétne przy pomocy
d#wigni katowych 14 i 15 polgczone sg z tulejg
przesuwna 16, Tuleja 16 zwigzana jest z tloczy-
skiem silownika powietrznego przy pomocy ciggna
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17, na kiérego wydluzonej prawej cze$ci umiesz-
czona jest przy mocowaniu podkladka z wycieciem
18, dociskajgca pier$cienie zamka w kKierunku osio-
wym. W lapie 18 osadzona jest suwliwie wikladka
19 z dociskiemn wahliwym 20, w ktérej osadaone
s3 Smuby 21 i 22 lgczace lape 12 z wkiadkg 19. Na
Srubach 21 i 22 osadzone sq sprezymy 23 i 24. Wiel-
koé¢ wysuniecia wkiadki 19 -mozna regulowaé przy
pomocy nakrebek 25 i 26. Podkladka z wycieciem
18 przy mecowaniu osadzona jest na ‘tulejce 27
umieszczonej przesuwnie ma koncéwce ciegna 17,
dociskanej w kierunku osiowym sprezyng 28. Usta-
lenie poloZenia szczeliny w pierscieniach obejmy
zamka dokonywane (jest przy pomocy wypustu 29
umieszczonego na zewnetrznej cze$d tulei centru-
jacej 6.
Zastrzezenia patentowe .

1. Urzadzenie do skiadania i mocowania zamkdéw
stojaké6w kopalnianych typu ,Valent” w operacji
spawania plyty 1gczacej, przedtuzen i pierscieni
obejmy, znamienny -tym, Ze zaopafrzony jest w
sitownik powietrzny lub hydrauliczny (1) oraz
wspélpracujacy z nim uchwyt (2), ktérych obudowy
polaczone sg itulejg (3) zamooowang Pprzy pomocy
obejmy @) na konstrukcji noénej (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrzezenia 1, znamienny
tym, 2e uchwyt (2) wyposazony jest w tuleje cen-
trujacy (6) oraz elementy oporowe (7) i (8) przy-
mocowane ‘do korpusu mchwytu (2). Kiliny wystala-
jace (9) i (10) umieszczone przesuwnie w obudowie
(11), lapy dociskowe (12) i (13) przesuwane pro-
mieniowo w znany sposéb za pomocg dZzwigni kato-
wych (14) i '(15) polaczonych 'z osiowo przesuwang
tuleja (16) zwigzang z ciggnem @@7), ma ktérym
umieszcezona jest przy mocowaniu elementéw zam-
ka podkladka z wycieciern (18), dociskajgca piens-
cienie zamka w kierunku osiowym.

3. Urzgdzenie wedlug zastrzezenia 2, zmamienny
tym, ze w lapie dociskowej (12) osadzona jest suw-
liwie whkiadka (19) z dociskiem wahliwym (20),
zabezpieczona przed wypadnieciem z otworu przy
pamocy &rub @1) i (@2), na ktérych osadzone sg
sprezyny (@) i (34) przenoszgce sile mocujaca
z lapy (12) ma elementy zamka, przy czym -wiel-
koS¢ wysmumigeia wkiadiki (18) z lapy dociskowej
(12) moze byé regtﬂnawum za pomocg nakretek
(28) i (26).

4. Urzadzenie wedbug zastrzezenia -2, znamiem-
ny tym, 2e podkiadka z wycieciem (18) umiesaczo-
na jest przy mocowaniu na tulejce (27) osadzonej
przesuwnie na ciegnie (17), z ktérego sila mocujgea
pierscienie zamka przenoszona jest przy pomocy
sprezyny (28).

5. Urzadzenie wedlug zastrzezenia 2, znamien-
ny tym, ze tuleja centrujgca (6) zaopatrzoma jest
w wypust (29) ustalajacy pobozemie szczelin - pier-
Scieni obejmy zamka.
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