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Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Luotainsovitus
Sondanordning

Tiivistelmd ~ Sammandrag

Keksint6é kohdistuu laitteeseen ainakin

yhden ultra&ddniluotaimen sovittamiseksi

koekappaleeseen putkien ultraddnihitsi-

saumatestausta varten, jossa laitteessa

jokainen luotain asennetaan tukipisteilld
varustettuun pitimeen ja sitd8 ohjataan
vakiolla sdteittdiselld etdisyydella koe-
kappaleen suhteen testauspolulla, jolloin
luotain on sovitettu etummaisten tukipis-

teiden alueelle, jotka ovat putken kehan

suunnassa katsottuna testattavaa hitsisau-

maa ldhimpanad. Jotta epdkeskisessd luo-

tauksessa luotauskulma tasaisella levylléd
luo-

olisi mahdollinen eikd tarvittaisi

tauskulman sovitusta erilaisiin putken

halkaisijoihin, keksinnén mukaan ehdote-
taan, ettd pitimeen etumaisten (2) ja ta-
kimmaisten (3) tukipisteiden wvdliselle
alueella on sovitettu mekaanisesti (5, 6,
7) luotaimeen (8) yhdistetty tunnustelu-
laite (4), jolloin luotain (8) on yksit-

tdisvdradhtelin.

Uppfinningen avser en anordning £ér placs-
ring av atminstone en ultraljudsond ol
provningsobjektet f&r ultraljudstestning

av svetsfogar 1 ror, varvid varje sond
monteras 1 en med stddpunkter fodrsedd hal

lare och denna fo6rs pa radiellt konstant
avstand fran provstycket langs testsparat,
varvid sonden anordnats pa omradet f£or de
framre stodpunkter som i1 rorperiferirikt-
ningen sett &r ndrmast den testade svets-
fogen. F&r att vid excentrisk sondering
sonderingsvinkeln pa en jamn platta skall
vara utan att

moéjlig sonderingsvinkeln

anpassas f£&6r olika rérdiametrar fdéresléas
enligt uppfinningen att pa omradet mellan
och de bakre (3)

de framre (2) stddpunik

terna anordnats en med sonden (8) mcka
niskt (5, 6, 7) férenad avkanningsano:d-

ning (4), varvid sonden (8) &r en enkel-

vibrator.
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