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Frezarka do frontowania obcaséw
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Nazwg ,frontowanie wobcaséw” okrefla sie w
obuwnictwie czynno§¢ polegajgcg na ksztaltowa-
niu frontowej powierzchni obcasa, od ktérej wy-
maga sie, aby miala wkilesto§¢ o okreSlonym pro-
mieniu i aby byla skoéna pod okreSlonym katem
plaszezyzn, 'w ktorych lezy obcas, gdyz gérna po-
wierzchnia obcasa zwrécona do obuwia ma byé
wigeksza od dolnej.

Przedmiotem wynalazku jest frezarka do fron-
towania obcasé6w bedgca maszyng zlozong z trzech
wspoélpracujgcych zespotéw, napedzanych odreb-
nie wlasnymi silnikami elektrycznymi.

Glowny zesp6l frezujacy ma jako frez wirnik
z wymienialnymi nozami a ponadto ma podajnik
do podsuwania obcasa i utrzymywania go we
wlasciwym potozeniu podczas frezowania. Dwa
zespoly pomocnicze sg nastepujace: zesp6t do
ostrzenia nozy wirnika bez ich wyjmowania i ze-
sp6t do odsysania odpadéw i pytu.

Maszyny wyzej wymienione nie sg mnane a
frontowanie obcaséw jest wykonywane przez do-
ciskanie obcasa trzymanego w rekach do wirujg-
cego 'waltka oblozonego papierem S$ciernym. Jest
to praca trudna ze wzgledu na wymagang doklad-
no$§¢ wymiaréw po zeszlifowaniu. Poza tym jest
to praca niebezpieczna, gdyz wystarczy chwila
nieuwagi, aby obcas wyrwal sie z Tak i reka zet-
knela sie z wirujacym papierem Sciernym. Zda-
rzaly sie réwniez okaleczenia pracownika spowo-
dowane zerwaniem papieru $ciernego z walka.
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Frezarka wedlug wynalazku umozliwia precy-
zyjne i catkowicie bezpieczne wykonywanie pra-
cy, wymaga do obslugi jednego pracownika, a
dzieki duzej wydajno$ci zastepuje trzy lub cztery
znane urzgdzenia obstugiwane mprzez trzech lub
czterech ludzi. Obstuga sprowadza sie gléwnie do
zakladania obcasa do podajnika i przesuwania
dzwigni podajnika. Jest ona tak mprosta, ze nie
wymaga zadnych kwalifikacji, ponadto kwalifi-
kuje sie do zautomatyzowania. Ostrzenie mnozy,
bez ich wyjmowania z wirnika, wykonywane od
czasu do czasu, jest réwniez bardzo proste dzieki
zespolowi maszyny przeznaczonemu do tego celu.
Frezarka wedlug wynalazku moze byé wykony-
wana w odmianach z wirnikiem o osi pionowe]
lub z wirnikiem ©o osi poziomej.

Szczegblnie pozyteczng cechg frezarki wedlug
wynalazku jest stosowanie jako freza wirnika z
nozami wielokrotnie dluzszymi niz wysoko$é obca-
sa oraz przesuwne zamocowanie podajnika, dzieki
czemu mozna wykorzystaé rézine odcinki nozy,
przestawiajgc stopniowo podajnik w miare stepie-
nia sie odcinka pracujgcego. Na przyklad nozito-
zenie réwnomierne catodziennej pracy ma szereg
odcinkéw mozy umozliwia jednorazowe naostrze-
nie po ukonhczeniu lub przed rozpoczeciem pracy.

Odmiana frezarki z wirnikiem poziomym . jest
przedstawiona schematycznie na rysunku, ‘ktére-
go fig. 1 przedstawia widok . masiyny z gory,
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fig. 2 przekr6j poprzeczny wirnika a fig. 3 frag-
ment popychacza znajdujacego sie w podajniku.

Wirnik 1 obracajacy sie dookola osi 2 jest obu-
dowany plytami ochronnymi ze wzgledéw bezpie-
czefistwa. Na fig. 1 wirnik jest zazmaczony linia
przerywang jako niewidoczny, gdyz =zaslania go
gérna pozioma plyta 3. Réwniez miewidoczny jest
na rysunku jego silnik napedzajgcy go paskiem
klinowym umieszczonym ponizej.

Wirnik 1 przedstawiony w przekroju na fig. 2
zawiera kilka mozy 4 umieszczonych w szczeli-
nach 5 przebiegajacych wzdluz wirnika. Noze sg
zamocowane §rubami 6 przechodzgcymi przez pod-
tuzme otwory w nozach umozliwiajagce naregulo-
wanie wysuniecia noza. W miare zuzywania sie
nozy na skutek pracy i zwezania sie ostrzy w
wyniku ostrzenia, stosuje si¢ pod noze podklad-
ki 7.

Podajnik uruchamiany dzwignia 8 sklada sie
z dwbch szczek 9 i 10. Szczeka 9 ma nalozone na
plaska powierzchnie nakladki przestawne zamo-
cowane S$rubami 22, miedzy ktérymi pozostaje
wglebienie do prowadzenia obcasa. Luzujgc $ru-
by 22 i przestawiajgc naktadki mozna dostosowy-
waé wymiary wglebienia do wymaganych wymia-
réw obcasa. Szczeka 10 ruchoma zawiera popy-
chacze 11. Stanowig one suwliwie umocowane
sworznie znajdujace sie pod naciskiem sprezyn 12.
Konce popychaczy majg ksztalt uwidoczniony na
fig. 3 i sg tak ustawione wzgledem wirnika, ze
przy zamykaniu podajnika popychajg obcas zao-
kragleniem 13, ktére moze sie $§lizgaé po obcasie,
natomiast przy otwieraniu podajnika dzialajag na
obcas ostra krawedzia 14 powodujgc jego wyrwa-
nie z wglebienia i wyrzucenie poza maszyne. Osa-
dzenie popychaczy 11 pod dzialaniem sprezym
umozliwia samorzutne dostosowanie sie maszyny
do réznych wysoko$ci obcaséw. Przestawno$é po-
dajnika rozwigzana jest w ten spos6b, ze prze-
suwa sie¢ on w prowadnicach 26 przymocowanych
do frontowej plyty 23 obudowy wirnika i unie-
ruchamia w dowolnym punkcie przez =zaci$niecie
Srubami 24.

Zesp6l do ostrzenia nozy, bez ich wyjmowania
© z wirnika, stanowi tarcza szlifierska 15 z silni-
kiem 16 przesuwma w suporcie 17 w kierunkach
prostopadiym i ré6wmoleglym do osi wirnika. Przez
dosuniecie tarczy szlifierskiej do zetkniecia z wi-
rujagcymi mozami oraz dalszy jej posuw poosio-
wy, uzyskuje sie réwnoczesne ostrzenie wszyst-
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kich nozy, dzieki czemu wszystkie ostrza lezg
§ciSle na tej samej powierzchni cylindrycznej.
W celu zbierania reczng osetkg tzw. drutu szli-
fierskiego z przeciwnej strony przeszlifowanego
ostrza, jak réwniez w celu wymiany nozy, prze-
widziana jest mozliwo$§é recznego obracania wir-
nika po zdjeciu plyty 3 i unieruchamiania go w
dowolnych polozeniach za pomoca dowolnej Sru-
by dociskowej nieuwidocznionej na rysunku.

Zesp6l odsysajacy odpady sklada sie z wenty-
latora 18 napedzanego silnikiem 19, rury ssacej
20, ktéra zasysa powietrze poprzez komore wir-
nika 1 oraz rury tloczacej 21 prowadzacej przez
cyklon do filtru workowego, ktére to zname ele-
menty nie zostaly uwidocznione na rysunku.

Calo$¢ zmontowana jest na wspélnej podsta-
wie, ktorej plyta stotowa 25 jest widoczna na
fig. 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Frezarka do frontowania obcaséw, znamienna
tym, ze sklada sie z trzech nastepujacych ze-
spoléw zmontowanych na wsp6lnej podstawie:
zespolu frezujacego, ktéry stanowi wirnik (1)
napedzany silnikiem elektrycznym i podajnik
ze szczekami (9, 10) obstugiwany dzwignig (8),
zespotu do ostrzenia nozy (4) bez ich wyjmo-
wania z wirnika (1), ktéry stanowi tarcza szli-
fierska (15) z silnikiem (16) przesuwa w su-
porcie (17) oraz zespoiu do odsysamnia odpadéw
i pylu, ktéry stanowi wentylator (18) z silni-
kiem (19) i rurociggami (20, 21).

2. Frezarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
jej wirnik (1) ma noze (4) umieszczone wy-
suwnie w szczelinach (5) i mocowane Sruba-
mi (6).

3. Frezarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
ma w ruchomej szczece (10) podajnika popy-
chacze (11) stanowigce sworznie przesuwne,
ktérych konce sg uksztalbowane z jednej stro-
ny w postaci krzywizny (13), a z drugiej w
postaci krawedzi (14), znajdujgce si¢ pod dzia-
lap:iem sprezyn (12).

4. Frezarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jej podajnik zlozony z elementéw (8, 9, 10, 11,
12) jest przesuwny w kierunku réwmoleglym
do osi wirnika.
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