b SLUZBOWY

POLSKA  |OPIS PATENTOWY| 70913

RZECZHSHALITA | PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Kl.  47f15/04

do patentu

Zgtoszono: .12.05.1971 (P. 148 102)

Pierwszefistwo: ' MKP'  Fi16j 15/04 |

URZAD
PAI E N T n w' Zgtoszenie ogloszono:  30.05.1973
' PRL

Opis patentowy opublikowano:  22.04.1974

Twoércy wynalazku: Tadeusz Krawiec, Ryszard Ciesielski

Uprawniony z patenu tymczasowego: Jarociriska Fabryka Obrablarek Przedsigbiorstwo
Paristwowe, Jarocin (Polska)

Spos6b wytwarzania zewnetrznych stozkéw uszczelniajacych przewodéw rurowych
oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania zewnetrznych stozkéw uszczelniajacych instalacji smar-
nej, hydraulicznej iinnej stosowanej w obrabiarkach irdéznych urzadzeniach mechanicznych oraz urzqdzenie
powodujace wykonywanie tych stozkéw.

Znany jest obecnie spos6b uszczelniania przewodéw smarnych, hydraulicznych i innych za pomocg oddziel-
nego stozka uszczelniajacego objetego Polska Norma z materiatu mosigznego lub migkkiej stali o réznych éred-
nicach wewnetrznych w zaleznosci od srednicy przewodu. Stozek uszczelniajacy trzeba nasadzaé na przewdd
w okreflonej odleglodci od jego korica. Stosuje si¢ rozwalcowywanie koricéwki przewodu w ksztatcie kielicha.
Znane jest réwniez napawanie stozkéw uszczelniajacych na przewodach rurowych. Stosuje si¢ roztlaaame
koricéwki przewodu rurowego i zaginanie korica rurki do srodka przewodu rurowego.

Wadg stosowania oddzielnego stozka uszczelniajacego jest niezapewnienie dostatecznej szczelnosci mledzy
przewodem a stozkiem, duza pracochtonno$¢ w wykonywaniu samego stozka jak réwniez konieczno$¢ stosowa-
nia dodatkowego materiatu. Natomiast rozwalcowywanie korficéwki przewodu rurowego w ksztatcie kielicha jest
trudne przy matych $rednicach przewodéw rurowych przy jednoczesnym stosowaniu kilku elementéw dla wyko-
nania prawidlowego rozwalcowywania. Napawanie stozka uszczelniajacego sprawia trudno$¢ prawidlowego
uksztattowania stozka uszczelniajacego i wymaga dodatkowej operacji. Rozttaczanie i zaginanie koricéwki prze-
wodu do srodka jest pracochtonne, ale zasadnicza wada jest pekanie obrzeza zaginanego przewodu rurowego.

Celem wynalazku jest uniknigcie tych niedogodnosci jak: stosowanie oddzielnych stozkéw uszczelniajg-
cych, rozwalcowywanie, napawanie i rozttaczanie przewodéw rurowych.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem sposéb wytwarzania zewnetrznych stozkéw uszczelma]qcych na prze-
wodach rurowych smarnych, hydraulicznych i innych obejmuje wtoZenie przewodu na odlegto$é ograniczong
regulowanym oporem migdzy dwie dwudzielne matryce, ktére posiadaja wgtebienie majgce ksztalt potowy
stozka uszczelniajacego. Natomiast. druga potowa stozka uszczelniejacego jest w matrycy czotowe;. Zeby wyko-
naé zewnetrzny stozek uszczelniajacy przewodu rurowego nalezy przesungé matryce czotows wzdtuz osi prze-
wodu rurowego az do zetknigcia si¢ z matryca dwudzielna. Opér w czasie ksztaltowania stozka uszczelniajgcego
jest usunigty przez obrét o kat 90°. W ten sposéb ksztaltowanie zewnetrznego stozka uszczelnisjacego pozwala
na niestosowanie dodatkowego stozka uszczelniajacego, ktéry w czasie uszczelniania przy ztym doborze érednic
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powoduje zwezenie wewngtrznej Srednicy przewodu i nie zawsze zapewnia szczelno$¢ potaczenia. Zmniejsza
pracochtonno$é, zapewnia prawidtowe uksztattowanie stozka, daje obnizke pracochtonnosci i materiatows.

Dla wykonania zewngtrznych stozkéw uszczelniajacych istnieje konieczno$é stosowania do tego celu urza-
dzenia, ktdre jest przedmiotem niniejszego wynalazku. Urzadzenie ma dwudzielng matryce, ktéra posiada $red-
nice ksztaltowanego przewodu, a na swoich koricach wglebienie majace zewnetrzny ksztatt potowy stozka
uszczelniajacego. Zapewnienie utwierdzenia przewodu i niecofnigcia jego w czasie ksztaltowania stozka zapewnia
docisk $rubowy, natomiast ograniczenie wysunigcia tego przewodu rurowego zapewnia regulowany element
oporowy. Druga potowa stozka uszczelniajacego jest w matrycy czotowej, ktdéra przesuwa sig¢ w osi wzdtuznej
ksztattowanego przewodu rurowego. Prawidtowo$é przesuwu osiowego matrycy czotowej zapewnia obudowa,
w ktorej jest ona zamocowana.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rys., na ktérym fig. 1 przedstawia
urzadzenie w widoku z boku przed wykonaniem stozka uszczelniajacego, fig. 2 — przekrdj przez prowadnice
w podsiawie urzadzenia, fig. 3 — przekrdj przez prowadnice dwudzielnej matrycy urzadzenia. Fig. 4 — widok
z géry urzadzenia przed wykonaniem stozka, fig. 5 — przekrdj urzadzenia i przewodu rurowego po wykonaniu
zewnetrzengo stozka uszczelniajacego. Na fig. 1 uwidoczniono przewdéd rurowy 1, na ktérym ma by¢ wykonany
zewnetrzny stozek uszczelniajacy umieszczony migdzy dwudzielng matryca sktadajaca si¢ z gérnej potowy 2
i dolnej potowy 3, w ktérych wykonany jest otwdr o Srednicy ksztattowanego przewodu rurowego a na koricach
wykonane jest wgtebienie 4 réwne potowie ksztattu zewngtrznego stozka uszczelniajacego przewodu rurowego
1. Matryca dwudzielna jest w obudowie, ktéra ma gérng cze¢é¢ § i dolna 6. Matryca czotowa 7 ma wykonane
drugie wglebienie & réwne potowie ksztattu zewnetrznego stozka uszczelniajacego i czg$é otworu 9 o Srednicy
ksztattowanego przewodu rurowego 1.

Matryca czotowa 7 osadzona jest w obudowie 10 izabezpieczona przed przesuwem kotkiem 11 i 12.
Ksztalttowany przewdd rurowy 1 jest wysuwany do regulowanego oporu 13 i utwierdzany dociskiem $rubowym
14. Fig. 2 przedstawia matrycg¢ czotowa 7 osadzona w obudowie 10, ktéra ma prowadnice 15 przesuwajaca si¢
w czasie wykonywania zewnetrznego stozka uszczelniajacego w kierunku osi wzdluznej ksztaltowanego prze-
wodu rurowego 1 w prowadnicy 16 wykonanej na catej dtugosci podstawy 17. Fig. 3 przedstawia przekréj przez
dwudzielna matryce sktadajaca si¢ z gérnej potowy 2 idolnej potowy 3, w kt6rych wykonany jest otwér 18
w zaleznosci od srednicy ksztattowanego przewodu rurowego. W dolnej czesci 6 obudowy jest wykonana pro-
wadnica 19 osadzona w prowadnicy 16 wykonanej w podstawie 17 i przykrecona wkregtami 20 do podstawy 17.
Na fig. 4 pokazano uklad skladajacy si¢ z diwigien 21, 22, 23, 24, ktéry stuzy do przesuwu obudowy 10
zmatryca czotowa 7 oraz regulowany opér 13 umieszczony w zarzutce 25. Fig. 5 przedstawia zetknigcie sig
matrycy czotowej z gérna potowa 2 i dolng potowa 3 matrycy dwudzielnej i uksztaltowany zewnetrzny stozek
uszczelniajacy 26.

Wykonanie zewngtrznego stozka uszczelniajacego wymaga dosunigcia ksztaltowanego przewodu rurowego
1 do regulowanego oporu 13 i zamocowanie dociskiem §rubowym 14, nastepnie usuwa si¢ zarztke 25, w ktorej
jest regulowany opdr 13 przez podniesienie o kat 90°. Ksztattowanie zewnetrznego stozka odbywa sie przez
przesuwanie wzgledem osi wzdtuinej przewodu rurowego 1 matrycy czotowej 7 do zetknigcia si¢ z dwudzielng
matrycg. Przesuwu matrycy czotowej 7 razem z obudowg 10 dokonuje si¢ przez jednoczesne dziatanie na
dZwigni¢ 21 idZwigni¢ 24 do srodka. Obrét dZwigni 21 i24 za posrednictwem tacznikéw 22 i23 powoduje
przesuw obudowy 10 az nig i matryce czotowa 7. Mozna stosowaé do przesuwu obudowy 10 zamiast uktadu
dZwigniowego i docisku $rubowego przesuw i docisk hydrauliczny lub pneumatyczny. Jezeli dokonujemy ksztat-
towania zewng¢trznego stozka uszczelniajacego w przewodach rurowych z materialéw o malej plastycznosci
a chcemy uzy¢ matej sity nacisku, zachodzi konieczno$é podgrzewania w miejscu ksztattowanym.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania zewnetrznych stozkéw uszczelniajacych przewodéw rurowych, znamienny tym, ze
ksztaltowanie zewngtrznego stozka uszczelniajacego (26) odbywa si¢ z materiatu przewodu rurowego (1) po-
przez spgczenie kiedy matryca czotowa (7) zetknie si¢ z matrycg dwudzielng sktadajacy si¢ z gérnej potowy (2)
i dolnej potowy (3) po usunigciu regulowanego oporu (13) i zarzutki (25).

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ksztaltowanie zewngtrznych stozkéw uszczelniajacych
w przewodach rurowych z materiatéw o matej plastyczno$ci dokonujemy podgrzewania w miejscu ksztattowa-
nym w przypadku kiedy chcemy wywieraé maty nacisk.

3. Urzadzenie do stosowania sposbu, znamienne tym, Ze ma dwudzielna matryce sktadajaca si¢ z gérnej
potowy (2) i dolnej (3), w ktérych wykonany jest otwér (18) w zaleznodci od $rednicy ksztattowanego przewodu
rurowego, a na ich koricach jest wgtebienie (5) réwne potowie ksztattowanego zewngtrznego stozka uszczelniaja-
cego oraz matrycy czotowej (7), ktéra ma wykonang druga potowe zewnetrznego stozka uszczelniajacego (8)
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oraz cz¢$é otworu (9) o Srednicy ksztaltowanego przewodu rurowego, ktérego dtugosé jest przyjmowana w za-
leznosci od miejsca, w ktérym ma by¢ uksztattowany zewngtrzny stozek uszczelniajacy (26), a dla ograniczenia
wysunigcia przewodu rurowego (1), ktére ma wptyw na prawidtowe uksztattowanie zewnetrznego stozka usz-
czelniajgcego (26) stuzy regulowany opér (13).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze utwierdzenie przewodu rurowego (1) moze odbywac sie
dociskiem $rubowym (14) hydraulicznie, pneumatycznie jak réwniez i przesuw matrycy czotowej (7) wzgledem
. osi wzdtuznej przewodu rurowego. (1) moze odbywaé si¢ za pomoca uktadu dZwigniowego sktadajacego si¢
z dzwigni (21 i24) oraz tacznikéw (22 i23) albo przez zastosowanie urzadzeri hydraulicznych lub pneuma

tycznych.
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