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Znane s juz aparaty do suszenia fornie-
réw, do ktérych wklada sie forniery miedzy
umieszczone ponad soba, c'ezkie, ogrzewane
wewnatrz para, plyty prasy, przyczem cig-
zar plyt, lezacych w gérnej stronie kazdej
pary, dziala prasujaco. Pierwsza, trzecia,
piata i t. d. plyta, nastepnie druga, czwarta,
szésta plyta i t. d. tworza po jednym syste-
mie czyli ukladzie; jezeli si¢ drugi uklad
plyt nieco podnies’e, to przestrzern migdzy
parami plyt, utworzonemi przez pierwszy i
druga plyte, przez trzecia i czwarta, piata i
szosta i t, d., powigkszy sie, i forniery moz-
na umie§c’'¢ miedzy ptytami, za§ po ukon-
czonem suszeniu—znowu wyjaé, Jezeli sig
plyty drugiego ukladu dostatecznie podn’e-
s'e, to utworza ome z wyzszemi sasiedniemi
plytami znowu pary plyt (druga i trzecia,

czwarta i piata i t. d.) i takze w przestrzeni
miedzy temi parami mozna suszyé forn'ery,
co daje moznoéé zmiany warstw przy utrzy-
maniu nieustannego ruchu. Pedczas gdy jed-
ne pary plyt cisna na-siebie, wyjmuje si¢
forniery, csuszene miedzy drugiemi parami
ptyt i wktada naich miejsce §wieze, ktore sie
dopiero maijg suszy¢, a jezeli sie nastepnie
przestawi ruchomy uklad plyt, to pary piyt,
miedzy ktére wsunelo sie §wieze forniery,
zamykajq si¢, a poprzednio zamkniete o-
twieraja sie, co wlasnie “stanowi zmiane
warstw.

Poniewaz niezmieniajace sig, silne ci-
$nienie prasowan’a niekorzystnie oddzialy-
wiuje na forniery podczas suszenia, gdyz wy-
stepujace przy suszemiu kurczenie sie for-
nieréw niemoze sig¢ swobcdnie odbywaé przy
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nieustannem ¢isnieniu, # précz tego pojawia- .

lyby sig rysy na fornierach,wigc proponowa-
% no juz, aby: dzmﬁt]a‘ce wspdlnie ogrzewane
- plyty -prasy, podmas preresu suszenia per-
jodycznie cd siebie oddala¢ i zbliza¢ zno-
wu, az do csiggniecia pozadanego ciénienia

prasujacege tak, ze podczas zwolnienia plyt

daje si¢ forn‘erom moznos$é¢ skurczania sie,
a pOWStala para wodna zostaje przy zwie-
raniu plyt gwaltownie wyrzucona. To perjo-
dyczne pcdnoszenie i spuszczanie uktadu
ptyt uskuteczniano zapomoca mechan’czne-
go napedu, poruszanego ze swej strony
transmisja. Ma to jednak te wade, ze tego
rodzaju mechaniczny naped przy tem wiel-
kiem gcracu, jakie panuje wewnatrz apa-
ratu dc suszenia fornieréw, trudno jest u-
trzymaé w dobrym stan‘e, szczeg6lnie z po-
wedu szkodliwego oddziatywania na smaro-
wanie, Wlaénie z powodu tego szkodliwego

- wplywu goraca, proponowano juz takze ce- v

lem umozliwienia zmiany warstw zastosowa-
nie hydraulicznego napedu do poruszania u-
kladéw plyt; przytem jednak nie udato sie
jeszcze - dotychczas perjodyczne otwieranie
i zamykanie, pracujacych kazdym razem
wispllnie, par plyt, tak zwane cddy:hanie,
uskutecznié réwniez zapomoca hydraulicz-
nego napedu, natomiast przedmiot niniej-
szego wynalazku stancwi aparat do susze-
nia fornieréw, dzialajacy zapomoca napedu
hydraulicznego.

Na rysunku przedstawiony jest schema-
tycznie jeden przyklad wykonania takiego
aparatu do suszenia fornieréw.

Whasciwy aparat do suszenia fornieréw
sktada sig, jak wiadcmo, z dwu uktadow
cgrzewanych plyt prasy a i b, przyczem u-
kdad q jest nieruchemy, za$ uktad b zostaje
od dotu zapomccs, ttoka ¢ cylindra hydrau-
licznego d podnoszony lub opuszczany, Ply-
ty a ulozone sa w bocznych dzwigarach u
nieco ruchomo w kierunku pionowym, Ply-
ty b sa réwniez ulozone w bocznych dzwi-
garach nieco ruchomo, na plyty te dziafa
tlok ¢ rapomocy diwigara poprzecznego.
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W polozeniu, uwidocznionem na rysun-
ku, dziataja wspélnie, jako pary, plyty a,,
b,—a, b,—a, b, i t. d. Jezeli si¢ plyty ukla-
du b podniesie odpowiednio wysoko, to wte-
dy beda dziata¢ wspdlnie pary b, a,; b, a,;
b, a,it. d., przytem zawsze spoczywa kaz-
dorazowa plyta gérna kazdej pary swym
cigzarem na dolnej i wytwarza w ten sposéb
ciénienie, Jezel: si¢ plyty b podniesie, to u-
derzaja one od detu o plyty a i podnosza je
niecc tak, ze plyty a@ moga dziataé swym
wlasnym ciezarem. Jezeli ptyty b sie opusci,
to spoczna cne na ptytach d i zostang nieco
ze swych Iczysk podniesione, a wiec takie
moga, dziatad swym cigzarem wilasnym.

W potozeniu, uwidccznionem na rysun-
ku, wklada si¢ po podniesieniu ptyt uktadu
b forniery, w celu suszenia, miedzy pary
a, b,; a, b,; a; b, it. d., nastepnie opuszcza
sie plyty b, wskutek czego opadajg one
swym ciezarem na forniery. Obciazenie to
nie dz’ala stale, lecz po krétkim czasie na-
stgpuje znowu podniesienie plyt b, przy-
czem uktad b ma wykonywaé perjodyczn'e
ruch podnoszacy 1 opuszczajacy plyty b. W
tym celu cylinder d' potaczony jest przewo-
dem e z cyl’'ndrem f pompy ttokowej, a mia-
ncwicie, w ten sposob, ze plyn z pompy zo-
staje podczas skoku tltoka pompy g naprzéd,
wtloczony do cylindra hydraulicznego d, a
podczas powrotu tlcka pompy, postepujac
za nim, wyplywa znowu z cylindra d. Tlok
hydrauliczny ¢, a zatem takze i uklad plyt
b, zcstaje wskutek tego podncszony i opu-
szczany w tym czasie, w jakim odbywaja
si¢ skcki ticka pompy, przez co wlasnie po-
wstaje ,,oddychanie” dz'alajacych wspol-
nie par piyt.
~ Poniewaz pompy uzywa sie takie do
pednoszen’a i cpuszczania ukladu b w celu
zmiany warstw, pompa opatrzona jest w
zawér ssacy h i zawér tloczny i, Aby jed-
nak otrzymaé opisane poprzedmio ,,oddy-
chanie”, przew6d e nie moze odgalez'aé si¢
od pompy poza zawcrem tlocznym i lecz od
przestrzeni miedzy zaworem ssacym a tlocz-



nym, gdyz w przeciwnym razie, podczas po-
wrotu tlcka plyn nie powraratby przez za-
wor ttcczny. Przewéd rurowy, odgaleziaja-
cy si¢ miedzy zaworem ssacym a tloczacym,
cznaczony jest litera % i polaczeny jest za-
worem m z przewodem e, prowadzacym de
cylindra hydraulicznego d. Zawér m wla-
czony jest w przewéd tloczny n, odgatezia-
jacysigod pompy poza zaworem tlocznym i,
ktérego przedtuzenie przedstawia prizewod
e. Jezeli zawér m jest zamkniety, nie moze
plyn wracaé od strony przewodu e do pom-
py, gdyz przeszkadza temu z jednej strony
zawér m, zamykajacy rure kb, a z drugiej
strony zawér tloczny i. Jezeli pcnadto za-
mknie si¢ zawér [, znajdujacy sie w przewo-
dzie cdplywowym, to pompa dziala w zwy-
czajny speséb ciggnaco, tloczac wessany
zaworem h plyn przez zawér tloczny i do
rury n, a stad do cylindra hydraulicznego d
przewodem e, przyczem wracanie plynu z
cylindra hydraulicznego jest niemozliwe, co
poweduje podnoszenie sig ttcka hydraulicz-
nego c.

Jezeli si¢ ctworzy cba zawory [ i m, to
plyn, znajdujacy sie pod cisnieniem obcia-
zonego ttoka hydraulicznego ¢, moze zostaé
wyparty z rury e przez oba otwarte zawory
m i [ do przewodu odptywowego o, wskutek
czego tick hydrauliczny ¢ opada.

Jezeli zawér [ zcstanie zamkniety, a
tylko zawér m sig¢ otworzy, to wtedy stwa-
rza sie polaczen‘e miedzy rurami % i e-i wte-
dy odbywa sie op‘sane powyzej ,,oddycha-
nie”’.

Jezeli si¢ wiec tlok hydrauliczny ¢ znaj-
duje w najnizszem potozeniu, uwidocz-
nionem na rysunku, a przytem otworzy si¢
zawér m, zamykajac zawér [, to wytwarza
si¢ ruch oddechowy plyt b, dzialajacych
wsp6lnie z lezacemi pod niemi plytami a. Po
skoficzonem suszen'u, znajdujacych sie tutaj
fornieréw, zamyka si¢ zawor m, wlozywszy
miedzy plyty b i lezace ponad niemi plyty
a $wieze forniery, przyczem zawér [ pozo-
staje nadal zamkniety, tak, ze pompa tloczy

rurami n i e plyn do cylindra di podnost
plyty b. Zawér m pozostaje tak dtugo za-
mkniety, az plyty b, wzglednie leZace na
nich forniery podniosa lezace ponad niemi
plyty a z ich tozysk, wskutek tego te dzia-
faja swym cigzarem na forniery, mnastegpnie
otwiera si¢ znowu zawér m, a przez to za-
czyna si¢ znowu ruch ,,cddechowy”, Jeieli,
m’anowicie, ttok pcmpy wraca, to w cylin-
drze hydraulicznym d wystepuje wskutek
odplywania ptynu rurami ¢ i & spadek ci-
énienia, pociggajacy za soba opadanie plyt
b, tak dalece, ze lezace ponad nemi plyty
csiadajg znéw na swych lozyskach, wyko-
nawszy poprzednio razem z plytami b ruch
opadajacy, a dalsze opadanie ptyt b sprowa-
dza zadane odcigzenie fornieréw. Przy aa-
stepujacem potem poruszan'u si¢ ttoka pom-
py naprz6d zostaje plyn znowu rurami ki e
wtloczony do cylindra hydraulicznego d, a
plyty b zostaja, tak podniesione, ze pednosza
one lezace ponad niemi plyty a ze swych
tozysk i t. d. Skoro ten proces trwal juz do-
statecznie dtugo, wklada si¢ miedzy plyty b
i lezace popod niemi plyty ¢ znowu $wieze
forniery 1 otwiera zawér I, przyczem takze i
zawbr m pozostaje otwarty. Teraz moze
ped ciénieniem obcigzonego ttoka hydrau-
licznego ¢ uchodzié plyn rurami e i o, co po-
weduje opadanie plyt b. Ma to tak dtugo
trwaé, az plyty b spoczng calym swym cie-
zarem na lezacych pod niemi plytach a,
wzglednie na znajdujacych si¢ na mich for-
nierach, poczem zamyka si¢ znowu zawdr 1,
co sprowadza powtérne rozpoczecie ruchu
noddechowego” plyt b, podnoszenych teraz
perjodycznie i spuszczanych na lezace pod
niemi forniery., Tymczasem mozna znajdu-
jace si¢ ponad pltytami b i juz osuszone for-
niery zastapi¢ znowu $wiezemi,

Jak widaé, wystarcza tutaj catkiem po-
jedyficze nastawianie zaworéw [ i m do u-
skutecznienia ruchu ,,oddechowego” plyt
prasy i do zmiany warstw zg6ry nadét i na-
odwré6t. Manipulowanie zaworami nastaw-
niczemi / i m mozna jeszcze przez to upro-



$ci¢, ze ich przyrzady napedne laczy sie ze
schy, tak, ze mozna te zawory obstugiwaé za-
pemorcy jednej tylko dZzwigni recznej. Przy
wykonaniu, uwidocznionem na rysunku,
podnosza, s'e, lezace luzno na swych sio-
dtach, zawory od dotu przy pemocy trzpieni
srubowych p, ¢, wchodzacych w gwint nu-
trowy oprawy zaworéw. Przytem ma jeden
trzpieri gwint prawy, drugi zas—lewy, a oba
pclaczone sq ze scba zapomo:g chwytaja-
cych w s’ebie k6l zgbatych r i s tak, ze je-
zeli si¢ kreci trzpieniem q zapomcca, raczki
t, to ruch ten przenosi s'¢ takze ma trzpieni
p. Wolnobieg trzpienia p, az do zetkniecia
sie¢ z zaworem [ przy ruchu do goéry jest
wiekszy, niz wolnobieg trzpienia ¢q, az do
zetkniecia sie z zaworem m. Jezeli sie wiec
réwncczesnie i jednostajn’e podnosi oba
trzpienie, co odbywa si¢ przez odchylenie
raczki f w jednym kierunku, to naprzéd zo-
stanie podniesiony zawé6r m, a potem do-
piero zaw6r [, a nacdwrét zas jezeli wpierw
zamyka si¢ zawdr [, to nastgpnie—zawér m.
To odpowiada cpisanemu powyizej sposobo-
wi nastawiania. Jezeli si¢ raczke f tylko ty-
le odchyli, ze zawér m sie otworzy, zawér [
za$ pozostanie jeszcze zamknigty, to wtedy
odbywa sie¢ ,,oddychanie”, Jezeli si¢ ma
plyty b spuscié w celu zmiany warstwy, wy-
starczy raczke t odchyli¢ w dalszym ciagu i
to w tym samym kierunku, jak i w celu pod-
noszenia trzpleni p i ¢ tak, ze przy zwick-
szeniu sie otwarcia zaworu m takze zawoér [
si¢ otworzy. Skoro robetnik, obserwujacy
plyty b, zauwazyl, ze opadniecie ich nasta-
pilo w dostatecznej mierze, przesuwa on
raczke f w potozenie dawniejsze, przy kto-
rem zawlr m jeszcze jest ctwarty; zawdr [
jednak juz jest zamkniety (,,0ddychanie’).
Jezeli si¢ ma plyty b podniesé w celu zmia-
ny warstwy, to odchyla sie raczke ¢ w kie-
runku, odpowiadajacym cbmizaniu sie
trzpieni p i q tak, ze teraz zostanie takze za-
wor m zamkniety, Skero robotnik zauwazyl,
ze plyty opadty w dostatecznej mierze,
przesuwa on znowu raczke # zpowrotem w

petozenie $rodkowe, odpowiadajace ,,0ddy-
chaniu®,

-Naturaln'e, mozna te przyrzady nastaw-
nicze takze inaczej uksztattowaé pod wzgle-
dem konstrukcyjnym. Pompa moze sie znaj-
dowaé¢ w wiekszem cddaleniu od urzadzenia
do suszenia, a nawet w innem pomieszcze-
niu tak, ze goraco nie moze szkedliwie od-
dzialywa¢ na nia i na jej przyrzady naped-
ne, Takze i przyrzady nastawnicze moga sie
tak daleko znajdowaé od urzadzenia do su-
szenia, ze robotnik, zajety nastawianiem
tychze, moze byé oddalony od urzadzenia.

W pedobny speséb mozna cate urzadze-
nie tak wykonaé, ze uktady plyt a i b beda
wykenywaly ruchy przeciw sobie, przyczem
kazdy uklad moze byé polaczony z cylin-
drem hydraulicznym.,

Zastrzezenia patentowe.

1. Aparat do suszenia fornieréw, ztozo-
ny z par ogrzewanych plyt prasujacych, z
ktérych to par jedne ptyty naleza do jed-
nego ukladu, drugie za§—do drugiego u-
ktadu, a przez naped jednego lub cbu ukfa-
déw zostaja perjodycznie do siebie zbliza-
ne lub cd siebie oddalane, znamienny tem,
ze podnoszacy i opadajacy ruch plyt usku-
teczn’a cylinder hydrauliczny, polaczeny z
pompa, ttckowa w ten spcséb, ze przy ru-
chu tlcka pompy naprzéd plyty zostaja pod-
niesione wskutek wtlaczania $rodka tlocz-
nego do cylindra hydraulicznege, przy po-
wrocie za$ ttoka pcmpy wtyt plyty opadaja,
przyczem $rodek tteczny uchodzi z cylindra
hydraulicznego postepujac za tlckiem pom-
py, tak, ze podnoszenie si¢ i opadanie plyt
odbywa si¢ w tych samych cdstepach czasu,
jak i skoki tloka pompy.

2. Aparat do suszenia fornieréw we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, ze w prze-
wéd glowny, odgatez'ajacy sie z przestrzeni
miedzy zaworem ssacym a tloczacym pom-
py i prowadzacy do cylindra hydrauliczne-
go, wlaczone s3 dwa przyrzady nastawni-



eze, z ktérych jeden nastawia ujécie prze-
wodu gléwnego do przewodu odgateziajace-
go sie od zaworu tltocznego pompy, drugi
za$§ nastawia przewéd odplywowy odgale-
ziajacy si¢ od przewodu gléwnego, wsku-
tek czego przez zamkniecie przewodu od-
plywowego i otwancie przewodu gléwnego
mozna otrzymaé¢ ruch podnoszacy i opada-
jacy plyt prasy, a przez zamkniecie prze-
wodu odplywowego i przewodu gltéwnego
uskutecznié¢ .podniesienie si¢ ptyt prasy, az
do wspélnego dziatania ich z lezacemi za
kazdym razem tuz ponad niemi plytami

kazdorazowo innego ukltadu, poczem przez .

przesunigcie przyrzadéw nastawniczych do
poprzedniego polozenia znowu nastepuje

perjodyczne podnoszenie sig i opadanie, a

przez otwarcie przewodu odpltywowego i

przewodu gltéwnego osiaga sie opadniecie
uktadu plyt, az do wspélnego dziatania
pierwotnych par plyt cbu uktadéw, nastep-
nie za§ nastawia si¢ przyrzady nastawnicze
znowu, w celu perjodycznego podnoszenia
sie i opadania, tak, Zze przez zmiane par
plyt, mozna wuskuteczni¢ zmiane warstw
przy zachowaniu nieustannego ruchu.

3. Aparat do suszenia fornier6w we-
dtug zastrz. 2, znamienny tem, ze oba przy-
rzady nastawnicze polaczone sa ze sobg me-
chanizmem, dajacym si¢ poruszaé jedna
tylko raczka.

G. Topham & Co.
Gesellschaft m. b. H.
Zastepca: M, Brokman,
rzecznik patentowy.
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