EP 0 454 655 B1

0 European Patent Office

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 454 655 B1

Office européen des brevets

® EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

Verdffentlichungstag der Patentschrift: 21.12.94 @& Int. c15: AB3C 5/075, A63C 9/00
@) Anmeldenummer: 91890050.7

@) Anmeldetag: 19.03.91

@) Ski.

Prioritdt: 05.04.90 AT 820/90 @ Patentinhaber: Head Sport Aktiengesellschaft
17.09.90 AT 1888/90 Wuhrkopfweg 1

A-6921 Kennelbach (AT)

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung:

30.10.91 Patentblatt 91/44 @ Erfinder: Mayr, Bernhard, Dr.
Unterfeldstrasse 7
Bekanntmachung des Hinweises auf die A-6971 Hard (AT)

Patenterteilung:
21.12.94 Patentblatt 94/51
Vertreter: Haffner, Thomas M., Dr. et al

Benannte Vertragsstaaten: Patentanwaltskanzlei
ATCHDEFRITLI Dipl.-Ing. Adolf Kretschmer
Dr. Thomas M. Haffner
Entgegenhaltungen: Schottengasse 3a
AT-B- 378 327 A-1014 Wien (AT)

DE-A- 2 259 375
DE-A- 2 535 847
FR-A- 2 648 720

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des
europdischen Patents kann jedermann beim Europdischen Patentamt gegen das erteilte europdische Patent
Einspruch einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn
die Einspruchsgebiihr entrichtet worden ist (Art. 99(1) Europdisches Patentlibereinkommen).

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.09/3.3.3)



1 EP 0 454 655 B1 2

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Ski mit
einem Dampfungselement zur Dampfung von quer
zur Skildngsrichtung im Bereich einer Skibindung
wirkenden St6Ben, mit einem Tragkdrper flr we-
nigstens eine zwischen dem Tragkdrper und dem
Ski angeordnete Schicht aus Dampfungsmaterial,
insbesondere elastomerem D3mpfungsmaterial.

Aus der EP-A-104 185 ist ein Ddmpfungsele-
ment flir einen Ski bekanntgeworden, welches an
der Oberseite eines Skis festgelegt werden kann
und in der Lage sein soll, eine Ddmpfung in Ldngs-
richtung des Skis zu ermdglichen. Zu diesem
Zweck wird eine metallische Trigerplatte unter
Zwischenschaltung einer elastomeren Ddmpfungs-
schicht an der Oberseite an ihren beiden Enden
mittels Schrauben festgelegt, wobei die Festlegung
an zumindest einer Seite l1dngenverschieblich erfol-
gen muB, um ein Abscheren der Schraubverbin-
dung bei Durchbiegungen des Skis zu verhindern.
Abgesehen von der aufwendigen Festlegung derar-
tiger Dampfungselemente wird eine D3mpfung
quer zur Langsrichtung, d.h. in einer im wesentli-
chen auf die Skioberfliche senkrechten Richtung
mit einer derartigen Ausbildung nicht angestrebt
und nur unvollstdndig erreicht.

Durch eine Dampfung in Skildngsrichtung wird
das Biegeverhalten des Skis beeinfluBt. Ein nen-
nenswerter EinfluB auf die Torsionseigenschaften
ist mit Ricksicht auf die gleitende Verbindung ei-
nes derartigen Da3mpfungselementes mit der Ober-
fliche des Skis nicht ohne weiteres zu erzielen.

Aus der DE-OS 26 34 748 sowie aus der DE-
0S 26 01 951 sind bereits federnde Anordnungen
im Bereich der Skibindung eines Skis bekanntge-
worden, bei welchen ein quer zur Lingsrichtung
des Skis schwenkbares Federbrett Verwendung fin-
det. Ziel einer derartigen federnden Anordnung ist
es, dem Skildufer die Ausflihrungen von Richtungs-
dnderungen zu erleichtern, wobei einem federnden
Brett naturgemiB nur eine unbefriedigende Damp-
fungswirkung zukommt.

Zur Verbesserung der Lenkfihigkeit von Skiern
wurden weiters bereits plattenférmige Elemente
vorgeschlagen, welche in ihrer Neigung quer zur
Skilingsachse ein gewisses MaB an Verstellbarkeit
zulassen. Auch derartige Ausbildungen haben na-
turgemiB keinen EinfluB auf die Torsionseigen-
schaften eines Skis und sollen dazu dienen, bei
einer Seitenverlagerung des K&rpers die Verkan-
tungsgefahr zu verringern.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, einen Ski der
eingangs genannten Art dahingehend weiterzubil-
den, daB eine einwandfreie Ddmpfung von vertika-
len Schldgen quer zur Langsachse eines Skis er-
reicht wird und gleichzeitig das Torsionsverhalten
des Skis in weiten Grenzen einstellbar gewahit
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werden kann. Weiters soll durch die erfindungsge-
méBe Ausbildung eine mdglichst einfache und be-
triebssichere Verbindung eines derartigen Damp-
fungselementes mit dem Ski erzielt werden, welche
auch bei harten Schldgen und Durchbiegungen des
Skis eine Trennung des Ddmpfungselementes vom
Ski mit Sicherheit verhindert. Zur L6sung dieser
Aufgdbe besteht die erfindungsgemiBe Ausbildung
im wesentlichen darin, daB der Tragk&Grper in ei-
nem mittleren zwischen seinem in Skildngsrichtung
liegenden Vorder- und Hinterende liegenden Be-
reich unmittelbar oder Uber eine Zwischenlage aus
glasfaserverstidrktem Kunststoff starr mit dem
Obergurt des Skis verbunden ist und vor und hinter
dem mittleren Bereich unter Zwischenschaltung
des Dampfungsmaterials an die Oberseite des Skis
angeschlossen ist. Dadurch, daB die Festlegung
eines derartigen Dampfungselementes im mittle-
ren, zwischen dem in Skildngsrichtung liegenden
vorderen und hinteren Bereich erfolgt, wird die
Elastizitdt und damit das Biegeverhalten des Skis
in Skildngsrichtung in keiner Weise beeintrichtigt.
Die Festlegung in einem mittleren Bereich kann
hiebei bei Durchbiegungen des Skis von Scherkraf-
ten freigehalten werden, so daB eine sichere Veran-
kerung und Festlegung des Dampfungselementes
auch bei starker Durchbiegung des Skis gewahrlei-
stet ist. Dadurch, daB vor diesem mittleren Bereich
und hinter diesem mittleren Bereich der Tragkdrper
unter Zwischenschaltung des Ddmpfungsmaterials
an der Oberseite des Skis angeschlossen ist, wird
eine einwandfreie Ddmpfung von vertikalen StdBen
sichergestellt, wobei insbesondere dadurch, daB
die Festlegung des Tragk&rpers am Ski durch star-
re Verbindung des Tragk&rpers mit dem Obergurt
des Skis erfolgt, eine sichere und weitgehend un-
zerstérbare Verbindung mdoglich wird. Die erfin-
dungsgemiBe Ausbildung kann hiebei, wie es einer
bevorzugten Weiterbildung entspricht, in einer Wei-
se mit dem Ski verbiinden sein, daB der Tragkdr-
per unterhalb der Oberflichendeckschicht, insbe-
sondere unterhalb einer Ski-Dekor-Oberfldchenfolie
angeordnet ist. Auf diese Weise wird unmittelbar
eine Integration des Dampfungselementes in die
Skikonstruktion bei der Herstellung erzielt, welche
die gewiinschte Elastizitdt in Ldngsrichtung auf-
rechterhdlt, wobei gleichzeitig ein hohes MaB an
Zerstdrungssicherheit gewihrleistet wird.

Um nun gleichzeitig die Torsionseigenschaften
eines Skis bei Aufrechterhaltung der Biegeelastizi-
tdt in Skildngsrichtung in dem gewiinschten MaBe
einzustellen, kann mit Vorteil der Tragkdrper quer
zur Skildngsrichtung verlaufende Profilierungen auf-
weisen, wobei die Ausbildung in besonders vorteil-
hafter Weise so getroffen ist, daB der Tragk&rper
im mittleren Bereich eine der Stirke des Dimp-
fungsmateriales im wesentlichen entsprechende
Vertiefung aufweist und in dem vertieften Bereich
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mit dem Ski starr verbunden ist. Eine derartige
Profilabsenkung im mittleren Bereich ermdglicht
eine einwandfreie Verbindung des Tragk&rpers mit
dem Obergurt des Skis, wobei das Ddmpfungsma-
terial gleichfalls zumindest teilweise in der Oberfl4-
che des Skis eingelassen sein kann. Eine derartige
Ausbildung des Tragk&rpers erhSht die Torsions-
steifigkeit auf Grund der Abkantungen im Bereich
der Profilabsenkung, wobei durch Gestalt und Aus-
maB der quer angeordneten Profilierungen die Tor-
sionseigenschaften in weiten MaBen variiert werden
kénnen. Bei einer derartigen Ausbildung mit im am
Obergurt des Skis festgelegtem, vertieften, mittle-
ren Bereich des Tragk&rpers wird die Konstruktion
mit Vorteil so getroffen, daB der vertiefte Bereich
des Tragk&rpers mit einem entsprechend druckfe-
sten Flllstoff ausgeflillt ist, wobei mit Vorteil die
starre Verbindung des Tragkdrpers mit dem Skio-
bergurt als Verklebung ausgebildet sein kann. Zu-
sdtzlich zu einer derartigen starren Verklebung
kann der mittlere Teil des Tragkdrpers mit dem
Ski, insbesondere dem Obergurt des Skis, verklebt
und verschraubt sein, wobei eine derartige Ver-
schraubung bei Durchbiegungen des Skis keine
Scherkréfte aufnehmen muB.

Eine einheitliche Gestaltung der Oberfliche bei
gleichzeitiger zusédtzlicher Sicherung des Diamp-
fungselementes wird dadurch gew&hrleistet, daB
der Tragkdrper unterhalb der Oberflichendeck-
schicht angeordnet ist, wobei mit Vorteil die Ausbil-
dung so getroffen ist, daB der Tragk&rper in einer
Ausnehmung der Skioberseite flaichenbiindig mit
der Oberflichenschicht bzw. -folie angeordnet ist.
Um bei einer derartigen Ausbildung eine Zersto-
rung der Oberflachendeckschicht bei Durchbiegun-
gen des Skis mit Sicherheit zu vermeiden und die
Flexibilitdt des Skis in Langsrichtung in keiner Wei-
se zu beeintrdchtigen, ist mit Vorteil die Oberfl3-
chenfolie vor und hinter dem Tragkdrper quer zur
Skildngsrichtung durchtrennt bzw. durchschnitten,
wobei mit Vorteil der Ubergang von den unge-
dampften Bereichen des Skis in den Bereich der
Dampfungsplatte flach und ohne ausgeprigte Kan-
ten ausgebildet ist, um Uberbelastungen hier zu
vermeiden. Zu diesem Zweck ist die Ausbildung
mit Vorteil so getroffen, daB die freien Enden des
Tragk&rpers spitzwinkelig zum Ski verlaufend aus-
gebildet sind.

Mit Vorteil werden Tragk&rper aus Metall, ins-
besondere Aluminium, eingesetzt, wobei zur Ver-
besserung der Klebeverbindung und zur leichteren
Verarbeitung die Ausbildung so getroffen sein
kann, daB der Tragk&rper unter Zwischenschaltung
wenigstens einer Lage aus glasfaserverstirktem
Kunststoff mit dem Obergurt starr verbunden ist.
Neben einer Verbindung des Tragk&rpers mit dem
Obergurt unter Zwischenschaltung eines derartigen
glasfaserverstirkten Kunststoffes kann die gesamte
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innere Oberfliche des Tragkdrpers eine Schicht
aus glasfaserverstarktem Kunststoff aufweisen, so
daB in der Folge auch eine einfache Verklebung
mit dem D3dmpfungsmaterial gelingt.

Um mit einfachen Mitteln ein hohes MaB an
Variabilitdt in bezug auf die Torsionsstabilitat bzw.
die Torsionseigenschaften zu erzielen, kann mit
Vorteil die Ausbildung so getroffen sein, daB quer
zur Skildngsrichtung nebeneinander in Skildngs-
richtung verlaufende Ddmpfungselemente verschie-
dener Hirte bzw. Steifigkeit angeordnet sind, wobei
in diesen Fillen die in Skildngsrichtung nebenein-
ander angeordneten Ddmpfungselemente in beson-
ders vorteilhafter Weise mit der Lage aus glasfa-
serverstdrktem Kunststoff an der Innenseite des
Tragerkdrpers verschweiBt oder verklebt sein kdn-
nen.

Als Material fir das Dampfungselement hat
sich ein Material mit Shore-Hirten nach Shore A
von 30 bis 90 besonders bewdhrt, wobei die Dicke
des Diampfungselementes in vorteilhafter Weise
zwischen 2 und 12 mm liegen soll.

Die erfindungsgemiBe Ausbildung 148t die ela-
stische Bewegung des Skis ohne Beeintrichtigung
durch das Dampfungselement in vollem Umfang zu
und flihrt zu einer starren und im Betrieb nicht
demontierbaren Festlegung des Dampfungsele-
mentes, wobei die Gefahr einer Losldsung des
Dampfungselementes bei starken Durchbiegungen
des Skis nicht besteht. Im Falle der Nachristung
von Skiern mit derartigen D&dpfungselementen ist
es aus Grlnden der Stabilitdt vorteilhaft, neben
einer starren Verklebung im mittleren Bereich zur
Sicherung zusitzlich eine Verschraubung zu wih-
len, da eine sichere Klebeverbindung mit Riicksicht
auf die problematische Reinigung der Klebefldche
nicht ohne weiteres gewdhrleistet wire. Lediglich
bei der bei der Herstellung bereits erfolgenden
Festlegung, bei welcher die starre Verklebung un-
mittelbar mit dem Obergurt des Skis erfolgen soll,
188t sich eine reproduzierbare, zuverldssige Kle-
bung sicherstellen.

Durch den Einsatz unterschiedlicher Hérten
von in Skildngsrichtung verlaufenden Dampfungs-
elementen lassen sich die gewlinschten Torsionsei-
genschaften einstellen, wobei eine zusitzliche
Mdglichkeit der Variation der Torsionsstabilitdten in
der Wahl der Profilierung des TragerkSrpers zur
Verfligung steht. Glasfaserverstirkter Kunststoff an
der Innenseite derartiger Tragerkdrper kann zum
einen die sichere Verklebung erleichtern und zum
anderen die Funktion von Verstidrkungslaminaten
Ubernehmen, welche gleichfalls die Torsionsstabili-
tdt erhBhen kdnnen und die Gefahr eines Ausrei-
Bens von Bindungen, welche an derartigen D3mp-
fungselementen festgelegt werden kd&nnen, verrin-
gern.
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Fiir eine weitergehende Einstellung der Flexibi-
litdt des Tragk&rpers und des Ddmpfungsmaterials
ist die Ausbildung bevorzugt so getroffen, daB das
Dampfungsmaterial im wesentlichen quer zur Ski-
ldngsrichtung verlaufende Ausnehmungen, insbe-
sondere Bohrungen, aufweist, wobei die Ausneh-
mungen entweder leer verbleiben kdnnen oder in
die Ausnehmungen Elemente, insbesondere Stibe,
unterschiedlicher Hirte und Flexibilitdtseigenschaf-
ten eingesetzt werden kdnnen.

In den Tragerkdrper k&nnen vorgefertigte Ver-
ankerungsstellen, wie z.B. Schraubblichsen od.dgl.,
fir die Festlegung von Bindungen integriert wer-
den.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von in
der Zeichnung schematisch dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen ndher erldutert. In dieser zeigen
Fig.1 eine perspektivische Teilansicht eines erfin-
dungsgemiBen Skis; Fig.2 einen Schnitt nach der
Linie -l der Fig.1; Fig.3 einen Schnitt nach der
Linie NI-IIl der Fig.1; Fig.4 einen Schnitt nach der
Linie IV-IV der Fig.1; Fig.5 einen Schnitt durch eine
abgewandelte Ausflihrungsform in einer zu Fig.3
analogen Darstellung; Fig.6 einen Schnitt durch die
Ausfihrungsform gemiB Fig.5 in einer zu Fig.4
analogen Darstellung; und Fig.7 in einer zu Fig.1
dhnlichen Darstellung eine abgewandelte Ausfiih-
rungsform eines erfindungsgemiBen Skis mit Aus-
nehmungen im Dampfungsmaterial zur Einstellung
der Flexibilitat.

In den Fig.1 bis 4 ist ein Ski 1 dargestelit,
dessen Oberseite durch eine Oberflichendeck-
schicht, beispielsweise eine Ski-Dekor-Oberfla-
chenfolie 2 abgedeckt ist. Im Bereich einer nicht
ndher dargestellten Skibindung ist zur Dampfung
von quer zur Skildngsrichtung wirkenden St&Ben
ein Tragk&rper 3, beispielsweise aus Aluminium,
vorgesehen, welcher in einem mittleren Bereich
4,beispielsweise durch eine Verklebung und gege-
benenfalls durch eine zusitzliche Verschraubung,
unmittelbar starr mit dem Ski verbunden ist. Die an
den mittleren, starr mit dem Ski 1 verbundenen
Bereich 4 anschlieBenden Bereiche des Tragkdr-
pers 3 schlieBen dabei unter Zwischenschaltung
von Diampfungsmaterial, insbesondere elastome-
rem D3mpfungsmaterial 5 an den Ski an. Fir eine
im wesentlichen ebene Skioberfliche im Bereich
des TragkSrpers ist der abgesetzt bzw. vertieft
ausgebildete Bereich 4 der starren Verbindung des
Tragk&rpers mit dem Ski 1 mit einem entspre-
chend druckfesten Flillstoff 6 verflillf. Die Tiefe des
abgesetzten Bereiches des den Tragk&rper 3 bil-
denden Profiles entspricht dabei im wesentlichen
der Hhe bzw. Stédrke des Ddmpfungsmaterials 5.

Die Verklebung bzw. starre Verbindung des
Tragk&rpers 3 mit dem Ski 1 und insbesondere mit
dessen Obergurt 7 kann unter Zwischenschaltung
einer Lage aus glasfaserverstirktem Kunststoff er-
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folgen. Fir eine einfache Festlegung des Damp-
fungsmaterials 5 ist darliberhinaus bei der Ausbil-
dung gemiB den Fig.5 und 6 eine durchgehende
GFK-Lage 8 an der dem Ski 1 zugewandten Flache
des Tragk&rpers 3 vorgesehen.

Fiir eine Beeinflussung der Torsionseigen-
schaften des Skis k&nnen quer zur Skildngsrich-
tung nebeneinander Ddmpfungselemente unter-
schiedlicher Harte angeordnet werden, wie dies in
den Fig.4 und 6 durch die auBenliegenden Damp-
fungselemente 5 und innenliegende D3mpfungsele-
mente 9 angedeutet ist.

Um auch bei einer Durchbiegung des Skis die
Eigenschaft des Skis nicht zu beeinflussen, verlau-
fen die freien Enden 10 des Tragkdrpers 3 spitz-
winkelig zur Oberfliche des Skis 1 bzw. dessen
Obergurt 7 und enden in unbelasteter Lage des
Skis in einem geringen Abstand von der Oberfl3-
che des Obergurtes 7. Um auch bei starken Durch-
biegungen eine Zerstrung der Oberfldchendeck-
schicht 2 zu vermeiden, ist die Oberflichendeck-
schicht unmittelbar vor und hinter dem Tragk&rper
quer zur Skildngsrichtung durchtrennt bzw. durch-
schnitten, wie dies schematisch mit 11 angedeutet
ist.

Bei der Ausbildung gemiB Fig.7 sind im
Dampfungsmaterial 5 im wesentlichen quer zur
Skildngsrichtung verlaufende Ausnehmungen bzw.
Bohrungen 12 vorgesehen, welche entsprechend
ihrer Anzahl und Anordnung eine ErhShung der
Elastizitidt des Tragkdrpers 3 und des Dampfungs-
materials 5 ergeben. Zur Einstellung unterschiedli-
cher Hirte und Flexibilitdtseigenschaften des
Dampfungsmaterials 5 kdnnen in die Ausnehmun-
gen bzw. Bohrungen 12 Stibe 13 entsprechenden
Querschnittes eingefligt werden, wobei durch den
Einsatz von Stdben unterschiedlicher Materialei-
genschaften eine Anpassung an das gewlinschte
Flexibilitdtsverhalten des Ddmpfungsmaterials 5 er-
zielbar ist.

Aufgrund der Tatsache, daB die im wesentli-
chen zum Obergurt parallelen Bereiche des im
wesentlichen plattenférmigen Tragerkdrpers 3, an
welchen Bereichen beispielsweise die Bindung
festlegbar ist, in Abstand von der Skioberfliche
bzw. vom Obergurt 7 verlaufen und selbst bei
Durchbiegungen keine unmittelbare Anlage der Be-
reiche an den Skiobergurten erfolgt, Rann eine
Entkopplung des Schwingungsverhaltens des Skis
und der Bindung vorgenommen werden, so daB
Schidge oder StoBe vom Ski beispielsweise voll-
kommen Uber die Ddmpfungselemente abgefangen
werden und nicht in die Bindung bzw. in den FuB
des Skildufers Ubertragen werden.

Bei Verwendung der gekrOpft ausgebildeten
Tragk&rper ergibt sich als weiterer Vorteil ein ver-
gréBerter Abstand der Skischuhschale und insbe-
sondere der Sohle des Skischuhes von der Unter-
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kante des Skis und eine damit verbundene gr&Bere

Bodenfreiheit,

welche insbesondere bei starkem

Kanteneinsatz und entsprechend engen Kurvenra-
dien vorteilhaft ist. Im abgesetzt ausgebildeten Be-
reich 4 des TragkSrpers verbleibt darliber hinaus
Raum fiir den Einbau verschiedener Zusatzeinrich-
tungen, wie beispielsweise eine versperrbare Ski-
bremse, sperrbare Bindungselemente, ein Kilomet-
erzdhler oder eine elektronische Bindungssteue-
rung.

Patentanspriiche

1.

Ski mit einem Ddmpfungselement zur D3mp-
fung von quer zur Skildngsrichtung im Bereich
einer Skibindung wirkenden St6Ben, mit einem
Tragk&rper (3) flr wenigstens eine zwischen
dem Tragk&rper (3) und dem Ski (1) angeord-
nete Schicht (5,9) aus Ddmpfungsmaterial, ins-
besondere elastomerem Diampfungsmaterial,
dadurch gekennzeichnet, da der TragkOrper
(3) in einem mittleren zwischen seinem in Ski-
ldngsrichtung liegenden Vorder-und Hinterende
liegenden Bereich (4) unmittelbar oder Uber
eine Zwischenlage aus glasfaserverstarktem
Kunststoff starr mit dem Obergurt (7) des Skis
(1) verbunden ist und vor und hinter dem mitt-
leren Bereich (4) unter Zwischenschaltung des
Dampfungsmaterials (5,9) an die Oberseite des
Skis (1) angeschlossen ist.

Ski nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der TragkSrper (3) unterhalb der Oberfl3-
chendeckschicht (2), insbesondere unterhalb
einer Ski-Dekor-Oberfldchenfolie angeordnet
ist.

Ski nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tragkdrper (3) im mittleren
Bereich (4) eine der Stirke des Dampfungs-
materiales (5,9) im wesentlichen entsprechen-
de Vertiefung aufweist und in dem vertieften
Bereich (4) mit dem Ski starr verbunden ist.

Ski nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der vertiefte Bereich (4) des
Tragk&rpers (3) mit einem druckfesten Fullstoff
(6) ausgefiillt ist.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die starre Verbin-
dung des Tragkdrpers (3) mit dem Skiobergurt
(7) als Verklebung ausgebildet ist.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB die freien Enden
(10) des Tragkdrpers (3) spitzwinkelig zum Ski
verlaufend ausgebildet sind.
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

16.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der Tragk&rper (3)
aus Metall, insbesondere Aluminium, gefertigt
ist.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB der Tragk&rper (3)
an seiner dem Ski (1) zugewandten Innenseite
wenigstens eine Lage (8) aus glasfaserver-
stidrktem Kunststoff aufweist.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB der Tragk&rper (3)
in einer Ausnehmung der Skioberseite flichen-
blindig mit der Oberflachenschicht bzw. -folie
(2) angeordnet ist.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB die Oberflachenfo-
lie (2) vor und hinter dem Tragk&rper (3) quer
zur Skildngsrichtung durchtrennt bzw. durch-
schnitten ist.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB quer zur Skilangs-
richtung nebeneinander in Skildngsrichtung
verlaufende D3mpfungselemente (5,9) ver-
schiedener Hiarte bzw. Steifigkeit angeordnet
sind.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB der Tragk&rper (3)
quer zur Skilangsrichtung verlaufende Profilie-
rungen aufweist.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB der mittlere Teil (4)
des Tragk&rpers (3) mit dem Ski (1) verklebt
und verschraubt ist.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, da das Dadmpfungsele-
ment (5,9) mit Shore-Harten (A) von 30 bis 90
eingesetzt ist.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB die Dicke der
Dampfungselemente (5,9) normal zur Skiober-
fliche gemessen 2 bis 12 mm betrégt.

Ski nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, daB das Ddmpfungsma-
terial (5) im wesentlichen quer zur Skildngs-
richtung verlaufende Ausnehmungen (12), ins-
besondere Bohrungen, aufweist.
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Claims

Ski with an absorbing element for absorption of
impacts acting transversely to the longitudinal
direction of the ski in the region of a ski
binding, with a support (3) for at least one
layer (5, 9) of absorbent material, in particular
elastomeric absorbent material, arranged be-
tween the support (3) and the ski (1), charac-
terised in that in an area (4) located directly
between its front end and back end in the
longitudinal direction of the ski, the support (3)
is rigidly connected to the upper edge (7) of
the ski (1) either directly or by means of an
intermediate layer of glass-fibre reinforced
plastic, and is connected in front of and behind
the central area (4) to the top of the ski (1) with
the absorbent material (5, 9) placed inbetween.

Ski according to Claim 1, characterised in that
the support (3) is arranged underneath the
surface covering layer (2), in particular under-
neath a design surface foil on the ski.

Ski according to Claim 1 or 2, characterised in
that in the central area (4), the support (3) has
a recess corresponding essentially to the thick-
ness of the absorbent material (5, 9) and is
rigidly connected to the ski in the recessed
area (4).

Ski according to Claim 1, 2 or 3, characterised
in that the recessed area (4) of the support (3)
is filled with a compression-proof filler material

).

Ski according to Claims 1 to 4, characterised
in that the rigid connection of the support (3) to
the upper edge (7) of the ski is in the form of
an adhesive joint.

Ski according to one of Claims 1 to 5, charac-
terised in that the free ends (10) of the support
(3) are designed to extend at an acute angle to
the ski.

Ski according to one of Claims 1 to 6, charac-
terised in that the support (3) is made from
metal, in particular aluminium.

Ski according to one of Claims 1 to 7, charac-
terised in that on its inside facing the ski (1),
the support (3) has at least one layer (8) of
glass-fibre reinforced plastic.

Ski according to one of Claims 1 to 8, charac-
terised in that the support (3) is arranged in a
recess in the top of the ski to lie flush with the
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surface layer or foil (2).

. Ski according to one of Claims 1 to 9, charac-

terised in that the surface foil (2) is separated
or cut in front of and behind the support (3)
transversely to the longitudinal direction of the
ski.

Ski according to one of Claims 1 to 10, charac-
terised in that absorbing elements (5, 9) of
different hardness or rigidity are arranged to
extend fransversely to the longitudinal direction
of the ski and next to one another in the
longitudinal direction of the ski.

Ski according to one of Claims 1 to 11, charac-
terised in that the support (3) has contouring
extending fransversely to the longitudinal di-
rection of the ski.

Ski according to Claims 1 to 12, characterised
in that the central part (4) of the support (3) is
adhered and screwed to the ski (1).

Ski according to one of Claims 1 to 13, charac-
terised in that the absorbing element (5, 9) is
used with Shore hardness values (A) from 30
fo 90.

Ski according to one of Claims 1 to 14, charac-
terised in that the thickness of the absorbing
elements (5, 9) amounts to 2 to 12 mm mea-
sured as a normal to the ski surface.

Ski according to one of Claims 1 to 15, charac-
terised in that the absorbent material (5) has
recesses (12), in particular holes, extending
essentially transversely to the longitudinal di-
rection of the ski.

Revendications

Ski avec un élément d'amortissement pour
amortir des coups agissant fransversalement 2
la direction longitudinale du ski au voisinage
d'une fixation de ski, avec un corps de support
(3) pour au moins une couche (5, 9) disposée
entre le corps de support (3) et le ski (1) en un
matériau d'amortissement, notamment en un
matériau d'amortissement élastomére, caracté-
risé en ce que le corps de support (3) est relié
rigidement dans une zone médiane (4) se trou-
vant entre ses exirémités avant et arriere dans
la direction longitudinale du ski directement ou
par une couche intermédiaire en matiére syn-
thétique renforcée par des fibres de verre au
brin supérieur (7) du ski (1) et est raccordé
devant et derriere la zone médiane (4), aprés
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avoir intercalé le matériau d'amortissement (5,
9), au cOté supérieur du ski (1).

Ski selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le corps de support (3) est disposé sous la
couche de recouvrement de surface (2), no-
tamment en dessous d'une feuille de décora-
tion de surface du ski.

Ski selon la revendication 1 ou 2, caraciérisé
en ce que le corps de support (3) présente
dans la zone médiane (4) un évidement corres-
pondant essentiellement & I'épaisseur du ma-
tériau d'amortissement (5, 9) et est relié dans
la zone évidée (4) rigidement au ski.

Ski selon la revendication 1, 2 ou 3, caractéri-
sé en ce que la zone évidée (4) du corps de
support (3) est remplie d'une maiiére de rem-
plissage (6) résistant & la pression.

Ski selon I'une des revendications 1 3 4, ca-
ractérisé en ce que la liaison rigide du corps
de support (3) avec le brin supérieur (7) du ski
est réalisée par collage.

Ski selon I'une des revendications 1 3 5, ca-
ractérisé en ce que les exirémiiés libres (10)
du corps de support (3) sont réalisées pour
s'étendre suivant un angle aigu au ski.

Ski selon I'une des revendications 1 & 6, ca-
ractérisé en ce que le corps de support (3) est
réalisé en métal, notamment en aluminium.

Ski selon I'une des revendications 1 3 7, ca-
ractérisé en ce que le corps de support (3)
présente sur son cbté interne orienté vers le
ski (1) au moins une couche (8) en matiére
synthétique renforcée par des fibres de verre.

Ski selon I'une des revendications 1 3 8, ca-
ractérisé en ce que le corps de support (3) est
disposé dans un évidement du cbté supérieur
du ski en affleurement de surface avec la
couche ou feuille de surface (2).

Ski selon I'une des revendications 1 3 9, ca-
ractérisé en ce que la feuille de surface (2) est
séparée ou coupée devant et derriére le corps
de support (3) transversalement a la direction
longitudinale du ski.

Ski selon l'une des revendications 1 & 10,
caractérisé en ce que sont disposés des élé-
ments d'amortissement (5, 9) de dureté ou
rigidité différente s'étendant transversalement
A la direction longitudinale du ski et les unes 2
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c6té des autres dans la direction longitudinale
du ski.

Ski selon l'une des revendications 1 & 11,
caractérisé en ce que le corps de support (3)
présente des profilages s'étendant transversa-
lement 2 la direction longitudinale du ski.

Ski selon l'une des revendications 1 & 12,
caractérisé en ce que la partie médiane (4) du
corps de support (3) est assemblée par collage
et vissage avec le ski (1).

Ski selon l'une des revendications 1 & 13,
caractérisé en ce que l'élément d'amortisse-
ment (5, 9) est utilisé avec des duretés Shore
(A) de 30 & 90.

Ski selon I'une des revendications 1 a 14,
caractérisé en ce que |'épaisseur des éléments
d'amortissement (5, 9) mesurée normalement
A la surface du ski, est de 2 4 12 mm.

Ski selon l'une des revendications 1 & 15,
caractérisé en ce que le matériau d'amortisse-
ment (5) présente des évidements (12), notam-
ment des pergages, s'étendant essentiellement
transversalement & la direction longitudinale du
ski.
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