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Sposdb sztywnego osadzania elementéw metalowych w ksztaltkach z tworzyw sztucznych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb sztywnego osadzania elementéw metalowych w ksztattkach z tworzyw:
sztucznych bez stosowania dodatkowego lepiszcza. W wielu konstrukcjach istnieje potrzeba sztywnego i trwatego
zamocowania elementéw metalowych, takich jak wsporniki, zaciski, tory pradowe itp., w czesciach wykonanych
z tworzyw sztucznych.

Znane sposoby sztywnego osadzania tych elementéw w tworzywach sztucznych polegaja na zaprasowaniu
ich metodq' ttoczng lub przettoczna, taczenia za pomocy nitéw lub wkretéw z zastosowaniem dodatkowego
lepiszcza, a w przypadku tworzyw termoplastycznych przez wciskanie lub zaciskanie ich na goraco w tworzywie.
Sposoby te sa skomplikowane, a przy ztozonych ksztattach taczonych elementéw czesto nierealne. Wystegpujace
w tworzywach skurcze wtéme powodujg powstawanie luzéw, co w konsekwencji prowadzi do zmiany potozenia
zaprasowanych elementéw metalowych. JeZeli elementy te wchodza w tarficuch wymlarowy zespolu charakte—
rystyka pracy urzadzenia ulegnie zmianie.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyzszych niedogodnosci poprzez zastosowanie sposobu
uproszczonego w stosunku do znanych sposobéw przy réwnoczesnym zapewnieniu sztywnosci i trwatosci
potaczenia. Cel ten zostat osiagniety dzigki temu, Zze na element metalowy umieszczony w odpowiednim
wglebieniu wywiera si¢ odpowiedni nacisk, pod wpltywem ktdrego nastepuje miejscowe przemieszczenie
materiatu elementu metalowego oraz powstaja naprezenia dociskajace pomigdzy zdeformowanym fragmentem
elementu metalowego oraz $ciankami wglebienia iotworu lub innych zaglebien wykonanych w ksztattce
z tworzywa sztucznego. .

Dzigki zastosowaniu bardzo prostych narz¢dzi, sposéb moze by¢ wykorzystany nawet przy skomplikowa-
nych ksztaltach elementéw faczonych. Poniewaz osadzanie elementéw odbywa si¢ na gotowych ksztattkach,
przed zabiegiem osadzania, ksztattki mozna poddaé procesowi sztucznego starzenia co w znacznym stopniu
wyeliminuje wptyw skurczéw wtérnych na stabilnosé potgczenia.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przykladzie wykonania pxzedstawmnym na rysunku, na ktérym
fig. 1. ilustruje sposéb osadzania elementu metalowego w ksztaltce z tworzywa termoutwardzalnego za$ fig. 2.
sposéb osadzania elementu metalowego w ksztaltce z tworzywa termoplastycznego. Element metalowy 1
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umieszcza si¢ w odpowiednio uformowanym wgtebieniu 9 ksztattki 2 w normalnym potozeniu jego pracy. Pod
otworem 3 ustawia si¢ kowadetko 4 po czym za pomocg odpowiednio uksztattowanego stempla §, usytuowa- -
nego w osi otworu 3 i kowadetka 4, uderza si¢ w element metalowy.

Przemieszczony pod wptywem miejscowego nacisku materiat elementu metalowego eliminuje istniejace
luzy oraz wywiera nacisk na $cianki otworu 3 iwglebienia 9 w wyniku czego nastepuje sztywne itrwate
polaczenie pomigdzy elementem metalowym 1 iksztattka 2. Ksztatt stempla § ijego docisk powinny byé tak
dobrane, aby wywierany nacisk zapewnial deformacj¢ plastyczng elementu metalowego nie przekraczajac
naprezen niszczacych w ksztattce z tworzywa sztucznego.

W przypadku taczenia elementu metalowego 7 z ksztaltka 8 wykonang z tworzywa termoplastycznego
proces laczenia jest identyczny z tym, ze mozna stosowaé trzpieéniowy stempel 6 bez specjalnego profilowania
jego powierzchni czynnej. Przedstawiony na fig. 2 element metalowy 7 jest wsuniety do otworu wykonanego
w kszta}tce 8.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb sztywnego osadzenia elementéw metalowych w ksztattkach z tworzyw sztucznych bez
dodatkowego lepiszcza, znamienny tym, Ze na element metalowy (1) umieszczony w odpowiednio uksztaltowa-
nym wglebieniu (9) wywiera si¢ odpowiedni nacisk, pod wptywem ktdérego nastepuje miejscowe plastyczne
przemieszczenie materiatu elementu metalowego (1) oraz doci$nigcie go do écianck wgtebienia (9) i otworu (3)
lub innych zagtebieri wykonanych w ksztattce z tworzywa sztucznego.
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