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(57)摘要

本实用新型提供了一种微量给料装置，属于

配料设备技术领域，包括料仓、设置在所述料仓

顶部的给料电机、与所述给料电机的输出轴相连

的转轴，其特征在于：所述转轴端部的直径与所

述料仓出料口的直径相等并设有螺旋状的给料

槽，在所述给料电机的输出轴和所述转轴间设有

在给料时驱动所述给料槽移动至所述料仓的出

料口以及给料完成时驱动所述给料槽向所述料

仓的内部移动的伸缩驱动组件。本实用新型的有

益效果是：在伸缩驱动组件的驱动下，转轴向下

移动使给料槽位于出料口处并在给料电机的驱

动下进行出料，最终精度可达到0.1g，在复位时

转轴的下端部堵住出料口，防止物料落出；整个

装置结构简单，给料精度高，可以有效保证生产

质量，减少企业经济损失。
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1.一种微量给料装置，包括料仓（1）、设置在所述料仓（1）顶部的给料电机（2）、与所述

给料电机（2）的输出轴相连的转轴（5），其特征在于：所述转轴（5）端部的直径与所述料仓

（1）出料口的直径相等并设有螺旋状的给料槽（5‑1），在所述给料电机（2）的输出轴和所述

转轴（5）间设有在给料时驱动所述给料槽（5‑1）移动至所述料仓（1）的出料口以及给料完成

时驱动所述给料槽（5‑1）向所述料仓（1）的内部移动的伸缩驱动组件。

2.根据权利要求1所述的微量给料装置，其特征在于：所述伸缩驱动组件包括设置在所

述料仓（1）顶部的连接座（7）、设置在所述连接座（7）安装腔内的电磁铁（8）、固定在所述转

轴（5）上的吸合片（4）以及设置在所述电磁铁（8）和所述吸合片（4）间的压簧（9），所述转轴

（5）的上端部借助销轴（6）轴向滑动限位在与所述给料电机（2）的输出轴相连的联轴器（3）

上。

3.根据权利要求1所述的微量给料装置，其特征在于：在所述转轴（5）上设有搅拌叶片

（10）。

4.根据权利要求1所述的微量给料装置，其特征在于：在所述料仓（1）一侧设有进料管

（11）。
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一种微量给料装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于配料设备技术领域，具体涉及一种微量给料装置。

背景技术

[0002] 在现有自动化配料行业，高精度计量是行业发展的趋势，在称重传感器和称重仪

表精度提高的同时，高精度喂料机构的发展遇到瓶颈，传统的螺旋喂料器和电震喂料器皆

因各自的缺点而无法达到要求。由于物料存在吸潮、含水、有静电（例如硫酸钡、碳酸钙、石

墨等）等因素，喂料时可能发生物料成团，降低配料精度，不利于保证生产质量。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的问题是提供一种微量给料装置，通过设置在转轴上的呈螺旋

状的给料槽与料仓的出料口相配合实现微量给料，给料精度高，可以有效保证生产质量。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案是：一种微量给料装置，包括料

仓、设置在所述料仓顶部的给料电机、与所述给料电机的输出轴相连的转轴，其特征在于：

所述转轴端部的直径与所述料仓出料口的直径相等并设有螺旋状的给料槽，在所述给料电

机的输出轴和所述转轴间设有在给料时驱动所述给料槽移动至所述料仓的出料口以及给

料完成时驱动所述给料槽向所述料仓的内部移动的伸缩驱动组件。

[0005] 进一步的，所述伸缩驱动组件包括设置在所述料仓顶部的连接座、设置在所述连

接座安装腔内的电磁铁、固定在所述转轴上的吸合片以及设置在所述电磁铁和所述吸合片

间的压簧，所述转轴的上端部借助销轴轴向滑动限位在与所述给料电机的输出轴相连的联

轴器上。

[0006] 进一步的，在所述转轴上设有搅拌叶片。

[0007] 进一步的，在所述料仓一侧设有进料管。

[0008] 本实用新型的有益效果是：在伸缩驱动组件的驱动下，转轴向下移动使给料槽位

于出料口处并在给料电机的驱动下进行出料，最终精度可达到0.1g，在复位时转轴的下端

部堵住出料口，防止物料落出；整个装置结构简单，给料精度高，可以有效保证生产质量，减

少企业经济损失。

[0009] 下面结合附图对本实用新型进行详细说明。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型微量给料装置在未给料时的结构示意图；

[0011] 图2是图1的内部结构示意图；

[0012] 图3是本实用新型微量给料装置在给料时的内部结构示意图。

[0013] 在附图中：1是料仓，2是给料电机，3是联轴器，4是吸合片，5是转轴，5‑1是给料槽，

6是销轴，7是连接座，8是电磁铁，9是压簧，10是搅拌叶片，11是进料管。
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具体实施方式

[0014] 参见附图1‑3，本实用新型提供了一种微量给料装置，包括用于存储物料的料仓1、

设置在料仓1顶部的给料电机2、与给料电机2的输出轴相连的转轴5。料仓1的出料口处呈向

下收缩的喇叭状，其内端部的直径与转轴5端部的直径。从而使得在未进行给料时，转轴5端

部将出料口堵住。

[0015] 为了实现料仓1内的物料从出料口进行给料，在转轴5端部螺旋设置有给料槽5‑1，

在给料电机2的输出轴和转轴5间设有在给料时驱动给料槽5‑1移动至料仓1的出料口以及

给料完成时驱动给料槽5‑1向料仓1的内部移动同时转轴5的端部封闭料仓1的出料口的伸

缩驱动组件。为防止物料在出料口处堆积以及物料粘料、板结造成的喂料不畅，在转轴5上

设有搅拌叶片10。

[0016] 上述的给料槽5‑1采用球头铣刀制成的双头螺旋，槽深2‑3mm，圈数2‑3圈，螺距根

据物料特性实验后确定。

[0017] 上述的伸缩驱动组件包括设置在料仓1顶部的连接座7、设置在连接座7安装腔内

的电磁铁8、固定在转轴5上且位于电磁铁8上方的吸合片4以及设置在电磁铁8和吸合片4间

且套装在转轴5上的压簧9。给料电机2的输出轴连有联轴器3，而在转轴5的上端部设有与联

轴器3的连接端相配套的盲孔。联轴器3的连接端可以与转轴5进行相对的滑动，同时在转轴

5的盲孔处还设置了导向槽，通过限位在导向槽内且固定在联轴器3上的销轴6实现限定转

轴5只能沿轴向移动。电磁铁8以及连接座7中供转轴5穿过的孔可以对转轴5的径向进行限

位，防止转轴5转动时发生振动。

[0018] 由于在料仓1的顶部设置了连接座7并且连接座7顶部固定有给料电机2，在料仓1

一侧设有进料管11，以便于加料。

[0019] 本实用新型的装置的工作过程如下：在配料过程中，电磁铁8得电，通过吸合固定

在转轴5顶部的吸合片4使转轴5向下移动使给料槽5‑1位于料仓1的出料口处。给料电机2启

动驱动转轴5旋转将物料从下部螺旋给料槽5‑1喂出，通过伺服控制器来控制给料电机2的

转速，从而控制物料的精加，最终精度可达到0.1g，当加料完毕后，电磁铁8失电，压簧9通过

吸合片4将转轴5顶起，利用转轴5轴头将料仓1的出料口密封。

[0020] 最后应当说明的是：以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案而非对其限

制；尽管参照较佳实施例对本实用新型进行了详细的说明，所属领域的普通技术人员应当

理解：依然可以对本实用新型的具体实施方式进行修改或者对部分技术特征进行等同替

换；而不脱离本实用新型技术方案的精神，其均应涵盖在本实用新型请求保护的技术方案

范围当中。
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图1
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图2
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图3
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