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Znany jest sposéb ulepszania olejow
smarowych przez dodawanie do nich we-
glowodoréw wysokospolimeryzowanych, np.
hydrokauczuku, polistyrenu, uwodornio-
nych zywic beztlenowych i tym podobnych,
ktore to zwiazki tworza z olejami smaro-
wemi roztwory koloidalne.

Obecnie stwierdzono, ze mozna w pew-
nych warunkach osiagnaé lepsze wyniki,
jesli zamiast wysokospolimeryzowanych we-
glowodoréw uzyé wysokospolimeryzowa-
nych tlenowych zwiazkéw winylowych. Na-
daja, sie do tego celu mp. produkty polime-
ryzacji estré6w winylowych kwaséw tlu-
szczowych takich, jak kwas olejowy lub

palmitynowy, ponadto poliwinyloetery al-
koholi nasyconych lub nienasyconych, np.
poliwinyloeter alkoholu butylowego, altko-
holu oktodecylowego, alkoholu oleylowego
i innych. Mozna réwniez stosowaé¢ produk-
ty polimeryzacji kwasu akrylowego lub
jego pochodnych, mp. ester oktodecylopo-
liakrylowy. Wymienione $rodki mozna o-
trzymaé przez polimeryzacje potaczen
monomerycznych lub tez przez chemiczna
przemianeg spolimeryzowanych potaczen wi-
nylowych, np. przez estryfikacje alkoholu
poliwinylowego z kwasem stearynowym lub
przez reakcj¢ alkoholu poliwinylowego z
aldehydamt.
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Pizez dodanie niewielkiej nawet iloscy,
np. 0,5 = 10%, wspompianych produk-
téw do olejow smarowych mozna znacznie
zwiekszyé lepkosé tych ostatnich lub . tez
poprawié¢ ich wskaznik lepkosci. Bardzo
wiele wymienionych zwigzkéw, zwlaszcza
poliwinyloetery alkoholi nienasyconych lub
ich mieszaniny z produktami polimeryzacji
winyloeteréw alkoholi masyconych posiada
wlasno$¢ znacznego obnizania punktu
krzepniecia olejéow smarowych. Do tego
celu wystarcza nieraz dodatek utamka pro-
centu.

Wymienione ciata dodawane sa trwale
nawet w wyzszych temperaturach; nie po-
woduja one Zywiczenia oleju lub zweglania
i spalaja si¢, np. w silniku spalinowym, bez
pozostatosci. Réwniez w razie nagrzewania
ich w oleju do temperatury 300°C w ciagu
3 minut (préba) mie ulegaja depolimeryza-
cji. Nawet nagrzewanie w ciaggu 6 — 9 go-
dzin do 320°C lub 120 godzin do 250°C nie
wywolato, w przewazajacej liczbie przy-

padkéw, zadnych zmian ulepszonego oleju.

Zamiast gotowych spolimeryzowanych
zwigzkow tlenowych winylu mozna doda-
waé do oleju zwiazkéw monomerycznych i
nastepnie przeprowadza¢ je w polimery
najlepiej w obecnosci odpowiednich $rod-
kéw, przyspieszajacych polimeryzacje, mp.
tluorku boru lub jego podwoéjnego zwigzku
z ,eterem, 'aro;chlorku boru, chlorku glinu,
ch'lorﬂ{u cynk, nadtlenkow, takich, jak nad-
tlenek benzoilowy, z dodatkiem lub bez do-
datku srodkéw rozciericzajacych. Zamiast
czystych produktéw, zdolnych do polimery-
zacji, mozna w tym przypadku stosowac
mieszaniny takich zwiazkow.

- Mozna rowniez gotowe zwiazki spoli-

Olej wrzecionowy bez dodatku

.z 1% dodatku
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meryzowane poddawa¢ dalszej przemianie
chemicznej, np. uwodornianiu. Mozna np.

‘uwodornié¢ eter poliwinylofenylowy na eter

poliwinylocykloheksylowy. Mozna réwniez
inne mieszaniny weglowodorowe, mniz oleje
smarowe, np. benzyny, oleje gazowe, tlu-
szcze smarowe, produkty wyjsciowe do wy-
robu $wiec i t. d., ulepszy¢ przez dodanie po-
wyzszych srodkéw.

Oprocz wymienionych poliwinylowych
eterow moga by¢ ewentualnie uzyte inne
s$rodki, ulepszajace oleje smarowe, np. in-
ne $rodki, obnizajace punkt krzepmiecia
olejow, lub inne wysokoczasteczkowe sub-
stancje orgamiczne, np. produkty polimery-
zaciji izoolefin i t. d. Mozna do olejow sma-
rowych, wolnych od parafin lub ubogich w
parafing, doda¢ migkkiej lub twardej pa-
rafiny w celu polepszenia wlasnosci sma-

.rowych. oleju, a réwnoczesnie, dodajac od-

powiednich $rodkéw, mie wywolaé podwyz-
szenia punktu krzepmiecia oleju.
Znane jest co prawda stosowanie pro-

.duktéw polimeryzacji, organicznych estréw

winylowych lub ich roztworéw w organicz-
nych rozpuszczalnikach takich, jak octan

amylu lub chlorowane weglowodory, jako

szybkoschnacych lakieréw, nie ma z tem
jednakze mic wspélnego wynalazek miniej-
szy, w mys$l ktérego do olejow weglowodo-
rowych dodaje sie wysokospolimeryzowa-
nych tlenowych zwiazkéw winylowych w
celu ulepszenia oleju.

Przyktad I. Do oleju wrzecionowego do-
daje sie 1 — 3% statego produktu polime-
ryzacji estru winylostearynowego. Wplyw
takiego dodatku mna lepkosé i krzywa lep-
kosci oleju wrzecionowego wykazuje na-
stepujaca’ tablica .

Lepko$é absolutna w temperaturze

20°C 40"C 80°C
0,348 0,136 0,046
0,396 0,156 0,054
0,437 0,169 0,059
0,512 0.198 0,064



Przyktad II. Jesli do oleju maszynowe-
go dodaé¢ 1% eteru poliwinylooktodecylo-
wege wzglednie 1% eteru poliwinylobuty-

Olej maszynowy bez dodatku

z dodatkiem 1% eteru pohwmylooktodecylowego

lowego, to otrzymuje sie olej o mastepuja-
cych wlasnosciach pod wzgledem lepko-
$ci.

z tym samym dodatkiem po ogrzaniu do 300°C przez

3 minuty .

z dodatkiem 1% eteru polmmylobutylowego
z tym samym dodatkiem po ogrzaniu do 300°C przez

3 minuty .

Przyktad I1I. Przez polimeryzacje mie-
szaniny 3 czeéci eteru winylooktodecylowe-
go i 1 czeséci eteru winylobutylowego przy
pomocy podwéjnego zwiazku eteru i
fluorku boru ofrzymuje si¢ produkt o du-
zej lepkosci.

Olej smarowy z niemieckiego oleju skalnego

+ 1% dodatku
+ 05%
'l— 0’1% i)
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Produkt polimeryzacji, otrzymany z
mieszaniny 1 czgsci eteru winylooktodecy-
lowego i 1 czesci eteru winylobutylowego,

Olej smarowyj (tego samego pochodzenia) .
+ 1% dodatku

+ 5% .,

+ 011% ”

” ”
” ”

”» ”

Wptyw obu produkiéw polimeryzaciji
na lepkoé¢ wzglednie na wskaznik lepko-

Olej smarowy bez dodatku .
+ 1% produktu I
+ 1% produktu II

Podobnie dziataja na olej smarowy do-
datki produktu polimeryzacji mieszaniny
eteru winylobutylowego i eteru winyloety-
lowego.

Lepkosé w températurze Wskaznik
38%€ 990C lepkoéci
79°E 1,5°E 49
8,7°E 1,56°E 26
8,6°E 1,57°E 34,6

11* E 1,71°E 62,2
10,8°E 1,66°E 46,2

~ Dodanie tego produktu do oleju smaro-
wego wywoluje znaczne obnizenie punktu
krzepnigcia oleju, jak wida¢ z nastepuja-
cej tabeli,
Punkt 'krzepniecia oleju

+ 4°C

- ol

—_ 23°C o
~T18C

obmiza punkt krzepnigcia tego samego ole-
ju w sposéb mastepujacy:

Punkt krzepnigcia oleju
+ ac
— 24°C
— 24°C
— 10°C

sci tegoz oleju uwidocznia tabelka naste-
pujaca:

Lepko$é w temp. Wskaznik
38°C 990 lepkodci
9,0°E 1,57°E 22,8
9,43°E 1,61°E 474

11,7°E 1,69°E 43,5

Dziatanie dodatkéw zalezy zasadmiczo
od ich wlasnej lepkosci, ktéra mozna zmie-
nia¢ w duzym stopmiu, stosujac rézne wa-
runki polimeryzacji, mnp. stosujgc rézime
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temperatury, rozpuszczalniki i kataliza-

tory.

oleylowego, otrzymanego z olbrotu, polime-
ryzuje si¢ znanmym sposobem . przez doda-
nie mpieznacznych ilosci fluorku boru lub

L

Olej smarowy z niemieckiego oleju skalnego

+ 0,1% wyzej podanego produktu polime-
ryzacji}po ogrzaniu do 300°C przez
3 minuty . . . . .

+o3 ..

+ 1,0% - » -

+ 1,0% ” 1

Olej mineralny pensylwarnski .

+ 1,0% wyzej podanego produktu pollme-
ryzacji e e

Przyktad V. 150 g eteru winylocetylo-
wego, otrzymanego z alkoholu cetylowego,
wykazujacego wskutek zawartosci alkoholi
nienasyconych liczbe jodowa 15 = 20, mie-
sza sig, lekko ogrzewajac, z 350 g oleju
smarowego, otrzymanego z niemieckiego
oleju skalnego. Nastepnie polimeryzuje sie
w mieszaninie eter winylocetylowy przez
dodanie niewielkiej ilo$ci produktu addy-
cyjnego fluorku boru i eteru dwubutylowe-
go. Poczatek polimeryzacji poznaje sie po
wzroscie temperatury. Przez dobre miesza-
nie w temperaturze 30° — 50°C odprowadza
si¢ przewazna ilosé ciepta reakciji i unika
podniesienia si¢ temperatury ponad 60° —

Olej mineralny niemieckiego pochodzenia

+ 0,3% wyzej wspomnianego produktu po-
limeryzacji . . . . . . . . .

-+ 05Y% " »

+ 0,0% ” »

-+ 3,0% ” "

Zamiast przeprowadzaé polimeryzacje
eteru winylocetylowego w oleju, ktorego

Przyklad IV. Eter winylowy alkoholu

rozciericzonego roztworu produktu addy-
cyjnego fluorku boru i eteru dwubutylowe-
go w eterze dwubutylowym. Otrnzymuje si¢
zottawy plyn o duzej lepkoséci. Dzialanie
dodatku powyzszego produktu ma oleje
smarowe obrazuje nizej podana . tabelka:

Lébkoéé wtempefaturz,g Punkt = Wskaznik
- 38°C 99°C krzepnigcia  lepkosci
11,2°E.  1,74E +1°C .70

— — — 25°C  okolo 80
11,89E 1,80E — 25°C  ,, 80
12,44°E 1,83°E  — 27°C yw 82
12,44°E = 183°E. — 28°C ,y 82

_ — — 4°C —

— 34°C
— — do —38°C

70°C.. Po skoriczonej reakcji, co poznaje
sie po tem, ze po dodaniu nowe;j ilosci fluor-
ku boru nie nastepuje dalszy wzrost tem-
peratury, pozostawia si¢ mieszanine jeszcze
przez pewien czas w temperaturze pokojo-
wej, a nastepnie przemywa j3 rozciericzo-
nym tugiem sodowym i kilkakrotnie goraca
woda, wreszcie suszy pod zmniejszomem
cisnieniem w temperaturze okoto 100°C.
Otrzymuje si¢ olej, ktéry przypomina bar-
dzo wyjsciowy olej smarowy, lecz posiada
nieco wicksza lepkosé. Dzialanie tego pro-
duktu na oleje smarowe obrazuje nizej po-
dana tabela:

Punkt Wskaznik Smarno$é(wedtud Suthana)
krzepniecia  lepkos§ci czas obiegu temperatura
+ 1°C 70 57 min. 101°C
— 24°C — — —

— 24°C — — —

— 250C _ — —

— 15°C  ok. 100 62 min. 101°C
wilasnosci chce sie poprawié, mozna ja

réwniez uskuteczni¢c w innych odpowied-



nich olejach, zmieniajac odpowiednio sto-
sunki ilosciowe, albo tez polimeryzowaé
bez srodkéw rozciericzajgcych.

Zamiast eteru winylocetylowego, zawie-
rajagocego male ilosci alkoholi nienasyco-
nych, mozna stosowaé¢ inne analogiczne
mieszaniny eterow. Mozna réwniez, zalez-
nie od zadanego dziatania, przygotowywac
mieszaniny eterow winylowych wzglednie
wielowinylowych alkoholi nienasyconych z
eterami alkoholi nasyconych lub ewentual-
nie z innemi dodatkami.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ulepszania weglowodoréw,

zwlaszcza olejéw smarowych, znamienny
tem, ze do olejow dodaje si¢ wysokospoli-
meryzowanych tlenowych zwiazkéw winy-
lowych, rozpuszczalnych w tych olejach.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze do olejow dodaje sie
tlenowych zwigzkéw winylowych, zdolnych
do polimeryzacji, i nast¢pnie poddaje sig¢ je
polimeryzacii.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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