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Znany jest sposób ulepszania olejów
smarowych przez dodawanie do nich wę¬
glowodorów wysokospolimeryzowanych, np.
hydrokauczuku, polistyrenu, uwodornio¬
nych żywic beztlenowych i tym podobnych,
które to związki tworzą z olejami smaro-
wemi roztwory koloidalne.

Obecnie stwierdzono, że można w pew¬
nych warunkach osiągnąć lepsze wyniki,
jeśli zamiast wysokospolimeryzowanych wę¬
glowodorów użyć wysokospolimeryzowa¬
nych tlenowych związków winylowych. Na¬
dają się do tego celu np, produkty polime¬
ryzacji estrów winylowych kwasów tłu¬
szczowych takich, jak kwas olejowy lub

palmitynowy, ponadto poliwinyloetery al¬
koholi nasyconych lub nienasyconych, ńp.
poliwinyloeter alkoholu butylowego, alko¬
holu oktodecylowego, alkoholu dleylowiego
i innych. Można również stosować produk¬
ty polimeryzacji kwasu akrylowego lub
jego pochodnych, np. ester oktodecylopo-
liakryiowy. Wymienione środki można o-
trzymać prziefc polimeryzację półącfceń
monomerycznych lub też praez chemiczną
przemianę spolimeryzowanych połączeń wi¬
nylowych, np. pnziez estiryfikację alkoholu
poliwimyloweigo z kwasem stearynowym lub
przez reakcję alkoholu poliwinylowego z
aldehydami.



frfzez ctadanie niewielkiej n&wet ilości,
np. 0,5 h- 10%, wspompianycji produk¬
tów do olejów smarowych można znacznie
zwiększyć lepkość tych ostatnich lub też
poprawić ich wskaźnik lepkości. Bardzo
wiele wymienionych izwiązków, zwłaszcza
poliwinyloetery alkoholi nienasyconych ltilb
ich mieszaniny z produktami polimeryzacji
winyloeterów alkoholi nasyconych posiada
własność znacznego obniżania punktu
krzepnięcia olejów smarowych. Do tego
celu wystarcza nieraz dodatek ułamka pro¬
centu.

Wymienione ciała dodawane są trwałe
nawet w wyższych temperaturach; nie po¬
wodują one żywiczenia oleju lub zwęglania
i spalają się, np. w silniku spalinowym, bez
pozostałości. Również w razie nagrzewania
ich w oleju do temperatury 300°C w ciągu
3 minut (próba) nie ulegają depolimeryza-
cji. Nawet nagrzewanie w ciągu 6 h- 9 go¬
dzin do 320°C lub 120 godzin do 250°C nie
wywołało, w przeważającej liczbie przy¬
padków, żadnych zmian ulepszonego oleju.

Zamiast gotowych ^polimeryzowanych
związków tlenowych winylu można doda¬
wać do oleju związków monomerycznych i
następnie przeprowadzać je w polimery
najlepiej w obecności odpowiednich środ¬
ków, przyśpieszających polimeryzację, np.
fluorku boru lub jego podwójnego związku
z eterem;, trójchlorku boru, chlorku glinu,
chlorku cynku, nadtlenków takich, jak nad¬
tlenek benzoilowy, z dodatkiem lub bez do¬
datku środków rozcieńczających. Zamiast
czystych produktów, izdolnych do polimery¬
zacji, można w tym przypadku stosować
mieszaniny takich związków.

Można również gotowe związki ispoli-

Olej wrzecionowy bez dodatku
„ „ zn dodatku
a »* Z £fo tf
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Itiiefyżowane poddawać dalszej przemianie
chemicznej, np. uwodornianiu. Można np.
uwodornić eter poliwinylofenylowy na eter
poliwinylocykloheiksylowy. Można również
inne mieszaniny węglowodorowe, niż oleje
smarowe, np. benzyny, oleje gazowe, tłu¬
szcze smarowe, produkty wyjściowe do wy¬
robu świec i t. d., ulepszyć przez dodanie po¬
wyższych środków.

Oprócz wymienionych poliwinylowych
eterów mogą być ewentualnie, użyte inne
środki, ulepszające oleje smarowe, np. in¬
ne środki, obniżaj ące punkt krzepnięcia
olejów* lub iirme .wysokocząsteczkowe sub¬
stancje organiczne, nrjf. produkty polimery¬
zacji iizoolefin i t. d. Można do olejów sma¬
rowych, wolnych od parafin lub ubogich w
parafinę, dodać miękkiej lub twardej pa¬
rafiny w celu polepszenia własności sma¬
rowych oleju, a równocześnie, dodając od¬
powiednich środków, nie wywołać podwyż¬
szenia punktu krzepnięcia oleju.

Znane jest co prawda stosowanie pro¬
duktów polimeryzacji^ organicznych estrów
winylowych lub ich roztworów w organicz¬
nych rozpuszczalnikach takich, jak octan
amyiu lub chlorowane węglowodory, jako
szybkoscłinących lakierów, nie ma z tern
jednakże nic wspólnego wynalazek niniej¬
szy, w myśl którego do olejów węglowodo¬
rowych dodaje się wysokospolimeryzowa-
nych tlenowych związków winylowych w
celu ulepszenia oleju.

Przykład I. Do oleju wrzecionowego do¬
daje się 1-^-3% stałlego produktu polime¬
ryzacji estru winylostearynowego. Wpływ
takiego dodatku na lepkość i krzywą lep¬
kości oleju wrzecionowego wykazuje na¬
stępuj ąca^ tablica:

Lepkość absolutna w temperaturze
20°C

0,348
0,396
0,437
0,512

40"C

0,136
0,156
0,169
0.198

80°C

0,046
0,054
0,059
0,064
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Przykład IL Jeśli do oleju maszynowe- lowego, to otrzyftiuje się olej o tietstiępuja¬
go dodać \% eteru poliwinylooktodecylo- cych własnościach pod względem lejko¬
wego Względnie 1 % eteru póliwiinyłobuty- ści.

Lepkość * temp^fahirze Wskaźnik
38°C 99°C lepkości

Olej iriaszynowy beż dodatku  7,9°E 1,5°E 4,9
z dodatkiem 1% eteru poliwinylooktodecylowego. . 8,7°E 1,56°E 26
z tym samym dodatkiem po ogrzaniu cJó 300°C przez

3 minuty  8,6°E 1,57°E 34,6
z dodatkiem 1% eteru poliwinylobutylowfego . . II* E 1,71°E 62,2
z tym samym dodatkiem po ogrzaniu do 300°C firżtz

3 minuty  10,8aE 1,€6°E 46#2

Przykład III. Przez polimeryzację mie- Dodanie tego produktu do oleju smaro-
sz^niny 3 części eteru wlinylooktodecyłowe- wego wywołuje znaczne obniżenie punktu
go i 1 części eteru winylofoutylowego przy krzepnięcia oleju, jak widać z następują-
pomocy podwójnego związku eteru i cej tabeli,
fluorku bonu otrzymuje się produkt o du¬
żej lepkości. Punkf-krzepnięciaoleju

Olei smarowy z niemieckiego oleju skalnego ... + 4°C
+ 1% dodatku  — 18°ĆT""
+ 0,5% „   -^23°C
+ 0,15 „ • -  -J8°C ~

Produkt polimeryzacji, otrzymany z obniża punkt krzepnięcia tego samego ole-
miesizaminy 1 części eteru wŁnyLooktodecy- ju w sposób następujący:
łowego i 1 części eteru winylobutylowego,

Punkt krzepnięcia oleju

Olej smarowyj (tego samego pochodzenia) . -|- 4°C
+ U dodatku .... — 24°C
+ 0,5% „ .... - 24°C
+ 0,1% „ .... - 10°C

Wpływ obu produktów polimeryzacji ści teigoż oleju uwidocznia tabelka nastę-
na lepkość względnie na wskaźnik lepko- pująca:

Lepkość w temp. Wskaźnik
38°C 99« lepkości

Olej smarowy bez dodatku . . 9,0°E 1,57°E 22,8
+ \% produktu I . . . 9,43°E 1,61°E 47,4
+ H produktu II . . . 11,7°E 1,69°E 43,5

Podobnie działają ma olej smarowy do- Działanie dodatków zależy zasadniczo
dalki produktu polimeryzacji mieszaniny od ich własnej lepkości, którą można zmie-
eteru winylobutylowego i eteru wilnyłoety- niać w dużym stopniu, stosując różne wa¬
łowego, rtanki polimeryzacji, n£. stosując różne
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temperatury, rozpuszczalniki i kataliza¬
tory,

Przykład IV. Eter winylowy alkoholu
oleylowego, otrzymanego z olbrotu, polime¬
ryzuje się znanym sposobem przez doda¬
nie nieznacznych ilości fluorku boru lub

Olej smarowy z niemieckiego oleju skalnego
+ 0,1% wyżej podanego produktu polime¬

ryzacji Jpo ogrzaniu do 300° C przez
3 minuty 

+ 0,33;
+1«
+■ i,o%
Olej mineralny pensylwański 
+ 1,0% wyżej podanego produktu polime¬

ryzacji . ., 

Przykład V. 150 g eteru winylocetylo-
węgo, otrzymanego z alkoholu cetylowego,
wykazującego wskutek zawartości alkoholi
nienasyconych liczbę jodową 15 -s- 20, mie¬
sza się, lekko ogrzewając, z 350 g oleju
smarowego, otrzymanego z niemieckiego
oleju skalnego. Następnie polimeryzuje się
w mieszaninie eter winylocetyiowy przez
dodanie niewielkiej ilości produktu addy¬
cyjnego fluorku boru i eteru dwuibutylowe-
go. Początek polimeryzacji poznaje się po
wzroście temperatury. Przez dobre miesza¬
nie w temperaturze 30° h- 50°C odprowadza
się przeważną ilość ciepła reakcji i unika
podniesienia się temperatury ponad 60° h-

Olej mineralny niemieckiego pochodzenia
-|- 0,3% wyżej wspomnianego produktu po¬

limeryzacji 
+ 0,53;
+ o.ois
+ 3,0%

Zamiast przeprowadzać .polimeryzację
eteru wimylocetylowego w oleju, którego

rozcieńczonego roztworu produktu addy¬
cyjnego fluorku boru i eteru dwubutylowe-
go w eterze dwubutylowym. Otrzymuje się
żółtawy płyn o dużej lepkości. Działanie
dodatku powyższego produktu oa oleje
smarowe obrazuje niżej podana tabelka:

Lepkość w temperaturze Punkt Wskaźnik
38°C 99°C krzepnięcia lepkości

1U°E 1,74°E + 1°C 70

—

11,89°E
12,44°E
12,44°E

—

—

1,80°E
1,83°E
1.83°E.
 

- 25°C
— 25°C
— 27°C
— 28°C
- 4°C
— 34°C

— do - 38°C

lOPC'.. Po skończonej reakcji, co poznaje
się po tem, że po dodatniu nowej ilości fluor¬
ku boru nie następuje dalszy wzrost tem¬
peratury, pozostawia się mieszaninę jeszcze
przez pewien czas w temperaturze pokojo¬
wej, a następnie przemywa ją rozcieńczo¬
nym ługiem sodowym i kilkakrotnie gorącą
wodą, wreszcie suszy pod zmniejszonem
ciśnieniem w temperaturze około 100°C.
Otrzymuje się olej, który przypomina bar¬
dzo wyjściowy olej smarowy, lecz posiada
nieco większą lepkość. Działanie tego pro¬
duktu na oleje smarowe obrazuje niżej po¬
dana tabela:

Punkt Wskaźnik Smarność(wedłudSuthana)
krzepnięcia lepkości czas obiegu temperatura

+ 1°C 70 57 min. 101 °C

_ 24°C - — —
— 24°C — — _
— 25°C — — _

— 15°C ok. 100 62 min. 101°C

własności choe się poprawić, można ją
również uskutecznić w innych odpowied-
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nich olejach, zmieniając odpowiednio sto-
sumki ilościowe, albo też polimeryzować
bez środków rozcieńczających.

Zamiast eteru winylocetylowieigo, zawie¬
rającego małe ilości alkoholi nienasyco¬
nych, można stosować inne analogiczne
mieszaniny eterów. Można również, zależ¬
nie od żądanego działania, przygotowywać
mieszaniny eterów winylowych względnie
wielowinylowych alkoholi nienasyconych z
eterami alkoholi nasyconych lub ewentual¬
nie z innemi dodatkami.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób ulepszania węglowodorów,

zwłasizcza olejów smarowych, znamienny
tern, że do olejów dodaje się wysokospoli-
meryzowamych tlenowych związków winy¬
lowych, rozpuszczalnych w tych olejach.

2. Odmiana sposobu według zastrz. 1,
znamienna tern, że do olejów dodaje się
tlenowych związków winylowych, zdolnych
do polimeryzacji, i następnie poddaje się je
polimeryzacji.

I. G. Farbenindustrie
A k t i e n g e s e 11 s c h a f t.

Zastępca: Inż. J. Wyganowisiki,
rzecznik patentowy.

Druk L, Bogusławskiego i Ski, Warszawa*
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