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Przy rozsadzaniu skal i poglebianiu szy-
béw czesto zdarza sig, ze praca musi by
wykonana w mokrem kamienisku, albo na
wet w wodzie. Z tego wzgledu stosowane
zapalniki elektryczne musza byé zupelnie
nieprzemakalne. Dotychczasowe sposaob-
polegaja glownie na tem, ze glowice zapal-
nikéw najpierw zostaja wprowadzone do
krétkiej tulei papierowej z siarka, a na-
stepnie — wsadzone do kapsla wybucho-
wego, prézna za$§ przestrzen zostaje wy-
pelniona stopionag siarka; pomijajac juz
to, ze praca jest klopotliwa i niepozbawio-
na niebezpieczeristwa, nie osiaga sie w ten
spos6b nigdy rzeczywiscie nieprzemakalne-
go zapalnika; przyczyna tego jest, ze siar-
ka przy zestaleniu kurczy sie, wskutek cze.
go woda Yatwo przenika w oslone. Naleza-

to przeto zapalniki, ktére musiaty przez pe.
wien czas lezeé¢ w wodzie, zabezpieczaé od
wody przez powlekanie guma, pograzanie
w stopionej parafinie i tym podobne spo-
soby bez osiagniecia jednak przez to zupet-
nie pewnego zabezpieczenia. Sposoby, do-
tyczace zaradzenia tej wadzie, sa przedmio-
tem wielu patentéw, jednak sposoby te sa
wszystkie klopotliwe i nie maja z tego po-
wodu praktycznego zastosowania, Przed-
miotem niniejszego zgloszenia jest sposéb.
zapomoca -ktérego zupelnie bezpiecznie
otrzymuje si¢ bezwzglednie nieprzemakal-
ny zapalnik. Na zalaczonym rysunku przed-
stawiony jest przyktad wykonania wyna-
lazku. Na fig. 1 przedstawiony jest zapal-
nik w przekroju poprzecznym i na fig. 2 —
widok zapalnika, przyczem a oznacza glo-
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wice zapalna, b — druty doprowadzajace i
c¢—mase do zalewania.. Glowice elektrycz-
nych zapalnikéw minowych zostaja uszczel-
nione zapomoca masy, ktéra sklada si¢ =
zywicy, wosku, parafiny i asfaltu, albo =z
mieszanin tych ciat i musi posiadaé odpo-
wiednia wytrzymalo§é i rozciagliwoéé, jak
réwniez i mozliwie wysoki punkt topliwo-
$ci. Do tego celu réwniez moze byé uzyta i
siarka, ktéra nalezy pozbawié kruchosci za-
pomoca, odpowiednich -dodatkéw. Jezeli za-
palnik w ten sposéb uszczelniony ma bys3
zaopatrzony w oslone d (fig. 3), to zostaje
ona wsadzona w wydrazenie w plycie me-
. talowej e, ogrzanej para albo goraca woda,
przyczem ostona ta przylega do podpory f.
Uszczelnienie glowicy ma ksztalt stozkowv
o takich rozmiarach, ze dolny jego koniec
mocno siedzi w ostonie., Przez ogrzana tu-
leje oslony nastepuje powierzchowne sto-
pienie uszczelnienia, dzieki czemu moze by¢
. ono latwo wtloczone do nasady g ostony.
W ten sposéb nastepuje szczelne potacze-
nie glowicy zapalnika z osfona, uniemozli-
wiajace przenikanie wody. Gotowy zapal-
nik przez podniesienie podpory f zostaje
wyciéniety z plyty i jest zdatny do uzytku.
Na fig. 4 przedstawiony jest gotowy zapal-
nik, ktéry moze w przeciagu kilku tygodni
leze¢ w wodzie bez szkodliwego wplywu na
jego wlasnosci zapalne. '
Zapalniki, ktére maja byé¢ wysylane bez
oslony, musza byé nieco zmienione. Na fig.
5 jest przedstawiony uszczelniony zapalnik,
majacy na dolnym koficu zwezona nasade
h. Gdy tego rodzaju glowica zapalnika w
wysokoséci nasady zostaje pograzona do ma-
sy, to cze§¢ masy przylega do niej i przyi-
muje przez to ksztalt, uwidoczniony na fig.
6. W ten spos6b glowica zapalnika zostaje

zabezpieczona nietylko od uszkodzenia, ale
réwniez i od wplywu wody, i tego rodzaju
glowice moga leze¢ mnieuszkodzone i bez
oslony przez dluzszy czas w wodzie. Spo-
séb miniejszy umozliwia stosowanie zwy-
ktych tulei z papieru i mosiadzu, poniewaz
ostony moga by¢ nasadzane na glowice za-
palnika na miejscu uzycia i trzymaja sie
mocno dzieki swojemu stozkowatemu
ksztaltowi bez stosowania jakichkolwiek
do tego Srodkow. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nieprzemakal-
nych elektrycznych zapalnikéw minowych,
znamienny tem, ze glowice elektrycznych
zapalnikéw zostaja uszczelnione zapomoca
plastycznej w cieple masy.

2. Sposéb wytwarzania nieprzemakal-

~nych elektryoznych zapalnikéw wedtug

zastrz. 1, znamienny tem, Ze przy laczeniu
glowicy zapalnika z oslona, ta ostatnia zo-
staje wsadzona w wydrazenie ogrzanych
plyt metalowych, albo tez ogrzana w inny
spos6b, poczem glowice zostaja wcisniete
do oston i szczelnie z niemi polaczone przez
stopienie,

~ 3. Sposéb wytwarzania nieprzemakal-
nych elektrycznych zapalnikéw wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze glowice za-
palnikéw zostaja zaopatrzone w zwezona
nasade, oraz zabezpieczone od uszkodze-
nia, albo dziatanie wody przez pograzenie
ich w stopionej masie.

Nic. Schmitt.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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