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Sposéb wytwarzania bitumvu lub pakuv z wegla kamiennego
v Udzielono z moca od dnia 7 wrzeénia 1948 r.

Probowano juz uzyskiwaé bitum przez
ekstrakcje Wegla‘ za pomocg rozpuszczalnikow,
ewentualnie pod ci$nieniem zwiekszonym. Tem-
perature ekstrakeji utrzymywano znacznie po-
nizej temperatury mieknienia wegla, a sam pro-
ces przeprowadzano w takich temperaturach
i pod takim ci$nieniem, aby nie nastepowat roz-
klad lub uwodornienie.

W tych warunkach otrzymywano mniejsze
iloSci bituméw, niz znajduja sie one w stanie
pierwotnym w weglu. Pr6bowano réwniez prze-
prowadzaé ekstrakcje z czeSciowym uwodornie-
niem wegla, w nastepstwie czego wigksza cze§é
wegla lub tez i cala ilo§¢é wegla przemienia sie
w pak. Jako $rodek uwodorniajgcy, stosowano
albo uzywany rozpuszczalnik, ktéry w warun-
kach reakcji wydzielat wodér albo tez uzywano
wodoru do uwodornienia pracujac w tempera-
turze 4000C i wyzszej.. Przemiany calej ilo§ci

wegla w bitum w temperaturach wyzszych, pod
ci$nieniem i przy innych warunkach, ktére wy-
kluczalyby uwodornienie lub rozklad, dofych-
czas nie uzyskano.

Sposéb wediug wynalazku umozliwia catko-
witg przemiane wegla kamiennego w bitum lub
pak przez depolimeryzacje w obecno$ci rozpu-
szczalniké6w w podwyzszonych temperaturach,
ewentualnie z zastosowaniem ci$nienia. Przy
wykonywaniu wynalazku stosuje sie temperatu-
re powyzej 2500C, korzystnie nie wiele réznigca
si¢ od temperatury mieknienia wegla. Unikaé
jednakze nalezy temperatur, w ktérych naste-
puje rozktad masy reakcyjnej z oddzieleniem sie
gazu lub smoly. Trudnos$ci rozgrzewania wiek=
szych ilo§ci wegla, zwlaszcza w zamknietych na-

czyniach, do wyzszych temperatur polega:a na

ztej zdolno$ci przenikania ciepla. Znaczne réi-
nice temperatur wegla i rozpuszczalnika, zwia-
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szcza przy ogrzaniu wegla do temperatury bli-
skiej temperatury mieknienia, powodujg roz-
Klad i czeSciowe skoksowanie. Procesowi temu
sprzyja jeszcze i to iz blisko temperatury miek-
nienia wggla, wegiel staje si¢ plastycznym
i skawala sig, co w jeszcze wigkszym stopniu
utrudnia wyréwnanie temperatury. Obecno$é
rozpuszczalnika wplywa na obnizenie tempera-
tury mieknienia i szybkie wyréwnanie tempe-
ratury, dzieki czemu unika sie miejscowego
przegrzewania, a przez to i rozkladu. Wedlug
wynalazku stosuje -sie¢ jako rozpuszczalniki ole-
je, ktére w warunkach przerébki sa ciekle
i ktére otrzymuje sie przy koksowaniu, p6tkok-
sowaniu, uwodornianiu lub ekstrakcji wegla,
oraz naturalne lub syntetyczne bitumy, pak,
asfalt, o ile ich temperatura wrzenia jest wyz-
" sza od 250°C, korzystnie wyisza od 300°C.
W mniejszym stopniu nadajg sie do tego celu
asfaltowo-zasadowe oleje mineralne, a w je-
szcze mniejszym stopniu naftenowo-zasadowe
" oleje mineralne o dtugich lancuchach wegla w
czastecZce. Zwiekszone ci$nienie stosuje sie¢ wte-
dy, gdy tego wymaga zbyt niska temperatura
wrzenia uzytego rozpuszczalnika. Zastosowanie
ci$nienia jest jednak korzystne, poniewaz
zmniejsza sie niebezpieczenstwo rozkladu wegla.

Do przer6bki sposobem wedlug wynalazku
stosuje sie bitumiczny wegiel kamienny, to zna-
czy wszelki wegiel poczawszy od wegla plomien-
nego do poéichudego wegla wlacznie, a wiec
wszelki wegiel z wyjatkiem wegla chudego
i antracytu. Wegle takie zawieraja 15 — 50%
czeSci lotnych. Najlepiej przerabia sie wegiel
gazowo plomienny i wegiel .koksowy. - Stopien
rozdrobnienia wegla nie wplywa na przebieg
przemiany, jednakze zbyt duze bryly utrudnia-
ja prace w mieszalnikach. Poza tym wegiel
w duzych kawalkach stwarza trudnosSci w cza-
sie transportu i mieszania i w tym- przypadku
potrzeba -jest wiecej czasu do przenikania ecie-
pla do wnetrza ziarna, wobec czego uzywa si¢
wegla zmielonego.

Aparatura potrzebna do wykonywania spo-
sobu wedtug wynalazku sktada sie z dowolnych
mieszalnikéw lub autoklawéw z mieszadlem
albo tez autoklawéw obrotowych ewentualnie
wstrzasanych lub jakiejkolwiek innej aparatu-
ry zdolnej do intensywnego mieszania zawarto-
$ci. Mozna réwniez wykonaé przemiane przez
zawieszenie wegla w rozpqszczalnikach, np. po
zmieleniu (korzystnie do koloidalnego stanu roz-
drobnienia) albo przez peptyzacje, np. za po-
mocy pirydyny i innych zasad smotowych, z na-
stepujacym przepompowaniem pasty lub cieczy
przez piec rurowy. Z mieszadel okazaly sie naj-

korzystniejszymi takie, ktére posiadaja wolno
biegnace mieszadta (o 20 — 250, korzystnie 40 —
150, obratach/min.) wywolujace mieszanie burz-
liwe, np. mieszadla typu ,tajfun‘. »

Przyktlad. W autoklawie zaopatrzonym
w mieszadla typu ,tajfun® ogrzano 55 ton oleju
antracenowego (o temperaturze wrzenia powyzej
300°C) do temperatury 250°C i dodano 21 t we-
gla gazowo-plomiennego z kopalni Szombierki.
Wieceje niz 90% tego wegla posiadato ziarna
o Srednicy ponizej 2 mm, a jego goérna tempera-
tura migknienia, oznaczona metodag Damma, wy-
nosita 360°C. .

W ciggu 5 godzin podnoszono temperature do
350%C. Proces ten w granicach temperatur 300—
350°C przebiega egzotermicznie, wobec czego na--
lezy ogrzewaé bardzo powoli. W miare roztwa-
rzania sie wegla poczatkowo lepko$§¢ zwigkszala
sie bardzo znacznie (co daje sie stwierdzi¢ przy
pomocy amperomierza wlaczonego w obwéd sil- _
nika poruszajacego mieszadlo), a nastepnie
zmniejszala sie znacznie, co oznacza koniec pro-
cesu roztwarzania. JednakZe jeszcze przez pe-
wien czas nie ustawano z mieszaniem. Ciénie-
nie podczas przerébki wynosito 6 atm. Z pro-
duktu reakcji oddestylowano taka ilo$é oleju
antracenowego, aby temperatura mieknienia po-
zostalo§ci wynosila 80°C. Po ostygnieciu masy -

“reakcyjnej do temperatury 180°C do masy tej

dodano, mieszajac ciggle 30% napelniacza (mie-
lony kamien wapienny o mialkoSci cementu).
Gotowy produkt posiadal temperature migknie-
cia 80°C i temperature zalamywania minus 10°C.

Uzyskany produkt reakcji jest wolny od we-
gla, posiada wla$ciwo$ci bituméw i paku smo-
lowego z wegla kamiennego, nie ulega dziataniu
wody i jest odporny na wplywy atmosferyczne.
Podobnie jak i produkty ze smoly pokoksowni-
czej z wegla kamiennego, dziala konserwujaco
i zapobiega wyrastaniu roslin i grzybéw na bu-
dowlach. Na skutek wielkiej zdolnoSci zwilza-
nia i przywierania, trzyma sie mocno takze
gladkiego podloza.

Posiada on tez istotne cechy bituméw z ole-
jéw mineralnych, to jest w zimie pozostaje ela-
styczny i gietki, natomiast w cieple staly, <o
$wiadczy o tym, iz temperatura zalamywania
i temperatura kroplenia znacznie réznig sie od
temperatury migknienia. Na skutek polaczenia
sie tych wlasciwoéci produkty wytwarzane spo-

-sobem wedlug wynalazku mogg mieé praktycz-

ne zastosowanie do celéw budownictwa i w in-
nych dziedzinach, w ktérych dotychczas stoso-
wano pak pokoksowniczy z wegla kamiennego
lub bitum albo tez asfalt, albo tez wyrabiane
z niego masy, np. do izolowania budowli od wo-



dy, dachéw z papy lub cementu, do zalepiania
szczelin, przy ukladaniu posadzki plytowej, par-
kietowej i podlog drewnianych, jako lepik do
papy dachowej itd. Przy budowie drég w row-
nej mierze mozna je stosowaé zamiast asfaltu
lanego lub betonu asfaltowego, dodajac do ma-
sy grysu i maczki kamiennej. Roéwniez dobrze
nadajg sie one jako masy do nawijania rur, ja-
ko $rodek do powlekania rur i jako masa do
izolowania kabli, jako lepik przy fabrykacji bry-
kietéw, do napedu silnikéw pedzonych pylem
weglowym zamiast dotad stosowanego wegla
oraz jako surowiec lepiej nadajacy sig do uwo-
dornienia niz wegiel.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania bitumu lub paku z we-
gla kamiennego, znamienny tym, ze wegiel ka-
mienny, z wyjatkiem wegla chudego i antra-
cytu, ogrzewa sie w temperaturach wyzszych
niz 250°C, jednakze nie ptzekraczajacych tem-
peratury mieknienia wegla, korzystnie pod ci$-
nieniem, w obecno$ci rozpuszczalnikéw organi-
cznych otrzymywanych przy przerébce wegla,
albo naturalnych olejéow o podobnych wtla$ci-
wosciach. :

Jerzy Kowalski
Bltazej Roga
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