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Matumoto, JIori U4. Kato, Nobukatsu

(74) Asiamies/Ombud: Kolster
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(54) Keksinnén nimitys/Uppfinningens ben&mning: Menetelmid ja laite ldm-

mossi kovettuvien hartsien muovaamiseksi.

F6rfarande och anord-

ning f3r formning av i vidrme hidrdbara hartser.

(57) Tiivistelmd

Keksinndn kohteena on menetelmd ja laite, erityisesti
ruuvityyppinen suulakepuristuskone, kertamuovien suula-
kepuristamiseksi kertamuoviputken, jonka puristuslujuu-
det akselin suunnassa ja akseliin ndhden kohtisuorassa
suunnassa ovat tasapainossa aikaansaamiseksi. Menetelmd
kdsittdd vaiheet puristaa kertamuovia ruuvin etuosassa
olevassa siledssd osassa siind mddrin, ettd muovi voi
sdilyttdd muotonsa tultuaan puristetuksi ulos sylinte-
ristd ja suunnata hartsi ja/tai kuitupitoinen tdyteaine
mielivaltaisesti. Keksinndn mukaisessa suulakepuristus-
koneessa on ruuvi, joka kidsittdd sydttdvydhykkeen (1),
puristusvydhvkkeen (2), annosteluvy&hykkeen (3}, ja si-
ledn vydhykkeen (4), sylinteriosa, jossa on lammdnsdd-
tomekanismi syottd-, puristus- ja annosteluvyOhykkeitd
(1, 2, 3) vastaavalla alueella ja ldmmityskapsiteettia
siledd vydhykettd (4) vastaavalla alueella, jonka halkai-
sija on sama tai eri kuin ruuvin loppuhalkaisija annos-

teluvyShykkeessd (3).
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(57) Sammandrag

Uppfinningen hinfér sig till ett fdrfarande
och en anordning, speciellt en extruder av
skruvtyp, fb&r extrudering av hérdplast f&r
dstadkommande av ett vdrmehdrdande plastror,
vars tryckh&llfasthet i axelriktningen och
%.riktningen vinkelr&dtt mot axeln ligger i
jémvikt. Fdrfarandet inkluderar steg f&r
formande av hérdplasten i en slit zon i fram-
re partiet av en skruv i sadan grad, att
Plasten, efter att den extruderats fr&n cy-
lindern, f&rmar behdlla sin form och orien-
terar plasten och/eller ett fiberartat fvil]-
medel slumpartat, Extrudern enligt uppfi;nin—
gen har en skruv, vilken omfattar en matnings-~
cylinder (1), en pPresszon (2), en doserings-
zon (3), en slitzon (4), en cylinderdel, och
vilken har en vérmeregleringsmekanism pa
omradet fér matnings-, press- och doserings-
zonerna och uppvarmningskapacitet i omradet
f&r den sléta zonen, vars diameter dr identisk
med eller olik skruvens diameter i slutet av
doseringszonen (3).
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