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U&elom vynélezu je podstatné zefektivne-
nie vyroby bridsnych kotifov na opracova-
. nie profilov a 1i5t z dreva a umelych hmot.

Uvedeného ucelu sa dosiahne tym, Ze pro-
filovang liSta s vopred vyhotovenymi priet-
nymi zubami sa posiiva oproti otdfajicemu
sa brisnemu kotu&u tvaru valca a zarezdva
sa do neho.
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Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby obvodo-
vého profilu brdsnehn kotdfa na brisenie
profilov a tvarovych lidt z dreva a umelych
hmot.

Doposial sa profily tvarovych bridsnych
kottadov vyrdbali priamo vo forme pri vyro-

be briisneho kottuca alebo stistruZenim do -

valcového polotovaru. Prvy popisany spo-
sob ma nevyhodu v tom, Ze pre r6zne tvary
je potrebné vyrdbat vZdy nové formy, ktoré
st velmi nakladné.

V druhom pripade sa do valcového polo--

tovaru sustruZi poZadovany tvar, profil tva-
rovym noZom alebo podla Zablény. Pri tom-
to spdsobe v dosledku vyrobnych nepres-
nosti a zloZitosti profilu nie je moZné zais-
tit poZadovani presnost.

V oboch pripadoch sa pri vyrobe preja-
vuje mald produktivita prdce spdsobend
znacnou pracnostou.

Uvedené nedostatky zndmych spdsobov do
znalnej miery odstraiiuje spdsob vyroby ob-
vodového profilu brisneho Kkotifa podla
vynéalezu, ktorého podstatou je to, Ze profi-
lovand liSta s vopred vyhotovenymi priec-
nymi zubami sa postva oproti ota€ajlicemu
sa brisnemu koticu tvaru valca a zarezédva
sa do neho.

Vyhody vyndlezu spo€ivaji hlevne v tom,
7e na vyrobu obvodovej profilovanej funkg-
nej plochy brisneho kottida nie je potrebny
dal8i 3pecidlny néstroj a tvarovand liSta s
prie¢nymi zdrezmi zaroveil vykonava funk-
ciu obrabacieho néstroja, ¢o je zaroveii no-
vfm tfinkom vyndlezu. VyuZitim sp6sobu
podla vynélezu sa zvy3i produktivita préce,
zniZia sa néklady a uSetria sa pracovné sily
na ruéné dobrusovanie dielcov.
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Spésobom vyroby obvodového profilu do
valcového polotovaru bridsneho kotica s
vézbou z polyuretanu a brusiva sa .da do-
siahnut to, Ze poZadovany profil je moZné
do polotovaru brisneho Kkotida vytvorit
priamo obrdbanym dielcom, liStou a pod.
Polotovar briisneho kotiéa, vyhotoveny
vstreknutim do formy, sa otd&a okolo svojej
osi a sudasne protibeZne k zmyslu. otdcania
brisneho koti¢a sa pristiva profilova liSta.
vopred opatrend priefnymi zubami, ktoré
st tvorené prienymi zarezmi, napr. pilo-
vym kotalom.

S vyhodou je moZné pouZit pre vytvorenie
profilu profilova listu z tvrdSieho dreva ako
si tvarové liSty, ktoré sa budd obrdbat.
Prisavanim brisneho kotida k profilovej
liSte s prie¢nymi zubami, ktoré maji v do-
sledku prietnych kolmych zdrezov nulovy
uhol &ela a chrbta, dochddza na hrane zu-
bov najprv k plastickej deformécii materi4-
lu brasneho kotiéa, neskor k jeho odobe-
raniu a obrébaniu, nakolko drdZky medzi
zubami umoZiiuji odvadzanie odoberaného
materidlu kotica.

Niekolkondsobnym opakovanim prisuvu
brasneho kotida k profilovej liste s prieé-
nymi zubami sa do polotovaru briisneho ko-
tifa vytvori poZadovany profil. Takto vyho-
toveny profil brdsneho kotiifa sa dokonale
zhoduje s profilom opracovdvanej tvarovej
listy, ktora je stfasne aj pracovnym obra-
bacim néastrojom.

Vyhodné vyuZitie vynédlezu je moZné na
dokondovacie brisenie a briisenie povrcho-
vych dprav réznych profilovich dielcov,
okrasnych 1i8t, obrazov, okien i na brasenie

rota&nych dielcov, napr. ndh stoligiek avpod.

PREDMET VYNALEZU

Spésob vyroby obvodového profilu brus-
neho kotii¢a na brusenie profilov a tvaro-
vych 1i8t z dreva a umelych hmébt, vyznacu-
jici sa tym, Ze profilovand liSta s vopred

vyhotovenymi priefnymi zubami sa posiiva
oproti otd€ajicemu sa brisnemu kotidu
tvaru valca a zarezdva sa do neho.
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