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Wynalazek niniejszy dotyczy rozszcze-
piania ropy naftowej, zwlaszcza trakto-
wania ropy naftowej, zawierajacej gazoli-
ne oraz wyzej wrzace frakcje, przy czym
wszystkie sktadniki ropy surowej podda-
je sie obrébce wpierw w takich warunkach,
w ktérych nastepuje lagodne rozszczepie-
nie. Wytwarzaja si¢ przy tym oleje uzy-
wane jako paliwo silnikowe o dobrych wta-
Sciwosciach przeciwstukowych. Po od-
dzieleniu — po rozszczepieniu — cigzszych
pozostatosci powstate pary poddaje sie
frakcjonowaniu, wskutek czego niedosta-
tecznie przemienione skltadniki skraplaja
si¢ i oddzielaja od frakcji paliwa silniko-

wego. Niedostatecznie przemienione sktad-
niki poddaje si¢ dalszej przemianie w od-
dzielnym piecu w warunkach ostrzejszych,
niz te, w jakich traktuje sie rope surowa,
przepuszczajac ogrzany olej przez prze-
strzeri reakcyjna te sama, jaka stosuje sie
do lagodnego rozszczepiania ropy suro-
wej; osiaga sie dzigki temu zwiekszong
wydajnosé paliwa silnikowego o dobrych
wlasciwosciach przeciwstukowych.

Na rysunku przedstawiono przyktad
urzadzenia do wykonywania sposobu we-
dtug wynalazku,

Jako surowiec mozna stosowaé surowa
rop¢ naftowa, zawierajgca naturalne sklad-
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niki gazolinowe, a zwlaszcza rope zawie-
rajaca male ilosci gazoliny i duze ilosci
wyzej wrzacych frakcji - naftowych, t. j.
frakcii;' wrzacych w granicach oleju opa-
towego_lyb oleju pozostalosciowego. Pro-
dukt wyjsciowy wprowadza si¢ przewodem
1 przez zawér 2 do pompy 3, ktéra pompu-

_je go przewodem 4 przez zawér 5 do urza-

.. dzenia ogrzewajacego 6. Przed wprowa-

dzeniem ropy do urzadzenia 6 mozna sto-
sowaé dowolny sposéb podgrzania jej.
Urzadzenie 6 znajduje si¢ w piecu 7, o-
grzewajacym rope do temperatury wywo-
lujacej lagodne rozszczepianie si¢ sklad-
nikéw wyzej wrzacych. Z urzadzenia 6, w
ktérym panuje cisnienie wyzsze niz atmo-
sferyczne, w granicach 6 — 35 -atm, rope
prowadzi si¢ przewodem 8 przez zawor 9
i przewodem 10 do komory reakcyjnej 11.

W komorze 11 utrzymuje si¢ réowniez
ci$nienie wyzsze niz atmosferyczne, przy
czym komore te zabezpiecza sie przed
nadmierng strata ciepta. W komorze tej
nastgpuje przemiana weglowodoréw wy-
zej wrzacych na weglowodory nizej wrza-
ce, przy czym produkty rozszczepiania,
zaréwno ciekle jak i gazowe, odprowadza
si¢ z dolnej czesci komory 11 przewodem
12 przez zawér 13 do komory rozpreza-
nia 14.

Za pomoca zaworu 13 utrzymuje sie¢ w
komorze 14 cisnienie zmniejszone w sto-
sunku do ci$nienia stosowanego w komorze
11, dzieki czemu nastepuje odparowanie
sktadnikéw nizej wrzacych i skroplenie o-
leju pozostalosciowego.

Ostateczne rozdzielenie par i pozosta-
tej cieczy uskutecznia si¢ w komorze 14.

Ciezkie pozostaltosci odprowadza sie =
komory 14 przewadem 15 przez zawér 16
do chlodnicy, a nastgpnie do zhiornika al-
bo do innego dalszego traktowania. Pary
odprowadza si¢ z komory 14 przewodem
17 przez zawér 18 w celu rozfrakcjonowa-
nia do kolumny rektyfikacyijnej 19.

W kolumnie 79 uskutecznia sie roz-

dzielanie par na produkty o pozadanym
koficowym punkcie wrzenia oraz wyzej
wrzace niedostatecznie przemienione pro-
dukty ciekle, ktére sa odprowadzane z dol-
nej czesci kolumny 19 przewodem 20 przez
zawor 21 do pompy 22. Pompa 22 dopro-
wadza te niedostatecznie przemienione
produkty przewodem 23 przez zawér 24
do urzadzenia 25, w ktérym poddaje sie
je dalszemu energiczniejszemu dzialaniu
ciepla w wyzszej temperaturze i ci$nienia
niz w urzadzeniu ogrzewajacym 6.

Urzadzenie ogrzewajace 25 jest umie-
szczone w piecu 26. Ogrzane materiaty od-
prowadza sie z tego pieca przewodem 27
przez zawoér 28 i doprowadza do przewodu
10, w ktérym olej ogrzany miesza sie z
ropa ogrzang w piecu 7 i razem z nig wcho-
dzi do komory 71, w ktérej poddaje sie
wspélnie opisanej juz wyzej obrébce w u-
rzadzeniu ogrzewajacym 6. Mozna réw-
niez produkty z urzadzenia ogrzewajacego
6 oraz 25 wprowadzaé¢ do komory 11 prze-
wodami osobnymi.

Z gornej czeséci kolumny 19 odprowa-
dza sie pary, skladajgce si¢ z gazéw nie
dajacych sie skropli¢ oraz z gazéw skra-
plajacych sie, stanowiacych paliwo silni-
kowe. Pary zawieraja przemieniona gazo-
ling z materialu wyjSciowego i rozszcze-
piona gazoling, uzyskana =z przemiany
wyzej wrzacych skladnikow oleju surowe-
go i dalszej przemiany skroplin. Pary te
odprowadza si¢ przewodem 29 przez za-
wor 30 do chlodnicy 31 w celu skroplenia
ich, przy czym skladniki ciekle i gazy
przechodza przewodem 32 przez zawér 33
do odbieralnika 34. Gazy nie dajace sig
skropli¢ odprowadza si¢ przewodem 35
przez zawér 36. Gotowe paliwo odprowa-.
dza si¢ z odbieralnika przewodem 37 przez
zawor 38.

W piecu 7 ogrzewa si¢ rope najlepiej
do temperatury 425 — 510°C pod ci$nie-
niem 6 — 35 atm lub wyzszym. W piecu
26 ogrzewa sig olej do temperatury 480 —



570°C, najlepiej pod ci$nieniem 16 — 55
atm lub wyzszym. W komorze reakcyjnej
utrzymuje si¢ ci$nienie rowne cisnieniu
panujacemu w urzadzeniu ogrzewajacym,
w ktérym stosuje sig¢ nizsze cisnienie lub
nieco nizsze. W komorze 14 panuje cisénie-
nie mniejsze od ci$nienia w naczyniu reak-
cyjnym i wynosi ono np. okolo 6 atm lub
wigcej. W urzadzeniu do frakcjonowania i
skraplania oraz w odbieralniku panuje ci-
$nienie réwne ci$nieniu w komorze 14 albo
mniejsze. :

Ponizszy przyklad podaje warunki, w
ktérych poddaje sie surowiec przerébce w
praktyce, oraz otrzymywane przy tym re-
zultaty, przy czym jako material wyjscio-
wy stosuje sie rope naftows srodkowo kon-
tynentalna o ciezarze wlasciwym 0,8762,
zawierajacq okolo 12% skladnikéw wrza-
cych w temperaturze ponizej 204,5°C. Ro-
pe ogrzewa sie w pierwszym piecu do tem-
peratury 482°C pod ciénieniem okolo 20
atm. Zasadniczo takie samo ci$nienie sto-
suje si¢ w komorze reakcyjnej, a w dal-
szych urzadzeniach wyparowujacych, frak-
cjonujacych, skraplajacych i zbierajacych
stosuje sie ci$nienie okoto 3,4 atm. Sklad-
niki skroplone w kolumnie rektyfikacyjnej
ogrzewa si¢ w drugim urzadzeniu ogrze-
wajacym do temperatury okolo 510°C pod
ciénieniem okolo 27 atm. Otrzymuje sie
przy tym okolo 77% paliwa silnikowego o
liczbie oktanowej 75, a ponadto wytwarza
si¢ okolo 15% oleju pozostalosciowego i o-

kolo 142 litréw gazu na 1 litr materiatu
przerabianego. :

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb rozszczepiania ropy naftowej w
celu wytwarzania paliwa silnikowego o
dobrych wlasciwosciach przeciwstukowych,
znamienny tym, Ze surowa rop¢ naftowa,
zawierajacg gazoling naturalna, ogrzewa
sie¢ w piecu do temperatury 425 — 510°C,
pod cisnieniem najlepiej 6 — 35 atm, od-
prowadza tak ogrzana rope do gornej cze-
$ci komory reakcyjnej utrzymywanej w wa- -
runkach rozszczepiania w odpowiedniej
temperaturze i pod zwigkszonym ci$nieniem
i prowadzi produkty reakcji w postaci pa-
ry i cieczy z géry na dél, po czym odpro-
wadza si¢ pary i ciecz w postaci mieszani-
ny z dolnej czesci komory reakcyjnej, roz-
dziela na pary i ciezka pozostalosé przez
rozprezanie, a pary frakcjonuje w celu
skroplenia ciezszych skladnikéw, ktére o-
grzewa si¢ w drugim piecu do temperatury
480 — 570°C pod zwigkszonym cisnieniem
i nastepnie doprowadza jé razem z ogrza-
na ropa surowa do goérnej czesci komory
reakcyjnej, lekkie zas pary skrapla sie
otrzymujac jako produkt koficowy gazoline.

Universal Oil Products Co.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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