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- Sposéb wyrobu i nadymania pitek do gry.
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Pierwszenstwo: 27 lipca 1932 r. dla zastrz. 1—9 (Wielka Brytanja).

Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
pitlek do gry, np. pitek tenisowych, niepo-
siadajacych szwow.

Dotychczas wewnetrzny zbiornik w pil-
kach do gry, np. tenisowych, wyrabia sie
zwykle z odpowiednio uksztaltowanych pa-
skow ze zlozonych mieszanin gumowych.
Sklejanie tych paskéw jest bardzo trudne
i niedokladne, wobec czego czesto zdarzaja
si¢ wadliwe polaczenia paskéw, powodujace
nieszczelnosé pilek.

W pewnych przypadkach kulisty zbior-
nik wyrabia si¢ z dwéch pétkulistych od-
cinkéw ze zlozonych mieszanin gumowych,

lecz to nie usuwa trudnosci manipulacyj
recznych, ani powodowanego tem ryzyka
nieszczelnosci polaczen.

Pilki tenisowe i podobne pitki nadymane
bywaja réwniez nieszczelne z trzech naste-
pujacych mozliwych przyczyn, a mianowi-
cie:

1. wskutek bardzo zlozonego sktadu mie-
szaniny gumowej, z ktérej wykonany jest
kulisty zbiornik gazu,

2. wskutek mniedokladnosci polaczen,
spowodowanej znaczna wielkoscia czesci
skladowych, zaginanych na brzegach,

3. wskutek niedostatecznego uszczelnie-
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nia otwort, przez ktéry wprowadza sie gaz

w razie uzywania do tego celu takich narza-

dow, jak igta podskérna. *

Pozadana jest wigc moznosé wytwarza-

nia pilek do gry, np. tenisowych, z cieklej
gumy albo podobnych substancyj, ktéreby
mozna réwnomiernie rozmies$ci¢é wewnatrz
kulistej formy, a nastgpnie zestali¢, wytwa-
rzajac pusty pecherz gumowy lub podobny
o jednakowej grubosci scianek, wolny od
SZWOW.

Wedlug niniejszego wynalazku sposéb
wyrobu pilek do gry, np. pilek tenisowych,
polega na wprowadzaniu do pustych kuli-
stych form zgory okreslonych ilosci ponizej
opisanych wodnych zawiesin, ktére sa zdol-
ne do $cinania sig, albo ktérym nadano te
zdolnos¢ dzialaniem ciepla, nastepnie na
zamknigciu form, poddaniu ich ruchowi
obrotowemu wokolo zmiennej osi oraz usku-
tecznieniu catkowitego scigcla wyzej wy-
mienionych zawiesin.

Pozadane jest, aby formy, zawierajace
wymienione powyzej zawiesiny wodne, pod-
dawaé ruchowi obrotowemu przéz pewien
czas przed calkowitem scigciem tych za-
wiesin, a dalej pozadane jest, aby formy w

okresie $cinania si¢ zawiesin znajdowaly
si¢ jeszcze w ruchu obrotowym.
Scinanie zawiesin wodnych, opisanych

powyzej i zawartych w formach, mozna u-
skuteczniaé, ogrzewajac formy zzewnatrz,

Po $cieciu wymienionych zawiesin for-
my si¢ ozigbia, otwiera i suszy pilki.

Nastepnie pitki ponownie umieszcza sie
w formach i wulkanizuje.

Pozadane jest prowadzenie wulkanizacji
w takich warunkach, aby cisnienie zewnetrz-
ne na pitke bylo znacznie mniejsze, niz ci-
$nienie pitki na forme, a wigc, np. zanurza-
jac forme¢ we wrzacej wodzie albo ogrzewa-
jac ja przegrzana para.

Aby osiagnaé réwnomierne rozmieszcze-
nie wodnej zawiesiny w pustych formach
kulistych, formy te mozna obracaé jedno-

czes$nie okolo dwéch albo trzech osi, pro-
stopadtych wzgledem siebie.

:W przyblizeniu réwnomierne rozmie-
szczenie wyzej wymienionych wodnych za-
wiesin mozna esiagnaé, umieszczajac np.
kuliste formy na dwéch cylindrycznych
walcach, obracajacych si¢ w tym samym
kierunku, przyczem walce te poruszaja sie
jednoczesnie ruchem zwrotnym w kierun-
kach przeciwnych wzgledem siebie wzdluz
swych osi poziomych.

‘Dobre rozmieszczenie wodnych zawie-
sin osiaga sig, poddajac kuliste formy ru-

. chowi obrotowemu wokolo trzech wzajem-

nie prostopadlych osi..

Dla osiggniecia zadanego nadecia pitki
mozna si¢ postugiwaé kilkoma sposobami.
Nadymanie mozna np. uskutecznié¢, wpu-
szczajac w formie na ciekle wodne rozpro-
szyny, opisane powyzej, kapsutke lub am-
pulke, np. parafinowa, zawierajaca miesza-
ning, ktéra wytwarza gaz, np. wilgotng mie-
szaning azotynu sodowego i chlorku amo-
nowego. W tym przypadku pierwsze ogrza-
nie formy w przyrzadzie, obracajacym ja,
nalezy tak ograniczy¢, zeby materjal kapsul-
ki nie stopil si¢ i mieszanina, wytwarzajaca
gaz, nie reagowala, to jest tak, zeby w tem
stadjum nie nastgpowalo znaczne nadecie.
Nastepnie wysuszona pitke umieszcza si¢ w
formie, ktéra zanurza si¢ we wrzacej wo-
dzie na 15 minut, aby uskutecznié catkowi-
te nadecie przed formowaniem.

Podczas tego drugiego ogrzewania ma-
terjal kapsulki moze si¢ stopi¢ i sptynaé na
wewnetrzng powierzchnie pitki, zwigksza-
jac w ten sposéb nieprzenikliwosé pitki w
stosunku do gazéw. ;

Inaczej mozna uskuteczni¢ nadymanie,
zaopatrujgc forme w zawér zwrotny, przez
ktéry do gérnej czesci formy wtlacza sie
gaz o okreslonem cisnieniu po zamknigciu
formy, lecz przed wirowaniem i $cinaniem
wodnej zawiesiny.

Jesli zawiesing poddaé nastepnie $cina-



niu, to wytworzona pitka bedzie zawierala
gaz pod cisnieniem; w tym przypadku pitke
wulkanizuje si¢ bez . wyjmowania: z fer-
my.

Po wulkanizacji wyjmuje si¢ pitke i su-
szy w strumieniu cieplego sprezonego po-
wietrza.

Inny znowuz sposéb nadymania pitki
polega na tem, ze wytwarza si¢ pitke bez
nadymania, a nastepnie nadyma jg przez
pozostawienie przez pewien okres czasu w
sprezonym gazie, . przyczem sklonnosé¢ do
pozniejszego dziurawienia si¢ obniza sig
zapomocg obrébki, np. roztworem gumy.

Ten roztwér mozna stosowaé jednocze-
$nie jako spoiwo do przyklejania powloki
pilsniowej lub rozdrobnionej pil$ni albo in-
nego materjalu.

Inny znowuz sposéb nadymania pitki
polega na stosowaniu pustej formy kulistej,
zaopatrzonej w nagwintowane zatyczki, w
ktérych znajduje sig¢ zaostrzony drut, ster-
czacy ku sfodkowi kuli. Na tym drucie o-
sadzona jest w odpowiedniem polozeniu
zatyczka dopelniajaca, posiadajaca rdzen
ze zmastykowanej mieszaniny gumowo-zy-
wicowej w powloce z nieobrobionej gumy i
mleka kauczukowego. Po uformowaniu pit-
ki, wysuszeniu i zwulkanizowaniu, jak po-
dano w niniejszym opisie, produkt bedzie
zawieral zatyczki dopelniajace jako integral-
na cze$é¢ swej budowy. Dla wszelkiej pew-
nosci zatyczke nagwintowana, drut i zatycz-
ke dopelniajaca mozna przed wytwarza-
niem pilki oddzielié i ogrzaé¢ do odpowied-
niej temperatury okoto 100°, a nastepnie u-
miesci¢ ponownie w formie kulistej, poczem
pitke formuje si¢ jak opisano. Ten zabieg
ogrzewania powoduje lepsze osadzanie sig
gumy w okolicy zatyczki dopelniajacej, kto-
ra w ten sposéb tkwi pewniej w $ciance wy-
robu.

Nadymanie mozna uskuteczniaé, wpro-
wadzajac przez podskérng igle, tkwiaca w
zatyczce dopelniajacej, powietrze albo ja-

kiekolwiek inne pozgdane:$rodowisko plyn-
ne.

. Te urzadzenia mozna réwniez wykorzy-
staé do wprowadzania do wnetrza pitki ma-
terjalu cieklego, nadajacego si¢ do wytwo-
rzenia powloki gazoszczelnej, a wiec np.
mieszaniny zelatyny z gliceryna, przyczem
materjat taki rozmieszcza sie'na wewnetrz-
nej powierzchni pitki, obracajac ja recznie
lub mechanicznie przy dalszem zastosowa-
niu ogrzewania lub bez ogrzewania.

Emulsje lub zawiesiny skladaja si¢ w
tym przypadku z gumy, gutaperki, balaty
albo podobnych zywic roslinnych, wystepu-
jacych wnaturze lub otrzymywanych sztucz-
nie lub zawieraja te zywice.

Takie sztuczne zawiesiny wodne moga
byé zawiesinami skoagulowanej gumiy, gu-
my wulkanizowanej, gumy syntetycznej,
odpadkéw lub zrzynkéw. W razie potrzeby
kazda z wyzej wymienionych zawiesin moz-
na stosowaé sama, albo w mieszaninie zinna.’

Kazda z wymienionych zawiesin moze
zawiera¢ zwykle znane skladniki wiazace i
(albo) moze byé¢ w postaci stezonej.

Mozina réwniez stosowaé zawiesiny ste-
zone, opisane w patentach angielskich Nr
Nr 290313 i 219635, do ktérych mozna do-
da¢ jednego lub kilku zwyktych sktadnikow
wiazacych.

Przykladami substancyj, uzywanych do
wytwarzania wyzej wymienionych zawiesin,
i zdolnych do $cinania si¢ pod wplywem
ciepla, jest fluorokrzemian sodowy albo po-
tasowy, nadsiarczan amonowy albo odczyn-
niki, ktére w reakcji chemicznej ze soba pod
dzialaniem ciepla wytwarzaja ,in situ” jed-
ng lub kilka substancyj, dziatajacych, jako
aktywne czynniki koagulacyjne, jak np.
mieszanina tlenku cynkowego z siarczanem
amonu. ‘ -

Ponizej podano przyktad sposobu wy-
robu wedlug wynalazku pitek do gry.

Przygotowuje si¢ mieszaning mleka kau-
czukowego z 60% -ego mleka kauczukowego,



otrzymanego przez odwirowanie o nastepujacym skladzie:

gumy (w postaci mleka kauczukowego) 87,7 czesei wagowyc.h.

siarki

dwusiarczku. czterometylotiuramowego

oleju mineralnego
sadzy lampowej
sadzy gazawej

Zawartosé. stala wynosi w przyblizeniu
45 — 50%. Mieszaning mleka kauczukowe-
go ozigbia si¢ w przyblizeniu do 5°C.

Do 100 graméw tej
si¢ 2,4 g 50% -owej zawiesiny tlenku cynko-
wego oraz 4 cm® 25% -owego wodnego roz-
tworu siarczanu amonowego, réwniez u-
przednip «ozigbienego.

72 ¢ {ej mieszaniny wlewa si¢ nastepnie
do fermy do wyrobu pilek, wprowadza sig
réwniez kapsulke parafinowa, zawierajaca
wilgotna mieszaning azotynu sodowego i
chlorku amenowego, nastepnie zamyka si¢
forme i umieszcza na maszynie walcowej ty-
pu, zawierajacego dwa walce cylindryczne,
obracajace si¢ w tym samym kierunku,
przyczem walce jednoczeénie peruszajg sig
ruchem zwrotnym w kierunkach przeciw-
nych wzgledem siebie wzdluz swych osi
poziomych. .

Walce obracaja si¢ (najlepiej) z szyb-
koscig w przyblizeniu 24 obrotéw na minu-
te. Skoro rorma ebraca sig¢ juz przez 15 —
20 sekund, ogrzewa si¢ ja, dmuchajac na
nig para g rury przez 2 minuty. Nastepnie
pozwala sie formie obracaé¢ przez dalszy
okres jednominutowy. Potem ozichbia si¢ ja
pod woda i otwiera.

Pitke suszy si¢ w strumieniu powietrza
w temperaturze 45 — 50°C przez noc i po-
nownie wprowadza do formy, a t¢ ostatnia
przenosi si¢ do malej skrzyni parowe;j.

Pithe wulkanizuje si¢ w ciggu 15 minut,
przyczem para w zewnetrznym plaszczu
skrzyni parowej znajduje si¢ pod cisnie-
niem 5,75 kg na cm?, a peprzez skrzyni¢ pa-

mieszaniny dodaje
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rowa przepuszcza si¢ jednoczesnie slaby
strumie’ pary peod ci$nieniem atmosferycz-
nem.
Nastepnie forme si¢ wyjmuje, ozighia w
wodzie, otwiera i usuwa zwulkanizowana
wydeta pilke.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu pilek do gry, np. pi-
tek tenisowych, znamienny tem, ze do pu-
stych kulistych form wprowadza si¢ okre-
$lone iloéci wodnych zawiesin gumy, ktére
sa zdolne do $cinania si¢ lub ktérym nadano
te zdolnesé dzialaniem ciepla, poczem for-
my, zamyka si¢, poddaje je ruchowi obroto-
wemu wokolo zmiennej osi, przyczem prze-
prowadza si¢ catkowite scigcie wyzej wy-
mienionych zawiesin, nastepnie formy ezie-
bia sig, otwiera, wyjmuje pitki i suszy je,
poczem umieszcza si¢ je ponownie w for-
mach i wulkanizuje.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze formy, zawierajace wodne zawiesi-
ny, pedaje si¢ obrotowi przez pewien czas
przed uskutecznieniem calkowitego s$eiecia
wyzZej wymienionych wodaych zawiesin.

3. Sposéb wedlug. zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze Scinanie si¢ wodnych zawie-
sin, zawartych w formach, wuskutecznia si¢
dzialaniem ciepla, doprowadzanego -do form
z zewngtrz.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze wulkanizacje prowadzi sig
w takich warunkach, iz cisnienie zewnetrz-
ne na pilke jest znacznie slabsze, niZ ci-
$nienie, panujace wewnatrz pitki.



5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze formy, do ktérych wprowa-
dzono okreslone ilosci wodnych zawiesin,

obraca si¢ jednoczesnie okoto dwéch lub
trzech osi, prostopadtych wzgledem sie-
bie. : ‘

6. Sposéb nadymania pilek, wytwarza-
nych sposobem wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze nadymanie pitki uskutecznia
sig, umieszczajac w formie w cieklych wod-
nych zawiesinach kapsutke lub amputke, za-
wierajaca mieszanine, ktéra wytwarza gaz,
przyczem pierwsze ogrzewanie formy, umie-
szczonej w obracajacym ja przyrzadzie,
ogranicza si¢ tak, by materjal kapsutki nie
stopil sie i mieszanina gazotwércza nie we-
szta w reakcje, a po umieszczeniu wysuszo-
nej pitki w formie ogrzewa t¢ ostatnia, w
celu spowodowania calkowitego wydecia
przed formowaniem.

7. Sposéb nadymania pitek, wytworzo-
nych sposobem wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze forme zaopatruje sie¢ w za-
wor zwrotny, przez ktéry po zamknieciu
formy wtlacza si¢ gaz pod okreslonem ci-
$nieniem do gérnej czesci formy, lecz je-

szcze przed obracaniem oraz $cigciem wod-
nej zawiesiny.

8. Sposéb nadymania pitek, wytworzo-
nych sposobem wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze nadymanie uskutecznia sie,
wytwarzajac pitke bez nadymania, a nastep-
nie przechowujac ja przez pewien przeciag

‘czasu w sprezonym gazie.

9. Sposéb wedlug zastrz. 8, znamien-
ny tem, ze po nadeciu powleka sig¢ pitke
roztworem gumowym.

10. Sposéb nadymania pilek, wytwo-
rzonych wedlug zastrz. 1 — 5, znamienny
tem, ze nadymanie uskutecznia si¢, zaopa-
trujac pitke w zatyczke dopelniajaca i po-
slugujac si¢ pustg kulista forma, zaopatrzo-
na w zatyczke nagwintowana, na ktérej
znajduje si¢ zaostrzony drut, sterczacy w
kierunku promienia ku $rodkowi kuli, przy-
czem na drucie osadza si¢ w odpowiedniem
polozeniu zatyczke dopelniajaca.

International Latex
Processes, Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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