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Description

[0001] La présente invention concerne un cadran
pourvu d’éléments de fixation particuliers ainsi qu’une
méthode de fixation d’un tel cadran dans un boitier d'une
montre.

ARRIERE PLAN TECHNOLOGIQUE

[0002] Dans le domaine de I'horlogerie, il existe diffe-
rentes méthodes de fixation pour des cadrans au mou-
vement d’une montre. La plus classique utilisée dans la
haute horlogerie consiste a utiliser des pieds, assemblés
ala périphérie du mouvement par exemple par soudage
ou collage, et qui sont ensuite chassés dans des orifices
agenceés dans la platine du mouvement a cet effet. L'in-
convénient d’'une telle méthode est qu’elle requiert une
trés grande précision d’'usinage pour le placement du
cadran sur le mouvement, ainsi que son positionnement
angulaire; par ailleurs, I'opération de chassage est fas-
tidieuse et par conséquent ralentit considérablement la
cadence de montage.

[0003] Pour des montres de gamme inférieure, par
exemple pour des mouvements a quartz dont la platine
du mouvement est en plastique, il est usuel de fixer pro-
visoirement le cadran au mouvement a l'aide d’'un an-
neau de sertissage avant de loger 'ensemble ainsi formé
dans le boitier; la fixation définitive est assurée ensuite
grace a 'assemblage ultérieur d’autres pieces, comme
par exemple une piéce annulaire recouvrant partielle-
ment la périphérie du cadran. Lors de cette opération
intermédiaire d’assemblage, I'anneau de sertissage est
déformé plastiquement pour venir pincer la périphérie du
cadran et le maintenir ainsi contre la face supérieure de
la platine. Un inconvénient de cette méthode de fixation
est qu’elle est inadaptée aux cadrans réalisés dans une
matiere relativement souple, qui peuvent alors se bom-
ber. Par ailleurs, pour éviter tout glissement ou éjection
involontaire du cadran lors de manipulations ultérieures
d’assemblage, il est souvent nécessaire de poser un
point de colle pour garantir améliorer la tenue de cette
fixation provisoire.

[0004] La pose d’un point de colle est toutefois désa-
vantageuse en des termes esthétiques, car le point de
colle est parfois visible; il peut par ailleurs résulter en des
émissions de gaz néfastes lors du séchage. De plus,
cette opération de collage nécessite également 'emploi
d’un poste supplémentaire surla ligne de montage, voire
méme éventuellement d’'une machine additionnelle, ce
qui est d’'une part coliteux et réduit d’autre part considé-
rablement les cadences de production.

[0005] On connaitparailleurs dudocument CH706764
un autre dispositif de fixation d’un cadran sur une platine
utilisant d’'une part des pions de centrage pour verrouiller
les degrés de liberté en translation et en rotation dans le
plan du cadran, et d’autre part des clips de maintien as-
sociés a des moyens de rappel élastiques pour suppri-
mer le dernier degré de liberté vertical selon I'axe de
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rotation des aiguilles, c’est-a-dire en maintenant le ca-
dran plaqué contre la platine. L'inconvénient de ce dis-
positif d’assemblage est que les moyens de rappel élas-
tiques aux bouts desquels sont agenceés les clips s’éten-
dent verticalement selon I'axe des aiguilles, ce qui a ten-
dance a augmenter considérablement I'épaisseur du
mouvement; de plus, il requiert un usinage relativement
précis des clips pour garantir une force de maintien adé-
quate au niveau de tous les points de fixation, ce qui
s’avere colteux; enfin en raison du fluage du plastique,
la tenue du cadran en appui contre la platine n’est pas
garantie sur la durée.

[0006] On connait par ailleurs, par exemple du docu-
ment GB2079497, une autre structure de montage pour
cadran utilisant des chevilles de fixation et au moins une
portion flexible. Les chevilles sontinsérées dans des ori-
fices de la platine et du cadran, et la portion flexible peut
étre déformée lors du montage, ce qui permet de récu-
pérer plus facilement des jeux et ainsi que de simplifier
le processus d’assemblage qui ne nécessite pas de vé-
rifier plusieurs alignements simultanés. Le maintien du
cadran en appui nécessite toutefois une forme particu-
liere profilée de chevilles pour garantir le plaquage contre
la platine, et un démontage ultérieur éventuel est ainsi
conditionné a celui des chevilles. Par ailleurs, 'usage de
pinces est nécessaire pour déformer la partie flexible, ce
qui en réduit considérablement les rendements de pro-
duction.

[0007] Il existe par conséquent un besoin pour des so-
lutions de montage d’'un cadran dans un boitier exemptes
de ces limitations connues.

RESUME DE L'INVENTION

[0008] A cet effet, la présente invention concerne une
piece d’horlogerie comportant un boitier dans lequel est
logé une platine d’'un mouvement surmontée d’'un ca-
dran, un support pourvu de plots de fixation étant prévu
sur une face supérieure de ladite platine pour le montage
du cadran, caractérisée en ce que le cadran et le support
comprennent des moyens de verrouillage angulaire pour
la position angulaire du cadran sur le support, et que le
cadran est assemblé a la platine a I'aide d’au moins un
élément de fixation flexible solidaire du cadran et agencé
dans le plan du cadran.

[0009] La présente invention concerne égalementune
méthode d’assemblage pour une telle piéce d’horlogerie
comprenant un boitier, une platine d'un mouvement et
un cadran, caractérisée en ce qu’elle comprend une pre-
miére étape de montage provisoire du cadran sur un sup-
port disposé sur une face supérieure de la platine a l'aide
d’au moins un élément de fixation flexible solidaire du
cadran et agencé dans le plan du cadran, une deuxieme
étape d’introduction de I'ensemble platine - cadran ainsi
formé dans le boitier, suivi d’'une troisieme étape de mon-
tage définitif par verrouillage axial du cadran en appui
contre le support de la platine a I'aide d’un élément de
verrouillage axial.
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[0010] La présente invention concerne enfin aussi un
cadran et une platine pour la piéce d’horlogerie revendi-
quée pris chacun séparément selon un mode de réalisa-
tion préférentiel, a savoir:

- un cadran caractérisé en ce qu’il comprend un élé-
ment pour le verrouillage angulaire de la position du-
dit cadran sur ledit support et au moins une languette
flexible de fixation s’étendant dans le plan du cadran,
et

- une platine de mouvement pourvue d’un support sur
sa face supérieure, caractérisée en ce qu’elle con-
tientau moins un plot de fixation de section constante
orienté dans une direction perpendiculaire au plan
dans lequel s’étend le support.

[0011] Un avantage de la solution proposée dans le
cadre de la présente invention est de permettre de mon-
ter plus facilement et plus rapidement le cadran a la pla-
tine, sans nécessiter de poste additionnel sur une ligne
de montage pour le verrouillage axial du cadran sur la
platine, c’est-a-dire pour garantir son maintien en appui
sur son support.

[0012] Un autre avantage de la solution proposée est
d’éviter toute déformation indue du cadran lors du mon-
tage, notamment pour des cadrans en matiére plastique,
et de ne pas requérir d’outils particuliers..

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0013] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention ressortiront plus clairement de la description dé-
taillée et des dessins, donnés a titre d’exemple et a vo-
cation non limitative, dans lesquels:

- les figures 1A et 1B montrent des vues respective-
ment de dessus et en coupe d’un cadran assemblé
selon une méthode de I'art antérieur avec un anneau
de sertissage, I'anneau n’étant pas encore déformé
sur la figure 1A et déformé sur la figure 1B;

- la figure 2 montre une vue de dessus d’un cadran
assemblé selon une méthode de réalisation préfé-
rentielle de I'invention;

- lafigure 3 montre une piéce d’horlogerie en position
assemblée compléte, aprés montage de la glace;

- les figures 4A et 4B montrent deux modes de réali-
sation préférentiels de cadrans utilisés pour mettre
en oeuvre la solution d’assemblage de la présente
invention.

DESCRIPTION DETAILLEE

[0014] Dans ce qui suit on décrit tout d’abord une so-
lution de fixation d’'un cadran connue de I'art antérieur
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utilisant un anneau de sertissage a I'aide des figures 1A
et 1B pour mieux expliciter ensuite les différences et les
avantages de la solution proposée dans le cadre de la
présente invention par rapport a cette méthode d’assem-
blage.

[0015] Sur la figure 1A, on distingue une platine 3 de
mouvement sur la face supérieure de laguelle est appo-
sée un cadran 6, qui est traversé en son centre par un
canon 9 de l'aiguille des secondes 91, de I'aiguille des
minutes 92, et de l'aiguille des heures 93, qui s’étend
selon un axe A-A perpendiculaires au plan du cadran 6.
En périphérie du cadran sont agencées une série de pie-
ces disposées le long d’'un anneau s’étendant selon le
pourtour du disque du cadran 6, et que I'on appelle com-
munément 'anneau de sertissage 330 du cadran 6.
[0016] Lafigure 1B, quimontre une vue en coupe selon
'axe B-B visible sur la figure 1A traversant 'anneau de
sertissage 330, explique comment le cadran 6 est main-
tenu plagué contre la platine 3. Une fois que le cadran 6
a été apposé sur son support 30, agencé sur la face
supérieure de la platine, 'anneau de sertissage 330 est
déformé vers I'intérieur grace a I'application d’'un couple
de déformation D, illustré par la fleche pointant vers le
centre du cadran 6, a I'aide par exemple de pinces, de
telle sorte qu'il vient s’appuyer contre la tranche 60 du
cadran 6 au niveau de I'aréte 67. Sur la figure 1B, son
extrémité recouvre méme légerement la face supérieure
68 du cadran. Le cadran 6 est ainsi certes maintenu con-
tre son support 30, mais le replide I'anneau de sertissage
330 simultanément au niveau de deux tranches 60 dia-
métralement opposées du cadran 6 tend également a
déformer ce dernier, car le pincement des arétes 67 exer-
ce un couple de torsion pouvantrésulter en un léger bom-
bement du cadran 6. Selon la dureté du matériau utilisé
pour le cadran 6, le centre de ce dernier se souléve alors
plus ou moins de son support 30.

[0017] Afin de pallier cet inconvénient, la solution pro-
posée n'utilise plus d’anneau de sertissage 330, et pro-
pose au contraire des éléments de fixation flexibles qui
n’exercent plus aucune contrainte en torsion sur lui. A
cet effet, selon le mode de réalisation préférentiel illustré
par la figure 2, montrant un ensemble cadran 6 - platine
3 de mouvement introduit dans le boitier 2 d’'une montre
bracelet pourvue d'une tige de commande 7, le cadran
6 est pourvu d’éléments de fixation flexibles intégrés, de
préférence sous la forme de languettes 61 constituées
du méme matériau que le cadran 6 lui-méme, afin de
limiter les colts d’'usinage de ces piéces de fixation. Ainsi
selon les besoins, ces languettes 61 pourront étre en
métal ou en plastique. Pour la fixation a la platine 3, ces
languettes 61, qui sont également agencées dans le plan
du cadran 6 pour faciliter leur usinage et limiter 'encom-
brement vertical dans le boitier 2, coopérent avec des
éléments fixes de la platine, formés ici par des plots 31
s’étendant verticalement selon I'axe de I'axe A-A du ca-
non 9 des aiguilles (c’est-a-dire l'aiguille des secondes
91, des minutes 92 et des heures 93). Ces plots 31 de
fixation sont par ailleurs de préférence cylindriques, pour
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en faciliter par exemple le moulage et maximiser les for-
ces de friction avec les languettes, et également de sec-
tion constante, c’est-a-dire non profilée, et ce afin de per-
mettre une introduction aisée du cadran sur les plots 31
de fixation pardessus selon cet axe vertical A-A.

[0018] Lecadran6,donton peutégalement apercevoir
un guichet 65 pour I'affichage du quantieme, est ainsi de
préférence apposé verticalement sur un support disposé
sur la face supérieure de la platine 3 selon la direction
de l'axe A-A du canon jusqu’a venir en butée sur une
surface d’appui du support 30 (non représenté sur la fi-
gure 2 mais visible sur la figure 3 en coupe détaillée ci-
apres). Le positionnement radial du cadran 6 sur le sup-
port, c’est-a-dire par rapport au centre de I'axe A-A du
canon 9 des aiguilles est facilité par les éléments de bu-
tée périphériques 33 s’étendant le long d’'un anneauau
niveau du pourtour du cadran 6; ces derniers permettent
par ailleurs de récupérer des tolérances d’usinage entre
le canon 9 des aiguilles du mouvement et I'orifice central
65 du cadran 6 ou celui-ci est introduit.

[0019] Lors de la mise en place du cadran 6 sur le
support 30 de la platine 3, chacune des languettes de
fixation 61, dont aucune ne dépasse ici radialement du
pourtour du cadran 6, s’engage autour d’'un plot 31 de
fixation correspondant agencé sur le support 30 de la
platine 3 en se déformant automatiquement légérement
vers I'extérieur, sans nécessiter d’intervention externe,
comme par exemple des pinces etc.. Le plot 31 de fixation
glisse alors dans la rainure 62 agencée entre le corps du
cadran et la languette 61, et reste pincé par la languette
61 qui exerce une force de rappel vers l'intérieur du ca-
dran 6. Les forces de frottement exercées entre le plot
31, le corps du cadran 6 et la languette 61 permettent
alors d’empécher conjointement tout mouvement en ro-
tation du cadran par rapport a la platine 3 ainsi que tout
mouvement vertical selon 'axe A-A du canon 9. De cette
fagon, non seulement les languettes 61 sont agencées
dans le plan du cadran 6 au repos, mais elles se défor-
ment pour pincer les plots 31 également en restant tou-
jours dans ce méme plan, ce qui facilite considérable-
ment 'opération de montage.

[0020] Afind’empécher plus efficacement le verrouilla-
ge angulaire de la position du cadran 6 par rapport a la
platine 3, c’est-a-dire supprimer définitivement tout degré
de liberté en rotation dans ce plan, un systéme de type
détrompeur est prévu entre ces deux pieces; a cet effet
une protubérance radiale interne 32 est prévue sur la
platine pour venir s’insérer dans une encoche 64 agen-
cée en périphérie du cadran 6. Selon une variante, ce
verrouillage angulaire pourrait étre réalisé grace a un dis-
positif d'assemblage du type a baionnette, en introdui-
sant le plot de fixation 31 jusqu’en butée au fond 620 de
la rainure 62. Le verrouillage angulaire serait dans ce
cas assuré toutefois uniquement grace a des forces de
frottement et nécessiterait, dans le cas de 'emploi d’'une
pluralité de languettes de fixation 61 - et donc de rainures
62 associées - et de plots 31 de fixation, d’'un usinage
plus précis pour garantir la concordance de chacun des
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positionnements angulaires relatif au positionnement en
butée d’'un plot 31 de fixation contre le fond 620 d’'une
rainure correspondante.

[0021] Un avantage de cette solution proposée pour
la fixation du cadran 6 a la platine 3 est, outre de ne plus
déformer le corps du cadran 6, de ne plus nécessiter non
plus de poste de montage dédié a la suppression des
degrés de liberté, méme provisoirement, du cadran 6 par
rapport a la platine 3. En effet, grace au fait que le cadran
soit introduit selon I'axe A-A sur la platine 3 pour étre
apposeé sur le support 30, et que les languettes 61 soient
agenceées dans le plan du cadran 6, soit perpendiculai-
rementa I'axe A-A, le montage du cadran 6 sur le support
30 provoque automatiquement la déformation des lan-
guettes 61 flexibles autour des plots 31 de fixation, orien-
tés selon ce méme axe A-A, c’est-a-dire selon une direc-
tion perpendiculaire au cadran 6 et au plan dans lequel
s’étend la surface d’appui du support 30. Ainsi ces lan-
guettes 61 ne requiérent pas d’étre manipulés spécifi-
quement par une machine dédiée ou par un opérateur
externe pour assurer leur fonction de verrouillage, ce qui
conféere des gains de productivité additionnels.

[0022] Néanmoins, étant donné que la suppression du
degré de liberté selon 'axe A-A n’est assuré que grace
ades forces de frottement, cette solution de montage du
cadran 6 sur la platine 3 sera complétée ultérieurement
de préférence par une étape de verrouillage du cadran
en appui contre le support 30 de la platine, pour suppri-
mer définitivement ce degré de liberté axial.

[0023] La figure 2 montre le cadran 6 assemblé a la
platine 3 selon un mode de réalisation préférentiel utili-
sant des languettes 61 flexibles agencées dans le plan
du cadran 6 et s’étendant selon une direction tangentielle
au niveau de sa périphérie, aprés leur étape d’assem-
blage mutuelle, et leur introduction dans le boitier 2, mais
avant 'assemblage de la glace 5. Aprées cette premiére
étape d’assemblage mutuel, que I'on qualifiera de provi-
soire parce que tous les degrés de liberté ne sont pas
définitivement supprimés, et cette deuxiéme étape d’in-
troduction dans le boitier, on effectuera, selon un mode
de réalisation préférentiel d’assemblage, une troisieme
étape de montage définitif en verrouillant axialement le
cadran 6 en appui contre le support 30 a I'aide d’un élé-
ment de verrouillage axial constitué de préférence pré-
cisément par la glace 5 de la piéce d’horlogerie, venant
refermer le boitier en venant en appui contre une portée
21 de la carrure.

[0024] La figure 3 montre une vue en coupe d’une pié-
ce d’horlogerie 1 en position totalement assemblée, met-
tant en évidence le verrouillage axial selon le degré de
liberté vertical du cadran 6 selon I'axe A-A du canon 9
des aiguilles par rapport a la platine 3. Selon un mode
de réalisation préférentiel, la piece d’horlogerie a été as-
semblée tout d’abord en montant le cadran 6 sur le sup-
port 30 agenceé sur la surface supérieure de la platine, le
support 30 présentant ici la forme d’une surface d’appui
annulaire d’'une premiére largeur « L ». Ainsi, seul un
bord périphérique 63 annulaire du cadran, d’une largeur
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correspondante, est en appui sur ce support 30. Une fois
le cadran 6 assemblé a la platine 3, les aiguilles (a savoir
I'aiguille des heures 93, des minutes 92 et des secondes
91) peuvent étre montées sur le canon 9 au-dessus du
cadran 6. L’ensemble platine 3 - cadran 6 est ensuite
introduit dans le boitier 2, qui est formé ici d'un fond-
carrure monobloc, le fond du boitier 4 étant formé d’'une
seule piece avec la carrure 20, par exemple en chassant
le filet du mouvement 34 contre un épaulement intérieur
de la carrure 20. |l reste ensuite a monter I'ensemble
glace 5 - lunette 8, assemblées de préférence au préa-
lable, a la carrure 20.

[0025] Comme illustré sur la figure 2 précédente, la
carrure 20 comporte de préférence une portée 21 pour
la glace 5, contre laquelle le talon 51 de la glace vient en
appui. La glace 5 est ensuite de préférence thermosou-
dée a la carrure 20 au niveau de zones de thermosou-
dage 22, illustrée par de petits becs au niveau de la pé-
riphérie externe du talon 51. Lors de cette étape de ther-
mosoudage de la glace 5 ala carrure 20 du boitier 2, une
portion 52 du talon 51 de la glace 5 vient en appui contre
la surface supérieur du bord périphérique 63 du cadran
6 qui est ainsi pris en sandwich entre cette portion 52 du
talon 51 et la surface d’appui annulaire du support 30,
empéchant ainsi définitivement tout mouvement du ca-
dran 6 selon 'axe A-A. Ce mode de réalisation est ainsi
particulierement avantageux car il ne nécessite aucune
opération dédiée pour le verrouillage axial du cadran 6,
qui est réalisée conjointement au montage de la glace 5
a la carrure 20 du boitier 2. Par ailleurs, on pourra re-
marquer que selon ce mode de réalisation préférentiel
la portion 52 du talon 51 de la glace 5 présente une
deuxieme largeur « | » égale a la premiére largeur « L »
de la surface d’appui annulaire du support 30, de telle
sorte que les contraintes en torsion sont optimisées pour
le cadran 6 en cas de déformation du boitier 2 ou de la
glace 5 sous de fortes contraintes de pression, notam-
ment lors d’'une immersion subaquatique de grande pro-
fondeur, par exemple d’une profondeur supérieure a 100
meétres, et ce notamment si le boitier 2 est constitué en
matiere plastique, plus déformable plastiquement que le
métal.

[0026] La figure 4A montre un cadran 6 réalisé de pré-
férence en matiere plastique et utilisé selon le mode de
réalisation préférentiel de fixation illustré a la figure 2,
comprenant une ouverture centrale 66 pour laisser pas-
ser le canon des aiguilles et classiquement un guichet
65. Selon ce mode de réalisation préférentiel, les élé-
ments de fixation flexibles sont des languettes 61 inté-
grées agencées au niveau de la périphérie du cadran 6,
sans toutefois en dépasser le pourtour, a la proximité
immeédiate desquelles sont agencées des rainures 62
pour lintroduction des plots 31 de fixation solidaires de
la platine 3. Chaque rainure 62 présente un fond 620 qui
fait office de surface de butée, débouche sur une ouver-
ture 621 qui permet d’introduire les plots de fixation 31
sous lalanguette 61, c’est-a-dire entre le corps du cadran
6 et la languette 61. Bien que selon ce mode de réalisa-
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tion préférentiel, une encoche 64 soit prévue en périphé-
rie du cadran 6 pour son verrouillage angulaire, on pour-
rait également prévoir d’apposer le cadran 6 sur son sup-
port 30, puis d’effectuer le verrouiller en rotation en tour-
nant le cadran selon le sens inverse des aiguilles d’'une
montre S jusqu’a ce que les plots 31 arrivent en butée
contre les fonds 620 des rainures 62. Le nombre de lan-
guettes, ici égal a 3, permet d’augmenter les forces de
friction entre les plots 31 de fixation et les languettes 61,
et ainsi de maximiser la force de verrouillage sans né-
cessiter d’avoir une hauteur trés élevée le cadran 6, ma-
térialisée par I'épaisseur de la tranche 60.

[0027] Toutefois, selon un mode de réalisation alter-
natif, on pourra toutefois n’utiliser que deux languettes
flexibles 61 de fixation, mais agencées non pas selon
une direction tangentielle au pourtour du cadran 6, mais
selon une direction radiale. Un tel mode de réalisation
pour le cadran est illustré par la figure 4B, ou I'on distin-
gue un cadran 6 comprenant les mémes éléments de
base que le cadran 6 de la figure 4A, a savoir une ouver-
ture centrale 66 pour le passage du canon 9, ainsi qu’un
guichet 65 et une encoche 64 pour le verrouillage angu-
laire de la position du cadran 6. Les languettes 61 se
présentent sous laforme de deux tétons radiaux, séparés
par une fente correspondant a la rainure 62 du mode de
réalisation de la figure 4A. Cette fente se termine ainsi
également par un fond 620 formant une butée radiale et
débouche également sur une ouverture 621 permettant
lintroduction du plot 31 de fixation entre les deux lan-
guettes 61, dont la déformation exerce une force de rap-
pel qui prend ce dernier en tenaille et en garantit le main-
tien parfriction. L’avantage de cette solution est de mieux
garantir le verrouillage angulaire du cadran 6 grace a la
présence d’éléments dont I'orientation radiale ne permet
structurellement aucun déplacement en rotation, et pré-
sente ainsi une forme de double sécurité par rapport au
systéeme de détrompeur formé par 'encoche 64 dans le
cadran 6 et la protubérance radiale interne 32 au niveau
de la platine 3; néanmoins, les surfaces de friction sont
plus limitées en raison du nombre restreint de languettes
61, a épaisseur de tranche 60 égale. La déformation de
chaque languette 61 s’effectue toutefois, comme pour
'autre mode de réalisation préférentiel décrit précédem-
ment en référence a la figure 4A, toujours uniquement
dans le plan du cadran, ce qui rend l'opération de mon-
tage particulierement aisée et intuitive a réaliser.
[0028] L’homme du métier comprendra que d’autres
agencements des éléments de fixation de type « méle »
et « femelle » pour la fixation sont également possibles,
les languettes flexibles 61 permettant ici de former des
éléments de fixation de type « femelle », c’est-a-dire les
rainures 62 dans lesquelles sont introduits les plots de
fixation 31 - de type « méale » - mais ces éléments de
fixation pourraient également étre intervertis entre la pla-
tine 3 et le cadran 6. On comprendra par ailleurs que la
solution de fixation s’applique également a des cadrans
6 pourvus de modules d’affichage numérique de type
LCD, et pas exclusivement a des affichages analogiques
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pour des mouvements a aiguille.

Revendications

Piece d’horlogerie (1) comportant un boitier (2) dans
lequel est logé une platine (3) d’'un mouvement sur-
montée d’un cadran (6), un support (30) pourvu de
plots (31) de fixation étant prévu sur une face supé-
rieure de ladite platine (3) pour le montage dudit ca-
dran (6), ou ledit cadran (6) et ledit support (3) com-
prennent des moyens de verrouillage angulaire pour
la position angulaire dudit cadran (6) sur ledit support
(30), caractérisée en ce que ledit cadran (6) est
assemblé a ladite platine (3) a I'aide d’au moins un
élément de fixation flexible solidaire dudit cadran (6)
et agencé dans le plan dudit cadran (6), la piece
d’horlogerie (1) comprenant par ailleurs des moyens
de verrouillage axial additionnels pour le maintien
dudit cadran (6) en appui contre ledit support (30)
lesdits moyens de verrouillage axial additionnels
étant constitués par le talon (51) d’'une glace (5) de
montre.

Piece d’horlogerie selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que ledit élément de fixation flexible
est une languette (61) qui coopére avec un plot (31)
de fixation cylindrique.

Piece d’horlogerie selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que ledit support
(30) dudit cadran (6) comprend une surface d’appui
annulaire et des butées périphériques (33) pour le
positionnement radial dudit cadran (6) en appui sur
ledit support (30).

Piece d’horlogerie selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que ledit cadran
(6) et ladite platine (3) présentent un dispositif d’as-
semblage a baionnette constituant lesdits moyens
de verrouillage angulaire.

Méthode d’assemblage pour une piece d’horlogerie
(2) selon l'une des revendications précédentes,
comprenant un boitier (2), une platine (3) d’'un mou-
vement et un cadran (6), caractérisée en ce qu’elle
comprend une premiére étape de montage provisoi-
re dudit cadran (6) sur un support (30) disposé sur
une face supérieure de ladite platine (3) a I'aide d’au
moins un élément de fixation flexible solidaire dudit
cadran (6) et agencé dans le plan dudit cadran (6),
une deuxiéme étape d’introduction de I'ensemble
platine (3) - cadran (6) ainsi formé dans ledit boitier
(2), suivie d’'une troisieme étape de montage définitif
par verrouillage axial dudit cadran (6) en appui con-
tre ledit support (30) de ladite platine (3) a l'aide d’'un
élément de verrouillage axial, ladite troisieme étape
de montage définitif par verrouillage axial étant réa-
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lisée conjointement au montage de la glace (5) audit
boitier (2), au moins une portion du talon (51) de
ladite glace venant en appui contre une partie annu-
laire périphérique (63) dudit cadran (6).

Patentanspriiche

1.

Zeitmessgerat (1), umfassend ein Gehause (2), in
dem eine Platine (3) eines Uhrwerks angeordnet ist,
auf der ein Zifferblatt (6) montiert ist, wobei ein mit
Befestigungsklétzchen (31) versehener Trager (30)
auf einer oberen Flache der Platine (3) fir die Mon-
tage des Zifferblatts (6) vorgesehen ist, wobei das
Zifferblatt (6) und der Trager (3) Winkelverriege-
lungsmittel fir die Winkelposition des Zifferblatts (6)
auf dem Trager (30) aufweisen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zifferblatt (6) an die Platine (3)
mit Hilfe mindestens eines mit dem Zifferblatt (6) fest
verbundenen, biegsamen Befestigungselements
angefiigt ist, das in der Ebene des Zifferblatts (6)
angeordnet ist, wobei das Zeitmessgerat (1) ferner
zusatzliche axiale Verriegelungsmittel umfasst, um
das Zifferblatt (6) abgestitzt an dem Trager (30) zu
halten, wobei die zusatzlichen axialen Verriege-
lungsmittel durch den Vorsprung (51) eines Uhren-
glases (5) gebildet sind.

Zeitmessgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das biegsame Befestigungselement
eine Zunge (61) ist, die mit einem zylindrischen Be-
festigungsklétzchen (31) zusammenwirkt.

Zeitmessgerat nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Tra-
ger (30) des Zifferblatts (6) eine ringférmige Ab-
stitzoberflache mit Umfangsanschlagen (33) fir die
radiale Positionierung des Zifferblatts (6) abgestutzt
auf dem Trager (30) umfasst.

Zeitmessgerat nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Zif-
ferblatt (6) und die Platine (3) eine Bajonettver-
schlussvorrichtung aufweisen, die die Winkelverrie-
gelungsmittel bildet.

Verfahren zum Zusammenbau eines Zeitmessge-
rats nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
umfassend ein Gehause (2), eine Platine (3) eines
Uhrwerks und ein Zifferblatt (6), dadurch gekenn-
zeichnet, dass es einen ersten Schritt des vorlaufi-
gen Montierens des Zifferblatts (6) auf einem Trager
(30), der auf einer oberen Flache der Platine (3) mit
Hilfe mindestens eines mit dem Zifferblatt (6) fest
verbundenen, flexiblen Befestigungselements, das
inder Ebene des Zifferblatts (6) angeordnetist, einen
zweiten Schritt des Einflihrens der somit gebildeten
Baugruppe Platine (3) - Zifferblatt (6) in das Gehause
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(2), gefolgt von einem dritten Schritt des endgultigen
Montierens durch axiale Verriegelung des Ziffer-
blatts (6) abgestiitzt an dem Trager (30) der Platine
(3) mit Hilfe eines axialen Verriegelungselements
umfasst, wobei der dritte Schritt des endgdltigen
Montierens durch axiale Verriegelung gemeinsam
mit der Montage des Glases (5) an dem Gehause
(2) erfolgt, wobei sich zumindest ein Teil des Vor-
sprungs (51) des Glases an einem ringférmigen Um-
fangsteil (63) des Zifferblatts (6) abstitzt.

Claims

Timepiece (1) comprising a case (2) which houses
a plate (3) of a movement surmounted by a dial (6),
a support (30) provided with fastening studs (31) be-
ing arranged on an upper face of said plate (3) for
mounting said dial (6), wherein said dial (6) and said
support (3) comprise angular locking means for lock-
ing the angular position of said dial (6) on said sup-
port (30), characterised in that said dial (6) is as-
sembled to said plate (3) by means of at least one
flexible fastening element integral with said dial (6)
and arranged in the plane of said dial (6), the time-
piece (1) further comprising additional axial locking
means for keeping said dial (6) pressed against said
support (30), said additional axial locking means be-
ing formed by the heel (51) of a watch glass (5).

Timepiece according to claim 1, characterised in
that said flexible fastening elementis a tab (61) that
cooperates with a cylindrical fastening stud (31).

Timepiece according to any of the preceding claims,
characterised in that said support (30) for said dial
(6) includes an annular bearing surface and periph-
eral stop members (33) for the radial positioning of
said dial (6) resting on said support (30).

Timepiece according to any of the preceding claims,
characterised in that said dial (6) and said plate (3)
have a bayonet assembly device forming said angu-
lar locking means.

Assembly method for assembling a timepiece (2) ac-
cording to any of the preceding claims, comprising
a case (2), a plate (3) of a movement and a dial (6),
characterisedin that it comprises afirst step of tem-
porarily mounting said dial (6) on a support (30) ar-
ranged on an upper face of said plate (3) by means
of atleast one flexible fastening element integral with
said dial (6) and arranged in the plane of said dial
(6), a second step of inserting the plate (3) - dial (6)
assembly thus formed in said case (2), followed by
a third permanent assembly step of axially locking
in place said dial (6) pressed against said support
(30) of said plate (3) by means of an axial locking
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element, said third step of permanent assembly
through axial locking being achieved jointly with the
mounting of the glass (5) to said case (2), whereby
at least one portion of the heel (51) of said glass
bears against an annular peripheral portion (63) of
said dial (6).
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