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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 金 属 板 の 少 な く と も 片 面 に 、 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 を 全 樹 脂 に 対 し て ９ ０ 質 量 ％ 以 上 含 有 す  
る 樹 脂 被 覆 層 を 備 え る 樹 脂 被 覆 金 属 板 で あ っ て 、
　 前 記 樹 脂 被 覆 層 の 結 晶 量 が １ ５ ％ 以 下 で あ り 、
　 前 記 樹 脂 被 覆 層 の 表 面 の 算 術 平 均 高 さ Ｓ ａ の 最 大 値 Ｓ ａ Ｍ Ａ Ｘ が ０ ． ３ ０ μ ｍ 以 下 で あ  
り 、
　 前 記 樹 脂 被 覆 層 の 表 面 の 算 術 平 均 高 さ Ｓ ａ の 最 大 値 Ｓ ａ Ｍ Ａ Ｘ と 最 小 値 Ｓ ａ Ｍ Ｉ Ｎ と の  
差 Δ Ｓ ａ が ０ ． １ ５ μ ｍ 以 下 で あ る 、 樹 脂 被 覆 金 属 板 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 金 属 板 の 表 裏 両 面 に 前 記 樹 脂 被 覆 層 を 備 え 、
　 前 記 表 裏 両 面 の 樹 脂 被 覆 層 の 融 点 の 差 が ２ ５ ℃ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 樹 脂 被 覆  
金 属 板 。
【 請 求 項 ３ 】
　 少 な く と も 片 面 の 前 記 樹 脂 被 覆 層 が ０ ． ０ １ ０ 質 量 ％ 以 上 １ ． ０ 質 量 ％ 以 下 の ワ ッ ク ス  
を 含 有 す る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 被 覆 金 属 板 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 被 覆 金 属 板 を 用 い て な る 、 ２ ピ ー ス 缶 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 樹 脂 被 覆 層 が 前 記 ２ ピ ー ス 缶 の 外 面 側 に 位 置 す る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の ２ ピ ー ス 缶 。
【 請 求 項 ６ 】
　 熱 可 塑 性 樹 脂 を 含 む 熱 可 塑 性 樹 脂 フ ィ ル ム を 、 （ 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 フ ィ ル ム の 融 点 － ４  
０ ℃ ） 以 上 （ 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 フ ィ ル ム の 融 点 ＋ ５ ℃ ） 以 下 に 加 熱 し た 金 属 板 の 少 な く と  
も 片 面 に 圧 着 し た 後 に 冷 却 し 、 熱 処 理 前 樹 脂 被 覆 金 属 板 を 得 、
　 前 記 熱 処 理 前 樹 脂 被 覆 金 属 板 を ０ ． ５ 秒 以 上 １ ． ５ 秒 以 下 で （ 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 フ ィ ル  
ム の 融 点 ＋ ５ ℃ ） 以 上 （ 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 フ ィ ル ム の 融 点 ＋ ３ ０ ℃ ） 以 下 の 熱 処 理 温 度 ま  
で 昇 温 し て 、 前 記 熱 処 理 温 度 で ０ ． ５ 秒 以 上 １ ． ５ 秒 以 下 保 持 し た 後 に 冷 却 し 、 樹 脂 被 覆  
金 属 板 を 得 る 、 樹 脂 被 覆 金 属 板 の 製 造 方 法 。
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