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Liinvention concerne une cartouche de séourité destinée

plent achntenant du gaz sous Dressiono Pour cela l“invenn

orps de la cartouche ou sur une plague de
éranche fixéde au corps de cartouche par soudure, par
cout autre moyven utilisant un capuchon se vissant
de maniére étanche sur 1'ouveriure,

Le dispositif selon l'invention est concu de telle
maniére que lorsqgu'une augmentation anormale de la pression

interne se produit, les efforts résultants se concentrent dans la
partie amincie pour la faive gonfler vers l'asxwtériecur. Ce gonfie=
ment de la partie amincie provogue une tension et un cisaillement
du fond de 1l'alvéole faisant apparafire dans celui-ci une fissure
par lagquelle peut s®échapper progressivement le gaz contenu dans

la cartouche.

Pour obtenir ce résultat, 1iinvention concexne une
cartouche de sécurité pour récipient 3 gaz sous pressicng caracté-

risée en ce gu'elle comprend un corps de cartouche, avec une plague
d'dtanchéitéd
ouverture de celui-ci, une

fixde sur ce corps pour Fermer de manidre étanche une

partie d'épaisseur réduite Atant prévue

2

dans le coxps de cartouche mt/eu dans la plaque 4'étanchéité, sur
la face exwtérieure et/ou intérieurs de la partie d'épaisseur
réduite, comportant respectivemsnt un ou plusieurs alvéoles de
dimensions limitées alignés entre eux.

L'invention sera mieux comprise & la lecture de la
description détaillée gui suit d’exemples de réalisation représen-
tés sur les dessins ci-joints dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale d*une

cartouche dans laguelle la partie de plagque d'étanchéité a été

omise ;

- la figure 2 est une vue partielle, en coupe, du fond
d'une autre forme de cartouche ;

- la figure 3 est une vue partielle, en coupe, du
fond d'une autre forme encore de cartouche ;

- la figuré 4 est une wue partielle, en coupe, du

fond d'une autre forme encore de cartouche :

- la

figure 5 est
d'étanchéité placée au-dessus

fixée & celui-ci ;

une vue en coupe d'une plague

du corps de cartouche mais non
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- la figure ¢ est une vue en coupe d‘une autre forme
de plaque d'étanchéité comportant deux alvéoles alignés 1l'un avec
1'autre ;

- la figure 7 est une vue en cocupe d‘une autre forme
de plaque d'étanchéité semblable & celle de la figure 6 ;

- la figure 8 est une vue en coupe d'une plague
dtétanchéité de type & couche, placée au-dessus de 1l'ouverture du
corps de cartouche mais non fixée & celui-ci ;

- la figure 9 est une vue en coupe d'une autre plaque
d‘'étanchéité telle que celle de la figure 8, mais sertie sur
1'ouverture du corps de cartouche ; '

- la figure 10 est une vue en coupe d'une plague
d'étanchéité présentant un plan de réception de pression agrandi ;

- la figure 11 est une vue en coupe d'une autre plaque
d'étanchéité telle que celle de la figure 10 ; et

~ la figure 12 est une vue en coupe d'une autre plaque
d'étanchéité encore, telle que celle de la figure 10.

L*invention concerne une cartouche de sécurité destinée
3 contenir du gaz et le but de l'invention est d‘empécher que la
cartouche explose ou parte comme une fusée sous l'effet de réaction
du gaz qui s'échappe en formant un jet, ce résultat étant obtenu
en ouvrant une fissure invisible et en laissant le gaz s'é&chapper
lentement et progressivement par cette fissure lorsque la cartouche
a été surchauffée au point que la pression du gaz intérieur ait
atteint une valeur anormale.

A l'heure actuelle, on utilise de petites cartouches
dans des objets tels que les extincteurs, les tonneaux de biére
4 la pression, les syphons etc ... dans lesquels la pression du
gaz sert & pousser et 3 ejecter de la poudre ou du liguide. Comme
ces objets sont de plus en plus utilisés dans les maisons, il
devient nécessaire d'éviter les dangers d'explosion de la cartouche
lors de manipulations sans précautions ou de bétises d'enfants. lLa
cartouche est généralement petite, cependant la pression du gaz
chargé & 1'intérieur dépasse 70 kg/cm?, et la pression interne
s'éléve quand le gaz se dilate'sous 1'effet de la chaleur.

Dans le cas par exemple du gaz carbonigque (C02) de
rapport de chargement 1,5, les pressions sont respectivement de
120 kg/cmg pour une température de 40°C, 200 kg/cmg pour une
temperature de 70°C, 300 kg/cm pour une temperature de 100°C et
400 kg/cm pour une température de 130°C. Quand la pression
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intérieure s'éléve comme indiqué ci-dessus, l'explosion ou
1'effet de fusée par réaction du gaz éjecté deviennent trés dénge—
reux. )

Jusqu’ici, pour emp@cher l'explosion d'un réservoir ou
d'une tuyauterie sous pression lors d'une augmentation anormale
de la pression intérieure, on utilise un dispositif de sécurité
bien connu comportant un disque de rupture laissant s'échapper en
jet la pression intérieure lorsqu'il se rompt sous 1'effet d'une
augmentation anormale de cette pression. Si 1l'on utilisait ce
dispositif sur la cartouche selon l'invention, il est trés probable
qu'on empé&cherait 1'explosion. Cependént la cartouche partirait
comme une bombe ou une fusée sous l'effet de réaction produit par
le jet de gaz, et cela serait trés dangereux. C'est la raison pour
laguelle on n'utilise jamais un tel disque de rupture.

Selon 1l'invention, pour former la fissure invisible
on amincit trés finement une partie convenable de la cartouche par
rapport au reste de celle~ci et l'on prévoit dans cette zone mince
un ou plusieurs alvéoles de taille limitée. Ainsi, lorsque la
pression intérieure monte 4 une valeur anormale la partie mince
commence par se gonfler vers l'extérieur, ce qui provogque une
tension et un cisaillement du fond de 1'alvéole conduisant & 1la
formation d'une fissure invisible au fond de 1l'alvéole.

Le gaz contenu a 1l'intérieur de la cartouche peut alors
s'échapper progressivement par cette fissure en réduisant la pres-
sion intérieure. Comme 1'échappement du gaz se fait trés lentement,
la cartouche ne peut partir comme une fusée par effet de réaction.

La partie amincie dans laquelle est prévue 1l'alvéole
de taille limitée peut &tre formée dans le corps de la cartouche
ou dans la plaque d'étanchéité destinée i se fixer sur la cartouche
pour fermer de maniére étanche 1'ouverture du corps de cartouche.

Quand la partie amincie est formée dans le corps de
cartouche, on peut utiliser plusieurs techniques de réalisation de
cette partie amincie. L'une d'entre elles consiste & former une
partie en saillie vers le bas de la cartouche, la paroi inférieure
de cette partie en saillie é&tant amincie et portant l'alvéole de
taille limitée. Il en résulte les effets suivants :

D! une part, comme le diamétre de la partie en saillie
est petit, l1l'épaisseur T de la paroi inférieure peut 8&tre réalisée
de maniére parfaitement uniforme.

D'autre part, en choisissant le diamétre du fond
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relativement petit ou limite considérablement les inégalités de
valeurs numériques de la pression entralnant la fissure.

Enfin, la formation de la paroi de fond sous une épais-
seur donnée peut se faire facilement par pressage.

Si 1l'alvéole de taille limitée est formé dans la partle
mince du fond de cartouche 1ui-méme, sans prévoir la partie en
saillie, on peut supprimer 1'opération de formation de cette partie
en saillie. Quand l'agrandissement de la partie mince du fond de
cartouche pose un probléme de contre-pression, ce probléme peut
&tre résolu en donnant une forme sphérique & ce fond de cartouche,
en y formant la partie mince de fagon trés réguliére, et en
ménageant l'alvéole dans cette partie mince. Dans ce cas, l'alvéole
peut &tre creusé dans la face extérieure ou la face intérieure, ou
dans les deux faces, les deux alvéoles ainsi obtenus étant alignés
1*un en face de 1l‘'autre.

La description qui suit concerne le cas o 1l'alvéole
de taille limitée est creusé dans la plague d'étanchéité.

Les effets sont alors les suivants :

D'une part comme elle est beaucoup plus petite gue le
corps de cartouche, la plague d'étanchéité peut &tre fabriquée en
grande série sous une épaisseur parfaitement uniforme.

Dlautre part, les vérifications d'épaisseur, de profon-
deur d'alvéole et d'angle au sommet de la plaque d'étanchéité
peuvent se faire trés facilement. ' '

En général, la plaque d'étanchéité est plus mince que
le corps de cartouche de fagon qu'on puisse la percer facilement
avec une aiguille, et il n’est pas nécessaire de prévoir une
partie spécialement amincie comme dans le corps de cartouche.

Lorsque la plague d'étanchéité est fixée sur le corps
de cartouche, il est courant qu'en cas d'augmentation anormale
de la pression intérieure, le corps explose et la partie de plagque
d*étanchéité se gonfle vers l'extérieur, ce qui est extrémement
dangereux. Par suite, en utilisant la déformation de la plague
d'étanchéité, il faut chercher & ouvrir la fissure invisible avant
1ll'explosion du corps de cartouche.

Pour obtenir ce résultat, on forme un alvéole de taille
limitée dans la partie mince. Cet alvéole peut &tre prévu dans la
face extérieure ou dans la face intérieure de la partie mince.
Quand la plaque d'étanchéité est relativement épaisse par rapport
A la contre-pression, les alvéoles sont prévus dans les deux faces
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et disposés 1'un en face de llautre, fond contre fond. Il est

généralement préférable gue la partie en creux présente la forme

d*un mortier. Cependant cela Fforme une grande zone dégagée si
e

=
2
<

(03

ole est prévu sur les deux faces de la cartouche,
14

fact
o
(01
¢
=
I3
]
(2]
[0}

ur de la plague egt trés mince dans cette zone. I1 2n
n

tme peut se résoudre
es alignds 1%un en face de 1ll'auire des deux
cdtés. 8i 1'un des alvéoles présente la forme d°une colonne,
lague augmente trés vite au volsinage du pour-
tour extérieur de 1falvéole, ce gui emp&che la Ffissure de
s 'agrandir.

I1 va sans dire gue la solution ci-dessus s'sppligue
trés bien aux peiites cartouches. Quand on utilise la plague
d'étanchéité sur une cartouch2 relativement grande munie d'une
soupape, la plague est formde en couches; ¢lest~3-dirve gue sur une
plague de base relstivement é&paisse et munis d'un tryou, on fixe une

r ent

plague secondaire relativeme

» a

mince destinfe & fermer 1°ouverture.
L'alvéole, limité par rapport & 1°

ouverturs, est prévu dans la
plague secondaire. La section de 1'ouverture de la plague de base
peut avoir une taille telle gue, dans les petites cartouches, on
puisse v faire passer une aiguille de pergage, et gue dans les
petites et grandes cavtouches, la plague secondaire vienne y
gonfler en formant des fissures.

Par suite, la plague secondaire elle-m8me ne supporte
que les pressions correspondant & la section de 1llouverture, de
sorte que la plague secondaire, bien ¢gufelle soit mince, peut
résister facilement aux pressiong intérieures ordinaires.

Si la plague secondaire est relativement épaisse et
comporte sur ses deux faces des alvéoles alignés 1l'un en face de
l'autre, fond contre fond, comme décrit ci-dessus, le probléme de
la résistance & la pression intérieure et de l'agrandissement de
la fissure est résolu.

Lorsque les surfaces des ouvertures des petites cartou-
ches, et les soupapes de sécurité des grandes cartouches devien-
nent faibles, la résultante des pressions intérieures agissant
sur ces surfaces devient faible. Dans les deux cas, il est &
craindre que la plague d'étanchéité ne se gonfle pas suffisamment
vers 1l'extérieur et ne provogque pas de fissure, malgré 1la présence

des alvéoles, lorsque la pression intérieure monte. Pour augmenter
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la surface de plague & étanchéité sur laguelle agit la pression,
on replie en arriére la partie supérieure de plague, munie de son
alvéole 1imité, jusqu'id ce gu'elle atteigns au moins 1l'extrémité
de 1'ouverture de la cartouche, aprés avcir été étandue vers
1'extérieur en partant du pourtour extérieur de 1'cuverture, un
intervalle étant prévu entre le c8té supérieur de la partie
repliée en arriére et le c8té inférieur de la partie supérieure.

La pression intérieureagit sur le cBté inférieur
étendu de la partie supérieure de sorte gu'on obtient & coup slir
le gonflement de cette partie supérieure et la formation de la
fissure. L'alvéoie de taille limitée peut &tre prévu sur 1l'un ou
1'autre cdté de la partie supérieure. Si cette partie supérieure
est épaisse, comme indiqué ci-dessus, en utilisant deux alvéoles
1imités, alignés 1'un en face de 1'autre des deux c8tés, fond
contre fond, on résout le probléme de la résistance & la pression
et de l'agrandissement de la fissure.

Dans tous les exemples décrits ci-dessus, les plaquesr
dtétanchéité sont fixées aux corps de cartouches par soudage, par
sertissage ou par lutilisation de capuchons vissés, permettant
d'assurer 1'étanchéité aux gaz.

Ces exemples de réalisation de l1l'invention seront
décrits plus en détail ci-aprés en se référant aux dessins ci-
joints.

Les figures 1 & 4 concernent les corps de cartouches.
Sur la figure 1, la référenve 1 désigne le corps de cartouche, et
la référence 2 désigne une partie faisant saillie vers le bas dans
le fond 3 du corps l. La paroi de fond 4 de la partie 2 est amincie
et cette paroi de fond comporte un alvéole de taille limitée 5
présentant la forme d’un mortier évasé vers le bas. La profondeur
D et 1'angle au sommet O de 1l'alvéole creusée dans 1l'épaisseur T
de la paroi de fond 4 sont dimensionnés en fonction du niveau de
pression & partir duquel le gaz doit commencer a s'échapper.

' La référence 6 désigne une partie de col 6 & 1l'extré-
mité extérieure de laquelle se trouve une ouverture 7 qu'‘on ferme
de maniére convenablement étanche aprés remplissage du gaz. La -
figure 2 représente le cas ol la partie de fond elle~-m€me est
amincie et aplatie pour former la paroi de fond 4 dans lagquelle est
ménagé 1'alvéole 5. Ce cas correspond d une pression intérieure
inférieure & celle de la figure 1. La figure 3 correspond au cas
ol une partie seulement du fond 3 est amincie et aplatie pour
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former la paroi de fond 4 dans laguelle est ménagé l'alvéole de
taille limitée 5. Ce cas correspond & une pression intérieure plus
élevée que celle de la figure 2.

Dans les exemples décrits ci~dessus, les alvéoles 5
sont creusés dans les faces extérieures, mais ces alvéoles peuvent
également &tre creusés dans les faces intérieures. La figure 4
représente le cas ol la paroi de fond 4 est amincie mais reste
cependant plus épaisse que dans le cas précédent. Les alvéoles 53
et 5h sont en alignement et sont creusés respectivement dans les
faces intérieure et extérieure, 1'un de ces alvéoles présentant
la forme d'une colonne. Dans ce cas l'ouverture d'une fissure se
fait de maniére trés slire sans risques d'élargissement de cette
fissure.

Les figures 5 & 11 concernent les cas ou les alvéoles
de taille limitée sont prévus respectivement dans les plaques
d*étanchéité.

Sur la figure 5, la plaque d'étanchéité se présente
sous la forme d'une plaque d'étanchéité 8' i pied circulaire 9
empé&chant la plague 8' de sortir de 1l'cuverture 7, cette plague 8*
n'étant pas encore fixée au corps de cartouche 1. La plagque
d'étanchéité 8' est fixée de facgon classique sur la face d‘'extré-
mité d'une partie de col 6, par soudure par exemple, aprés inser-
tion de la partie de pied 9 dans l'ouverture 7 du col 6 et aprés
remplissage du corps 1 par du gaz pénétrant par un intervalle S-
ménagé entre la plaque 8' et l'ouverture 7, cet intervalle étant
obtenu au moyen de projections 10 convenablement formées sur des
parties extérieures du pied 9.

Les projections 10 sont fondues ou disparafssent a
1l'endroit de la jonction et le gaz se trouve retenu dans la cartou-
che. La partie de pied circulaire 9 peut &tre obtenue en la
comprimant ou en la repliant. Cette partie 9 peut également &tre
complétement supprimée. Du c8té supérieur de la plaque d'étanchéité
8' est prévu l'alvéole de taille limitée 11. Bien évidemment
1'alvéole 11 peut &tre prévu dans la face inférieure., La fissure
doit se former dans le fond de 1l'alvéole 11.

Sur les figures 6 et 7, la plaque d'étanchéité 12 est
épaisse et les alvéoles limités 13a et 13b sont alignées 1l'un en
face de l'autre des deux cBtés de la plaque 12, fond contre fond.
L'un des alvéoles 13a et 13b peut présenter la forme dune colonne,
comme indiqué en 13p' sur la figure 7. La référence 9' désigne une
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partie de pied circulaire obtenue par pressage vers 1l'extérieur
de maniére & emp&cher la plaque d'étanchéité de sortir de 1l'ouver-
ture 7 quand la plaque est fixée au corps de cartouche 1 pour
former la plaque d’étanchéité 12, Dans les deux cas ci-dessus, les
fissures se forment dans le fond des alvéoles 13a sans risques
d'agrandissement des fissures. Les alvéoles 13a et 13b' peuvent
8tre placés en opposition.

Les figures 8 et 9 représentent des plaques d'étanchéité
14 de type & plusieurs couches, des ouvertures 16 étant prévues
dans les plaques de base 15. Dans les petites cartouches, les
ouvertures 16 servent A former des passages pour des aiguilles
permettant de percer les plaques secondaires.l17 décrites ci-aprés.
Dans les grandes cartouches, les ouvertures 16 sont destinées 3
former des soupapes de retenue.

Les. plaques secondaires 17, plus minces que les plaques
de base 15, sont fixées & celles-ci de maniére 3 fermer les ouver-
tures 16. Les alvéoles limités 18, ou 18a et 18b placés en aligne-
ment comme indiqué sur la figure 9, sont creusés dans les plaques
secondaires 17 au-dessous des ouvertures 16. Dans les deux cas,
lorsque les pressions intérieures montent anormalement, les plaques
de base 15 résistent et les plaques secondaires 17 se déforment
en gonflant dans les ouvertures 16 de maniére 3 former des fissu~
res dans le fond des alvéoles 18 ou 18a.

Le procédé de fixation des plagues d'étanchéité 14 a
plusieurs couches peut &tre choisi de maniére appropriée.

La figure 8 représente une fixation par vis au moyen
d'un capuchon vissé sur un anneau dfétanchéité 20, la figure 9
représentant un procédé de fixation par sertissage. Les positions
des alvéoles sont convenablement choisies comme indiqué ci-dessus.

Les figures 10 i 12 représentent des plaques d'étan-
chéité 3 faces débordantes servant 3 supporter la pression.

Dans chaque figure, la partie supérieure 21 de 1la
plague d'étanchéité 22 passe par-dessus le pourtour de 1l'ouverture
7, et l'extrémité intérieure de la partie 23 repliée en arriére
sur le pourtour de celle-~ci, atteint au moins 1'extrémité de la
partie de col 6.

Un jeu 24 est maintenu entre le cBté inférieur de la
partie supérieure 21 et le c8té supérieur de la partie repliée
en arriére 23. La partie de pied circulaire 9 peut &tre formée
par le prolongement de la partie repliéé 23.
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Lorsgque la partie supérieure 21 est relativement

sont creusés r&&mectivement dans la face supérieure de catte
partie 21 ou dans szs deux facas
alors alignés.

La figure 12 représente le cas ou le pied circulaire
9 est solidement f£ind sur la face d'extrémitd de 1a partie de ccl
6, aprés avoir été recourbd un peu plus vers 1llexmtérieur. Cette
i Dans tous les

configuration corrvespond d un procddd de

cas, la plague 4'étanchéité 22 regoit la prassion intédrisure sur
une grande surface. Par suite, bien gue le diamdtre de 1'ocuverture
7 soit petit, la plague 4'&tanchéité ze gonfle immidiatement vers
l'extérieur et la fissure se forme dans le fond des alvéoles 25

ou 253 dés que la pression intérieure atiteint une valeur anormale.
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REVENDICATIONS

e wrom

1°) Cartouche de sécurité pour récipient & gaz sous
pression, caractérisée en ce qu'elle comprend un corps de cartou-
che, avec une plaque d!étanchéité fixée sur ce corps pour fermer
de maniére étanche une ouverture de celui~ci, une partie dtépais~
seur réduite étant prévue dans le corps de cartouche et/ou dans
la plaque d'étanchéité, sur la face extérieure et/ou intérieure
de la partie d'épaisseur réduite, comportant respectivement un
ou plusieurs alvéoles de dimensions limitées élignés entre eux.

2°) Cartouche de sécurité selon la revendication 1,
caractérisée en ce gue le corps de cartcouche présente la forme
d'une coquille dont une extrémité est ouverte et dont 1'autre
extrémité est comprimée dans sa partie centrale sphérique pour
former une paroi d'extrémité amincie ou d*épaisseur réduite, cette
paroi amincie portant l'alvéole ou les alvéoles de dimensions
limitées.

3°) Cartouche de sécurité selon 1l'une des revendications
1 et 2, caractérisée en ce que le corps de cartouche présente la
forme d'une coquille dont une extrémité est ouverte et dont l'autre
extrémité est aplatie dans sa partie centrale sphérique pour
former une paroi d'extrémité mince plate, 1'alvéole ou les alvéoles
de dimensions limitées étant creusés dans cette paroi mince.

4°) Cartouche de sécurité selon 1l'une gquelcongue des
revendications 1 & 3, caractérisée en ce que le corps de cartouche
présente la forme d'une coguille dont une extrémité est ouverte
et dont 1l‘autre extrémité est plate et mince, cette derniére por-
tant 1'alvéole ou les alvéoles de dimensions limitées.

5°) Cartouche de sécurité selon l'une quelcongue des
revendications 1 & 4, caractérisée en ce que la plaque d'étanch@ité
est amincie par rapport & 1l'épaisseur de l'ensemble du corps de
cartouche, dans sa partie venant en face de 1l'ouverture du corps,
cette partie amincie portant 1'alvéole ou les alvéoles de dimen-
sions limitées.

6°) Cartouche de sécurité selon 1'une quelconque des
revendications 1 & 5, caractérisée en ce que la plaque d‘'étanchéité
est constituée par une plague de base munie d'une ouverture et
par une plaque secondaire plus minhce que la plagque de base, se
fixant sur celle-ci pour fermer l'ocuverture, l'alvéole de dimen-
sions limitées étant prévu dans la plague secondaire en face de
1l'ouverture de la plaque de base,
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7°) Cartouche de sécurité selon l'une quelconque des
revendications 1 & 6, caractérisée en ce que la partie supérieure
de la plaque d'étanchéité passe par-dessus le pourtour de 1'ouver-
ture de la plaque de base et comporte une partie repliée en
arriére 3 partir de son pourtour et se prolongeant au moins jusqu'd
l'extrémité de la partie de col, entre la face inférieure de la
partie supérieure et la face supérieure de la partie replide en
arriére de maniére & former un intervalle de jeu, 1l'alvéole ou les
alvéoles de dimensions limitdes &tant formés dans la partie supé-

rieure de la plaque secondaire.
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