
(57)【要約】

【課題】蒸発させようとする材料４を収容するための少

なくとも１つの容器３と、放射ヒータから成る加熱装置

とを備えた、特にシートのための真空コーティング装置

に使用するための蒸発装置を改良する。

【解決手段】放射ヒータが、加熱棒５として形成されて

おり、該加熱棒５が、容器３の上方に設けられている。

【選択図】図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 蒸 発 さ せ よ う と す る 材 料 （ ４ ） を 収 容 す る た め の 少 な く と も １ つ の 容 器 （ ３ ） と 、 放 射
ヒ ー タ か ら 成 る 加 熱 装 置 と を 備 え た 、 た と え ば シ ー ト の た め の 真 空 コ ー テ ィ ン グ 装 置 に 使
用 す る た め の 蒸 発 装 置 に お い て 、
　 放 射 ヒ ー タ が 、 加 熱 棒 （ ５ ） と し て 形 成 さ れ て お り 、 該 加 熱 棒 （ ５ ） が 、 容 器 （ ３ ） の
上 方 に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 蒸 発 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 容 器 （ ３ ） 上 に 蓋 （ ８ ） が 設 け ら れ て お り 、 該 蓋 （ ８ ） が 、 蒸 発 し た 材 料 の た め の 放 出
ス リ ッ ト （ １ ６ ） を 備 え て お り 、 加 熱 棒 （ ５ ） が 、 蓋 （ ８ ） と 容 器 （ ３ ） と か ら 形 成 さ れ
る ケ ー シ ン グ 内 に 設 け ら れ て い る 、 請 求 項 １ 記 載 の 蒸 発 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ケ ー シ ン グ が 、 縦 長 に 形 成 さ れ て お り 、 ケ ー シ ン グ 長 手 方 向 で み て 、 容 器 （ ３ ） の 長 手
延 伸 部 に 対 し て 横 向 き に 配 置 さ れ た 複 数 の 加 熱 棒 （ ５ ） が 設 け ら れ て い る 、 請 求 項 １ ま た
は ２ 記 載 の 蒸 発 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 各 加 熱 棒 （ ５ ） が 、 両 側 で 、 そ れ ぞ れ 高 温 セ ラ ミ ッ ク か ら 成 る 支 持 リ ン グ （ ６ ） に 保 持
さ れ て い る 、 請 求 項 １ か ら ３ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 蒸 発 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 支 持 リ ン グ （ ６ ） が 、 容 器 縁 （ ９ ） に 載 設 さ れ て い て 、 か つ 蓋 （ ８ ） に 設 け ら れ た 、 縁
部 で 開 放 し て い る 適 当 な 区 分 （ １ ７ ） ま た は 容 器 （ ３ ） に 突 入 し て い る 、 請 求 項 ４ 記 載 の
蒸 発 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 加 熱 棒 （ ５ ） の 端 面 が 、 側 方 で ケ ー シ ン グ か ら 突 出 し て い る 、 請 求 項 １ か ら ５ ま で の い
ず れ か １ 項 記 載 の 蒸 発 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 加 熱 棒 （ ５ ） が 、 有 利 に は 矩 形 の 横 断 面 を 有 し て フ ラ ッ ト に 形 成 さ れ て お り 、 フ ラ ッ ト
な 面 が 、 容 器 （ ３ ） に 向 け ら れ て い る 、 請 求 項 １ か ら ６ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 蒸 発 装
置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 支 持 リ ン グ （ ６ ） が 、 周 に 沿 っ て 延 び る 溝 （ １ ２ ） を 備 え て お り 、 該 溝 （ １ ２ ） に 、 容
器 も し く は 蓋 （ ８ ） の 縁 部 が 入 り 込 ん で い る 、 請 求 項 １ か ら ７ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の
蒸 発 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 蒸 発 さ せ よ う と す る 材 料 を 収 容 す る た め の 少 な く と も １ つ の 容 器 と 、 放 射 ヒ
ー タ か ら 成 る 加 熱 装 置 と を 備 え た 、 特 に シ ー ト の た め の 真 空 コ ー テ ィ ン グ 装 置 に 使 用 す る
た め の 蒸 発 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 こ の よ う な 形 式 の 蒸 発 装 置 は 、 英 国 特 許 第 ２ ３ ３ ９ ８ ０ ０ 号 明 細 書 に 記 載 さ れ て い る 。
蒸 発 装 置 は 、 特 定 材 料 、 た と え ば 硫 酸 亜 鉛 の 薄 膜 を シ ー ト に 被 覆 す る た め に 、 た と え ば 真
空 コ ー テ ィ ン グ 装 置 内 で 必 要 で あ る 。 そ の よ う な 真 空 コ ー テ ィ ン グ 装 置 は 、 排 気 可 能 な 排
気 容 器 か ら 成 っ て お り 、 排 気 容 器 に は 縦 長 の シ ャ フ ト が 設 け ら れ て お り 、 シ ャ フ ト 上 で 、
コ ー テ ィ ン グ し よ う と す る シ ー ト も し く は シ ー ト ウ ェ ブ が 様 々 な ロ ー ラ に よ っ て 案 内 さ れ
る 。 こ の シ ャ フ ト に は 蒸 発 装 置 が 内 在 す る の で 、 蒸 発 装 置 か ら 放 出 す る 蒸 気 は 薄 膜 状 に シ
ー ト に 堆 積 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 蒸 発 装 置 は 、 実 質 的 に 蒸 発 さ せ よ う と す る 材 料 を 収 容 す る た め の 縦 長 の 容 器 と 加 熱 装 置
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と か ら 成 っ て い る 。 前 掲 英 国 特 許 ２ ３ ３ ９ ８ ０ ０ 号 明 細 書 に よ れ ば 、 加 熱 装 置 が 放 射 ヒ ー
タ か ら 成 っ て お り 、 放 射 ヒ ー タ は 、 容 器 の 下 方 に 配 置 さ れ て い て 、 か つ 容 器 の 底 部 を 加 熱
し 、 ひ い て は 蒸 発 さ せ よ う と す る 材 料 を 間 接 的 に 加 熱 し て 、 蒸 発 さ せ る 。 別 の 加 熱 装 置 と
し て 抵 抗 ヒ ー タ が 考 慮 さ れ て お り 、 抵 抗 ヒ ー タ は 直 接 的 に 容 器 と コ ン タ ク ト さ れ て い る の
で 、 熱 は 対 流 に よ っ て 伝 達 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 一 般 的 な 問 題 点 に よ れ ば 、 蒸 発 装 置 は 一 方 で は 、 比 較 的 大 量 の 蒸 発 さ せ よ う と す る 材 料
を 収 容 で き る よ う に す る 必 要 が あ り 、 そ の 結 果 と し て コ ー テ ィ ン グ 装 置 は 連 続 的 に で き る
だ け 長 く 延 伸 す る こ と が で き る 。 ま た 他 方 で は 定 期 的 な 洗 浄 作 業 を 行 う 必 要 が あ る 。 な ぜ
な ら ば 蒸 発 さ せ よ う と す る 材 料 は シ ー ト に 到 達 す る だ け で な く 、 蒸 発 装 置 お よ び コ ー テ ィ
ン グ 装 置 の 別 の 領 域 に も 堆 積 す る か ら で あ る 。 し た が っ て 蒸 発 装 置 は 、 比 較 的 簡 単 に 分 解
可 能 で 、 ま た 洗 浄 後 に 再 び 簡 単 に 組 立 可 能 に す る 必 要 が あ る 。 さ ら に シ ー ト の 幅 に わ た っ
て 、 つ ま り 蒸 発 装 置 の 長 さ に わ た っ て 、 で き る だ け 均 等 な 蒸 気 放 出 率 が 存 在 す る よ う に す
る 必 要 が あ り 、 そ の 結 果 と し て シ ー ト は 均 等 に コ ー テ ィ ン グ さ れ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 英 国 特 許 ２ ３ ３ ９ ８ ０ ０ 号 明 細 書
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し た が っ て 本 発 明 の 課 題 は 、 冒 頭 で 述 べ た よ う な 形 式 の 蒸 発 装 置 を 改 良 し て 、 従 来 技 術
で 述 べ た 欠 点 を 解 消 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 装 置 に よ れ ば 、 放 射 ヒ ー タ が 加 熱 棒 と し て 形 成 さ れ
て お り 、 加 熱 棒 が 容 器 の 上 方 に 設 け ら れ て い る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の よ う に 構 成 さ れ て い る と 、 放 射 熱 は 、 容 器 内 に 存 在 す る 、 蒸 発 さ せ よ う と す る
材 料 に 直 接 的 に 向 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ の よ う に し て 極 め て 均 等 な 熱 放 射 が 得 ら れ る 。 な ぜ な ら ば 熱 分 配 は 、 容 器 の 内 側 の 熱
の 変 動 に よ っ て 影 響 さ れ る 恐 れ が な い か ら で あ る 。 さ ら に ま た 容 器 の 上 位 に 存 在 す る 材 料
だ け が 加 熱 さ れ る の で 、 容 器 底 部 お よ び 容 器 内 に 存 在 す る 材 料 の 下 位 の 層 を 通 る 熱 の 伝 達
に よ る 熱 損 失 が 生 じ る こ と は な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 原 則 と し て 容 器 は 蓋 に よ っ て 閉 鎖 さ れ て お り 、 蓋 は 蒸 気 を 放 出 す る た め の 放 出 ス リ ッ ト
を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 加 熱 装 置 が 容 器 の 上 方 で 、 し か も 蓋 の 下 方 に 設 け ら れ る の で 、 加 熱 装 置 は 、 容 器 と 蓋 と
か ら 形 成 さ れ る ケ ー シ ン グ の 内 側 に 存 在 す る 。 し た が っ て 放 射 ヒ ー タ の 放 射 出 力 は 蓋 の 内
面 に も 作 用 し 、 こ の こ と は 蓋 の 壁 で 材 料 が 再 び 昇 華 し 得 る の を 回 避 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 標 準 的 な 形 式 で は 、 容 器 は 著 し く 縦 長 に 形 成 さ れ て お り 、 こ の 場 合 複 数 の 加 熱 棒 が 容 器
の 長 手 延 伸 部 に 対 し て 横 向 き に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 さ ら に 加 熱 棒 は 、 両 側 で 高 温 セ ラ ミ ッ ク か ら 成 る 支 持 リ ン グ に 保 持 さ れ て い る 。 こ の よ
う な 実 施 形 態 に よ っ て 、 容 器 お よ び 蓋 自 体 を 、 導 電 性 で 、 ひ い て は 原 則 と し て 良 好 な 熱 伝
導 性 を 有 す る 材 料 、 た と え ば モ リ ブ デ ン か ら 製 作 す る こ と が で き る の で 、 し た が っ て 支 持
リ ン グ は ケ ー シ ン グ に 対 す る 加 熱 棒 の 電 気 的 な 絶 縁 性 を 確 立 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 簡 単 な 組 立 の た め に 、 加 熱 棒 に 被 せ 嵌 め ら れ た 支 持 リ ン グ は 、 容 器 開 口 の 縁 部 に 載 設 さ
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れ る 。 蓋 も し く は 容 器 は 外 壁 部 分 で 、 支 持 リ ン グ を 取 り 囲 む 切 欠 を 備 え て い る の で 、 ケ ー
シ ン グ は 蒸 気 の 放 出 の た め の 放 出 ス リ ッ ト を 除 い て 完 全 に 閉 鎖 さ れ て お り 、 こ れ に よ っ て
特 に 蒸 気 は 専 ら 放 出 ス リ ッ ト を 通 っ て シ ー ト に 向 け ら れ る よ う に な る 。 こ の よ う に し て 良
好 な 完 成 品 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 加 熱 棒 は 幅 に 関 し て 容 器 よ り も 幾 分 か 長 く な っ て い る の で 、 加 熱 棒 は 容 器 の 両 側 で 突 出
し て い て 、 か つ 外 側 か ら 電 気 的 に コ ン タ ク ト す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の た め に コ ー テ ィ ン グ 装 置 の 蒸 発 室 は 、 電 気 的 な コ ン タ ク ト を 備 え た 側 方 の 支 柱 を 備
え て お り 、 こ の 場 合 少 な く と も 片 側 の 支 柱 は 横 向 き に 可 動 で あ る の で 、 支 柱 は 蒸 発 装 置 に
対 す る 蒸 発 室 壁 の 間 隔 を ブ リ ッ ジ す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 次 に 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 図 示 の 実 施 例 を 用 い て 詳 し く 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 先 ず 図 １ に つ い て 説 明 す る 。 図 １ に は コ ー テ ィ ン グ 装 置 の 蒸 発 室 １ を 示 し た 。 蒸 発 室 １
は シ ャ フ ト 状 も し く は 孔 状 に コ ー テ ィ ン グ 装 置 の 幅 に わ た っ て 延 び て い る 。 図 示 し て い な
い ロ ー ラ に よ っ て 、 コ ー テ ィ ン グ し よ う と す る シ ー ト ウ ェ ブ は 蒸 発 室 開 口 の 上 方 で 案 内 さ
れ る 。 蒸 発 室 １ に は 蒸 発 装 置 ２ が 設 け ら れ て お り 、 蒸 発 装 置 ２ は 縦 長 で 槽 状 の ２ つ の 容 器
３ か ら 成 っ て お り 、 容 器 ３ は 短 辺 側 で 互 い に 接 触 し て い る 。 容 器 ３ に は 、 蒸 発 さ せ よ う と
す る 材 料 ４ 、 こ こ で は 硫 酸 亜 鉛 － 粒 体 が 設 け ら れ て お り 、 こ れ は 堆 積 物 と し て 容 器 ３ に 搬
入 さ れ て い る 。 各 容 器 ３ 上 に ３ つ の 加 熱 棒 ５ が 延 び て お り 、 各 加 熱 棒 ５ は 互 い に 一 定 の 間
隔 で 配 置 さ れ て い る 。 加 熱 棒 ５ は 支 持 リ ン グ ６ に よ っ て 保 持 さ れ て お り 、 加 熱 棒 ５ の 端 部
は 、 容 器 ３ か ら 突 出 し て い て 、 か つ 蒸 発 室 壁 を 越 え て 延 び て い る コ ン タ ク ト 支 柱 ７ に コ ン
タ ク ト す る こ と が で き る 。 容 器 ３ は 蓋 に よ っ て 閉 鎖 さ れ 、 蓋 は 図 １ に は 示 し て い な い が 、
図 ２ に 詳 し く 示 し た 。 図 ２ に は 容 器 ３ を 示 し た 。 こ こ で は 図 面 を 判 り や す く す る た め に 所
属 の 蓋 ８ を 側 方 に ず ら し て 示 し た 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 容 器 ３ は 、 直 方 体 形 状 の 中 空 体 で あ り 、 ま た 上 面 で 完 全 に 開 放 し て い る の で 、 周 に 沿 っ
て 矩 形 に 延 び る 容 器 縁 ９ が 存 在 し 、 容 器 縁 ９ は 容 器 ３ の 短 い 側 壁 お よ び 長 い 側 壁 １ ０ の 縁
部 に よ っ て 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 既 に 説 明 し た よ う に 、 有 利 に は 黒 鉛 か ら 成 る 加 熱 棒 ５ は 支 持 リ ン グ ６ に 保 持 さ れ る 。 支
持 リ ン グ ６ は 矩 形 の 形 状 を 有 し て い て 、 か つ 加 熱 棒 ５ の 横 断 面 に 適 合 す る 内 側 開 口 １ １ を
備 え て お り 、 内 側 開 口 １ １ を 通 っ て 加 熱 棒 ５ の 各 端 部 が 延 び て い る 。 支 持 リ ン グ の 外 縁 は
、 周 に 沿 っ て 延 び る 溝 １ ２ を 備 え て お り 、 溝 １ ２ は 、 容 器 ３ と 蓋 ８ と を 形 成 す る 金 属 薄 板
の 厚 み と 実 質 的 に 同 じ 幅 を 有 し て い る 。 加 熱 棒 ５ が 容 器 ３ に 被 せ ら れ る と 、 容 器 縁 ９ は 支
持 リ ン グ ６ の 溝 １ ２ に 入 り 込 む 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 容 器 ３ の 側 方 に 示 し た 蓋 ８ は 、 切 妻 屋 根 を 備 え た 家 屋 の 形 状 を 有 し て い て 、 要 す る に 矩
形 の ２ つ の 側 壁 １ ３ と ２ つ の 屋 根 板 １ ４ と ２ つ の 切 妻 壁 １ ５ と を 有 し て い る 。 屋 根 板 １ ４
は 切 妻 屋 根 の 棟 に お い て 、 ケ ー シ ン グ 内 で 生 じ る 蒸 気 の た め の 放 出 ス リ ッ ト １ ６ と し て 機
能 す る ス リ ッ ト ま で 延 び て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 蓋 ８ の 側 壁 １ ３ は 、 実 質 的 に 支 持 リ ン グ ６ と 同 じ 高 さ ま で 延 び て い て 、 か つ 縁 部 で 開 放
し て い る 適 当 な 矩 形 の 切 欠 １ ７ を 備 え て お り 、 切 欠 １ ７ は 支 持 リ ン グ ６ の 形 状 に 適 合 さ れ
て い る の で 、 蓋 が 被 せ ら れ る と 、 切 欠 １ ７ の 縁 部 は 支 持 リ ン グ ６ の 溝 １ ２ に 入 り 込 む 。 し
た が っ て 蓋 ８ の 被 せ ら れ た 状 態 で は 、 閉 鎖 さ れ た ケ ー シ ン グ が 形 成 さ れ 、 ケ ー シ ン グ は 、
横 向 き に ３ つ の 加 熱 ロ ッ ド ５ に よ っ て 貫 通 さ れ て い て 、 か つ 上 面 で 、 発 生 し た 蒸 気 が 放 出
す る た め の 放 出 ス リ ッ ト １ ６ を 備 え て い る 。
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【 ０ ０ ２ ２ 】
　 こ の よ う な 構 成 を さ ら に 判 り や す く 理 解 す る た め に 、 図 ３ に は 、 蒸 発 装 置 ２ を 横 断 面 図
で 示 し た 。 容 器 ３ と 蓋 ８ と か ら 形 成 さ れ る ケ ー シ ン グ の 輪 郭 は 、 横 断 面 で み て 、 三 角 形 の
置 か れ た 矩 形 に 相 当 す る 。 矩 形 の ケ ー シ ン グ の 上 位 ３ 分 の １ の 領 域 で 、 加 熱 棒 ５ は ケ ー シ
ン グ を 貫 通 し て お り 、 加 熱 棒 ５ は 横 断 面 で み て 矩 形 で あ り 、 か つ フ ラ ッ ト な 面 で 下 向 き に
な っ て い る 。 図 ３ の 左 側 に は 、 加 熱 棒 ５ の 、 ケ ー シ ン グ か ら 突 出 す る １ 端 部 の コ ン タ ク ト
の た め の 定 置 の コ ン タ ク ト 支 柱 ７ ａ を 示 し た 。 右 側 に は 、 可 動 の コ ン タ ク ト 支 柱 ７ ｂ が 設
け ら れ て お り 、 コ ン タ ク ト 支 柱 ７ ｂ は ケ ー シ ン グ か ら 突 出 す る 加 熱 棒 ５ の 別 の １ 端 部 に 接
触 す る 。 コ ン タ ク ト 支 柱 を 介 し て 加 熱 棒 ５ は 給 電 部 に 接 続 さ れ る 。 加 熱 棒 ５ は 通 流 す る 電
流 に よ っ て 加 熱 さ れ 、 こ の 場 合 熱 エ ネ ル ギ は 、 放 射 出 力 と し て 、 特 に 容 器 ３ 内 に 存 在 す る
材 料 ４ に 放 射 さ れ 、 し た が っ て 材 料 ４ は 蒸 発 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 蓋 ８ の 棟 に 、 追 加 的 に 孔 付 の カ バ ー プ レ ー ト １ ８ が 設 け ら れ て お り 、 カ バ ー プ レ ー ト １
８ は 、 蒸 気 の 通 過 を 許 容 す る が 、 材 料 塊 が 蒸 発 室 １ に 進 入 す る の を 防 止 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る 、 蒸 発 装 置 の 内 在 す る 開 放 状 態 の コ ー テ ィ ン グ 装 置 を 示 す 概 略 図 で
あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
【 図 ２ 】 蓋 の 被 せ ら れ て い な い 状 態 の 蒸 発 装 置 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 図 ３ 】 図 １ の コ ー テ ィ ン グ 装 置 の 横 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 １ 　 蒸 発 室 、 　 ２ 　 蒸 発 装 置 、 　 ３ 　 容 器 、 　 ４ 　 材 料 、 　 ５ 　 加 熱 棒 、 　 ６ 　 支 持 リ
ン グ 、 　 ７ 　 コ ン タ ク ト 支 柱 、 　 ８ 　 蓋 、 　 ９ 　 容 器 縁 、 　 １ ０ 　 側 壁 、 　 １ １ 　 内 側 開
口 、 　 １ ２ 　 溝 、 　 １ ３ 　 側 壁 、 　 １ ４ 　 屋 根 板 、 　 １ ５ 　 切 妻 壁 、 　 １ ６ 　 放 出 ス リ ッ
ト 、 １ ７ 　 切 欠 、 　 １ ８ 　 カ バ ー プ レ ー ト
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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