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(57)Anotace:

Pro vyrobu nadobek (3, 103, 1037), zejména aerosolovych
nadobek, jsou v zafizenich pro vyrobu kontejneri upraveny
magnetické pdsové dopravniky (6, 8) a magnetovatelné palety
(7, 107, 107"). Nadobky (3, 103, 103") jsou upevnény k
magnetovatelnym paletdm (7, 107, 1077) a jsou vedeny k nebo
skrz zpracovatelské stanovisté, napiiklad prostfednictvim
magnetickych pasovych dopravniki (6, 8). Palety (7, 107,
107°) jsou spojeny se spojovaci &asti (132), vyénivajici ze dna
(130) nadobky (3, 103, 103°), kterd je vloZena do spojovaciho
otvoru (117) palety (7, 107, 107") prostiednictvim nytovaci
operace. Uspofadanim dopravnikového povrchu magnetického
pésového dopravniku (6, 8) se nadobky (3, 103, 1037)
orientuji podle poZadavki na paletach (7, 107, 107°), které
jsou magneticky neseny. Otvor nadobky (3, 103, 103") je vzdy
voln& pFistupny v priibshu dopravovani. Zmeény v rychlostech
prichodu zafizenim se kompenzuji prostfednictvim
jednoduchych prostiedkd, které jsou upraveny na pasovych
dopravnicich, které maji akumuladni z6ny (46).
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Za¥izeni pro zpracovani kontejnerl, dopravni
zatizeni, paleta pro dopravni zafizeni a zpusob

dopravovani kontejneru

Oblast techniky

pPredkladany vynalez se tykéd zafizeni podle uvodni
t4sti patentového naroku 1, dopravnich zarizeni podle Uvodni
g4sti patentového néroku 8 a palet podle uvodni Casti

patentového naroku 9.

Dosavadni stav techniky

P¥i zpracovani nebo Upravé kontejnerli, obzvlasteé pri

jejich  vyrobé, jsou  tyto kontejnery dopravovany ke
zpracovatelskym stanovistim, aby byly provedeny prislu3né
kroky zpracovani, jsou prenadseny na tato stanovidté, pokud je
to nezbytné, jsou upravovany a Jjsou nasledné odvadény pryc.
Aby bylo moZné zpracovavat kontejnery levnym zplsobem, musi
se prepravni stanovisté& a zpracovatelska stanovidté vzadjemné
k sob& dobfe hodit, takZe mife byt dosaZeno velké prlichozi
rychlosti kontejnerll prostrednictvim jednoduchych prostfedkl
bez jakékoliv interference. Bylo zjisténo, Ze zndmd zarizeni
pro vyrobu kontejnerd jiZz byla dale vyvijena pouze
prostrfednictvim nékterych drobnych zlep3eni jednotlivych
zpracovatelskych stanovist, zatimco koncept dopravy zlistéaval

nezménény v dlouhém Casovém obdobi.

Lpéni na zdanlivé bezvadném dopravnim konceptu ntzZe
byt zejména zjevné patrné pri vyrobe kontejnert lisovanych za
studena, jako Jsou aerosolové nddobky nebo tuby. Obr. 1

schematicky znazoriuje zdkladni konstrukci znamych

zatizeni pro vyrobu hlinikovych nédobek. Postup vyroby

zadind krokem 1lisovani v lisu 30. Bezprostfedné potom
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se provaddi fezdni na pf¥islusSnou velikost a pfipadné
kartd&ové brouSeni ve strojnim zafizeni 31 pro hrubé
obrabéni. NAasledné jsou néadobky ukléddadny na trny ZXetézového
dopravniku 32 a Jjsou vedeny skrz <Cistici stanovisté 33
zahrnujici omyvaci zarizeni a sudici zarizeni. Po cisténi je
vnitfek nddobek potahovan lakem uvnit¥ lakovaciho zarizeni
34. Aby to bylo moZné, musi byt kaZda nadobka sejmuta
z jejiho trnu retézového dopravniku, musi byt uloZena do
nosné misky a musi byt potom vloZena do otocného drZaku
ve tvaru objimky. Vnit#ni lak je vypouStén z trysky, ktera
je posunutelnd do vnitrku nadobky, zatimco nadobka se otaci.
Potom musi byt kaZdéd nadobka odebrédna z drzaku, musi byt
uloZena na misku pece a musi byt v ni dopravovana skrz prvni
pec 35 predtim, neZ je vloZena opét na trn dalSiho Fetézového

dopravniku 32.

Pro provad&ni pohybl podél podélné osy nadobky, které
jsou nezbytné pro vnit¥ni nalakovéni, se pouZivéd energeticky
intenzivnich pulz tlakového vzduchu. Tyto pulzy tlakového
vzduchu, pohyby nosnych misek a pohyb dopravnikového retézu
musi byt pfesné synchronizovany. Nosné misky, driky ve
tvaru objimky a misky pece Jsou upraveny pro prislusny
primér aktudlni nédobky a musi byt vyménény pro vyrobu
nadobek s jinym primérem, coZ vede na dlouhé c&asové periody

prostojua.

za uUéelem kompenzace malych rozdild v prachozich
rychlostech zpracovatelskych stanovidt’ 34, 35 pro vnit#ni
lakovani a &isticiho stanovi3té 33 je upraven prvni
skladovaci f¥et&z 36, ktery sniZuje nebo zvySuje pocet trnl
urcenych pro prfepravu v souladu se sniZovénim nebo zvySovanim

podtu vracejicich se trnt. Druhy skladovaci <feté&z 37 Je
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upraven za stanovisti 34, 35 pro vnitfni lakovani a pred
stanovidtém 38 pro zpracovani vnéjsku. Stanovisté 38 pro
zpracovéni vnéjsku zahrnuje zarizeni 39 pro zdkladni néatér,
potiskovaci zarizeni 40 a zarizeni 41 pro kryci lak. Ve vSech
tfech zafizenich 39, 40, 41 jsou nadobky ukléddédny na trn,
jsou potahovany a jsou ukladdény opét na <reté&z, aby byly
neseny skrz sudici pec. KdyZ je to provéadéno, pak v disledku
nutnych pohybll naddobek vznikaji v podstaté stejné problémy
jako pfi vnit¥nim lakovéani.

Za stanovistém 38 pro zpracovani vnéjsku je upraven
t¥eti skladovaci fet&z 42 a néasledné zarizeni 43 finadlniho
zpracovéani, napfiklad pro aerosolové nadobky pro vytvareni

hrdla nadobek, a také dale balici stroj 44.

Dopravovani prostfednictvim fetézovych dopravniki,
které zahrnuji pficéné vyénivajici trny v predem stanovenych
vzdédlenostech pro drZeni nadobek, je dopravi koncept pouZity
v celé vyrobni lince. Néadobky Jjsou rozmérové zarovnany vV
pevnych vzdélenostech jedna po druhé tak, aby se v pruméru
pohybovaly stejnou rychlosti. Tento v podstaté pevny pohyb
naddobek skrz celé zafizeni mé& za nésledek problémy se
synchronizaci ve zpracovatelskych stanovistich. Za ucelem
kompenzace mistnich zmé&n p¥i dopravovani v disledku cCinnosti
nebo v disledku jeho pferusSeni musi byt upravena mechanicky
naro&na kompenzad&ni nebo skladovaci zarizeni. Navic musi byt
ur&ena doba prodlevy nadobek uvnitf¥ zpracovatelské zény v
podstaté& prostfednictvim délky fetézu v této zéné, coZ ma za
nédsledek extrémné velké délky rfetézl v pecich v disledku
dlouhych period suSeni. Disledkem tohoto retézového
dopravniho konceptu budou pevné konstruované linedrni

vyrobni linky, které potfebuji rozsédhlé dilenské haly, a
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ve kterych se v8echna  zpracovatelskd stanovisté rmusi
vzédjemnd k sobé& hodit. Navic jsou velmi vysoké néklady na
obsluhu dopravniho fetézu a také velmi vysoké energetické

ztraty v pecich.

7z patentového spisu FR-A-2 416 855 Jje znam pristup,
podle kterého Jjsou nadobky =z matového Dbilého plechu
dopravovany pry& po potiskovani prostfednictvim magnetického
dopravniku. hTento pristup ov3em nemdZe byt aplikovan pro
hlinikové nadobky a, navic, zde existuje riziko u nadobek
potisdté&nych po celé obvodové sténé, Ze tiskarsky inkoust
sma’e dopravni povrch uvnit¥ oblasti predniho povrchu

nadobek, ktery zabird s magnetickym dopravnikem.

7z patentového spisu EP-A-0 600 130 Je znamy drzak
kalitkovitych produktti, ktery drZi vloZené produkty pevné v
oblasti jejich obvodové stény prost¥ednictvim dvou
protilehlych pfitladnych prvkd, a ktery zahrnuje magnet ve
spodni oblasti. Tyto drZdky produktd Jjsou drZeny na pasovénm
dopravniku prostfednictvim magnetickych prostfedkl  pod
dopravim povrchem. Nevyhody tohoto drzaku produktl spoc¢ivajil
v tom, Ze magnet se nechténé mizZe zachytit na
ferromagnetickych &astech dopravniku a rovné&Z bude obzvlastée
zachytavat a strhavat ferromagnetické castice Jjako necistoty.
Zpracovatelské kroky zahrnujici vysoké teplot mohou mit =za
nasledek &astedné odmagnetovani magnetu a tudiZ zhorSeni
vlastnosti drZeni. Navic kalidkovity tvar a pritlacné prvky
maji za nasledek znemoZnéni zpracovéni vnéjsku cbvodové stény

produkti.

7z patentového spisu EP-A-0 402 703 je znamy dopravni

systém pro civky, ve kterém magnety vyénivajici z

dopravnikového pésu dopravuji ferromagnetické palety v danych
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vzdidlenostech na péasu. S takovym pristupem budou vznikat
problémy se synchronizaci, které budou muset byt feSeny

prostfednictvim nédkladnych zarizeni.

Cilem predkléddaného vyndlezu Jje tedy vytvoZit
zatizeni pro zpracovani kontejnerl z jakéhokoliv, obzvlasté z
nemagnetického, materiilu, které Jje konstruovéno jednoduchym
a pru?néjdim zplsobem a které zahrnuje menSi naklady na
synchronizacl. Navic by podle vynadlezu mélo byt vytvoreno
dopravni zarizeni takovym zplsobem, aby byl usnadnén prenos

ke zpracovatelskym stanoviStim.

Podstata vynédlezu

Shora uvedeného cile predklddaného vynalezu Je
dosa?eno realizaci znakl uvodni &&asti ve spojeni se znaky
vyznakovych &asti nérokl 1 nebo 8. Navic pri dosahovanl cile
podle vynadlezu byla vynalezena zcela nova paleta, kterd Jje
definovédna v patentovém naroku 10. Alternativni respektive
popsana prostfednictvim  znakl

vyhodnéd  provedeni jsou

uvedenych v zavislych patentovych narocich.

P¥i fedeni shora popisovaného problému bylo shledano,
e nevyhody uvad&né vyZe ve spojeni s dosavadnim stavem
techniky pochédzeji v podstaté 2z transportovédni nadobek na
trnech dopravnikovych feté&zi. V pristupu podle predkladaného
vynadlezu Jje dopravovanim nadobek prost¥ednictvim palet na
povr3ich dosaZeno pruZnosti

pohyblivych  dopravnikovych

pot¥ebné pro zabranéni problémim se synchronizaci pZi

dopravni ¢innosti. S konstantni rychlosti pohybu

dopravnikového povrchu, jako je dopravnikovy pas nebo pésovy
dopravnik, m&Ze byt rychlost pohybu nédobek a tim také

vzdélenost mezi nadobkami mé&néna, nebot je umoZnéno urcite
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prokluzovdni mezi dopravnikovym povrchem a spojovacim
povrchem palety, ktery s nim zabird. ProstXednictvim vodicich
a zardZecich prvkd ovliviujicich pohyb palet na dopravnikovém
povrchu mohou byt vytvareny akumulaéni zény pro kompenzaci
zmén prachozi rychlosti a prenddeci zény pro zajisdténi
naddobek v prenosovych mistech. Zpracovatelskd stanovidté v
souladu s Jjejich frekvenci zpracovani odebiraji nédobky pro
urdené zprac¢ovani z akumulacéni zdény nebo z prenosového mista
a predavaji Je po zpracovadni na dopravnikovy povrch bez

jakékoliv synchronizace.

Za Ulelem zabrindni, alesponl v kritickych prepravnich
zénach, aby se spojovaci povrch nechténé uvolnil ze zabéru od
dopravnikového povrchu, nebo aby se nadobka preklopila
z palety, bez omezeni vzAajemné posunutelnosti na
dopravnikovém povrchu, je paleta vytvorena z magnetovatelného

materidlu, alesponl v ¢&&asti, a alesponl Jjeden permanentni

magnet nebo pripadné elektromagnet je prifazen
k dopravnikovému povrchu uvnitr® této oblasti, takZe
paleta pfilne k dopravnikovému povrchu v dasledku
magnetickych sil. Timto zplsobenm je umozZnéno, aby

dopravnikovy povrch mohl byt orientovadn v jakémkoliv smeru,

aniZ by se néadobky wuvolnily. Takovd moZnost libovolné

orientace je vyhodnd pro  pfenos ke zpracovatelskym

stanovidtim a, obzv1asté, v  prubéhu zpracovani ve

zpracovatelskych stanovistich.

Paleta zahrnuje spojovaci paletovy povrch pro zabér s
dopravnikovym povrchem, a spojovaci povrch vcéetné alespon
jednoho spojovaciho prostfedku pro spojeni palety s povrchem
nadobky, spojovaci paletovy povrch a spojovaci povrch Jsou
valcovych nadobek majicich

v podstaté paralelni. U
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otevfeny konec a uzavrenou sténu naproti otev¥enému konci
je za Ucelem dosaZeni vyhodné orientace nédobek vzhledem k
dopravnikovému povrchu uzavfend sténa nésobky spojena se
spojovacim povrchem. Timto zplsobem Jje zajisténo, Ze
osa nadobky je vzdy v podstaté kolméa vzhledem k

dopravnikovému povrchu.

za ucelem prenosu nédobek v horizontélni poloze ke
zpracovatelskému stanovi3ti nebo k nosnému prvku je tedy
dopravnikovy povrch orientovdn v  podstaté ve vertikalnim
smé&ru uvnit?¥ pfepravni zdédny. V disledku usporddani magneticky
nesené palety na spodku nédobky je nadobka volné pristupnd z
otvoru nadobky a miiZe byt uloZena na nosny trn pro zpracovani
vné&jsku nebo do objimky pro zpracovani zevnitf, aniZ by byla
uklddédna na nosnou misku. PouZiti magnetovatelnych palet ma
tu vvhodu, Ze mhZe byt vypudténo ovladani pohybl néadobky
prostfednictvim pulzd tlakového vzduchu. Ovladani nebo
jakékoliv posunuti ve sméru osy kontejneru, potfebné pro
naplnéni nebo vyprizdnéni, se vyhodné provadi prostfednictvim
elektromagnetickych ovladdacich prostfedkl. PrXi opétovném
nastavovani vyrobni linky pro né&dobky o Jjiném priméru je
odstrandna jakdkoliv vyména nosnych misek. Vyménény musl byt

pouze nosné prvky.

Ve vyhodnych provedenich =zaf¥izeni neni nadobka pro
zpracovani zevnit?¥ vkladdana do objimky, ale Je nesena
prostrfednictvim magnetického nosného povrchu, ktery
magneticky drZi paletu. Aby bylo moZné dodat otoény pohyb
nadobce v prib&hu nanddeni vnit¥niho laku, je nosny povrch
vyhodné otodny. Ve srovnani s objimkami maji magnetické nosné
povrchy tu vyhodu, Ze nemusi byt ménény pri zméné podle

jiného priméru nadobky, protoZe mohou byt konstruovany tak,
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aby nesly nadobky rﬁzn?ch velikosti na paletéach
stejného rozméru a vyhodné také aby mohly nést palety rGznych

rozméru.

Pripadn& Jjsou nédobky posouvany prostrednictvim
magnetického otacedla a nebo prost¥ednictvim statickych nebo
posuvnych voditek zabirajicich s paletami a vedoucich palety
do polohy Y;hledem k nosnym prvkim. V pfipadé€, Ze pohyb
otadledla je synchronni a souosy s pohybem rotujiciho bubnu
majiciho nosné prvky, miZe byt prenos rovnéZ provadén na
pohybujicich se nosnych prvcich.

Vv  &isticim stanovisti Je pro odvadéni Cistici
kapaliny nezbytné, aby otevieny konec nadobek byl otocen
smérem doltl. To miZe byt dosaZeno bez jakéhokoliv problému
prostfednictvim magnetického dopravniku, JjehoZ dopravnikovy
povrch je orientovadn smérem doltt. Nahrazenim fetézovych
dopravnik(i magnetickymi dopravniky je umoZnéna libovolna
orientace dopravovanych nadobek. Navic jsou naklady na
obsluhu dopravnik(l znatelnd niZz3i a zajisténim akumulacénich
zén, zejména na péasovych dopravnicich, mohou byt odstranény
nakladné skladovaci fetdzy. V disledku tohoto nového
dopravniho konceptu miZe byt celé zarizeni konstruovano
mnohem pruznéjsim zplsobem. Napriklad mohou linedrni vyrobni
linky byt nahrazeny zpracovatelskymi zénami, vyhodné
sdruZenymi s pasovymi dopravniky, které mohou byt prfiéné nebo
dokonce vertikalné posunuty. Zafizeni tedy miZe Dbyt upraveno
pro existujici vyrobni prostor, coi ovéem neni moZné nebo
pouze se znaénymi néklady u zarizeni podle dosavadniho stavu

techniky.

Dopravni zafizeni =zahrnuje vodici prvky, které

zplsobuji, Ze kontejnery, pfend3ené prostfednictvim
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dopravnikového povrchu, jsou voditelné podél Jjakékoliv

34douci drahy, zejména prostfednictvim vodiciho kontaktu s
paletami, pri&emZ tyto vodici prvky jsou pripadné posunutelné
prostfednictvim ovladaciho zafizeni. Timto zpusobem mtiZze byt
vytvoreno oddé&lovaci zaf¥izeni pro distribuci kontejnert
pfivadénych k alespofi dvéma cCasteénym linkam. Tyto ¢astecné
zpracovatelskym stanovidtim

linky vedou, napriklad, ke

pracujicim “paralelné. Po zpracovani ve stanovidtich
usporadanych paralelné& umoZiiuje kombinalni za¥izeni smichéni
kontejnert z alespon dvou ¢astecnych linek. Takové

paralelni zpracovani by bylo nadmérné nakladné v
zarizenich majicich fFetézové dopravniky. V rozsahu takoveé
pruné konstrukce zarfizeni mbZe byt vhodné kombinovat pece
réiznych zpracovatelskych krok, aby se minimalizovaly tepelné

ztraty.

zavaZzenl peci Je thodné provadéno prostrednictvim
p&sovych dopravniki, které udrZuji nadobky ur&ené pro suSeni
v akumulaéni z6nd uvnitf¥ pece. Suleni Je do znacné miry
zjednodudeno tim, Ze se nadobkdm umoZni, aby byly prijimény v
pecich, zatimco spodivaji na paletach. Zejména se tak stévaji
nadbyte&nymi misky v pecich pro su$eni vnitrniho laku, takZe
tyto misky nemusi byt ménény, kdyz se pfestavuje zarizeni
podle jiného rozméru nadobky. V zarizenich podle dosavadniho
stavu techniky vede ret&z skrz pec pfi suSeni vnéjsiho laku.
Takovy Fetéz odebere vice tepla z pece neZ palety, které jsou

vhodné dimenzovany.

Zafizeni podle predklddaného vynadlezu neni pouze
prufné jeho konstrukci, ale umoZiuje take zpracovani mnoha
riizné velkych nebo tvarovanych nadobek nebo kontejnerlt s

minimalnimi naklady na opétovné nastaveni. Volbou jednotného




10

15

20

25

30

spojeni mezi paletami a dnem nédobky, vyhodné volbou prirezu
palet tak, Ze Jje pon&kud véts3i neZ rozsah prareza dvou
aktudlnich typl nédobky, mohou byt stejné palety pouZity pro
rizné typy nadobek. VySka naddobek neni vibec podstatn&, coi
je dalsi vyhodou ve srovnani s drZenim nadobek
prostfednictvim trnad.

V prvni zéné& zafizeni Jjsou palety spojovany s
nadobkami, ﬁferé jsou pak oddélovany ve findlni zdéné, zatimco
palety Jjsou vraceny do prvni zény prostfednictvim névratu
palet. V rdmci tohoto ndvratu je vyhodné zajiSténo <cisténi
palet a zejména uskladn&ni palet. Stejné zarizeni mlZe byt
bez jakychkoliv problémi provozovéno s ruznymi druhy palet,
napfiklad, s paletami rlznych prafezd. V této souvislosti
miZe byt sklad palet konstruovédn tak, aby mohl uskladnit
viechny palety Jednotlivého typu v samostatnych zénach
a/nebo aby je mohl dopravit do prvni zény zarizeni, pokud
je to potfebné. za¥izeni podle predklddaného vynalezu
nejsou omezena na nadobky z urc¢itého materidlu.
Magnetovatelné nebo nemagnetovatelné kovy pfichazeji do uvahy
stejné& tak Jjako nekovy, a obzvladsté plasty. Toto Siroke
spektrum vyuZiti vyplyvd z dopravniho zarizeni, které
zahrnuje magnetické dopravniky ve spojeni s magnetovatelnymi

paletami.

V nasledujicim popisu budou ponékud podrobneéji
popséna nékterad vyhodnd provedeni predklddaného vynalezu ve

spojeni s odkazy na pripojené vykresy.
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Prehled obrazkll na vykresech
Obr.l znézornuje zat¥izeni pro zpracovani

hlinikovych nédobek podle dosavadniho stavu

techniky;

Obr.2 znazortiuje Dblokové schéma =zarizeni podle

predkliddaného vynélezu;

Obr.3 znézornuje  pratez paletou a hlinikovou

naddobkou a také pladorys palety:;

Obr.4 2zndzoriuje prUrez paletou a tubou a také

padorys palety:;

Obr.5 znédzornuje perspektivni pohled na
zpracovatelské stanoviste pro vnitrni
lakovéani;

Obr.6 zndzornuje pldorys jednoho provedeni

magnetovatelné palety;
Obr.7 znézornuje fez paletou;
Obr.8 znazornuje rez paletou;

Obr.9 znazornuje rez paletou.

Priklady provedeni vynédlezu

Obr. 2 znézoriuje blokové schéma zaf¥izeni pro vyrobu
hlinikovych nédobek podle predklddaného vynélezu. Jako prvni
zpracovatelské stanovisté Je upraven 1lis 30. Neobrobené
nadobky sestéavaji z valcové objimky, kterd zahrnuje vstupni
otvor na Jjednom konci a uzavfenou sténu na druhém konci.
Alespoidl jedna spojovaci &&st vyénivd =z uzav¥ené stény,
pfidemZ tato d&&st je smérovadna v podstaté smérem ven a

vyhodné je usporfaddédna uprostfed. Potom jsou nddobky rezany na
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poZadovanou délku, jsou pripadné kartadové &istény a jsou
opatfeny paletou ve stanovidti 31° hrubého zpracovani. Toto
stanovidté 31° tedy zahrnuje paletizaéni =zarizeni, které
spojuje spojovaci &&st nadobky se spojovacim povrchem palety,
vyhodné vlioZeni a obzv1lasité

prostr¥ednictvim upevnéni,

prost¥ednictvim nytovaciho =zarizeni, spojovaci <Casti do

otvoru palety.

Pripadné mochou byt palety opatfené nadobkami vloZeny
do pred-skladu 45 pro malovyrobni série. Magneticky pasovy
dopravnik, ktery pIZipadné maZe byt také zavazZen z
pred-skladu, vede od stanovidté 31° hrubého zpracovani do
¢isticiho stanovisté 33. Nadobky jsou vedeny prostrednictvim
palet na dopravniku skrz ruzné <&istici zény, Jjako Jsou
odmastovaci a oplachovaci zdény, ptfi¢emZ dopravnik Je
uspofadan takovym zplsobem, aby nadobky byly drZeny jejich
otvory smérem doll pfed opudténim kaZdé z &isticich zoén, aby
se zajistilo odvedeni &istici kapaliny tak uplné jak jen Je
moiné, a Ze nadobky jsou drZeny jejich otvory smérem dolu,
kdyZ vstupuji do, nebo alespofi pfed vystupem z, lazné&, ktera
je pripadné zajisténa, aby se umoZnilo Uplné naplnéni vnittku

nadobky &istici kapalinou.

K &istici z6né& je pripojen pésovy dopravnik, ktery

zahrnuje akumulacni usek 46, ktery prozatim zachycuje

kontejnery, které nemohou byt pudtény déle. Palety Jsou
prostfednictvim ovladatelnych

vyhodné zachycovany

zachycovacich prostfedk, zejména prostfednictvim zavory,
proti které budou vzepfeny palety kontejnerl, které sousedni
se zachycovacimi prostfedky. Dopravnikovy povrch prochéazi

kluzné pod spojovacimi povrchy akumulovanych palet.
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Po pfipraveni jsou néddobky privadény z akumulacni zén
k sousednimu lakovacimu zarizeni 34 pro vnit¥ni lak
prostrednictvim, vyhodné magnetického, privadéciho
dopravniku, zejména prostfednictvim otéddele, a jsou pfijimény
timto zafizenim v otodnych drZacich rotujicich v pribéhu
rozpradovani laku, zatimco jsou orientovany kolem
horizontalni osy. V zafizenich podle predkladdaného vynalezu
by ale néadobky mohly byt JjednoduSe prendSeny a lakovany ve
vertikalni orientaci. Lakovani miZe byt pfipadné provadéno
bez otadeni. ProtoZe otvor nadobek je volné pfistupny pri
dopravovani prostfednictvim palet, nemusi byt nadobky nutné
vkladdany do drZaku lakovaciho zarizeni pro vnitrni lak, ale
lakovani miiZe byt provadéno primo v nédobkdch stojicich na
dopravnikovém povrchu spoleiné s Jjejich paletami, jak jJe
reprezentovdno na obr. 5. Dopravnikovy povrch se mbZe
pohybovat nebo miZe byt zastaven v pribéhu lakovani. Alespon
jedna lakovaci ryska musi byt posunutelnd smérem k nédobkam.
Dopravovani néadobek na magnetovatelnych paletach podle
predkladaného vynadlezu mad tu vyhodu, Ze miZe byt vyuZito jak
se zpracovatelskymi stanovisti zarizeni, které ma
dopravnikové fetdzy, tak 1 se zpracovatelskymi stanovisti
konstruovanymi podle nového dopravniho konceptu. To znamena,
e, napfiklad, v existujicim zafizeni mlZe Dbyt odstranén
dopravnikovy ret&z a doprava mezi starymi zpracovatelskymi
stanovidti mZe byt nahrazena dopravnikem podle predkladaného
vynélezu, ktery zahrnuje palety a magnetické dopravniky. Je
ov3em zcela samozFejmé, Z%e zafizeni konstruovand podle nového
dopravniho konceptu mohou byt vytvofena JjeSté mnohem

vyhodnéjsim zplisobem.
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7 lakovaciho zaFizeni 34 pro vnit¥ni lak pokracuji
naddobky, vyhodné na pésovém dopravniku, do pece 35" pro
vnit¥ni lak, kde 9jsou =zachycovany v akumuladni zéné na
padsovém dopravniku za ulelem suSeni. Aby se snizily jakékoliv
ztradty tepla a aby se zabradnilo tuniku plynd, které Dby se
mohly uvolfiovat, miZe byt pec 35° uzavfena na Jjeji vystupni
strand pfed naplnénim a mntZe byt uzavrfena také na Jeji
vstupni stran& na konci plnici operace. Po suSeni je otevfena
vystupni strana opét tak, Ze nadobky jsou dale dopravovany na
pasovém dopravniku ven z akumulacéni zény uvnitr pece 35°. Bby
se sni?il unik neZadoucich plynd, jsou tyto plyny odsévany v
prib&hu vystupu nadobek z pece 357, a jsou vedeny do Cistici
faze. Cerstvy vzduch proudici do pece 35° je vyhodné veden
pres vystupujici nadobky takovym zplsobem, Ze vstupuje do
pece v predehridtém stavu. KdyZ jsou vSechny nadobky z pece
35" venku, Jje opét uzavi¥en vystupni konec a Jje otevien
vstupni konec, aby bylo moZné provést nadsledujici susdici
cyklus. P¥i tomto nekontinudlnim suSicim postupu musi byt
mezi lakovacim zafizenim pro vnitZni lak a peci 35 rovnéz
upraven akumula&ni prostor alespoii o takové velikosti, jako

je velikost akumulalniho prostoru v peci 357,

7a U&elem dosaZeni jednoduché konstrukce a, zejména,
za Udelem sudeni v3ech nadobek presné& stejnym zplsobem Jje
obzvlasté vyhodné pouZit kontinuédlni pracujici pece
postrkovaciho typu. Skrz takové pece prochazi dopravnikovy
pas majici vyhodné& standardni $irku, ktery Je nakladan radami
nddobek podle 3irky pésu =z akumuldtoru-nakladace. Rychlost
pédsu je volena takovym zplsobem, aby skrz pec mohl prochézet
maximalni pr¥ivod nadobek. Za uUclelem dosaZeni nezbytné doby

ohfevu nebo suleni musi byt délka pece zvolena v souladu s
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rychlosti pasu. Z2a peci mohou byt fady nadobek, bézZici
paraleln&, opét oddéleny, zejména kdyZ opoustéji akumulaéni

zdénu.

Proto¥e nadobky nemusi byt nyni drZeny na jejich
obvodovém povrchu pro lakovani vnitrku, jsou vhodna zarizeni,
ve kterych je vnéjsi potah provadén pred potahovanim vnitrku.
V takovych ;gfizenich nemusi byt nadobky nyni drZeny v jejich
vnitfku po nalakovani uvnitZ, coZ zmen3uje namdhdni Cerstvého
potahu vnit¥niho laku. Za G&elem vynechani drZeni nadobek
uvnitt by nadobky mohly byt neseny, napriklad,
prostfednictvim palet v prib&hu zpracovani vnéjsku, a mohly
by byt drZeny pouze uvnit¥ malé vnit¥fni zény v otvoru

nadobek.

V zafizenich podle predkladaného vynalezu je moZné s
malymi naklady provadet sudeni, které ma byt uskutecnéno po
kasdém ze tr¥i vné&jdich potahll, uvnitr spole&né sestavy 47
peci. Nadobky prochazeji, vyhodné& na dopravnikovém pésu, =z
jednotka 39° =zakladniho natéru do prvni sudici zény 47a
sestavy 47 peci a odtud do potiskovaciho za¥izeni 40°. 2
potiskovaciho zafizeni 40° prochazeji nadobky skrz druhou
sudici zénu 47b do lakovaciho zarizeni 41° pro kryci lak a
odtud skrz treti susici zénu 47c do depaletizadni jednotky
48. ProtoZe vn&jsi potah Jje vyhodné provaddén s nédobkami,
které jsou drZeny v horizontalni orientaci, miZe byt pripadné
vyhodné, za ucelem zjednodueni prenosu na nebo 2z péasovych
dopravnikd prochézejicich skrz su3ici zény, konstruovat tyto
dopravniky jako magnetické dopravniky majici v podstaté
vertikalni dopravnikové povrchy alespon v oblastech prenosu.

suSeni je provédéno bud kontinualné v tunelovych pecich
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otev¥enych na obou koncich nebo, vyhodné, nekontinudlné, jak

je popséno ve spojeni s peci 35° pro vnitrni lak.

Ukladdéani nadobek na pfidriné trny vnéjsich potahovych
zarizeni 397, 407, a 41° miZe byt pripadné =zabranéno
prost¥ednictvim drZeni nédobek na paleté a pouze vnitrku

hrany otvoru nddobky v pribéhu potahovani.

Depaletizacdni zarizeni 48 zahrnuje oddélovaci
prostfedek pro oddélovadni palety od né&dobky, =zejména pro
odstrafiovdni alespon <&&sti spojovacl Casti, kterd vycniva ze
spojovaciho povrchu spojeného s paletou. Pro preruSeni
nytovych spojd Jje upravena, napriklad, <fezacka, ktera
odfezavd hlavu nytu od strany palety, odvracené od nadobky.
Prostfednictvim zardZecich prostredkll zabirajicich s paletou
nife byt =zabrandno tomu, aby ¢ast palety byla odriznuta.
Po Yezdni povede oddélovaci zarizeni obé ¢&asti k daldim

vedenim.

Nadobky bez palet jsou zpracovavany déle v nasledném
zar¥izeni 43 findlniho tvarovani, zejména lisovanim dna
naddobek do poZadovaného tvaru a, pripadné, prostrfednictvim
Gplného odstranéni spojovaci ¢asti. U otvoru nédobky je
vytvoreno hrdlo pro pfijeti ventilu. V zarizenich, ktera
provad&ji tvarovani dna jiZ ve fé&zi hrubého zpracovani, by
mely byt pouZity palety, které odpovidaji tvaru tohoto dna
nadobek.

Z depaletizadniho stanovisté 48 jsou palety vedeny
pfes vrace¢ 49 9palet, vyhodné pres alespon Castelné
magneticky pasovy dopravnik, vyhodné pres &istici zarizeni 50
palet a/nebo pres skladovaci jednotku 51 palet do

paletizaéniho stanovidté 31°. Vedle pravé se vracejicich
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palet musi existovat alespofi tolik dal3ich palet, kolik Je

zpracovavanych nadobek.

Obr. 3 znazorifiuje vyhodné provedeni palety 107 pro
nadobku 103, u které Je tvarovédni dna provadéno po
depaletizaci. Paleta 107 md pf¥ipojovaci povrch 122 palety pro
zabér s dopravnikovym povrchem, a spojovaci povrch 121 v&etné
alespornl jednoho spojovaciho prostfedku pro spojeni palety 107
se spodnim éovrchem 130 nédobky, pricemZ pripojovaci povrch
122 palety a spojovaci povrch 121 jsou vzajemné v podstaté
paralelni. Ve vyhodném provedeni Jje pripojovaci povrch 122
palety prstencovy a spojovaci povrch 121 je ve tvaru kotoude.
Tyto dva povrchy 121 a 122 jsou vzadjemné od sebe odddleny na
poZadovanou vzddlenost prostfednictvim, vyhodn& valcového,
oddélovaciho povrchu 131. Oddélovaci povrch 131 se vyhodné
rozprostird od vnitfni hrany pripojovaciho povrchu 122 palety

k vnéjsi hrané spojovaciho povrchu 121.

Spojovaci prostrfedek zahrnuje alespon jeden, vyhodné
centralni, spojovaci otvor 117, do kterého miZe byt upevnéna
spojovaci Cast 132 stény 130 nadobky, pripadné
prostfednictvim treni, ale vyhodné aktivnim zplsobem, zejména
prostrednictvim nytovani. Prostrednictvim nytovaci operace je
volny konec spojovaci <&asti 132 deformovan pri&né za hranu
spojovaciho otvoru na srané spojovaciho povrchu 121, kterd je
odvracend od nadobky. Aby se zajistilo, Ze nytové spojeni je
pevné proti Jjakémukoliv oté&cleni dokonce 1 po jakékoliv
materidlové deformaci zplisobené teplotou, Jje vyhodné
zaC¢lenéno pruZné napéti prostfednictvim oddaleni spojovaciho
povrchu 121 a stény 130 néadobky oddélovaci 133 v oblasti
spojovaci <&asti 132. Vyhodné Jjsou v symetrickém usporadéni

kolem spojovaciho otvoru 117 upravena alespon t¥i Zebra. PFi
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nytovani Je vzdalenost mezi paletou 107 a nadobkou 103
ponékud sniZena  prostfednictvim pruiné deformace dna
kontejneru a/nebo spojovaciho povrchu 121. Zbyvajici
vzdalenost je zvolena takovym zplsobem, Ze povrch 130 nadobky

miZe byt dédle oplachovan.

Na vnéjsi hrané prfipojovaciho povrchu 122 palety Jje
upraven posgranni kontaktni povrch 134, ktery je v podstaté
kolmy vzhledem k pfipojovacimu povrchu 122 a ktery probihéd od
pripojovaciho povrchu 122 smérem ke spojovacimu povrchu 121.
Palety budou v kontaktu jak s vodicimi prvky tak i vzajemné
mezi sebou ve vodicim a oddélovacim kontaktu prostf¥ednictvim

tohoto kontaktniho povrchu 134.

Palety pro prijiméni nédobek jsou dimenzovany takovym
zpUsobem, Ze prUfrezové rozméry nebo priméry nadobek jsou mezi
prirfezovymi rozméry nebo priméry oddélovaciho povrchu 131 a
kontaktniho povrchu 134. To zajistuje, Ze v prubéhu
potiskovani tiskaci valec miZe =zasahovat =za spodni hranu
nadobky, ale naddobkdm je zabranéno ve vzijemném kontaktu. To,
Ze nadobky Jjsou dopravovdny bez vzadjemného kontaktu, Je
obzvlasdté dalezité bezprostfedné po vnéjsim zpracovani,
protoZze timto zplGsobem je zabrédnéno poSkozovani jesté
Cerstvého potahu. Aby bylo moZné prijimat vsechny aktudlni
naddobky prost¥ednictvim tfi palet xrlznych rozmérli, jsou platy
dimenzovany, napfiklad, pro nésledujici rozsahy pruaméra: 22

az 25 mm, 35 aZ 53 mm a 53 aZ 66 mnm.

Otvory 1l18a ve spojovacim povrchu 121 zlepsuji
moZnosti <&iSténi stény 130 nadobky a, ve spojeni s otvory
118b v pripojovacim povrchu 122, sniZuji hmotnost palet
a tudiZ mnoZstvi tepla odebraného paletami z peci. Za

UCelem vyroby palet cenové ucinnym zplsobem, Jsou palety
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raZeny z magnetovatelné oceli a Jjsou podle poZadavkil

tvarovany vyhodné hlubokym taZenim.

Obr. 4 znazorfiuje paletu 107" pro tuby 103", kterd je
konstruovana analogickym zplsobem jako paleta 107. Vyhodn& je
jako spojovaci Cast vyuZitd zavitova dast 1327, Ve
znadzornéném provedeni obruba volného konce =zavitové J&asti
1327, ktera je zpUusobena pf¥i lisovani, vydénivé smérem ven za
spojovaci otvor 1177, takZe tuba 103" je upevnéna k paletéd.
Pri oddélovani tuby a palety musi byt tato obruba odstrandna.
Ve vyhodném provedeni palety 107 ° je upraveno alespoil jedno
Castelné pruZné =zajistovaci =zarizeni =za U&elem zabranéni
jakékoliv nutnosti dodateéného obrabéni zavitové &asti 132°.
Pro zajisténi, aby toto zarizeni zabiralo s tubou 103’
jednoduchym zajistovacim zplsobem, je v ¢&asti 132° vytvorfena
drédZka, napriklad pfi fezani zavitu, vvhodné u konce zavitové
Césti smérem k tubé. Toto alespon jedno zajidtovaci zarizeni,
které miZe byt poloZeno pfes zAavit lisovanym uloZenim, zabira
s dréaZikou, takZe tuba Jje wupevnéna k paleté. Aby byla
zajisténa dobréd orientace tuby 103" vzhledem k paleté 1077,
zahrnuje paleta, vyhodné tf¥i, kontaktni =zény, které jsou
zabirany odpovidajicimi zdénami na vnéj$im povrchu tuby, kdyZ
je tuba upevnéna k paleté prostfednictvim zajidtovaciho
zarizeni. ZajiStovaci zarizeni zahrnuje vvhodné t#i pruZné
jazycky.

Obr. 5 zné&zornuje schematicky lakovaci stanovisté pro
vnitfni lak, které =zahrnuje rozpraSovaci pfistroj 1 vcetné
rozpraSovacich trysek 2 pro nandSeni ochranného potahu proti
korozi na vnitfek nadobek 3 z nemagnetického materidlu, jako

je hlinik. Nasledné za rozpraSovanim prostfednictvim trysek 2

jsou nédobky vedeny do sus3ici komory 4, kterd je tvofena,
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napriklad, tunelovou peci. Konstrukce miZe byt bud takova, Ze
nadobky Jjsou vypoudtény na druhém konci sus$ici komory (neni
zndzornéno), nebo jsou vypoudtény opé&t na levé strané (jak je
zndzornéno na obr. 5) prostfednictvim spodni &3asti pasu
pasového dopravniku 5 zplsobem, ktery je3t& bude popsén. V
takovém pripadé by bylo moZné vytvorit zpracovatelska

stanovisté, jako je dals8i rozpraSovaci zaf¥izeni, rovnéZ na

strané spodni C&sti pasového dopravniku 5.

Za ucelem drZeni nadobek 3 pevné na jejich misté& na
pasovém dopravniku 5, Jje pdasovy dopravnik 5 vytvoren jako
znanmy,

magneticky  dopravnik, ktery Jje sédm o sobé

bud zac¢lenénim malych permanentnich magnett do
pasového dopravniku 5, které se pohybuji spole&n& s péasem
pasového dopravniku, nebo prostfednictvim usporadani
statickych magnetickych desek 6 na spodni strané& pésu
pasového dopravniku 35, které pripadné spolupracuji s
elektromagnety na nich umisténymi nebo jsou samy rovndz

permanentnimi magnety.

Pro drZeni nemagnetickych nédobek 3 na pésu péasového
dopravniku 5, dokonce 1 kdyZ, napfiklad, tento pas mé& byt
veden smérem nahoru nebo kdyZ nadobky maji drZet na ijeho
spodni ¢asti, jsou po pasu rozloZeny magnetovatelné palety 7.
Tyto palety tedy budou spolupracovat s magnetickymi deskami
6, pricemZ tyto desky musi byt uspofddadny t&sn& u spodni
Casti pdasu pasového dopravniku 5, pokud maji byt vytvofeny
pro naloZeni nadobek. Na druhou stranu by palety 7 mohly byt
rovnéZ pripevnény k pésu 5. Vyhodnéd ale jsou na ném
posunutelné, protoZe to usnadiiuje manipulaci, jak bude z¥ejmé

z nasledujiciho popisu.
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Timto zplsobem mbiZe byt upraven druhy pésovy
dopravnik 8 a v principu miZe byt rovn&? vytvoren jako
magneticky pésovy dopravnik, ktery probihd paralelné
s pasovym dopravnikem 5 nebo pod tdhlem vzhledem k
tomuto pasovému dopravniku 5. Za UCelem presouvani nadobek 3
z péasového dopravniku 8 na ©pésovy dopravnik 5 Jjsou
upraveny vychylovaci povrchy 10, které Jjsou 3ikmé vzhledem
ke sméru poﬁybu (viz Sipka 9) pésu péasového dopravniku 8
a které vyhodn€ nezabiraji s nddobkami 3 (aby nepodkodily
jejich vnéjsi povrchy), ale zabiraji s posunutelnymi

paletami 7.

Zatimco znazornéni na obr. 5 ilustruje pouze jednu
nadobku 3 po druhé, mohou Dbyt nadobky 3 v rozsahu
predkléddaného vyndlezu usporadany ve dvojicich (nebo dokonce
ve vétsim poltu) na odpovidajicich pésech pasovych dopravnika
5 nebo 8 tak, aby se zvy3$ila produktivita. V takovém pfipadé
musi byt samozrfejmé vedle sebe usporadéano nékolik
zpracovatelskych jednotek. Potom by vychylovaci povrchy mohly
byt vytvofeny tak, aby zahrnovaly hrot umistény uprostred
pasu péasového dopravniku 8, namisto toho, aby m&ly jedno
seSikmeni, tak, aby vychylovaly nadobky na levou a na pravou
stranu (vzhledem ke sméru pohybu, ktery je zndzornén Sipkou
9). Navic, pokud neni nezbytné vytvorit pasy péasovych
dopravnikli 5 a 8 stejného typu jako dopravni prostredek;
napriklad jeden péds miZe mit prfifazen postranni otéaced, ke
kterému je odpovidajici né&dobka posunuta, aby provedla
otoCeni na otaceci, napfiklad pro lakovani. Za 1U&elem
zajidténi casu pro tuto proceduru bez nutnosti =zastavovat
prislusny pésovy dopravnik a za ucelem ¢innosti

neprerudovanym zpusobem by vychylovaci povrchy mohly byt,
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napriklad, posouvany fizenym zbﬁsobem do dradhy pésového
dopravniku, napfiklad prostfednictvim pohonu ozubnici a
pastorkem nebo prostfednictvim kapalinové jednotky, Jjako je
pneumaticky valec, namisto toho, aby byly staticky uspofadany
(Jak je zn&zornéno na obr. 5) a, napfiklad, upevné&né k ramu,
ktery neni zndzornén, péasového dopravniku 8, takZe potom
dokonce mnoZstvi po sobé jdoucich vychylovacich povrcht mtZe
st¥idavé vycénivat do sm&ru dridhy péasového dopravniku 8 nebo
jsou z néj naopak staZeny, aby posunuly nadobky 3 k
nasledujicimu ze zarizeni, jako je napfiklad otéd&e&. NAadobky
by mohly byt odebirany z takovychto otaéedl bud manipulatory
nebo prostrednictvim vychylovacich povrchi, které Jsou
posunutelné smérem k otécedim a které posouvaji palety 7
spole¢né s nadobkami na tento (nebo na dal3i) pésovy
dopravnik. DalSi moZnost spocivad v tom, Ze palety 7 samy jsou
vytvoreny Jjako ot&cec¢e a mohou byt pohadnény, napfiklad, na
jejich obvodu, jak bude podrobnéji vysvétleno nife ve spojeni

s obr. 7.

Bylo jiZ uvedeno vy3e, Ze vychylovaci povrchy 10
mohou byt posouvany casovanym zpusobem v souladu s prichodem
nadobek 3 na odpovidajici misto. PFfitom miZe byt pfipadné
pouzito presné rizeni, jehoZ provedeni Jje znézorn&no na
obr. 5. Prfipadné totéZ plati pro ovladéni =zpracovatelskych
jednotek, Jjako Jje rozpraSovaci =zafizeni 1. Toto zarizeni
ukazuje dvé valcové jednotky 11 zabirajici s nosicem 13
prostfednictvim pé&sh 12. Privod rozpraSovaci kapaliny, Jjako
je lak, se provaddi skrz alespoil Jjednu hadici, kterd neni
znazorneéna, pripojenou k nosié¢i 13, nebo skrz hadici pro

kaZdou trysku 2.
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Za  Uclelen zjiéﬁo?éni pfitomnosti nadobky pod
prisludnou tryskou 2 (mAZe byt upravena jedna samotna nebo
celd baterie takovych trysek) Jje uspordddn snimaé¢ 14, ktery
miZe byt vytvoren jakymkoliv vhodnym zplisobem. V provedeni
zndzornéném na obr. 5 Jje vytvofen jako sv&telna zavora
zahrnujici zdroj 15 svétla a protilehly méni& 16 svétla
na elektricky proud, ktery ale miZe byt rovnédZ situovan
na stejné stran& pésového dopravniku 5, tento ménic¢ 16
prijimé, napriklad, svétlo odraZené od nadobek 3.
Shora uvedené uspordddni bude mit za nasledek obzvlastée

z¥ejmy signdl v urditém okamZiku v disledku kulatého obvodu

naddobek.

Na druhou stranu zde neni nutné se véazat na
optoelektronické nebo jiné snimace zar¥eni pri vybé&ru snimada,
protoZe materidl nadobek by obecné rovnéZ vyvolaval odezvu
indukéniho nebo kapacitniho snimade. V kaZdém pripadé&
vystupni signal prisludného snimac¢e 14 nebo ménice 16 bude
slouzit pro fizeni vhodnych pohybujicich se jednotek, jako

jsou valcové jednotky 11.

Pouziti magnetovatelnych palet 7 obecné& zahrnuje
pouziti relativné téZkych materidlti. Proto je vvhodné, kdyZ
prislusnad paleta 7, kterd je vyhodné kruhovd pro dany ucel,
mé& alesponl Jjeden otvor prochézejici Jeji tloustkou a
propojujici dva hlavni povrchy, jak je znadzorné&no na obr. 6,
ktery na Jjednu stranu zmenSuje hmotnost, ale na druhou
stranu mtZe zrovnéZ slouZit pro dodatedné 1ucely, Jak bude
jesté vysvétleno. U provedeni zndzorné&ného na obr. 6
Jjsou kromé centrdlniho otvoru 17 vytvofeny Jje3té dalsi
otvory 18. Tyto otvory 17, 18 mohou slouZit jako vybrani, to

jest Jako pridriné prostr¥edky, pro prijeti vystupkd z
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nadobky, jako je spodni okraj 19 nadobky (viz obr. 8), ale je
moZné rovnéZ obrécené uspofddani, ve kterém paleta ma
vystupek, ktery vstupuje do vybrani v né&dobce 3 nebo
obklopuje jeji okraj. Tato poslednd uvedend varianta ovsem
nebude zvlast' vyhodnd, protoZe je obecné mnohem vyhodn&jsi
Uplné zpracovani vnéjdiho povrchu néddobky, pokud je tento
povrch volné pfistupny. To je rovné&Z divodem pro vytvoreni
specidlnich "konstrukci podle obr. 8 a obr. 5, kterd budou

diskutovana niZe.

Pokud, jak bylo uvedeno vy3e, je poZadovan pohon pro
palety, miZe byt jejich prarez zvolen podle obr. 7, kde je
znadzornéna paleta 7a s V-drdZkou 20. S touto V-draZkou by
napriklad mohly spolupracovat dva tfeci kotoude vhodné
tvarované a usporddané na obvodé€, napfiklad pod dhlem
vzhledem k centrdlni ose A. Teoreticky by mohl byt rovnéz
pouZit pésovy pohon, ale takovy pads by musel byt uloZen
kolem obvodu prislusné palety 7a. Mélo by oviem byt zrfejmé,
Ze pro rotaéni pohon palet Jjsou vlastnd moZné rovnéZ
dalsi konstrukce jejich obvodovych  povrchi, jako jsou
vice nebo méné hladké nebo ozubené obvodové povrchy (pro
zdbér s pastorkem). Navic by centrdlni otvor 17 mohl byt
pouzit pro vloZeni hnaciho hrfidele, ale to by obecné
bylo méné praktické. Mimo Jjiné by u provedeni podle
obr. 7 mé€lo byt uvedeno, Ze centrdlni otvor 17 mhZe byt
dimenzovan tak velky, aby paleta 7a (podobné jako palety 7b
a 7c, které Dbudou diskutovdny pozdéji) méla vlastné

prstencovy tvar.
Dalsim WUCelem uvedené V-drazky 20 by mohlo byt

umoZnéni z&béru s vychylovacim povrchem 10 (viz obr. 5). Tyto

vychylovaci povrchy by vyhodné mély mit tlousdtku, kterd




10

15

20

25

30

25 .

odpovida tlouStce palety 7a v maximu tak, aby bylo zajisténo,
Ze nezanechaji Skrédbance na povr$ich nadobky. SamozFeim&, Ze
vychylovaci povrchy mohou byt dokonce uspofidddny na urovni
pfislu3ného produktu, pokud tento produkt nemd tak citlivé
povrchy, Jako 3je tomu v pfipadé znazornénych nadobek 3,
pricemZ v tomto pripadé palety mohou byt pfipadn& upevnény k

odpovidajicimu dopravniku.

Na obr. 7 je patrné ploché provedeni palety 7a, které
tudiZ bude mit hlavni nebo spojovaci povrch 21 smé&fujici k
nadobce (kterd je podle predpokladu shora popisovaného typu)
a dalsi hlavni nebo spojovaci povrch 22 sméfujici k

magnetickému dopravniku (5 nebo 8).

Jak Jje =zvla3té zndzornéno na obr. 8, mohou jako
oddélovace vystupovat z roviny horniho hlavniho spojovaciho
povrchu 21 vystupky 23 a mohou ponechdvat provzdudtovaci
kandly zné&zornéné Carkovanymi CGarami vzajemné mezi sebou tak,
aby umoZiovaly pfistup horkého vzduchu ke spodni strang,

napriklad uvnitf tunelové pece 4.

Jak JiZ bylo uvedeno vySe bude obecné velmi déileZitéa
volnd prfistupnost k obvodovému povrchu prisludné nédobky 3.
Pripadné ma pro paleta 7c pro tento uel men3i obvod neZ

nadobka 3, jak je zndzornéno na obr. 8.

Dal8i pfistup pro paletu 7c je zndzornén na obr. 9.
Za ucCelem zvySeni stability (relativné lehké) nadobky 3 na
paleté miZe jeji spodni okraj 19%a mit vnéjsi zavit, ktery je
zaSroubovan do vnitfniho =z&vitu 26 v paleté 7c. U tohoto
provedeni je pristupnost obvodového povrchu prislus$né néddobky
3 zajiSténa tim, Ze paleta ma& konvexni horni hlavni povrch

2la, ale vyc¢nivad za obvod né&dobky o vzddlenost S, ¢&imZ se
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zlep3uje jeji stabilita. Zak¥iveni horniho hlavniho povrchu
2la miZe byt rovnéZ opatfeno oddélovadi se zvlnénim (viz
Cadrkované naznaCend konkavni Cast 27) pro zlepSeni pristupu

vzduchu.

Zcela v rozsahu predklddaného vynédlezu Jjsou moZné
nespoCtené uUpravy; napfiklad otvory 17, 18 mohou slouZit a
mohou byt kpnstruovény nebo usporddany pro umoznéni vloZeni
zpracovatelskych =zarizeni. AcCkoliv Jje vyhodny magneticky
pasovy dopravnik, jsou pouzZitelné rovnéZ dals3i dopravniky,
které spolupracuji s magnety, Jjak JiZ bylo uvedeno vySe.
Navic by paleta mohla konstruovdna pro prijeti mnoZstvi
jednotlivych kust nédobek 3, napfiklad dvojic nédobek 3,

ac¢koliv to obecné nebude prilis vyhodné.

Je zcela samoz¥ejmé, Ze znaky popsanych provedeni

mohou byt libovolné kombinovany.

Zastupuje
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PATENTOVE NAROKY

1. Zarizeni pro zpracovani kontejnerty, zejména z
nemagnetovatelného materidlu, jako je hlinik, které zahrnuje
zpracovatelskd stanovidté pro <¢isténi a/nebo potahovani
a/nebo suSeni a dopravni prostfedek, v&etn& alespofi jednoho
magnetického dopravniku (6 - 8), pro dopravovani kontejnert

(3, 103, 103 ) ke zpracovatelskym stanovidtim a/nebo v té&chto

zpracovatelskych stanovistich, vy zna duijici s e
tim, Ze dopravni prostredek zahrnuje pfirozené
nemagnetickou paletu (7, 107, 1077) vyrobenou z
magnetovatelného materidlu, kterd je spojitelnd s kontejnerem
pro kaZdy dopravovany kontejner (3, 103, 103°), pfidemZ
spojovaci paletovy povrch (122) palety (7, 107, 107°) ije
v zabéru s pohyblivym dopravnikovym povrchem (8) magnetického
dopravniku (6 - 8) a Jje drZen na tomto dopravnikovém
povrchu (8) posunutelné vzhledem k nému prostfednictvim
magnetického dopravniku (6 - 8) prostfednictvim magnetickych
sil.

2. Zafizeni podle ndrocku 1, vy znaduijici s e
tim, Ze Jje zajisténa alespoil jedna =z néasledujicich
vlastnosti:

a) dopravni prostfedek (6 - 8, 107, 107°) zahrnuje alespoii
jeden, vyhodné magneticky, pésovy dopravnik (46), ktery
tvorfi akumulacni zénu pfed zpracovatelskym stanovidtém
(34) pro zadrZeni kontejnert (3, 103, 103°), které
pravé nemohou byt propusdtény, prilemZ tyto kontejnery
(3, 103, 1037) jsou zadrZeny uvnit? uvedené akumuladni
z0ny prostrfednictvim zadriZnych prostfedkd, které jsou
vyhodné& ovladatelné, zejména prostfednictvim zavory, na

kterou palety (7, 107, 107°) s kontejnery, které jsou v
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bezprostredni blizkosti z&drZnych prostredku,
priléhaji, zatimco dopravnikovy povrch (8) kluzné&
prochédzi pod spojovacimi povrchy (122) palet (7, 107,
1077);

b) dopravni prostfedek (6 - 8, 107, 107°) zahrnuje vodici
prvky (10) pro vedeni kontejnert (3, 103, 103°) podél
poZadovanych drah, zejména prostfednictvim vodicich
kontaktd s paletami (7, 107, 1077), pfilemZ tyto vodici
prvky (10) jsou pfipadné posunutelné ovladacimi
prostfedky;

c) dopravni prostredek (6 - 8, 107, 107°) zahrnuje alespoi
jeden oddé&lovaci prostrfedek pro distribuci kontejnert
privéddénych k nému na alespoil dva pasové dopravniky
Casteénych linek, z nich? ka?dad vede ke
zpracovatelskému stanovidti;

d) dopravni prostfedek zahrnuje alespodl jeden kombinadéni
prostrfedek pro kombinovani kontejnerll z alespon dvou
pésovych dopravnikl ¢astednych linek; a

e) alesponl dvé zpracovatelskd stanovidt& pro provadéni

stejného zpracovatelského kroku jsou usporadana

paralelné.
3. Zarizeni podle naroku 1 nebo 2, vy znacduijicdi
s e t im, Ze pro prenos kontejnert (3, 103, 103°) do

nebo pro odebiréani kontejnert (3, 103, 1037) ze

zpracovatelskych stanovist’ majicich nosné prvky, Jjako jsou
trny pro vnéj3i zpracovani nebo objimky pro vnit¥ni
zpracovani, Jje upraven magneticky dopravnik (6, 8), Ijeho
dopravnikovy povrch (8) je v podstat& vertikalni vzhledem k
ose nosnych prvkl, pricemZ osa kontejnerd, kterd Jje v

podstaté kolm& ke spojovacimu paletovému povrchu (122), Je
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paralelni s osou nosnych prvkdl, a kontejnery (3, 103,
1037) mohou byt privadény k nosnému prvku nebo z
néj odebirény prostrednictvim  posunuti ve smeéru osy
kontejneru, které je provedeno mechanicky, tlakovym vzduchem

nebo elektromagnetickym ovlddacim zafizenim plsobicim na

paletu.
4. Zarizeni podle kteréhokoliv z naroka 1 az
3, vyznadcuijici s e t im, Ze pro pfenos

kontejnertt (3, 103, 103°) do zpracovatelského stanoviité je
upraven alespoll Jjeden magneticky otacel a, pfipadné&, pevna
nebo posunutelnd vedeni (10), kterd jsou ve vodicim kontaktu

S paletami.

5. Zatizeni podle kteréhokoliv z narokl 1 az
4, vyznacuijici s e t im, Ze alesponn jedno
zpracovatelské stanovisté (35, 47) pro suSeni vy&isténych
nebo potaZenych kontejnerl je vytvorfeno jako pec zahrnujici,
vyhodné magneticky, pasovy dopravnik (5) prochazejici skrz a
zavaZzejicl pec, pricemZ tento pésovy dopravnik (5) zahrnuje
akumulacni zénu alespon uvnit?¥ pece (35, 47), ve které jsou
kontejnery (3, 103, 103°) zadrZovany v prtb&hu nezbytné
su8ici periody, a pficemZz je =zaji3téna alespofi jedna =z
nasledujicich vlastnosti:

a) pec (35, 47) zahrnuje uzaviraci prost¥edek alespoil ve
vystupni oblasti, ale vyhodné rovnéZ ve vstupni
oblasti, zadrZujici palety (7, 107, 107°) a kontejnery
(3, 103, 1037") na péasovém dopravniku (5) v peci,
pficemZz jsou sniZeny zejména také tepelné ztraty;

b) sacl zarizeni pro séni Cerstvého vzduchu do pece (35,
47) je vytvoreno tak, Ze Cerstvy vzduch prochazi nad

vystupujicimi kontejnery (3, 103, 103°) v prtb&hu sani,
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¢imZ se predehfiva; a

c) alesponl dvé pece (47a, 47b, 47c) nasledujici po rtznych
zpracovatelskych krocich jsou vzédjemné k sobé
priléhajici nebo vytvoreny jako spole&na pec (47) pro

sniZeni tepelnych ztrit salanim.

~

6. Zarizeni podle kteréhokoliv z narokl 1 az
5, vyvyzna,tuijici s e t im, Ze alespoil jedno
zpracovatelské stanovisté (33) pro <&idténi nebo omyvani
zahrnuje magneticky ¢istici dopravnik, vyhodné péasovy
dopravnik, ktery vede kontejnery prostfednictvim palet skrz
rtzné <Cistici zény, jako Jsou odmastovaci a oplachovaci
zény, pricemZz tento <&istici dopravnik dJe wusporadan tak,
Ze plnici otvory kontejnerl Jjsou drZeny smérem doll
predtim, neZ kontejnery opusti kaZdou 2z ¢&isticich zén pro
zajisténi odvedeni ¢&istici kapaliny tak Uplné Jak Jjen
je moZné, a Jsou drZeny smérem nahoru pri vstupu nebo
alespon pfedtim, neZ kontejnery opusti 1léazedl, kterd Ije
pripadné zajisténa, pro umoZnéni naplnéni vnit¥ku kontejnert

Cistici kapalinou.

7. Za¥izeni podle kteréhokoliv z naroka 1 az

6, vyznadcuijici s e tim, Ze

a) je upraveno paletizadni stanovisté (31°), které po
tvarovani, vyhodné lisovani za studena, kontejnera (3,
103, 1037) majicich skofepinu dokola kolem osy
kontejneru, plnici otvor v jednom konci skofepiny a
uzavreny povrch (130) v druhém konci, v&etné& alespon
jedné spojovaci Casti (132) vy&nivajici smérem ven v
podstaté ve sméru osy kontejneru a umisténé v podstaté
centralné, spojuje kaZdy kontejner (3, 103, 103°) s

paletou (7, 107, 1077), pficemZ zejména zahrnuje
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nytovaci zarizeni, které vede spojovaci &ast (132) skrz
spojovaci otvor (117) v palet& (7, 107, 107°) a potom
lisuje spojovaci &ast (132) do 3ifky na té strané
spojovaciho otvoru (117), kterd je odvracend od
kontejneru (3, 103, 1037);

b) je upraveno depaletizadni stanovi3té& (48), které
odstranuje alespoil jeden Usek spojovaci &asti (132) ze
zpracovanych kontejnert (3, 103, 1037), kterd presnéji
vyCnivad ze spojovaciho otvoru (117) palety (7, 107,
107") v podobé nytu, vyhodné prostrfednictvim Fezaciho
prostfedku, a kterd umoZiiuje oddélenou dopravu palet
(7, 107, 107°) a kontejnertt (3, 103, 1037)
prostfednictvim oddé&lovaciho zarizeni;

c) Jje upraven vyhodné paletovy &istici prostfedek (50) pro
c¢isténi palet (7, 107, 107°) a/nebo paletovy skladovaci
prostfedek (51) pro skladovani palet (7, 107, 1077),
které nejsou v uZivani; a

d) je upraven vratny dopravni prostrfedek (49), vyhodné
alespoii Castecné magneticky pdsovy dopravnik, kterym
mohou byt palety (7, 107, 107°) vedeny od
depaletizacniho stanovis$té (48), vyhodné& pres paletovy
Cistici prostredek (50) a/nebo paletovy skladovaci

prostredek (51), do paletizadniho stanovi3td& (317).

8. Dopravni zarizeni pro dopravovani kontejnerd (3, 103,
1037), které zahrnuje magneticky dopravnik (6, 8) a mnoZstvi
palet (7, 107, 107°) spojitelnych s kontejnery (3, 103,
1037), které Jjsou urleny pro dopravovani, zejména z
nemagnetovatelného materidlu, jako Jje hlinik, pricemz
spojovaci paletovy povrch Jje uvoditelny do zabéru s

pohyblivym dopravnikovym povrchem (8) magnetického dopravniku
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(6, 8) a Je posunutelny vzhledem Xk tomuto povrchu,
vyznacuijici s e t im, Ze palety (7, 107,
1077) jsou vyrobeny alespon Céstelné z pfirozené

nemagnetického materidlu, ale z magnetovatelného materidlu,
pricemZ magnetické prostredky (6) magnetického dopravniku (6,
8) umoZniuji neseni palet (7, 107, 107°) spoledn& s kontejnery
(3, 103, 103") na dopravnikovém povrchu (8) prostfednictvim

magnetickych sil.

9. Dopravni zafizeni podle ndroku 8, vy znad&u jici
s e t i m, Ze magneticky dopravnik (6, 8)

a) je vytvoren jako pasovy dopravnik zahrnujici
permanentni magnetické prvky (6) usporadané na strand
dopravnikového povrchu (8) naproti paletam, nebo

b) zahrnuje pohyblivy dopravnikovy povrch v&etné alesponl
jednoho permanentniho magnetického nebo

elektromagnetického prvku.

10. Paleta pro dopravni =zafizeni podle néroku 8 nebo 9
a/nebo pro zarfizeni podle kteréhokoliv z nérok® 1 a% 7, kteréa
zahrnuje spojovaci paletovy povrch (122) pro zdbér s
dopravnikovym povrchem (8) a spojovaci povrch (121), véetnd
alesponn jednoho spojovaciho prost¥edku (117), pro spojeni
palety (7, 107, 107°) s kontejnerem (3, 103, 103°), pricemz
spojovaci paletovy povrch (122) a spojovaci povrch (121) jsou
usporadany v podstaté paralelné, v y zn a & u jici S e

tim, Ze paleta (7, 107, 107°) Je vyrobena alespoil
CasteCné 2z prirozend nemagnetického, ale magnetovatelného
materidlu, a spojovaci prostfedek (117) umoZniuje aktivni

spojeni pro drZeni povrchu (130) kontejneru.
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Paleta podle néroku 10, v yznadcuijici S e

tim, Ze Je zajiiténa alespod jedna 2z né&sledujicich

vlastnosti:

a)

12.

paleta (7, 107, 107°) m& prstencovy spojovaci paletovy
povrch (122) spojovaci povrch (121) ve tvaru kotoule a,
vyhodné valcovy, odd&lovaci povrch (131), ktery
propojuje spojovaci paletovy povrch (122) a spojovaci
povrch™ (121) v poZadované vzdélenosti, pridemZ tento
oddeélovaci povrch (131) prochdzi vyhodné& od vnit#ni
hrany spojovaciho paletového povrchu (122) k vnéjsi
hrané spojovaciho povrchu (121);

spojovaci prostfedek (117) zahrnuje alespon jeden,
vyhodné centrdlni, spojovaci otvor (117), do kterého
miZe byt upevnéna spojovaci &ast (132, 1327) povrchu
(130) kontejneru, pripadné prostfednictvim tfeni, ale
vyhodné aktivnim zplsobem, obzvla$té& nytovéanim;
alespofl tfi vystupky (133), pfipadné& Zebra, které jsou
usporadany symetricky kolem st¥edu, obzvladt& kolem
spojovaciho otvoru (117), a které, kdyZ spojovaci
povrch (121) je spojen s povrchem (130) kontejneru,
udrZuje otevreny volny prostor a, pfipadng, umoZiuje
uskutecnéni urcéitého napéti spojeni;

na vnéjsi hrané spojovaciho paletového povrchu (122) je
vytvoren kontaktni povrch (134) kolmo vzhledem ke
spojovacimu paletovému povrchu (122) sm&rem ke

spojovacimu povrchu (121).

ZpGsob pro dopravovédni kontejnera (3, 103, 1037)

prostfednictvim magnetického dopravniku (6, 8) a mnoZstvi

palet

které

(7, 107, 107°), ve kterém kontejnery (3, 103, 103°),

jsou urcéeny pro dopravovani, zejména z
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nemagnetovatelného materidlu, jako je hlinik, jsou spojovany
s paletami (7, 107, 107°), pfidemZ spojovaci paletovy povrch
je uvoditelny do zab&ru s pohyblivym dopravnikovym povrchem
(8) magnetického dopravniku (6, 8) a je posunutelny vzhledenm
k tomuto povrchu, vy znadcduijici s e tim, Ze
palety (7, 107, 107°) Jjsou vyrobeny alespoii &aste&né z
prirozené nemagnetického materidlu, ale 2z magnetovatelného
materidlu, pricemZ magnetické prostfedky (6) magnetického
dopravniku (6, 8) drZi palety (7, 107, 107°) spolednd s
kontejnery (3, 103, 103°) na dopravnikovém povrchu (8)

prostrednictvim magnetickych sil.

Zastupuje
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