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Wiloénice do wytwarzania wiékien sztucznych
Udgzielono z mocg od dnia 10 listopada 1949 r.

Jest rzeczg znang, ze produkowanie sztucz-
nych wlokien wszelkich rodzajéow i wszelkimi
metodami wymaga stosowania wtosnic. Stosowa-
ne dotychczas wloSnice réznych rozmiar6w o ro-
znej liczbie i przekroju. otworéw sa wykonywa-

ne ze stopéw metali szlachetnych, np. ze ziota, -

platyny lub tantalu lub tezze specjalnego gatun-
ku szkla. Wykonywanie wlo$nic metalowych us-
kutecznia sie przez sztancowanie i nastgpnie wy-
bijanie i rozwiercanie otworéw. Wykonywanie
skladajacych sie z dwoch
czeSci: oprawki (najczeSciej porcelanowej) i wta-
$ciwej wlosnicy w postaci ptytki, polega, na prze-
. kladaniu warstw odpowiednich drutéw warstwa-

wlosnic szklanych,

mi cienkich plytek szklanych, ogrzewaniu w pie-.

cach az do skléjenia plytek, nastepnej obrobce
mechanicznej i chemicznym wytrawianiu drutow.
Produkowanie wio$nic metalowych wyzej podang
metoda jest dlugie i ucigzliwe, a stosowanie dro-
giego materialu wplywa na wysokg cene tego
typu. wloénic,‘poniewaz liczba otworéw we wio-
Snicach wynosi od kilkudziesigciu do kilkunasta
tysiecy. Produkcja wloSnic szklanych wymaga za-
stosowania SciSle okre§lonych gatunkéw szkla i

drutu, choéby ze wzgledu na rozszerzalno$é¢ cie-
plng. Poza tym obrébka mechaniczna szkia jest
dos¢ trudna. Wyzej podane i znane metody wy-
magaja od producenta wysokich kwalifikacji w
tej dziedzinie. ‘
WlosSnice wedi%g wynalazku wytwarza sie :
mas plastycznych, przy czym proces wytwarzania
polega na tym, ze do naczynia, w ktérym umiesz-
cza sig pewna liczbe drutow odpowiadajaca licz-
bie zadanych otworéw we wlosnicy i posiadaig-
cych gruboéé stosownie do zadanego przekroju
otworéw wtlosnicy, nalewa sie monomeru zwigzku
dajgcego przez polimeryzacje mase plastyczng

" lub tez mieszaniny takich zwigzkow.

Polimeryzacje cieklego monomeru i jego ze-
stalenie przeprowadza si¢ w znany sposGb przez
podgrzanie, przez zastosowanie ci$nienia lub przez
dodanie katalizatoréw polimeryzacyjnych. Druty
muszg by¢ wykonane z materialu dajacego sig
wytrawiaé chemicznie.

Po przeprowadzeniu pol'ime.ryiaCji otrzymu-
jemy twarda bryle, z rownolegle utozonymi dru-
tami wewnatrz. nyle obrabia sie¢ mechanicznie

D 04&,3/?0



na - plytki odpowiedniej gruboﬁci i wielkosci, po
czym druty wytrawia sie chemicznie.
Z posrod wielkiej liczby 'znanych mas plasty-

cznych nalezy dobieraé masy odporne na - dziata.

nie rozcienczonych kwaséw i tugéw, a wigc mie
ulegajace szybkiemu niszczeniu w warunkacn
pracy.

Koszty produkcji wilo$nic sposobhem wediug
wynalazku s3 wielokrotnie nizsze od kosztow

‘znamienne tym, Ze s3 sporzadzone z mas

produkcji wlos$nic sposobami dotychczasowymi.
Spos6b produkcji jest bardzo latwy i nie wyma-
gajgcy specjalnych kwalifikacji.

Zastrzezenie patentowe

Wiloénice do wytwarzania wlokien sztucznych,
pla-

stycznych. .
Wiodzimierz Wronski
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